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(57)摘要

活塞环自动接料输送整理装置，其特征在于

包括导向机构、输送机构、分流机构、接料机构、

动力控制机构、支撑机构，其中导向机构与输送

机构连接，输送机构与分流机构连接，分流机构

与接料机构连接，分流机构安装在支撑机构上，

动力控制机构与输送机构连接并安装在分流机

构上；上述活塞环从导向机构进入，动力控制机

构控制输送机构转动，带动活塞环由输送机构顶

端移动到末端然后滑落至分流机构并由接料机

构承接。本发明通过巧妙简单的设计将活塞环的

接环、理环、存环工序整合成全自动化装置，实现

活塞环排列整齐和开口方向由不规则整理成全

部一致，并能适应各种直径、高度和开口间隙尺

寸大小规格的活塞环。本装置能代替工人完成繁

杂重复的活塞环开口整理工作，极大提高了活塞

环生产及质量检测过程的工作效率。
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1.活塞环自动接料输送整理装置，其特征在于包括导向机构、输送机构、分流机构、接

料机构、动力控制机构、支撑机构，其中导向机构与输送机构连接，输送机构与分流机构连

接，分流机构与接料机构连接，分流机构安装在支撑机构上，动力控制机构与输送机构连接

并安装在分流机构上；上述活塞环从导向机构进入，动力控制机构控制输送机构转动，带动

活塞环由输送机构顶端移动到输送机构末端然后滑落至分流机构并由接料机构承接；上述

输送机构由螺杆模块和托杆模块组成，输送机构工作过程中，螺杆模块转动将移动的活塞

环的开口方向由不规则整理成开口全部一致向上。

2.根据权利要求1所示的活塞环自动接料输送整理装置，其特征在于上述输送机构的

螺杆模块由螺纹杆和直杆组成，活塞环在输送机构的移动段为螺纹杆结构，螺杆模块与动

力控制机构连接部位为直杆结构。

3.根据权利要求1所示的活塞环自动接料输送整理装置，其特征在于上述分流机构与

输送机构的托杆模块宽度一致，活塞环从分流机构平顺滑至分流机构并由接料机构承接和

存储。

4.根据权利要求1所示的活塞环自动接料输送整理装置，其特征在于上述导向机构设

有0°至90°的活动范围，根据放环角度任意调整。

5.根据权利要求1所示的活塞环自动接料输送整理装置，其特征在于上述动力控制机

构的为调速驱动电机，根据输送机构速度任意调整。
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活塞环自动接料输送整理装置

技术领域

[0001] 本发明是活塞环自动接料输送整理装置，属于活塞环自动接料输送整理装置一种

全新的创新技术。

背景技术

[0002] 活塞环是燃油发动机内部的核心部件，其结构特性有一个开口，活塞环的生产、加

工、质量检测、包装成品等多个工序都需要依据环的开口位置进行工作。目前的常规做法是

人工手动整理，将杂乱的活塞环收集成开口位置统一的一摞环，这样效率非常低下；有企业

开始研究活塞环开口整理的设备，但是这些设备仍未能解决活塞环在输送和理环过程中的

出现卡环问题，仍需要人工辅助，不能实现全自动操作。目前活塞环生产企业一天的产量一

般为数万片，无论全人工方式还是半辅助的方式都不能高效的完成活塞环生产中的接环、

理环、存环工序，严重阻碍了活塞环全自动生产、检测、包装设备的推广应用的。

发明内容

[0003] 为了解决上述问题，本发明提出了活塞环自动接料输送整理装置。

[0004] 本发明的目的在于提供一种方便、实用、高效、流畅实现活塞环自动接环、理环、存

环工作的装置。

[0005] 本发明的技术方案是：活塞环自动接料输送整理装置，其特征在于包括导向机构、

输送机构、分流机构、接料机构、动力控制机构、支撑机构，其中导向机构与输送机构连接，

输送机构与分流机构连接，分流机构与接料机构连接，分流机构安装在支撑机构上，动力控

制机构与输送机构连接并安装在分流机构上；上述活塞环从导向机构进入，动力控制机构

控制输送机构转动，带动活塞环由输送机构顶端移动到输送机构末端然后滑落至分流机构

并由接料机构承接；上述输送机构由螺杆模块和托杆模块组成，输送机构工作过程中，螺杆

模块转动将移动的活塞环的开口方向由不规则整理成开口全部一致向上。

[0006] 上述输送机构的螺杆模块由螺纹杆和直杆组成，活塞环在输送机构的移动段为螺

纹杆结构，螺杆模块与动力控制机构连接部位为直杆结构。

[0007] 上述导向机构设有0°至90°的活动范围，根据放环角度任意调整。

[0008] 上述分流机构与输送机构的托杆模块宽度一致，活塞环从分流机构平顺滑至分流

机构并由接料机构承接和存储。

[0009] 上述动力控制机构的为调速驱动电机，根据输送机构速度任意调整。

[0010] 本发明通过巧妙简单的设计，将活塞环的接环、理环、存环工序整合成一台全自动

化装置，把繁杂重复的活塞环开口整理工作通过一体化设备代替工人完成，极大提高了活

塞环生产、质量检测、包装等环节的工作效率。本发明通过多角度的接环导向方式，灵活适

应不同高度、不同角度的活塞环的接料任务；通过螺杆式理环结构，把开口位置杂乱无序的

活塞环整理成开口位置统一的堆垛方式，并设有存储机构将堆垛好的活塞环统一摆放，而

且该设计方式实现活塞环在输送和整理过程中完全畅顺，不会出现卡环、理环不顺等现象；

说　明　书 1/2 页

3

CN 110203665 A

3



同时，自动接料输送整理装置能很好适应多种活塞环的型号、直径、环高和开口间隙尺寸规

格。本发明是一种设计巧妙、高效运作、畅顺无阻、操作简单的活塞环自动接料输送整理装

置。

附图说明

[0011] 图1为本发明的主视图。

具体实施方式

[0012] 下面结合附图和实施例，对本发明的具体实施方式作进一步详细描述。以下实施

例用于说明本发明，但不用来限制本发明的范围。

[0013] 实施例：

[0014] 本发明的结构示意图如图1所示，活塞环自动接料输送整理装置，其特征在于包括

导向机构(1)、输送机构(2)、分流机构(3)、接料机构(4)、动力控制机构(5)、支撑机构(6)，

其中导向机构(1)与输送机构(2)连接，输送机构(2)与分流机构(3)连接，分流机构(3)与接

料机构(4)连接，分流机构(3)安装在支撑机构(6)上，动力控制机构(5)与输送机构(2)连接

并安装在分流机构(3)上；上述活塞环从导向机构(1)进入，动力控制机构(5)控制输送机构

(2)转动，带动活塞环由输送机构(2)顶端移动到输送机构(2)末端然后滑落至分流机构(3)

并由接料机构(4)承接。

[0015] 本实施例中，输送机构(2)由螺杆模块(21)和托杆模块(22)组成，输送机构(2)工

作过程中，螺杆模块(21)转动将移动的活塞环的开口方向由不规则整理成开口全部一致向

上，同时，分流机构(3)与输送机构(2)的托杆模块(22)宽度一致，本设计方式实现对活塞环

的输送和对其开口间隙位置整理过程保持完全畅顺，不会出现卡环、理环不顺等现象，并能

平顺衔接至接料机构(4)；

[0016] 本实施例中，输送机构(2)的螺杆模块(21)由螺纹杆和直杆组成，活塞环在输送机

构(2)的移动段为螺纹杆结构，螺杆模块(21)与动力控制机构(5)连接部位为直杆结构，为

已整理开口位置的活塞环提供平顺的空间滑落至分流机构，并且由接料结构承接和存储。

[0017] 本实施例中，导向机构(1)设有0°至90°的活动范围，根据放环角度任意调整，灵活

适应不同高度、不同角度的活塞环的接料任务。

[0018] 本实施例中，动力控制机构(5)的为调速驱动电机，根据输送机构速度任意调整。

[0019] 应当指出的是，对于本领域的普通技术人员来说，在不脱离本发明构思的前提下，

还可以做出若干变形和改进，这些都属于本发明的保护范围。因此，本发明专利的保护范围

应以所附权利要求为准。
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图1
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