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Elemento modular prefabricado para la construcción de
paredes, y procedimiento de fabricación correspondiente.
Elemento modular prefabricado (1) para la construcción
de paredes, y procedimiento de fabricación correspon-
diente. El elemento modular (1) está formado por una pie-
za paralelepipédica que comprende dos tabiques exterio-
res (2) opuestos separados por un cuerpo central (3). En
uno (4) de los costados longitudinales el cuerpo central
(3) presenta su cara exterior hundida, definiendo un canal
longitudinal (8) abierto, mientras que en el costado longi-
tudinal opuesto (5) el cuerpo central (3) sobresale en un
corto tramo (9) que encaja con el canal longitudinal (8) de
otro elemento modular (1). En los costados transversales
(6, 7) el cuerpo central (3) presenta su cara exterior hun-
dida, definiendo un canal transversal (10). Los elementos
modulares (1) se yuxtaponen en seco para formar una
pared. Los canales longitudinales (8) y transversales (10)
definen una trama de conductos horizontales y verticales
interconectados destinados al relleno con mortero y a re-
cibir barras de armado.
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ES 2 269 005 A1 2

DESCRIPCIÓN

Elemento modular prefabricado para la construc-
ción de paredes, y procedimiento de fabricación
correspondiente.
Campo de la invención

La invención se sitúa en el campo de los elemen-
tos modulares prefabricados, tales como bloques de
cemento o ladrillos, del tipo que se colocan yuxta-
puestos en seco, es decir sin interposición de mortero
durante la fase de colocación, y forman unos conduc-
tos internos para el relleno posterior con mortero.

Más concretamente, la invención se refiere a un
elemento modular prefabricado para la construcción
de paredes, formado por una sola pieza paralelepipé-
dica que comprende dos tabiques exteriores opuestos
separados por un cuerpo central, dichos tabiques ex-
teriores definiendo entre sí dos costados longitudina-
les opuestos y dos costados transversales opuestos por
los que el elemento modular está destinado a yuxtapo-
nerse en seco a los costados correspondientes de ele-
mentos modulares idénticos para formar una pared,
dicho elemento modular presentando una configura-
ción tal que en dicha yuxtaposición en seco con otros
elementos modulares idénticos quedan definidos unos
conductos para relleno con mortero.

La invención se refiere asimismo a un procedi-
miento de fabricación de un elemento modular de este
tipo.
Estado de la técnica

Los elementos modulares conocidos del tipo indi-
cado al principio presentan una geometría compleja
que asegura, por una parte, el encaje en seco entre los
elementos modulares y la alineación entre los mismos
y, por otra parte, una adecuada configuración de los
conductos para el relleno con mortero. Esta geometría
compleja presenta los inconvenientes de que encare-
ce la fabricación del elemento modular y lo configura
con una partes de encaje frágiles que obligan a tener
un especial cuidado durante su transporte y manejo en
la obra.
Sumario de la invención

La invención tiene como finalidad proporcionar un
elemento modular prefabricado del tipo indicado al
principio que presente una geometría de fácil fabrica-
ción y sin partes excesivamente frágiles, pero que al
mismo tiempo asegure un adecuado encaje y alinea-
miento de los elementos modulares entre sí para for-
mar una pared en seco provista de una red de canales
para relleno con mortero. Los canales deben extender-
se tanto en la dirección horizontal como en la vertical
y deben ser aptos para recibir barras de armado en
ambas direcciones. Otro objetivo de la invención es
que el elemento modular permita formar una pared en
seco en la cual la operación de relleno de los canales
resulte fácil y eficiente.

Esta finalidad se consigue mediante un elemento
modular prefabricado del tipo indicado al principio,
caracterizado porque:

- en uno de los costados longitudinales el
cuerpo central presenta su cara exterior
hundida con respecto a los bordes longi-
tudinales de los tabiques exteriores, defi-
niendo un canal longitudinal abierto que
se extiende entre los costados transversa-
les, mientras que en el costado longitudi-
nal opuesto dicho cuerpo central sobresale

en un corto tramo con respecto a los bordes
longitudinales de dichos tabiques exterio-
res; y

- en al menos uno de los costados trans-
versales el cuerpo central presenta su ca-
ra exterior hundida con respecto a los bor-
des transversales de los tabiques exterio-
res, definiendo un canal transversal abierto
que se extiende entre los costados longitu-
dinales.

Los elementos modulares según la invención es-
tán destinados a ser colocados para formar una pared
con sus costados longitudinales en posición horizon-
tal, quedando sus costados transversales en dirección
vertical. Para formar verticalmente la pared, se apilan
uno sobre otro los elementos modulares, que quedan
juxtapuestos apoyándose por los bordes longitudina-
les de sus tabiques exteriores. El corto tramo sobre-
saliente del cuerpo central de un elemento modular
encaja en la cara abierta del canal longitudinal del ele-
mento modular yuxtapuesto, de manera que cierra di-
cha cara abierta formando así un conducto horizontal
para relleno con mortero. Este encaje del corto tramo
sobresaliente de un elemento modular en el canal lon-
gitudinal del elemento modular yuxtapuesto tiene la
doble función de formar un conducto horizontal para
relleno con mortero y de asegurar el centrado rela-
tivo entre ambos elementos modulares. Para formar
horizontalmente la pared, se colocan uno al lado de
otro los elementos modulares, que quedan yuxtapues-
tos apoyándose por los bordes transversales de sus ta-
biques exteriores, de manera que la cara abierta del
canal transversal queda cerrada y se forma así un con-
ducto vertical para relleno con mortero, que queda co-
municado con el conducto horizontal.

Esta configuración específica del elemento mo-
dular según la invención permite pues una coloca-
ción rápida y precisa de los elementos modulares, que
quedan perfectamente alineados formando una red de
conductos horizontales y verticales conectados entre
sí para el relleno con mortero. Además, no presenta
partes frágiles; la única parte saliente con respecto a
los tabiques exteriores es el corto tramo sobresaliente
del cuerpo central, que no requiere una forma compli-
cada ya que encaja simplemente en la cara abierta del
canal longitudinal del elemento modular yuxtapuesto.

Preferentemente, los bordes longitudinales y los
bordes transversales de los tabiques exteriores están
formados por caras planas por las que elementos mo-
dulares idénticos se yuxtaponen sin encaje. Esta con-
figuración prescinde de todo elemento de encaje que
no sea el corto tramo sobresaliente del cuerpo central,
por lo cual es particularmente simple y robusta.

Preferentemente, el elemento modular según la in-
vención es simétrico con respecto a un plano transver-
sal medio. El cuerpo central presenta en ambos costa-
dos transversales su cara exterior hundida con respec-
to a los bordes transversales de los tabiques exterio-
res, definiendo sendos canales transversales abiertos
simétricos que se extienden entre los costados longi-
tudinales. Esta configuración, por su carácter simétri-
co, facilita el montaje en la obra y además propor-
ciona en la pared unos conductos verticales más an-
chos, ya que están formados por la unión de dos cana-
les transversales de sendos ladrillos yuxtapuestos. En
una realización particularmente ventajosa, cada uno
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de dichos canales transversales presenta en sección
una forma semicircular centrada en un eje coplana-
rio con los bordes transversales de los tabiques exte-
riores, de manera que cuando se yuxtaponen dos ele-
mentos modulares uno al lado de otro los dos canales
transversales quedan yuxtapuestos formando un con-
ducto vertical de sección circular que facilita la intro-
ducción de barras de armado y el flujo de mortero.
Otra ventaja del elemento modular según esta realiza-
ción es que puede fabricarse según un procedimiento
particularmente simple y eficiente, como se mostrará
más adelante.

Preferentemente, el corto tramo sobresaliente del
cuerpo central consiste en una proyección del área
que ocupa el cuerpo central entre los tabiques exterio-
res, y presenta su cara exterior plana, con lo cual pre-
senta una geometría especialmente robusta, pudien-
do apoyarse el elemento modular sobre una super-
ficie por la cara plana de dicho corto tramo salien-
te. Más preferentemente, para facilitar su inserción y
centrado en la cara abierta del canal longitudinal de
un elemento modular yuxtapuesto, dicho corto tramo
sobresaliente del cuerpo central presenta un bisela-
do en sus cantos exteriores paralelos a los tabiques
exteriores.

Preferentemente, la cara hundida del cuerpo cen-
tral que forma el canal longitudinal presenta en sec-
ción una forma semicircular centrada en un eje copla-
nario con los bordes longitudinales de los tabiques ex-
teriores. Esta forma geométrica facilita la fabricación
del elemento modular, según el procedimiento de fa-
bricación descrito más adelante, y además proporcio-
na al conducto longitudinal formado en la pared un
fondo semicircular que facilita el flujo del mortero en
sentido horizontal.

En una realización preferente, el elemento modu-
lar según la invención presenta su cuerpo central per-
forado por una pluralidad de orificios pasantes que
se extienden longitudinalmente entre los dos costa-
dos transversales. El elemento modular así configu-
rado tiene las características de un ladrillo hueco que,
a diferencia de los ladrillos convencionales, presenta
la particularidad de que se monta en seco y de que
la pared formada está provista de una red de conduc-
tos verticales y horizontales para relleno con mortero
susceptibles de alojar barras de armado.

El elemento modular según la invención puede
fabricarse mediante un procedimiento especialmente
eficiente. Este procedimiento según la invención está
caracterizado porque comprende las etapas siguien-
tes:

- se forma mediante extrusión una placa pri-
maria que presenta en sección transver-
sal la forma de dos de dichos elementos
modulares seccionados transversalmente y
unidos en un plano de simetría por el cos-
tado horizontal en el que el cuerpo central
presenta su cara exterior hundida forman-
do el canal longitudinal;

- se corta dicha placa primaria longitudinal-
mente por dicho plano de simetría;

- se realizan unas perforaciones transversa-
les de dicha placa primaria para formar los
canales transversales, distanciados entre sí
en una longitud igual a la del elemento mo-
dular a fabricar; y

- se corta dicha placa primaria transversal-
mente por unos planos centrados en dichos
canales transversales.

En el caso de un elemento modular según la rea-
lización preferente descrita en lo que precede, en la
cual cada uno de los canales transversales presenta en
sección una forma semicircular centrada en un eje co-
planario con los bordes transversales de los tabiques
exteriores, se utiliza un procedimiento de fabricación
especialmente eficiente, en el cual dicha placa prima-
ria fluye en continuo desde la boca de una extruso-
ra, donde se opera en continuo el corte longitudinal
por el plano de simetría, y la placa primaria así corta-
da longitudinalmente avanza linealmente por una me-
sa transportadora donde se realizan las perforaciones
transversales para formar los canales transversales ta-
ladrando transversalmente dicha placa primaria por
medio de una broca, realizándose asimismo en dicha
mesa transportadora los cortes transversales de la pla-
ca primaria.
Breve descripción de los dibujos

Otras ventajas y características de la invención se
aprecian a partir de la siguiente descripción en la que,
sin ningún carácter limitativo, se relata una forma pre-
ferente de realización de la invención haciendo men-
ción de los dibujos que se acompañan. Las figuras
muestran:

Fig. 1, una vista en perspectiva de un elemento
modular según la invención;

Fig. 2, una vista frontal del elemento modular de
la Fig. 1;

Fig. 3, una vista lateral del elemento modular de
la Fig. 1;

Fig. 4, una vista superior del elemento modular de
la Fig. 1;

Fig. 5, una vista inferior del elemento modular de
la Fig. 1;

Fig. 6, una vista lateral de un conjunto de cuatro
elementos modulares yuxtapuestos formando un tra-
mo de pared;

Fig. 7, una vista frontal del conjunto de elementos
modulares de la Fig. 6;

Fig. 8, una vista superior del conjunto de elemen-
tos modulares de la Fig. 6;

Fig. 9, una vista análoga a la Fig. 6, seccionada
por el plano IX-IX de la Fig. 8;

Fig. 10, una vista frontal de una placa primaria ex-
truida que corresponde a una primera etapa del proce-
dimiento de fabricación del elemento modular de las
Figs. 1 a 5;

Fig. 11, una vista lateral de la placa primaria ex-
truida de la Fig. 10;

Fig. 12, una vista análoga a la Fig. 11, que ilustra
la realización de las perforaciones laterales y de los
cortes transversales aplicados a la placa primaria.
Descripción detallada de una forma de realización
de la invención

Las figuras 1 a 5 ilustran una forma de realización
preferida del elemento modular según la invención,
que consiste en un ladrillo hueco 1 de arcilla.

El ladrillo 1 es de una sola pieza y está forma-
do por un cuerpo central 3 y dos tabiques exteriores
2 constituidos por sendas placas planas rectangulares
idénticas y paralelas entre sí. El paralelepípedo for-
mado por los dos tabiques exteriores 2 define dos cos-
tados longitudinales 4, 5 y dos costados transversales
6, 7 del ladrillo 1. Los bordes longitudinales 4a, 5a
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y transversales 6a, 7a de dichos tabiques exteriores 2
están formados por unas caras planas por las que los
ladrillos 1 se yuxtaponen sin encaje para formar una
pared, según se ilustra en las figuras 6 a 9.

El cuerpo central 3 tiene una forma paralelepipé-
dica y, en la configuración particular de ladrillo hueco
que corresponde a este ejemplo de realización, está
atravesado por una pluralidad de orificios pasantes 11
que se extienden longitudinalmente entre los dos cos-
tados transversales 6, 7.

Como puede verse especialmente en las figuras 2
y 3, por el costado longitudinal inferior 4 del ladri-
llo, la cara exterior del cuerpo central 3 presenta en
sección una forma semicircular centrada en un eje si-
tuado en el plano que pasa por los bordes longitudi-
nales 4a de los tabiques exteriores 2, es decir el plano
exterior que corresponde al costado longitudinal infe-
rior 4 del ladrillo 1, de manera que entre dicha cara
exterior y dichos bordes longitudinales 4a queda de-
finido un canal longitudinal 8 abierto que se extiende
entre los dos costados transversales 6, 7 del ladrillo.
Por el costado longitudinal superior 5 del ladrillo, el
cuerpo central 3 se proyecta hacia el exterior en un
corto tramo 9 que sobresale con respecto a los bordes
longitudinales 5a de los tabiques exteriores 2. La cara
exterior 15 del cuerpo central 3, por este costado lon-
gitudinal superior 5, queda pues en posición exterior
con respecto a dichos bordes longitudinales 5a. Co-
mo puede verse en las figuras 2, y 3, esta cara exterior
15 es plana y corresponde a una proyección del área
rectangular que ocupa el cuerpo central 3 entre los ta-
biques exteriores 2, excepto en que presenta un bise-
lado en sus cantos paralelos a los tabiques exteriores
2.

En las figuras 6 y 7 puede verse cómo se coloca
un ladrillo 1 encima de otro para formar verticalmen-
te una pared. El ladrillo 1 superior descansa por los
bordes longitudinales inferiores de sus tabiques exte-
riores 2 sobre los bordes longitudinales superiores de
los tabiques exteriores 2 del ladrillo 1 inferior. El cor-
to tramo sobresaliente 9 del ladrillo inferior encaja en
la cara abierta del canal longitudinal 8 del ladrillo su-
perior, de manera que cierra dicho canal longitudinal
8 formando así un conducto longitudinal 13 para el re-
lleno con mortero. Como se ha dicho anteriormente,
los ladrillos 1 descansan uno sobre otro por las caras
planas de los bordes longitudinales de los tabiques ex-
teriores 2, sin encaje por dichas caras planas. La fun-
ción de encaje entre los dos ladrillos está asegurada
por el encaje del corto tramo sobresaliente 9 del la-
drillo inferior en el canal longitudinal 8 del ladrillo
superior.

Volviendo a las figuras 1 a 5, se observa que el la-
drillo 1 es simétrico con respecto a un plano medio
transversal. Por los dos costados transversales 6, 7 del
ladrillo, la cara exterior del cuerpo central 3 presen-
ta en sección una forma semicircular centrada en un
eje situado en el plano que pasa por los bordes trans-
versales, respectivamente 6a y 7a, de los tabiques ex-
teriores 2, es decir el plano exterior que corresponde
respectivamente a cada costado transversal 6, 7 del la-
drillo, de manera que el ladrillo presenta dos canales
transversales 10, definidos en los dos costados trans-
versales 6, 7 entre la cara exterior del cuerpo central
3 y los bordes transversales, respectivamente 6a y 7a,
de los tabiques exteriores 2.

En las figuras 6 y 8 puede verse la forma en
que se coloca un ladrillo 1 al lado de otro para for-

mar horizontalmente una pared. Los dos ladrillos
vienen a tope uno contra otro por las caras planas
de los bordes transversales de sus tabiques exterio-
res 2. Los dos canales transversales 10 de los ladri-
llos yuxtapuestos forman conjuntamente un conduc-
to vertical 14 de sección circular para el relleno con
mortero.

Como puede verse en la Fig. 9, la yuxtaposición
horizontal y vertical de ladrillos 1 forma una pared
provista de una red de conductos horizontales 13 y
verticales 14 conectados entre sí para el relleno con
mortero. Estos conductos 13 y 14 permiten la intro-
ducción opcional de barras de armado, tanto en la di-
rección horizontal como en la vertical, para el caso
en que se quiera formar una pared armada de elevada
resistencia. El mortero es inyectado preferentemen-
te por uno o varios de los conductos verticales 14 y
se reparte horizontalmente a través de los conductos
horizontales 13. Los orificios pasantes 11, al ser de
sección mucho menor que los conductos horizontales
13, no son una vía de paso fácil para el mortero, con lo
cual quedan huecos en la mayor parte de su longitud y
proporcionan a la pared unas buenas características de
aislamiento térmico, tal como ocurre en los ladrillos
huecos convencionales.

El ladrillo 1 se fabrica ventajosamente mediante
un procedimiento de extrusión en el que se obtiene
de una extrusora una placa primaria 12 que presen-
ta en sección la forma representada en la figura 10.
Esta forma corresponde a la de dos ladrillos 1 uni-
dos en un plano de simetría X1 por el costado longi-
tudinal en el que está formado el canal longitudinal
8. La placa primaria 12 sale en flujo continuo de la
extrusora y en la misma salida de la extrusora sufre
un corte en continuo por el plano de simetría X1. La
placa primaria 12 así cortada en dos mitades simétri-
cas avanza sobre una mesa de rodillos (no represen-
tada) en la posición de las figuras 10 y 11, es decir
recostada lateralmente por el lado que corresponde a
uno de los tabiques exteriores 2 de los ladrillos a fa-
bricar. A continuación, tal como se ilustra esquemá-
ticamente en la figura 12, se utiliza un taladro para
realizar en la placa primaria 12, a intervalos regula-
res, unas perforaciones transversales de sección cir-
cular que corresponden cada una a la yuxtaposición
de dos canales transversales 10 del ladrillo 1 a fa-
bricar. El taladrado se realiza transversalmente a la
dirección en que fluye la placa primaria 12, utilizan-
do una broca de extensión que el sentido de avance
perfora y en el sentido de retroceso extrae el mate-
rial sobrante. Ventajosamente, la broca de extensión,
al penetrar y retroceder transversalmente en la placa
primaria 12, provoca el sellado de una parte de los ori-
ficios pasantes 11, mejorando así el aislamiento térmi-
co proporcionado por los mismos. En la misma me-
sa de rodillos, se procede a cortar la placa primaria
12 por unos planos de corte transversales X2 centra-
dos en dichas perforaciones. Los ladrillos 1 así for-
mados pasan después a una etapa de secado, y even-
tualmente de cocido, antes de ser empaletados para el
suministro.

El experto en la materia comprenderá que la for-
ma de realización de la invención descrita en lo que
precede no constituye más que un ejemplo no limita-
tivo con respecto al cual podrán preverse numerosas
variantes, sin salir por ello del marco de la presente in-
vención. Estas variantes pueden referirse en particular
a las formas, dimensiones y materiales del elemento
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modular según la invención, que puede realizarse con
una gran variedad de proporciones relativas y de di-
mensiones absolutas. Por esta razón, no se han pro-

porcionado valores dimensionales en la descripción
de la forma de realización, y las figuras que la acom-
pañan deben considerarse como esquemáticas.
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REIVINDICACIONES

1. Elemento modular prefabricado (1) para la
construcción de paredes, formado por una sola pieza
paralelepipédica que comprende dos tabiques exterio-
res (2) opuestos separados por un cuerpo central (3),
dichos tabiques exteriores (2) definiendo entre sí dos
costados longitudinales (4, 5) opuestos y dos costados
transversales (6, 7) opuestos por los que el elemento
modular (1) está destinado a yuxtaponerse en seco a
los costados correspondientes de elementos modula-
res (1) idénticos para formar una pared, dicho elemen-
to modular (1) presentando una configuración tal que
en dicha yuxtaposición en seco con otros elementos
modulares (1) idénticos quedan definidos unos con-
ductos para relleno con mortero, caracterizado por-
que:

- en uno (4) de dichos costados longitudi-
nales dicho cuerpo central (3) presenta su
cara exterior hundida con respecto a los
bordes longitudinales (4a) de los tabiques
exteriores (2), definiendo un canal longitu-
dinal (8) abierto que se extiende entre di-
chos costados transversales (6, 7), mien-
tras que en el costado longitudinal opuesto
(5) dicho cuerpo central (3) sobresale en
un corto tramo (9) con respecto a los bor-
des longitudinales (5a) de dichos tabiques
exteriores (2); y

- en al menos uno (6) de dichos costados
transversales dicho cuerpo central (3) pre-
senta su cara exterior hundida con respecto
a los bordes transversales (6a) de los ta-
biques exteriores (2), definiendo un canal
transversal (10) abierto que se extiende en-
tre dichos costados longitudinales (4, 5).

2. Elemento modular según la reivindicación 1,
caracterizado porque los bordes longitudinales (4a,
5a) y los bordes transversales (6a, 7a) de dichos ta-
biques exteriores (2) están formados por caras planas
por las que unos elementos modulares (1) idénticos se
yuxtaponen sin encaje.

3. Elemento modular según las reivindicaciones 1
ó 2, caracterizado porque es simétrico con respec-
to a un plano transversal medio, presentando dicho
cuerpo central (3) en ambos costados transversales (6,
7) su cara exterior hundida con respecto a los bordes
transversales (6a, 7a) de los tabiques exteriores (2),
definiendo sendos canales transversales (10) abiertos
simétricos que se extienden entre dichos costados lon-
gitudinales (4, 5).

4. Elemento modular según la reivindicación 3,
caracterizado porque cada uno de dichos canales
transversales (10) presenta en sección una forma se-
micircular centrada en un eje coplanario con los bor-
des transversales (6a; 7a) de los tabiques exteriores
(2).

5. Elemento modular según cualquiera de las rei-
vindicaciones 1 a 4, caracterizado porque dicho cor-

to tramo sobresaliente (9) del cuerpo central (3) con-
siste en una proyección del área que ocupa dicho cuer-
po central (3) entre los tabiques exteriores (2), y pre-
senta su cara exterior (15) plana.

6. Elemento modular según la reivindicación 5,
caracterizado porque dicho corto tramo sobresalien-
te (9) del cuerpo central (3) presenta un biselado en
sus cantos exteriores paralelos a dichos tabiques exte-
riores (2).

7. Elemento modular según cualquiera de las rei-
vindicaciones 1 a 6, caracterizado porque la cara
hundida del cuerpo central (3) que forma dicho canal
longitudinal (8) presenta en sección una forma semi-
circular centrada en un eje coplanario con los bordes
longitudinales (4a) de los tabiques exteriores (2).

8. Elemento modular según cualquiera de las rei-
vindicaciones 1 a 7, caracterizado porque dicho
cuerpo central (3) está perforado por una pluralidad
de orificios pasantes (11) que se extienden longitudi-
nalmente entre los dos costados transversales (6, 7)
del elemento modular (1).

9. Procedimiento de fabricación de un elemento
modular (1) según la reivindicación 1, caracterizado
porque comprende las etapas siguientes:

- se forma mediante extrusión una placa pri-
maria (12) que presenta en sección trans-
versal la forma de dos de dichos elemen-
tos modulares (1) seccionados transversal-
mente y unidos en un plano de simetría
(X1) por el costado longitudinal (4) en el
que el cuerpo central (3) presenta su ca-
ra exterior hundida formando dicho canal
longitudinal (8);

- se corta dicha placa primaria (12) longi-
tudinalmente por dicho plano de simetría
(X1);

- se realizan unas perforaciones transversa-
les de dicha placa primaria (12) para for-
mar dichos canales transversales (10), dis-
tanciados entre sí en una longitud igual a
la del elemento modular (1) a fabricar; y

- se corta dicha placa primaria (12) transver-
salmente por unos planos (X2) centrados
en dichos canales transversales (10).

10. Procedimiento de fabricación según la reivin-
dicación 9, apto para fabricar un elemento modular
(1) según la reivindicación 4, caracterizado porque
dicha placa primaria (12) fluye en continuo de la bo-
ca de una extrusora, donde se opera en continuo el
corte longitudinal por dicho plano de simetría (X1),
y la placa primaria (12) así cortada longitudinalmen-
te avanza linealmente por una mesa transportadora
donde se realizan las perforaciones transversales pa-
ra formar los canales transversales (10) taladrando
transversalmente dicha placa primaria (12) por medio
de una broca, realizándose asimismo en dicha mesa
transportadora dichos cortes transversales de la placa
primaria (12).
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