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Die Erfindung betrifft ein BligelschloB, insbe-
sondere LangblgelschioB flir Zweiradfahrzeuge,
mit Blgel, die Biigelenden verbindendem SchioB-
kérper und einem den Biigel umhillenden Schutz-
schlauch.

Bei einem bekannten BiigelschloB dieser Art
(DE-C-38 15 584) besteht der Schutzschlauch aus
einem einfachen Kunststoffschlauch. Dieser schiitzt
den Biigel vor Korrosion und verhindert ein hartes
Anschlagen des Bligels an Zweiradteile, welches
beispielsweise zu unerwiinschten Lackbeschidi-
gungen des Zweiradrahmens flihren kdnnte.

Aufgrund ihrer robusten Bauart bieten Bu-
gelschldsser einen hohen Einbruchsschutz, zumal
die SchloBbiigel hdufig gehirtet sind, um ein unbe-
fugtes Durchsdgen oder Durchkneifen zu verhin-
dern. Dennoch kdnnen auch diese Schidsser unter
Umstdnden dadurch schnell und einfach "ge-
knackt" werden, daB man den Bligel lokal kurzzei-
tig stark unterkiihlt, so daB der nun spréde gewor-
dene Stahl durch ein paar Schlidge, z.B. mittels
Hammer, gebrochen werden kann. Selbst bei star-
ken SchloBbligeln (Durchmesser zwischen 12 und
15 mm) kann es bei herkdmmlichen Stahlsorten
gelingen, den SchloBbligel aufzubrechen. Als Kil-
temittel kommt nur beschrénkt flissige Luft (flissi-
ger Stickstoff bzw. flussiger Sauerstoff) mit Siede-
punkt zwischen etwa 180 und 195° infrage, da
zum Transport spezielle Isolierkannen erforderlich
sind, die unbequem zu handhaben und einigerma-
Ben auffdllig sind. Leichter zu handhaben sind
Trockeneis (Verdampfungstemperatur ca. minus
78,9° C), Salzlbsungen (ca. minus 30° C) und
diverse Kiltesprays (ca. minus 15° C). Durch Ver-
wendung spezieller Stdhle kann das BligelschloB
gegen die beiden letztgenannten drei Kéltemittelar-
ten ausreichend kiltefest gemacht werden, nicht
jedoch gegen die erstgenannten Kiltemittel. Die
Verwendung von Spezialstahl fihrt aber auch zu
einer Erhhung der Herstellungskosten des Mas-
senprodukis BiigelschloB

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein
BlgelschloB der eingangs genannten Art bereitzu-
stellen, welches erhdhten Schutz gegen ein Aufbre-
chen des Schlosses durch Anwendung von Kilte-
mitteln bietet.

Diese Aufgabe wird dadurch geldst, daB der
Schutzschlauch mit einer weitgehend kéltemittelbe-
stdndigen Verstirkung ausgebildet ist.

Wihrend der einfache Kunststoffschlauch des
Standes der Technik unter der Anwendung der
Kaltemittel briichig wird und damit den unmittelba-
ren Zutritt des Kaltemittels zum Biigel zuldBt, wird
dies durch die erfindungsgemiB vorgeschlagene,
weitgehend kaltemittelbestdndige Verstdrkung aus-
geschlossen Hierbei reicht es aus, wenn der
Schutzschlauch zumindest eine Zeitlang dem K&l-
temittel standhilt, da der Zweiraddieb im allgemei-
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nen nur eine beschrinkte Kiltemittelmenge zur
Verfligung hat und er zudem unter starkem Zeit-
druck steht. Aufgrund der Verstdrkung kann der
Zweiraddieb den Schutzschlauch auch nicht ein-
fach aufschneiden und dadurch zumindest teilweise
entfernen. Der Schutzschlauch verzgert die Ab-
kiihlung des Bligelquerschnitts, wihrend gleichzei-
tig die Wirkung des Kiltemittels mit der Zeit ab-
nimmt. Die Gefahr, daB der Bligelstahlquerschnitt
soweit abgeklhlt wird, daB er sprdde wird, ist auf
diese Weise entscheidend reduziert. Auch kann
unter Umstédnden als Material fiir den Bligel einfa-
cher Stahl verwendet werden, der an sich nicht
ausreichend kéltemittelfest ist.

Fir die Verstdrkung kommen verschiedene
Materialien infrage, wie beispielsweise eine
schlauchartige Metallfolie. Da der Bligel zumindest
jedoch gebogen ist und der Schutzschlauch zur
Reduzierung der Herstellungskosten besser nach-
traglich auf den Blgel aufgeschoben wird anstatt
ihn an den Bligel anzuformen, ist bevorzugt vorge-
sehen, daB der Schutzschlauch wenigstens eine
Lage aus einem Geflecht, Gewebe oder Wicklung
aus ein- oder mehrlitzigem Draht oder Faden aus
Metall oder hochfestem Kunststoff umfaBt. Da also
anstelle eines durchgehenden Folienmaterials oder
Blechmaterials wenigstens eine Lage aus einem
Geflecht, Gewebe oder Wicklung eingesetzt wird,
188t sich der Schutzschlauch auch ohne weiteres
auf einen gebogenen Bliigel aufschieben.

Besonders bevorzugt ist hierbei vorgesehen,
daB der Schutzschlauch wenigstens drei libereinan-
derliegende Lagen aus jeweils fldchendeckend in
einer Richtung spiralig gewickelten Drdhten oder
Faden umfaBt mit Wechsel der Wicklungsrichtung
von einer Lage =zur nichstfolgenden Lage. Die
Drdhte oder Fiaden jeder Lage verlaufen parallel
nebeneinander mit gegenseitiger Anlage, so daB
die bei einem Gewebe oder Geflecht unvermeidli-
chen Zwischenrdume zwischen aufeinanderfolgen-
den Drdhten oder Fdden vermieden werden. Man
erhdlt somit maximale hohe Draht- bzw. Faden-
Fldchendichte. Dementsprechend hoch ist auch die
Festigkeit, insbesondere die Widerstandsfihigkeit
gegeniber Aufsdgen oder Aufschneiden. Gleichzei-
tig ist auch eine leichte Abbiegbarkeit gegeben, da
die nebeneinander verlaufenden Dréhte innerhalb
einer Lage sich auf der AbbiegeauBenseite ohne
weiteres dementsprechend voneinander entfernen
kénnen und zudem die jeweils innere Lage bzw.
inneren Lagen sich unter der Biegebeanspruchung
frei gegenliber den beiden duBeren Lagen bewe-
gen kdnnen. Da wenigstens zwei unterschiedlich
gewickelte Lagen vorgesehen sind, besteht auch
nicht die Gefahr, daB der Schutzschlauch in einfa-
cher Weise (z.B. auf der AbbiegeauBenseite) durch
Einsetzen eines Messers zwischen zwei parallel
verlaufende Drihte oder Faden aufgeschlitzt wer-
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den kann.

In einer besonders zweckmiBigen Ausgestal-
tung der Erfindung ist vorgesehen, daB der Schutz-
schlauch ein den Innenumfang des Schutzschlau-
ches bildendes Wellrohr umfaBt. Das Wellrohr 148t
sich besonders leicht abbiegen unter weitgehender
Beibehaltung seines lichten Innendurchmessers.
Damit 148t sich auch der Schutzschlauch leicht
Uber einen gebogenen SchioBbligel schieben. Die
Zwischenrdume zwischen den Wellen auf der Roh-
rinnenseite und der RohrauBenseite bilden jeweils
Luftpolster, die der thermischen Isolierung des Bi-
gels gegeniiber dem Schutzschlauch dienen. Die
Abkiihlung des Bigelquerschnitts mit Hilfe von auf
dem Schutzschlauch aufgebrachtem Kaltemittel ist
hierdurch weiter erschwert.

Ein weiterer Vorteil des Wellrohrs liegt darin,
daB es die Herstellung erleichtert, indem es als
WickelkGrper fir wenigstens eine Lage aus ein-
oder mehrlitzigem Draht oder Faden dient.

In einer besonders bevorzugten Ausflihrungs-
form der Erfindung ist vorgesehen, daB auf das
Wellrohr wenigstens drei Lagen aus einlitzigem
Metalldraht spiralig gewickelt sind mit einem Stei-
gungswinkel der Spirale in bezug auf die Rohrach-
se von 40 - 60°, vorzugsweise ca. 55°. Die derar-
tig aufgewickelten Lagen bieten einerseits hohen
Widerstand gegen Aufschneiden oder Aufsdgen;
zum anderen behindern sie Abbiegen des Schutz-
schlauches nur in geringem MaBe.

Man erhilt eine wohl definierte, relativ groBfl4-
chige Aufwickelfliche des Welirohrs, wenn, wie
weiterhin vorgeschlagen, die Wellen des Wellrohrs
an der AuBenseite des Wellrohrs abgeflacht sind.

Zur lIsolierung des Biigels gegeniiber dem
Schutzschlauch ist es zweckmiBig, wenn das Well-
rohr aus Kunststoff gebildet ist, da Kunststoff im
allgemeinen ein schlechter Warmeleiter ist. Zusdtz-
lich kann vorgesehen sein, daB der Schutzschlauch
wenigstens eine Lage aus einem thermisch isolie-
renden Material, vorzugsweise aus einem Gewebe,
Geflecht oder Wicklung aus pflanzlichen Textilfa-
serfaden, umfaBt.

Um den Grad der lokalen Abkihlung des Bu-
gelquerschnitts weiter zu reduzieren, ist es von
Vorteil, wenn der lokale Abklhlungsgrad des
Schutzschlauches erniedrigt wird (d.h. die lokal er-
zieloare minimale Temperatur erhdht wird). Dies
wird erfindungsgem3B dadurch erreicht, daB der
Schutzschlauch wenigstens eine Lage aus einem
Geflecht, Gewebe oder Wicklung aus thermisch gut
leitfdhigem Material, insbesondere aus Kupfer oder
Aluminium, umfaBt. Aufgrund dieser guten thermi-
schen Leitfdhigkeit der entsprechenden Lage wird
ein dementsprechend gr6Berer Bereich des
Schutzschlauches in den AbkihlungsprozeB einbe-
zogen, dessen Wirmeanteil zu einer Erh6hung der
lokal erzielbaren Abkulhlungstemperatur fihrt.
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Als Material fir die Verstdrkungslagen wird im
allgemeinen Metalldraht infrage kommen. Es ist
jedoch auch hochfester Kunststoff, insbesondere
Aramid, als Draht- oder Fadenmaterial mit Vorteil
verwendbar.

Vor allem im Falle von SchloBk&rpern mit im
wesentlich zylindrischem AuBienumfang kann auch
dieser mit einem Schutzschlauch mit weitgehend
kaltemittelbestdndiger Verstdrkung versehen sein,
was zu einem angenehmen AuBeren beitriigt und
den SchloBbereich einschlieBlich des SchlieBme-
chanismus gegen eine Beschidigung oder gar ein
Aufbrechen unter Anwendung von Kiltemitteln
schiitzt. Dieser Schutz des SchloBkdrpers kann un-
abhingig vom SchloBbligel verwirklicht werden,
z.B. im Falle von SchloBk&rpern mit geringem
Querschnitt bzw. relativ geringer Wandstirke.

Die Erfindung betrifft ferner einen Schutz-
schlauch fiir den Biigel oder den SchloBk&rper
eines Bigelschlosses oder das Kabel eines Ka-
belschlosses oder die Kette eines Kettenschlosses
fir ein Zweiradfahrzeug, welcher durch ein den
Innenumfang des Schutzschlauches bilendes Well-
rohr gekennzeichnet ist. Dieses Wellrohr gew&hrlei-
stet die erforderliche Biegsamtkeit des Schutz-
schlauches beim Aufschieben auf den gebogenen
Biigel bzw. beim Offnen und SchlieBen des Ka-
belschlosses oder Kettenschlosses.

Das Wellrohr dient bevorzugt als Aufwickelk&r-
per flr wenigstens eine Wickellage aus Draht oder
Faden aus Metall oder hochfestem Kunststoff, wo-
bei die Wellen an der AuBenseite des Wellrohrs
bevorzugt abgeflacht sind. Die Wellen k&nnen je-
weils ringférmig geschlossen verlaufen oder spira-
lig verlaufen.

Ein KabelschloB mit einem das Kabel umge-
benden Schutzschlauch ist an sich bekannt (DE-A-
39 40 686).

Die Erfindung wird im im folgenden an einigen
Ausflihrungsbeispielen anhand der Zeichnung er-
lautert. Es zeigt:

Fig. 1 eine Seitenansicht eines geschlosse-
nen Langbligelschlosses;

Fig. 2 einen vergrbBerten Schnitt durch den
SchloBbiigel nach Linie II-Il in Fig. 1;

Fig. 3 das LangbigelschloB gem3B Fig. 1
und 2 in gedffnetem Zustand;

Fig. 4 eine Seitenansicht einer zweiten Aus-
fuhrungsform eines Langbligelsch-
losses in geschlossenem Zustand;

Fig. 5 eine Stirnansicht dieses Schlosses
(Blickrichtung V in Fig. 4);

Fig. 6 einen vergrbBerten Schnitt durch den
SchloBibligel nach Linie VI-VI in Fig.
4

Fig. 7 einen vergrbBerten Schnitt durch den

SchloBkdrper nach Linie VII-VIl in
Fig. 4;
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Fig. 8 eine Seitenansicht des Schlosses
entsprechend den Fig. 4 bis 7 in
gedffnetem Zustand;

eine weitere Ausflihrungsform eines
bei einem ZweiradschloB einsetzba-
ren Schutzschlauches, teilweise ab-
gebrochen und teilweise im Schnitt;
einen Radialschnitt des Schutz-
schlauches nach Linie X-X in Fig. 9;
und

ein mit einem Schutzschlauch, dhn-
lich den Fig. 9 und 10, versehenes
KabelschloB.

Das in den Fig. 1 bis 3 dargestellte Langbi-
gelschloB flr Zweiradfahrzeuge, inbesondere Fahr-
rdder, entspricht in seinem grundsétzlichen Aufbau
dem in der DE-C-38 15 584 beschriebenen Lang-
bligelschloB, auf welche Druckschrift hiermit aus-
dricklich Bezug genommen wird. Es genligt daher
eine kurze Beschreibung des prinzipiellen Aufbaus.

Das in den Figuren mit 10 bezeichnete Lang-
biligelschloB besteht aus dem Biigel 12 mit U-Form
und dem die beiden Biigelenden verbindenden,
langlichen SchloBkdrper 14. In der ersten Ausfiih-
rungsform gemiB Fig. 1 - 3 hat dieser angen&hert
rechteckigen Querschnitt und in der zweiten Aus-
fiihrungsform gem3B Fig. 4 - 8 kreisrunden Quer-
schnitt (Fig. 7). Der SchloBk&rper beherbergt ein in
Fig. 1 strichliert angedeutetes ZylinderschloB 16, in
das ein Schllissel 18 einflinrbar ist zur entspre-
chenden SchloBbetatigung mit Entsperrung des
Blgelschlosses 10, um ein Entfernen des Bligels
12 vom SchloBk&rper 14 zu ermdglichen (Fig. 3).
Dabei k&nnen sich gem3B der in bezug genomme-
nen DE-C-38 15 584 im SchloBk&rper 14 gelagerte
und vom ZylinderschloB 16 betdtigbare Sperriegel
20 aus einer sperrenden Position mit Eingriff in
entsprechende Eingriffsausnehmungen 22 an den
freien Enden des Bligels 12 in eine Freigabestel-
lung bewegt werden.

Zum SchlieBen des Langbligelschlosses kann
es, je nach Bauart des Langbligelschlosses, genii-
gen, den Bigel 12 auf den SchloBkdrper 14 aufzu-
setzen, so daB dann die Riegel 20 selbsttatig in
ihre Riegelposition mit Eingriff in die Eingriffsaus-
nehmungen 22 einrasten.

Der Bligel 12 ist mit einem Schutzschlauch 24
versehen, der in Fig. 2 im Schnitt dargestellt ist.
Herkdmmlicherweise dient dieser Schutzschlauch
aus relativ weichem Kunststoffmaterial dazu, Lack-
beschiddigungen am Zweiradrahmen beim An-
schlieBen des Zweirads zu vermeiden. Auch tragt
der Schutzschlauch zu einem angenehmen AuBe-
ren bei und verhindert zudem den Zutritt von korro-
sionsausl&senden Stoffen zum metallischen Biigel.
Flr diese Zwecke reicht es vollig aus, wenn der
Schutzschlauch von einem einfachen, d.h. keine
inneren Verstirkungslagen aufweisenden Kunst-

Fig. 9

Fig. 10

Fig. 11
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stoffschlauch gebildet ist. Die erforderliche Ein-
bruchsicherheit gewihrleistet der Bligel 12, da die-
ser aus Stahl, in manchen Fillen sogar aus gehér-
tetem Stahl, hergestellt ist und ziemlich groBe Ma-
terialstidrke (beispielsweise 12 - 16 mm) aufweist.

Es hat sich jedoch herausgestellt, daB derart
ausgebidete Langbligelschidsser unter Umstdnden
dadurch "geknackt™ werden k&nnen, daB das Lang-
bligelschloB, insbesondere der Biigel, lokal stark
unterkihlt wird, so daB der Bligelstahl seine norma-
le Zahigkeit verliert und durch ein paar Hammer-
schldge gebrochen werden kann. Als Kiltemittel ist
flissiges Helium (Siedepunkt minus 269° C) aui-
grund seiner aufwendigen Handhabung zumindest
flir Zweiraddiebe auszuschlieBen. Fllssiger Stick-
stoff (Siedepunkt minus 195° C) und flUssiger Sau-
erstoff (Siedepunkt minus 183 ° C), d.h. ganz allge-
mein "flissige Luft" kann in einfachen Thermos-
kannen fransptiert werden, so daB deren Anwen-
dung zu Aufbruchzwecken nicht auszuschlieBen ist.
Daneben gibt es noch einfacher zu handhabende
Ki3ltemittel, ndmlich Trockeneis (Kohlendyoxid mit
Siedepunkt minus 78,9° C), diverse Salzlésungen
(ca. minus 30° C) und diverse Kiltesprays (ca.
minus 15° C). Zumindest die Kiltesprays dirften
bei den fiir aufwendigere Langbiigelschldsser ver-
wendeten Stdhlen, die Schlagzdhigkeit von bei-
spielsweise bis minus 40° C aufweisen, nicht zum
gewlinschten Erfolg flihren.

Um die Gefahr eines Knackens des LangbU-
gelschlosses mittels eines der angegebenen Kilte-
mittel zumindest entscheidend zu reduzieren, wo-
bei unter Umstdnden auch auf einen kostenglinsti-
ger erhiltlichen Stahl mit etwas geringerer Kiltebe-
stdndigkeit zurlickgegriffen werden k&nnte, ist der
Schutzschlauch nunmehr mit einer weitgehend kil-
temittelbestdndigen Verstdrkung ausgebildet. Unter
"weitgehend kiltemittelbestdndig” ist hierbei zu
verstehen, daB der Schutzschlauch zumindest bei
Anwendung von Trockeneis ausreichend lang, ohne
Spriinge oder gr&Bere Risse bleibt, die einen un-
mittelbaren Zutritt des jeweiligen Kiltemittels zum
Blgel selbst zulassen wirden. Unter "hinreichend
lange Zeit" ist eine Zeitperiode zu verstehen, die
ein Zweiraddieb flr das Aufknacken eines Schlos-
ses beim Diebstahl noch flir hinnehmbar ansieht.
Ein herkdmmliches LangbiigelschloB kann ja auch
prinzipiell durch Aufsdgen geknackt werden; jedoch
dauert im allgemeinen flir den Dieb das Aufsigen
zu lange, so daB er befiirchten muB, daB er ertappt
wird. Es diirfte daher in den meisten Fillen ausrei-
chen, wenn der Schutzschlauch dem Kiltemittel
einige Minuten standhilt. Aufgrund der Verstdrkung
kann der Dieb den Schutzschlauch auch nicht ent-
fernen, z.B. abschneiden, um mit dem Kiltemittel
unmittelbar an den metallischen Biigel zu gelan-
gen. Die Verstarkung besteht in den dargestellten
Ausflihrungsbeispielen aus mehreren Lagen aus
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gewickeltem Metalldraht. In den Ausflihrungsbei-
spielen gemdB den Fig. 1 - 8 sind dies drei Lagen
26; der in Verbindung mit einem KabelschloB in
Fig. 11 dargestellte Schutzschlauch, der auch bei
einem LangbigelschloB verwendet werden kann,
weist insgesamt sechs derartige Lagen auf.

Wie beispielsweise Fig. 2 zeigt, werden diese
Lagen 26 nach auBen hin durch eine Kunststoff-
schicht 28 abgedeckt, die flir das gewlinschte an-
genehme AuBere sorgt und eine Lackbeschidi-
gung des Zweiradrahmens verhindert. Da die La-
gen 26 aus Metalldraht bei Anwendung des Kilte-
mittels flir den erforderlichen Zusammenhalt des
Schlauchmaterials sorgen, braucht das Kunststoff-
material der Kunststoffschicht 26 kein k&ltemittel-
bestidndiger Spezialkunststoff zu sein. Etwa aufire-
tende Haarrisse in der &duBleren Kunststoffschicht
28 kdnnen sich aufgrund der Lagen 26 nicht nach
innen bis zum Bligel fortsetzen und ausreichend
erweitern. Auch bei duBeren Haarrissen wir also ein
Hindurchtreten von Kéltemittel in ausreichenden
Mengen zum Biigel 12 hin verhindert.

Die Lagen 26 sind gem#B Fig. 9 als Wickella-
gen ausgebildet mit alternierender Wicklungsrich-
tung von Lage zu Lage. Um hohe Festigkeit, insbe-
sondere gegen Anschneiden oder Ansdgen, zu er-
halten und dabei gleichzeitig die Abbiegefihigkeit
des Schutzschlauches 24 zum nachtraglichen Auf-
schieben auf den Bligel 12 sicherzustellen, ist jede
Lage mit einem Steigungswinkel a von ca. 55° in
bezug auf die Schlauchachse 30 gewickelt. Auf-
grund entsprechender Vielzahl der Einzeldrdhte 32
in jeder Lage ist jede Lage 26 dicht mit unmittelbar
aneinander anliegenden Einzeldrdhten 32 belegt.
Aufgrund des Wechsels der Wicklungsrichtung
kreuzen sich die Einzelrdhte 32 unmittelbar aufein-
anderfolgender Lagen unter einem Winkel von
110°. Zumindest die Drdhte der inneren Lagen
(Lage 26b in Fig. 9) sind gegeniliber den beiden
duBeren Lagen (Lagen 26a und 26¢) frei bewegbar,
was das Abbiegen des Schlauches erleichtert.

Zur einfachen Herstellbarkeit und guten Ab-
biegbarkeit des Schlauches tragt ferner bei, daB
man die in den Fig. 1, 6 und 7 dargestellte, auf die
jeweiligen Lagen 26 radial nach innen folgende und
am AuBenumfang des Bligels 12 anliegende innere
Kunststoffschicht 34 durch einen Aufwickelk&rper
in Form eines Wellrohrs 36 ersetzt. Die einzelnen
Wellen 38 kdnnen, wie dargestellt, jewsils ringfor-
mig verlaufen oder auch spiralig. Um eine wohl
definierte, relativ groBe Aufwickelfliche zu erhalten,
sind die Wellen nach auBen hin mit einer zlyinder-
ringfGrmigen Abflachung 40 versehen, so daB sich
eine durchgehend zylindrische, lediglich durch die
Wellentéler 42 unterbrochene Aufwickelfliche 44
ergibt. Die Wellenform erleichtert zudem das Ab-
biegen des nunmehr mit 24' bezeichneten Schutz-
schlauchs gemaB Fig. 9 und 10. Die nach wie vor
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gebogenen Wellentdler am Innenumfang des Well-
rohrs 36 erlauben ein Auseinanderspreizen bzw.
eine gegenseitige Anndherung der Wellen 38 unter
weitgehender Beibehaltung des Querschnitts des
Wellrohrs 36.

Auch ergeben die Lufteinschlisse des montier-
ten Schutzschlauchs 24 zwischen dem AuBenum-
fang des metallischen Bliigels 12 und den Wellen
38 im Bereich der Abflachungen 40 sowie die
Lufteinschliisse zwischen den nach innen gewand-
ten, abgerundeten Wellentdlern und der inneren
Lage 26a eine gewisse thermische Isolierung des
Biigels 12 gegeniliber dem Schutzschlauch 24'.
Selbst dann, wenn der Schutzschlauch 24" auf eine
tiefe Temperatur abgekihlt ist, verz8gert diese
thermische Isolierung den Kiltelbertrag auf den
Querschnitt des metallischen Bligels 12. Hierzu
trigt auch bei, daB das Wellrohr 38 aus Kunststoff
gebildet ist. SchlieBlich k&nnen in nicht dargestell-
ter Weise auch zusdtzlich zu den Lagen 26 aus
Metalldraht weitere Lagen aus thermisch isolieren-
dem und tieftemperaturbestdndigem Material, wie
z.B. aus Hanfschniren oder eine Lage aus PTFE-
Folie (Polytetrafluorethylen), vorgesehen sein.

Als weitere MaBnahme zur Erh8hung der Kilte-
mittelbestidndigkeit des Biigelschlosses kann man
zumindest eine der verwendeten Lagen innerhalb
des Schutzschlauches auch aus thermisch gut lei-
tendem Material, insbesondere aus Kupferdraht
oder Aluminiumdraht, herstellen. Diese MaBnahme
flhrt dazu, daB beim lokalen Abkihlen des Schutz-
schlauches Wirme aus anderen Schlauchberei-
chen herangeflihrt wird, so daB der Schlauch in der
vorhandenen kurzen Zeit lokal nicht derart tief ab-
geklhlt werden kann, daB auch der Querschnitt des
metallischen Biigels in diesem Bereich gefihrlich
stark abgekiihlt wird.

Der SchloBk&rper 14 der ersten Ausflihrungs-
form gemdB Fig. 1 - 3 ist aufgrund seines groBen
Materialquerschnitts weniger flir Kdltemittelangriffe
gefdhrdet. Bei der zweiten Ausflhrungsform hat
der zylindrische SchloBk&rper relativ kleinen Quer-
schnitt, so daB8 der SchloBk&rper hier ebenfalls mit
einem Schutzschlauch entsprechend gr&Beren
Durchmessers versehen wird. In den Fig. 5 - 8 ist
die zweite Ausfiihrungsform des Langbligelschlos-
ses mit 110 bezeichnet, wobei Bauelemente, die
ihrer Funktion nach solchen in den Fig. 1 - 3
entsprechen, dieselbe Bezugsziffer, jeweils ver-
mehrt um die Zahl 100, aufweisen. Im folgenden
wird nur auf die Unterschiede eingegangen, so daB
im Ubrigen auf die Beschreibung des ersten Aus-
fUhrungsbeispiels Bezug genommen wird.

Der somit mit 114 bezeichnete SchloBk&rper
weist, bis auf Einsteckdffnungen 150 fiir die freien
Enden des Bligels 112, eine durchgehend zylindri-
sche AuBenumfangsfliche auf, die das Aufschieben
des Schutzschlauchs 124" erleichtert. Das in der
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Stirnansicht gem3B Fig. 5 erkennbare Zylinder-
schloB 116 ist an einem Axialende des SchioBkd&r-
pers 114 eingebaut. Man erkennt in Fig. 8 wieder-
um die Eingriffsausnehmungen 122 an den beiden
freien Blgelenden, die mit nicht dargestellten Rie-
geln innerhalb des SchloBkdrpers 114 zusammen-
wirken.

Fig. 6 zeigt einen Schnitt durch den Bligel 112
samt aufgeschobenem Schutzschlauch 124 mit ei-
nem Schutzschlauchaufbau entsprechend Fig. 2. In
Fig. 7 ist ein Schnitt durch den SchloBkdrper 114
samt aufgeschobenem Schutzschlauch 124" darge-
stellt, wobei zur Vereinfachung der Zeichnung kei-
ne Einzelheiten des inneren Aufbaus des SchloB-
kérpers 114 dargestellt sind. Der innere Aufbau ist
Ublicher Art. So kann das in die Eingriffsausneh-
mungen 22 eingreifende Riegelglied von einer ent-
sprechende Riegelausnehmungen aufweisende,
durch das ZylinderschloB 116 um die Achse 160
des SchloBk&rpers 114 drehbare oder l&ngsver-
schiebbare Riegelhiilse gebildet sein. Es wird hier-
zu verwiesen auf die US-PS 5 005 386.

Der Aufpau des Schutzschlauches 124" ent-
spricht, bis auf die anderen Abmessungen, dem
des Schutzschlauches 124 gemiB Fig. 6 bzw. des
Schutzschlauches 24 gemiB Fig. 2.

Die Schutzschliuche 24 bzw. 124 bzw. 124’
kdnnen anstelle der inneren Kunststoffschicht 34
bzw. 134 das vorstehend an Hand der Fig. 9 und
10 beschriebene Wellrohr 36 mit den dort be-
schriebenen Vorteilen aufweisen.

Ein derartiges Schutzrohr mit innerem Wellrohr
188t sich auch in Verbindung mit anderen SchloBar-
ten zur Sicherung gegen ein Knacken mittels Kilte-
mittel einsetzen. So kann das Schutzrohr Uber die
Glieder eines Kettenschlosses geschoben werden
oder auch, wie in Fig. 11 dargestellt, Uber das
Kabel 212 eines Kabelschlosses 210. Die beiden
Enden des Kabels sind jeweils mit einer Hilfte
eines zweiteiligen SchloBk&rpers 214 fest verbun-
den. Beide SchloBhilften 270,272 sind bei sper-
rend abgeschlossenen KabelschloB 210 aneinander
sperrend festgelegt. Durch Betitigung des in Fig.
11 angedeuteten Zylinderschlosses 216 k&nnen die
Hilften voneinander geldst werden. Die sperrende
Verbindung kann entweder durch Betdtigung des
Schlosses oder, je nach Bauart, auch durch einfa-
ches Aufeinanderschnappen der beiden SchloBhilf-
ten 270,272 wiederhergestellt werden. Es wird auf
die DE-C-30 18 544 sowie auf die DE-A-39 40 686
verwiesen.

Der prinzipielle Aufbau des auf das Kabel 212
aufgeschobenen Schutzschlauches 224 entspricht
dem Aufbau des Schutzschlauches gemaB Fig. 9
und 10 mit dem einen Unterschied, da nunmehr
insgesamt sechs Lagen 226a bis 226f auf das
Wellrohr 236 gewickelt sind. Auch hier sind die
inneren Lagen 226b bis 226e relativ zueinander
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und zu den duBeren Lagen 226a und 226f frei
bewegbar. Dies gew3hrleistet die gewilinschte
leichte Abbiegbarkeit des Kabels 212.

Auf das Kabel 212 kann anstelle des in Fig. 11
dargestellten Schutzschlauches 224 natlrlich auch
der Schutzschlauch 24" gemiB Fig. 9 und 10 auf-
geschoben werden. Auf die diesbezligliche Be-
schreibung wird verwiesen. Umgekehrt 148t sich
der 6-lagige Schutzschlauch 224 auch mit Vorteil
bei den anfangs beschriebenen beiden Langbl-
gelschl@ssern einsetzen.

Patentanspriiche
1. BligelschloB, insbesondere LangbligelschioB
(10;110) fur Zweiradfahrzeuge, mit Bligel
(12;112), die Bigelenden verbindendem
SchioBkdrper (14;114) und einem den Biigel
(12;112) umbhiillenden Schutzschlauch
(24;124),

dadurch gekennzeichnet,

daB der Schutzschlauch (24;124) mit einer
weitgehend kaltemittelbestdndigen Verstirkung
ausgebildet ist.

2. BiigelschloB nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet, daB der Schutz-
schlauch (24;124) wenigstens eine Lage
(26;126) aus einem Geflecht, Gewebe oder
Wicklung aus ein- oder mehrlitzigem Draht
oder Faden aus Metall oder hochfestem Kunst-
stoff umfaBt.

3. BiigelschloB nach Anspruch 2,

dadurch gekennzeichnet, daB der Schutz-
schlauch (24;124) wenigstens drei Ubereinan-
derliegende Lagen (26;126) aus jeweils fl3-
chendeckend in einer Richtung spiralig gewik-
kelten Drdhten (32) oder Fiden umfaBt mit
Wechsel der Wicklungsrichtung von einer Lage
(26;126) zur nichstfolgenden Lage (26;126).

4. BigelschloB nach einem der vorhergehenden
Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, daB der Schutz-
schlauch (24") ein den Innenumfang des
Schutzschlauches (24') bildendes Wellrohr (36)
umfaBt.

5. BiigelschloB nach Anspruch 4,
dadurch gekennzeichnet, daB auf das Well-
rohr <36) wenigstens eine Lage (26) aus ein-
oder mehrlitzigem Draht oder Faden gewickelt
ist.

6. BiigelschloB nach Anspruch 5,
dadurch gekennzeichnet, daB auf das Well-
rohr (36) wenigstens drei Lagen (26a,26b,26¢)
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aus einlitzigem Metalldraht (32) spiralig gewik-
kelt sind mit einem Steigungswinkel (a) der
Spirale in bezug auf die Rohrachse (30) von 40
- 60 °, vorzugsweise ca. 55°.

BlgelschloB nach einem der Anspriche 4 bis
6,

dadurch gekennzeichnet, daB die Wellen
(38) des Wellrohrs (36) an der AuBenseite des
Wellrohrs (36) abgeflacht sind.

BlgelschloB nach einem der vorhergehenden
Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet, daB der Schutz-
schlauch (24;124) wenigstens eine Lage aus
einem Geflecht, Gewebe oder Wicklung aus
thermisch gut leitfihigem Material, insbeson-
dere aus Kupfer oder Aluminium, umfaBt.

BlgelschloB nach einem der vorhergehenden
Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet, daB der Schutz-
schlauch wenigstens eine Lage aus einem
thermisch isolierenden Material, vorzugsweise
aus einem Gewebe, Geflecht oder Wicklung
aus pflanzlichen Textilfaserfdden oder aus ei-
ner PTFE-Folie, umfaBt.

BlgelschloB nach Anspruch 8 oder 9,
dadurch gekennzeichnet, daB die Lage aus
thermisch isolierendem Material an der Innen-
seite der Lage aus thermisch gut leitfihigem
Material angeordnet ist.

BlgelschloB nach einem der Anspriche 4 bis
10,

dadurch gekennzeichnet, daB das Wellrohr
(36) aus Kunststoff gebildet ist.

BlgelschloB nach einem der Anspriche 2 bis
11,

dadurch gekennzeichnet, daB der Schutz-
schlauch wenigstens eine Lage aus einem Ge-
flecht, Gewebe oder Wicklung aus einem Draht
oder Faden aus Aramid umfaBt.

BlgelschloB, insbesondere LangbiigelschioB
fur Zweifahrradzeuge, mit Blgel (12;112) und
die Blgelenden verbindenden SchloBkdrper
(14;114) insbesondere nach einem der vorher-
gehenden Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet, daB der SchloB-
kGrper (114) mit einem ihn umhillenden und
mit einem weitgehend kiltemittelbestdndigen
Verstdrkung ausgebildeten  Schutzschlauch
(124") versehen ist.
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14.

15.

16.

17.

18.

12

Schutzschlauch (24";224) flir den Bigel
(12;112) oder den SchiloBkdrper (114) eines
Blgelschlosses (10;110) oder das Kabel (212)
eines Kabelschlosses (210) oder die Kette ei-
nes Kettenschlosses fiir ein Zweiradfahrzeug,
gekennzeichnet durch ein den Innenumfang
des Schutzschlauchs (24';224) bildendes Well-
rohr (36;236).

Schutzschlauch nach Anspruch 14,

dadurch gekennzeichnet, daB auf das Well-
rohr (36;236) wenigstens eine Lage (26;226)
aus ein- oder mehrlitzigem Draht oder Faden
aus Metall oder hochfestem Kunststoff gewik-
kelt ist.

Schutzschlauch nach Anspruch 14 oder 15,
dadurch gekennzeichnet, daB die Wellen
(38) des Wellrohrs (36;236) an der AuBenseite
des Wellrohrs (36,236) abgeflacht sind.

Schutzschlauch nach einem der Anspriiche 14
bis 16,

dadurch gekennzeichnet, daB die Wellen
(38) des Wellrohrs (36;236) jeweils ringférmig
geschlossen verlaufen.

Schutzschlauch nach einem der Anspriiche 14
bis 16,

dadurch gekennzeichnet, daB die Wellen
des Wellrohrs spiralig verlaufen.
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