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Zpisob mé&néni vzdjemnych poloh skupiny sefazenych tstroji a zari
zeni pro provadénf tohoto zptsobu

Regen{ ge tykd zpGsobu a za¥fzenf pro mé&néni
vzdjemnych poloh skupiny Gstrojf serazenych po-
dle prvniho uspofdddni tak,ze zaujimajf v fadé
druhé ugpordddni. Zptsgob spodivd v tom, 2e se
gelektivné gprahuje nejméné& jedno z t&chto
astroif (1) & &lunken (5) ulozenym pohyblivé

ve sméru rovnobéiném se serazenim ustrojf (1),
nade? ge &lunek posouvd az do ur&ené polohy.

pPo instalaci ustrojf (1) do urdené polohy se
toto tstroifl odpoijfi od &lunku (5) a vsechny ty-
to pochody se opakuijf{ pro vgechna astroji (1),
kterd se maji premistovat. Redenf se hodi pro
gerizovani vzddlenosti injektord rozpragovanych
produktd pro vytvarenf vrstvy na posouvajfcim se
gubgtratu.
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Vynélii¢z; tykéd zpisobu ménéni vzaaemnych poloh skupiny
sebazenychYv prvnim usporédéni tak, aby byly sefazeny v Padé
podle druhého usporddédni. Vyndlez se téZ vztahuje na zarize-
ni pro provéadé&ni tohoto zplsobu.

Vynélez se zeJménz vztahuje na zplsob = zatizent. pro su-
tomatické mé&néni vzajemnych poloh injektord /Jjinak nazyvanych
pfivodnich trubic/ rozprelovenych produktd suspendovanych
v plynu v rozdélovaci trysce za udéelem jejich vrhani pod nimi
le?{ci posouvajici se nosil, ¥ImZ se na nosili ziskd film
s obzvld3tnimi vlastnostmi.

Je znémo, zejména z francouzského patentového spisu
FR 2 247 141 a z evropského patentového spisu ¢&. /ev-
ropskd patentové p¥ihlddka A-125 153/ plynule rozdélovet na
posouvajicim se substrdtu, jako Jje sklen&né stuZka, rozpra-
sované produkiy suspendovené v plynu, a to pres rozd&lovaci
gt&rbinu uloZenou nad substrétem a naprid vzhledem ke smérub
Jjeho posunu. Tato &térbine je tvorena dolnim koncem rozdélo-
vaciho za¥fzeni, nazyvaného také tryskou, kterd obsshuje duti-
nu probthajici po celé délce trysky. Tato dutina je zésobena
rozpraSovanymi produkty suspendovanymi v plynu sérii injekto-
rd uspoPddenych rovnob&Zné& se Stérbinou.

Zplsoby a zaffzeni popsené v t&chto spisech slouZi k vyt-
védeni na substrétu, napiikled na sklenéné stufce, tenké vrst-
vy majici obzvladtni vlastnosti, zejména optické a/nebo elek-

trlcké Pro ziskéni konstantnich primé&renych vlastnostd po ce-

1ém povrchu substrdtu je zapotfebi, aby se vrstva nevyznalova-




la odchylkami tloustky a kdyZ, tek velmi malymi.

Pfes michéni a vireni nosného plynu rozpradovaného pro-
duktu & pres to, Ze se do trysky privédi pridesvny plyn pro
zrovnomérnéni rozdélovéni rozpraSovaného produktu v facse & pros-
toru, bylo zjisténo, Ze svislici kezZdého z injéktbr& rozpra-
Sovaného produktu odpovidd na substrétu nénos, nazyvany sto-
pa, o urdité Zifce a jehoé tloudtka po celé 8irce nemize byt
konstantni, pPidem? meximdlni tloudtka se nachdzi pribliZné&

v ose injektg}u. Sestava stop tvori Jejich alespon &4stednym
prekryvédnim vrstvu nenesenou na substrédtu. KdyZ Jjsou vSechny
injektory, napdjené rozpredovanym produktem, umistény ve vhod-
nych vzéjemnych odstupech, vede piekryvani stop kaZdého injek-
toru k homogennimu nénosu. KdyZz neni nénos homogenni v disled-
ku pPili¥ velké nebo p¥{lis malé tloudtky v urditém pésmu, mé-
ni se existujici odstup mezi injektory. KdyZ Je povlak prilis
tlusty v Jjedné oblasti, roztdhnou se injektory od sebe a kdyz
je neopak tlouéﬁka nedostatednd, zmen3i ée jeJjich rozestupy,
takse se z celkového hlediska na substrétu doséhne stejnomér-
né tloustky. |

Stejnom&rnost povlaku e v disledku toho stejnomé&rnost Je-
ho tlou$tky se kontroluje tim, Ze se m&ri vychylky odrazu
svétla povlekem p¥i pouZiti pristroje nazyvaného spotmetir. To-
to m&feni odrezu dovoluje urdit rozmezi tloudtky vrstvy vzhle-
dem k predem urdené hodnoté& tlouftky, sePizené na polétku re-
gulovani prﬁtbkdvého mnoZstvi rozpraSovaného produktu. Jéstli-

%e m&reni ukazuje, %e tlou¥tka neodpovidéd poZadavkim, pferusi




se privod rozpraSoveného produktu pro mén&ni rozestupu mezi
injektory v zdvislosti na zji¥tovaném nedostatku, t.j. jak
bylo uvedeno, vzédjemnym oddalovdnim nebo p¥ibliZovénim injek-
torl podle toho, je-li tloudtka pFili¥ velks nebo-pfilié meld.

Tento-postup'vykazuje Fadu nevyhod. Zejména dochézi k m&-
fenim odrazem mimo vyrobni linku na p¥f&ném pdsku skla o Birce
10C mm. Tato m&éreni mohou byt tedy provédéna teprve po urdité
dobé po tom, co se vady v povlaku objevi. Krom& toho vyuZitif
méreni vyZaduje pridavny &as, tak¥e uplyne okolo 30 mn od vy~
roby skla, které se kontroluje.

Bere-li se v uvshu, Ze je tfeba aZ 30 mn pro regulovéni
odstupt mezi injektory a je-li znémo, Ze rychlost posunu stu®-
ky skla se miZ%e mé&nit o0d.6 do 25 m/mn, mi%e to znemenat ztri-
tu produkce, kterd z toho vyplyne a kterd odpovidd nejen mno%-
stvi skla zpracovaného pred optickym m&¥enim, ale tské na po-
vrchu skla, které se naddle vyrébi bé&hem serizovéni odstupd
mezi injektory. Vyrobni kepecita je tek omezens. |

Je tedy velmi potfebné najit systém dovolujici rychlé se-
Fizovéni odstupld mezi injektory, jakmile byly vady zjist&ny
optickym mé¥enim.

Uvedeného cile Je dosaZeno zpﬁsobem pro mé&néni vzdjemnych
poloh Pady Ustroji serazenych podle prvnihouspo¥dddni tak, aby
byly uloZeny podle druhého usporédéni, ktery spodivd v tom, Ze
se selektivné& sprahuje alespon jedno z té&chto dstroji s élun-
kem pohyblivym rovnobézne s Padou ustroji, tento ¢lunek

a s nim spfaZené uUstroji se posouvd z podatedni polohy a% do




predem urlené polohy, naslez se po inctalovéni ustroji do pre-
dem urcené polohy ¢lunek a pripojené ustroji od sebe odpoji,
a tyto pochody se opekuji pro v8echna udstroji, kterd se meji
presouvat.

s vyhddou se spPahovéni ustroji & &lunkem & bfesouvéhi'
¢lunku ovléadd poclitadem.

Podle vyndlezu Je mozZné ménit rychle a s v&hodou autome-
ticky vzdjemné polohy injektord rozprafovenych procukta, kte-
rd slouZi k napdjeni rozdéloveci tryvsky za ulelem ukladéani
t&chto produktid na pad nimi leZicim substrétu, ktery se posou-
vé. Vyndlez usnadnuje zdsehy na vyrobni lince pPi zjisténd
vad v uklddené vrstvé a zkracuje dobu téchto zdsahu.

Vyndlez se takté? vztahuje na zePfizeni pro provédéni vy-
$e uvedeného zptsobu, JjehoZ podstatou je, Ze uvedend ustrojd
jsou uloZena pohyblivé na sgoleéné levici 2 prilemZ obsahuje
nejméné jeden &lunek, uloZeny pohyblivé ve sméru rovnobéZném
s umfsténim ustroji v ¥adé vedle sebé, proétfedky pro selek-
tivni sprehovéni &lunku & nejméné& jednoho z uvedenych ustroji
a prostfedky pro presouvéni &lunku a ustroji s nim spraZenych
z poddtedni polohy aZ do predem uréené polohy. |

Podle mo%ného provedeni vyndlezu Jsou ustroji prirazena
ka%dé k voziku uloZenému pohyblivé na lavici, kterd je spolec-
nd v8em vozikim.

Vyndlez je bli%e vysvétlen v nasledujicim popise na prik-
ladé provedeni s odvolénim na pripojené vykresy, ve kterych
znézornuje obr. 1 perspektivni pohled ne zarizeni podle vyna-

lezu a obr. 2 pridny Pez timto zarizenim.




Ne té&échto vikresech je vynédlez zndzornén v aplikaci, neo-
mezujici jeho rozsah, ns posun injektort, neboli p¥ivodnich
trubic préaskové hmoty, uspofddanych v prime€ rad€ v trysce,

a to z prvniho uspofddédni injektort v radé do druhého uspofé-
déni injektorﬁ, 1igici se od prvniho-viéjemnymi odstupy ales-
pon n&kterych injektord uspofadanych v radé.

Na obr. 1 je zndzorn&n injektor 1 tvorici Jjedno z posou-
vajicich se ustroji pro pfechézeni‘z jednoho uspofédéni do dru-
hého. Je zPejmé, Ze zePizeni obsehuje vice injektord, 2z nichz
je pro jesnost zndzorn¥n na obr. | pouze jeden. Injektor 1 Jje
ulo¥en na voziku 2 pohyblivém na koleji 4 upevnéné na primé
lavici 3. Lavice 3 Je spolednd pro. skupinu vozikd, které ne-—
sou ka%dy jeden z injektord 1. Na vodici 1i¥t& & upevnéné na
lavici 3 je pohyblivé uloZen Elunek 3, jehoZ presuny Jsou za-
ji%¥ovény hnszcim udstrojim 7, jako je naprikled pracovni védlec.
Clunek 5 obsahuje desku 8 uloZenou v rovin& rovnob&Zné s posu-

" nem voziku. Deska 8 éluﬁku'z je cpetbfena Padou vybréni 9 us-
pofddenych v Fadé rovnobéiné se smérem posunu voziku. Tato
vybrani 9 jsou uspoféddna proti jédru 11 /obr. 2/ elektromeg-
netu 10 /obr. 2/ ulo%eného na voziku 2. Jédro 11 je pohyblivé
mezi zats¥enou polohou, kterd odpovidéd nespreZenému stavu
vzhledem ke &lunku a vysunutou polohou dovolujici konci jad-
ra vniknout do jednoho z vybrdni desky 8 &lunku za ulelem
pri¢ného presunu voziku.

Pracovni vélec 7, ktery uné3i posuvné &lunek 5 na vodi-
ci 1i¥t¢ 6 miZe byt elektricky pracovni védlec ovléddany kroko-

vym motorem.




S vyhodou miZe kromé& toho zefizeni obsahovat prostredky
pro tfeci spraZeni mezi lavici 3 & kaZdym z vozikd 2 pro udr-
yovédni voziku ve fixni poloze vzhledem k lavici 3 po jeho ins-
telovéni &lunkem 5 do predem urlené polohy. Tyto treci spreaho-
vacl prostfedky obséhuji napfikléd'druhy elektrbmegnet 12 |
/obr. 2/, ulofeny na voziku a jehoZ jédro 13 /obr. 2/ je po-
hyblivé& uloZeno mezi zateZenou polohou, dovolujici posun vozi-
ku &lunkem, a vysunutou polohou, Vv ni¥ zabiré do zdrsnéné po-
lohy 14 /obr. 1 a 2/ lavice 3 pro zajidténi treciho spreZeni.

7a vydelem esutomatizace opétovného usporddéni vzdjemnych
poloh jednotlivych sePazenych udstrojf, jsou prost¥edky pro
sp¥ahovani vozikﬁ's glunkem, prostPedky pro tfeti spreZeni vo-
21k% s lavici a pracovni vélec 7 pro posouvéani &lunku ovldéda-
ny vhodné& neprogramovanym poditalem.

P¥i vyrob& se tak odebird vzorek stuZky skla opatreného
povlakem, jek bylo uvedeno vye, tim Ze se vaezévé_v této
stuZce relativné dzkj priény ﬁések a m&ri se Jjeho odrazivost
na celé jeho délce vhodnym pFistrojem, jeko bodovym spotmetirem.

M&teni jsou prevéddéna na &iselné Ydaje anslogové-&islico-
vym prevodnikem a tyto udaje jsou poskytovény poditadi, jako
podftadi IBM-PC, urlenému k logickému vyuZzivén{ téchto mé&feni
a pro odvozovéni z Jejich vysledk® eventuelnich korekci odsu-
pd injektorti. Tyto korekce jsou vykondvény na zdklad& povell
preddvanych pomoci vhednych signélﬁ do zarizeni podle vynéle-
zZu pTo pfemisféhi'injektorﬁ do jiného uspdfédéni'ﬁhodného k to-

mu, aby zmizely nedostatky ve stejnorodosti namérené spotmetrem.




Méreni odrezivosti se de¢Jji s vyhodou p¥imo na pohybujici
se stuZce skls, eby se vyloudilo zestaveni vyroby.

Za chodu tak ze¥{izeni podle vynélezu zeji¥luje na povel
politale posun &lunku 5 tak, Ze se jedno z vybrani 9 desky 8
uvede proti jédru 11 elektfomégnetu‘lg, ktéry'slodéi ke spra-
Zeni voziku 2 s &lunkem. Polital ovlédd nabuzeni tohoto elek-
tromegnetu 10 takovym zplsobem, Ze konec jédra 11 elektromeg-
netu 10 pronikd do vybrdni 9, které le’Z{i proti n&mu, coZ mé
za ndsledek espojeni voziku 2 a &lunku 5. Druhy elektromagnet
12, slouZici jeko prostredek pro tfeci spreZeni mezi lavici 3
a vozikem 2, Je nyni ovl&ddn tek, Ze zatdhne své Jjédro l;

a odpoji vozik 2 od lavice 3. Vozik 2 Je tedy pouze spojen

s ¢lunkem 5. Polital ovlédd posun tohoto &lunku pisobenim
pracovniho vélce 7 po urdité vzddlenosti. Clunek je & vyho-
dou posouvdn o elementdrni krok, napriklad o 0,25 mm. KdyZ
vozik zezujimdéd poZedovanou polohu, politad vydéd povel ns dru-
hy elektromegnet 12, takie jehé jédrd zaujmé vyénivajici po-
lohu, dovolujici mu dosednout na zdrsnénou plochu 14 lavice
3 za ufelem zajistit znehybnéni voziku 2 na této lavici 3.

Elektromegnet 10 je nyni ovlddén tak, Ze se Jeho jédro
11 zetahuje a odpojuje vozik 2 od &lunku 5. Clunek 5 se nyni
znovu presouvéd tak, Ze uklddd jedno z vybrdni 9 desky § proti
druhému voziku, ktery se md posouvat. VySe uvedeny proces se
opakuje pro mé&n&ni poloh rdznych vozikl a jeJich rozmis{ové-
ni podle nového po¥adovaného tvaru. Eventuelhé m&ie'bjt.élu-

nek 5 pripojen soulssné k vice vozikdm spoluplsobicim tedy




kazdy s jednim z vrbrdni 9 vytvorenych v desce 8 pro Jejich
soudacné plesouvani.

Zpisob & zaFizeni podle vyndlezu, popsané vySe, se ob-
zvléété hod{ pro sutomstické m&n&ni poloh injektord pouZitych
pro privadéni rozpr:Zovenych produktﬁ‘od rozdélo#aci trysky,
jak je to popsdno ve vy3e uvedenych patentovych spisech, za
G&elem vrhani téchto produktd na pod nimi leZici substrat,
ktery se posouvd, jako je stuzka skla, aby na ni vytvérel vrst-
vu obzvléstnich vlastnosti. Vynédlez tedy dovoluje rvchlou re-
gulaci a na ddlku pokud jde o odstupy mezi injektory od okam-
%iku, kdy byla zjidt&na vySe uvedend nehomogenita vrstvy. Do-
ba, které uplyne mezi okemZikem zjist&ni vad ve vrsivé adkam-
%ikem, kdy rozpraSovéni miZe znovu zaelit po serizeni rozestu-
pd injektord miZe byt zmendena na nap¥ikled 30mn. Vynélez te-
dy zejméne prindsi tu vyhodu, Ze &ini snedné&jsimi zdsahy na
vyrobni lince a zmenSuje dobu trvéni téchto zésahl a tedy
i ztrdty ve vyrobé. |

Zpisob a zaPizeni podle vyndlezu mohou byt semoziejmé
pouzitelné v jakémkoli systemu obsahujicim sefazend dstroji,

jejich% vzéjemné polohy musi byt modifikovény.
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1. Zplsob m&n&ni vzdjemnych poloh skupiny sefazenych us-
troji podle prvniho usporédédni, zejméne injektord rozpraSova-
nych produktd, sefezenych v rozdéloveci trysce za dlelem vyt-
vdteni vrstvy na pod nimi le#icim subétrétu, ktery se poéoufé,
ze Ulelem jejich uspordddni do rady podle druhého uspoiaddni,
vyznaleny tim, Ze se selektivné sprdhne nejméné jedno z uvede-
nych dstroji s ¢lunkem pohyblivym rovnobéZné& s usporédddnim s~
troji, &lunek a s nim spraZené dstroji nebo spPazend ustroji
se presunou z poldtelni polohy 2% do predem uréené polohy,
¢lunek a pifisludné udstroji nebo prfislugnd ustiroji se rozpoji
po Jjejich instelaci do piedem urdené polohy, a tyto pochody se

opekuji pro v3echna uUstroji, kterd se maji presouvat.

2. ZpGsob podle bodu 1 vyznaleny tim, Ze se sprahovani
neJjméné¢ Jednoho ustroji s &lunkem, JjekoZ i presouvani &lunku,

‘ovléda poéitééem.

3. Zptsob podle bodu 1 nebo 2 vyznaleny tim, Ze se &lunek

posouvé o elementdrni krok.

4. Zatizeni pro ménéni vzdjemnych poloh skupiny udstroji
sefazenych podle prvniho usporéddni ze d&elem Jejich rozmisté-
ni v ¥ad& podle druhého usporéddéni, zplsobem podle kterchokoli
z bodd 1 &% 3, vyznalené tim, Ze tato ustroji /1/ Jsou uloZens
pohyblivé na spoledné lavicl /3/, prilemZ zefizeni obsahuje

nejméné jeden &lunek /5/ pohyblivy rovnob&Zin& se sefazenim
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Ustroji, prostfedky pro selektivni spfehovéni Elunku a nejmé-
n& jednoho z uvedenych tustroji a prostredky /7/ pro presouvé-
ni &lunku & ustroji, kterd jsou s nim spfeZena, 2Z do predem

uréené polohy.

5. Zab{zeni podle bodu 4 vyznalené tim, Ze ustroji jsou
pritazena keZdé jednomu voziku /2/ uloZenému pohyblivé na spo-

letné lavici /3/, spolelné pro v8echny voziky /2/.

6. Zebizeni podle bodu 5 vyznalené tim, Ze prostledky pro
selektivni spPehovéni &lunku & nejméné Jednoho z uvedenych vo-
zik& obsahujic elektromagnet /10/ uloZeny na voziku /2/, pri-
gem? jédro /11/ elektromagnetu Je pohyblivé mezi zataZenou po-
lohou odpovidajici nespfaZeni s Clunkem a vysunutou polohou

odpovidajici spifaZeni s clunkem.

7. Zarizeni podle bodu 6 vyznafené tim, Ze ¢lunek obsahu-~
Je desku /8/ uloZenou rovnob&Zné s chodem vozik®& v drovni elek-
tromagnetu /10/ pro sprehovéni voziku s &lunkem, kterd Je
opetiena radou vybréni /9/ tvoricich Padu rovncbéZnou s dra-
hou voziku a spolﬁpﬁsobicich selektivn& s koncem Jjédra /11/
elektromegnetu /10/ voziku pro spPefeni &lunku a voziku pro

spoledny pfesun.

8. Zarizeni podle kteréhokoli z bodd 4 a¥ 7 vyzne&ené
tim, Ze prostfedky /7/ pro posouvéni ¢lunku a? do predem urce-
né polohy obsahuji elektricky pracovni vélec pridruZeny ke

krokovému motoru.




9. Zarizeni podle kteréhokoli z bodl 4 aZ 8 vyznadené
tim, Ze ddle obsshuje tfeci sprshovaci prostifedky pro spraie-
ni mezi lavici a voziku pro udrZovéni voziku ve fixni poloze

viéi lavici po Jeho instalaci &lunkem do predem uréené polohy.

10. Zafizeni podle bodu 9 vyznatené tim, Ze tieci spra-
hovaci prostredky obsshuji druhy elektromegnet /12/ uloZeny
na voziku, pridemZ jéddro /13/ elektromegnetu Je uloZeno pohyb-
livé mezi zataZenou polohou, dovolujici posun voziku vzhledem
ke &lunku, a vyénivajici polohou, v niZ dosedd na zdrsné&nou

plochu lavice pro zaji¥téni treciho spPaZeni.

11. ZaPizeni podle kteréhokoli z bodd 4 &% 10 vyznalené
tim, Ze sprshoveci prostredky a prostredky pro posun &lunku

Jjsou ovlédéany podéitelem.

12. Zatrizeni podle kteréhokoli z bodd 4 aZ 11 vyznadené

- tim, Ze sePazend ustroji Jsou injektory rozpraSovan€ého produk-
tu, suspendoveného v plynu, pro jeho privédéni do rozdé&lovaci

trysky uloZené nap?ié¢ vzhledem k posunu pod injektory leZici-
ho substrdtu, za dlelem vrhédni tohoto produktu na substirit

a vytvédieni vrstvy na tomto substrétu.
13. Zatizeni podle bodu 12 vyznalené tim, Ze substirat

je tabule skla.

Zastupuje/

Dr. M Setedka
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