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(54) Zavizeni k fluidaci praskovych nebo jemn#
zrnitych materidli

Zafrizeni k fluidaci prédskovych nebo jemn# zrni-
tych materidl, které sestdvd ze zasobniku, v jehoZ
spodhi €asti md upravenou porézni pfepaZku, jiZ pro-
chdzi &efici tlakovy plyn. Porézni pi‘ef)éZka je pro-
vedena tak, Ze jejf propustnost plynu se zmen3uje
smérem k vypusti zdsobniku, V potrubi pro p¥ivod
Sefictho plynu je vloZen ¥krtici orgdn s pneumatic-
kym odporem 2,5 aZ 20 krat vé&tiim neZ odpor po-
rézni prepazky. b
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Vyndlez se tykd zaiizen! k fluidaci préaskovych
nebo jemn# zrnitych materidl®, kters umeZiinji do-
konalou fluidaci - dopravovansho materigélu a tim
1 plynulé a stejnomdrné vyprazésiovéant zésobmiku,

V technické praxi se vyskytuje potFeba plynule
a stejnomérné vyprazdiievat zésobnfky préSkového
nebo jemn¥ zrnitého materidlu ve stanoveném &a-
sovém tseku a déle dopravovat tento materidl v
proudu nosného plynu do spotiebite, napiiklad
struskotvorny materidl do hutnické tandemové pece
nebo konvertoru a podobnd. Vypoudt&ni praskového
materidlu ze z4sobnfku &inf viak zna¥né potiZe, a
to tim v&td, &m je prdSkovy materidl jemnd&jsl. Je
znéma fada zafizent zmirfiujicich tyto obtf¥e, u nich¥
se fluidace provad! piivadsnim tlakového plynu do
z&sobrﬂku skrze porézmi pfepd¥ky, &m¥ se materidl
provzdudi a tim nadeff, takZe nevytvof! Kklenbu a
plynule ze zdsobniku vypaddvd. Pon&vad# porézni
prepdZka klade prichodu plynu odpor, je nutny tla-
kovy spdd mezi tlakem pFed pfepédZkou a v zésob-
nfku. Tlakov§m spédem je déna fluida®nt rychlost,
kterd mus! byt udr¥ovdna v ur&itém rozmez{ mezi
minimdin! a maximAln! fluida&n{ rychlosti, protoZe
prilt¥ mald fluidadn! rychlost nestadf k nadebent
. a piili§ vysokd fluidn! rychlost vytvofi v mate-

ridlu kandlky, jimiZ plyn prochézi, ani¥ jej nalert
V obou t&chto p¥fpadech fluidace nenastane. Sprév-

né fluidace dopravovansho praskového nebo jemns -

zrnitého materidlu je u viech zafizeni s pneumatic-
kou dopravou hlavnfm a zdsadnfm problémem a z4-
visi na dodrZeni optimélnf fluidng rychlosti, to jest
na optimélnf rychlosti plynu prochézejiciho &eFenym
materidlem.

Optim&ln! rychlost fluidace je u kaZdého prasko-
vého materidlu jind a zévisf na jelo druhu a sta-
vu, déle na m&rné hmotnosti plynu, Reynoldsovd
&fsle, dynamické viskozitd atd.

JelikoZ se ¥asem zna&n® m&ni odpor kladeny
priichodu plynu poréznf prep&Zkou, v dasledku za-
ndden! p6ril, m&ni se tim i fluidadni rychlost plynu,
ProtoZe stupeii zanesen! p¥epd¥ky a rychlosti ply-
nu nelze dobfe v provoznich podminkéch postih-
nout, dochdzf{ k nepravidelnému vypad&van{ prasko-
vého materiélu ze zdsobniku. ' -

U porézn! pFepd¥ky tvaru komolého kuZele se -

sténou stejné tloudtky je tlakovy spad pred poréznf
pfepdfkou a za ni v riznych vy3kach rizny, takZe
1 fluidagni rychlost je riznd. PoZadavek stejnomér.
ného Tefen! a ddvkovéni, jakoZ i stejné nebo mélo
prom&nlivé fluidadni rychlosti v cel§ vysi poréznf
prepéZky s ohledem na jeji zanéZen! nespliiuje ¥4d-
né dosud zndmé zafizeny.

Uvedené nedostatky stdvajicfch zndmych za¥izenf
k fluidaci praskovych nebo jemns zrnitych materia-
ld se odstrant zaffzenim podle vynélezu, sestédvajict
z otevieného nebo tlakového zdsobnfku, v jehoX
spodni &&sti je porézni prepédZka, napiiklad ve tva-

ru komolého kuZele, s vypust! v jeho nejniZ¥im pri--
fezu nebo v jeho t¥sné blizkosti s pFfvodem tlako- -

vého plynu do hornf &&sti z4sobniku a &efictho tla-
kového plynu do prostoru mezi poréznf prepézkon
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a plastém zasobniku, jeloZ podstata spodiva v tom,_
‘Ze sténa poréznf prepatky je provedena s propust.
nost! zmen3ujictf se ve sméry povrchavé 'pi‘Imky k
v¥pustt zdsobniku & Ze dg pfivodniho potrubi &efi-
ciho tlakevého plynu je vlo¥en Skrtic! orgén, jehoZ
pneumaticky odpor je 2,5 a% 20 krat v&ts[ nez odpor

" poréznf pFepazky.

Vghodou zafizen! podle vynédlezu je, Ze tlakovy
spdd. pfed porézni pfepéikou a za nf, je po celé
vysce poréznf pfepéZky stejny, &imZ se dosahne do-
konalého &efenf préikovéhe nebo jemn& zrnitého
materidlu v zdsobniku a tfm k jeho plynuldmu a
rovnom&rnému d4vkovans, s

Pftklad provedeni za¥fzenf podle vynédlezu je sche-
maticky zndzorn#n na piiloZeném vykresu, kde p¥ed-
stavuje obr. 1 svisly ¥ez zdsobnikem s poréznf pfe-
péZkou s plynule se zmenZujict propustnosti, obr, 2
svisly Fez porézni prepaZkou s nanesenymi vrstva-
mi s niZdi propustnosti, obr, 3 svisly fez ‘porézni
prepaZkou s rozdilnou tloustkou stény a obr. 4
svisly Fez porézni prepékou sestavenou z dfla s
rozdilnou propustnost! a se samostatngmi p#vody
Zeflciho tlakového plynu. i :

Zatizen! podle vynélezu ‘je tvofeno zdsobnikem 1
pro uskladn&ni pra¥kovych a jemn& zrnitych ma-
teridld 10. Hornf %4st z&sobnfku je opatfena hrdlem
2 s uzévdrem 3 a piivodnim potrubfm 9 tlakového
plynu. Spodnf kuZelovd &dst zasobnfku 1 je obloZe-
na porézn!{ hmotou, tvo¥ict porézni prepaZku 4, kde
porézn{ hmotu tvoi{ spékavy kov, upraveny tak, Ye
jeho propustnost plynu se ve sméru ' povrchové
p¥imky k vypusti z&sobniku 1 plynule zmen3uje. Po-
rézni prepéika 4 miZe byt také zhotovena z mate-
ridlu stejné propustnosti, na které jsou v po¥ado-
vanych mistech naneseny vrstvy hmet s men¥ pro-
pustnostf{ plynu, nebo tak, ¥e tloudtka st&ny porézn{
pifepdZky 4 se ve sméru jejf povrchové pfimky k
vypusti zdsobnfku 1 plynule zv8t3uje, anebo’ tak,
%e se sklddd z ndkolika dfli o rdznych tloudtkdch
stén anebo s rozdilnou propustnosti plynu. Mezi jed-
notlivymi dily a pla¥t¥m zdsobniku 1 jsou pak upra-
veny prepaZky 12, &imZ jsou vytvofeny sekce. Do
prostoru mezi pla¥t&m z&sobniku 1 & poréznf pie-
péZkou 4 je zadstdno potrubf 7 pro pfivod &efict-
ho tlakového plynu. Potrubf 7 je opatfeno &krticim
orgdnem 8, jeho¥ pneumaticky odpor je vé&t¥f ne¥
odpor porézn! prepaZky a pohybuje se v rozmezi 2,5
aZ 20 kréat. Vypust zdsobniku 1 je opatfena v§pustnym
ventilem §, na ktery. navazuje potrubf 8 pro dopravu -
pradkového nebo jemnd& zrnitého materiélu ke Spo-
téebidi. .

Pfed zapodetm dévkovan! se vpusti tlakovy plyn
do tlakového zdsobniku 1 pFivodnim potrubim 9
a do prostoru mezi pldstdm zdsobniku 1 a porézns
pfepdZkou 4 se vpustfi &e¥ict tlakovy plyn potrubfm
7, ktery je seskrcen Zkrticfm orgénem 8. U poréz-
ni p¥epédZky 4, sestavené z dild, se pfivede se¥krceny
gefici tlakovy plyn do vSech sekef. Tlak plynu v
hornf &&sti zésobniku 1 je niZ31 neZ tlak &efictho
tlakového plynu v prostoru pied porézni piepdZkou
4. Nestejnou propustnost{ porézni p¥epéZky 4 se do-
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sdhne pfibliZn& stejné fluidni rychlosti v celé ploge
porézni prepdZky 4. SeSkrcenim ¢eficiho tlakového
plynu Skrticim orgdnem 8 se snf¥f vliv povrchového
zanéeni vnit¥ni st&ny porézni pFepéZky 4 na fluidaé-
nf rychlost. '

PREDMET

1. ZaFizenl k fluidaci pradkovych nebo jemné& zr-
nitfch materidly, sestdvajici z otevfeného nebo tla-
kového zésobniku, v jehoZ spodni - &asti je poréznt
pfepd’ka, napfiklad ve tvaru komolého kuZele,.s
vypusti v jeho nejuZiim priéfFezu nebo v jeho t&sné
blizkosti, s pfivodem tlakového plynu do prostoru
mezi porézni pFepdZkou a pla3tém zdsobniku, vyz~
natujici se tim, Ze do. pfivodnibio potrubi (7] efi-

Po otevieni vypustného ventilu § pad4 fluidova-
ny .praskovy materidl 10 plynule do potrubi 8, kde
se misi s nosnym plynem a dopravuje se ke spotie-
bi&i. Fluidovany prd3kovy materidl 10 se jevi jako
kapalina, tak¥e ze zdsobniku 1 vytékad.

VYNALEZU

ciho tlakového piynu je vloZen Skrticf orgén [8],'
jehoZ pneumaticky odpor je 2,5 a¥ 20 kréat v&ts{ neZ
odpor poréznf prepd¥ky (4).

2. Zafizen{ k fluidaei podle bodu 1, vyznatené
tim, Ze st¥na porézni prepéZky (4) je provedena s
propustnosti zmen3ujicf se ve sm¥ru povrchové p¥im-
ky k vypusti zdsobniku.

1 vykres
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