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(57)摘要

本发明卫生用品技术领域，尤其涉及一种吸

收性物品，包括裤体和吸收芯体，所述裤体采用

长方形的弹性无纺布，所述弹性无纺布包括一一

对应人体前腰围、裆部和后腰围的前腰围区域、

裆部区域和后腰围区域；所述弹性无纺布向左右

两侧长度拉伸2.0～3.5倍后；在弹性无纺布的裆

部区域左右两侧均开设有一个U形腿围口，所述

裆部区域左右两侧的U形腿围口对称；并且在所

述弹性无纺布的裆部区域的弹性通过热压打断

后，将吸收芯体复合在所述弹性无纺布的裆部区

域；当弹性无纺布恢复拉伸前状态时，将所述前

腰围区域与所述后腰围区域粘合形成具有腰围

开口和两个腿围开口的裤体。本吸收性物品解决

了婴儿在穿戴时腰部出现勒痕的问题。

权利要求书1页  说明书3页  附图5页

CN 112957180 A

2021.06.15

CN
 1
12
95
71
80
 A



1.一种吸收性物品，包括裤体和吸收芯体，其特征在于：

所述裤体采用长方形的弹性无纺布，所述弹性无纺布包括一一对应人体前腰围、裆部

和后腰围的前腰围区域、裆部区域和后腰围区域；

所述弹性无纺布向左右两侧长度拉伸2.0～3.5倍后；在弹性无纺布的裆部区域左右两

侧均开设有一个U形腿围口，所述裆部区域左右两侧的U形腿围口对称；

并且在所述弹性无纺布的裆部区域的弹性通过热压打断后，将吸收芯体复合在所述弹

性无纺布的裆部区域；

当弹性无纺布恢复拉伸前状态时，将所述前腰围区域与所述后腰围区域粘合形成具有

腰围开口和两个腿围开口的裤体。

2.根据权利要求1所述的一种吸收性物品，其特征在于：还包括魔术贴HOOK面和多根弹

性橡根；

各所述弹性橡根沿吸收芯体长度方向间隔埋设在弹性无纺布和吸收芯体之间，且各所

述弹性橡根的第一端粘贴在弹性无纺布的后腰围区域，各所述弹性橡根的第二端粘贴在魔

术贴HOOK面，所述魔术贴HOOK面粘合于弹性无纺布的前腰围区域。

3.根据权利要求1或2所述的一种吸收性物品，其特征在于：所述吸收芯体包括由上至

下依次设置的面层无纺布、导流层、上层卫生纸、高分子吸收层、下层卫生纸和防漏底膜。

4.根据权利要求3所述的一种吸收性物品，其特征在于：所述面层无纺布两侧分别设置

有防漏隔边。

5.一种吸收性物品的制备工艺，吸收性物品包括裤体和吸收芯体，其特征在于，吸收性

物品的制备工艺包括以下步骤：

步骤一、制备裤体，所述裤体包括弹性无纺布，所述弹性无纺布向左右两侧长度拉伸

2.0～3.5倍后；在弹性无纺布的裆部区域左右两侧均开设有一个U形腿围口，所述裆部区域

左右两侧的U形腿围口对称；

步骤二、将所述弹性无纺布的裆部区域的弹性通过热压或超声波打断；

步骤三、在弹性无纺布的前腰围区域可拆卸粘贴有魔术贴HOOK面；

步骤四、在弹性无纺布的裆部区域设置多根弹性橡根，包括将各弹性橡根的第一端粘

贴于后腰围区域，将各弹性橡根的第二端粘贴于魔术贴HOOK面；

步骤五、在弹性无纺布的裆部区域复合吸收芯体；

步骤六、使弹性无纺布恢复拉伸前状态后，将所述前腰围区域与所述后腰围区域粘合

形成具有腰围开口和两个腿围开口的裤体。

6.根据权利要求5所述的一种吸收性物品的制备工艺，其特征在于：所述所述吸收芯体

包括由上至下依次设置的面层无纺布、导流层、上层卫生纸、高分子吸收层、下层卫生纸和

防漏底膜，所述面层无纺布两侧分别设置有防漏隔边。
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一种吸收性物品及其制备工艺

技术领域

[0001] 本发明涉及卫生用品技术领域，尤其涉及一种吸收性物品及其制备工艺。

背景技术

[0002] 拉拉裤是婴儿常用的吸收性物品。本发明人指出，现有的纸尿裤及拉拉裤的腰围

(前腰围和后腰围)均设置有橡根。图1为现有的拉拉裤的结构示意图，包括腰围部100和裆

部101，腰围部100内设置有多根弹性橡根102。在穿戴拉拉裤时存在以下问题：

[0003] (1)拉拉裤的腰围部100内设置的弹性橡根102处于收缩状态，使腰围部100收缩产

生褶皱，并且由于弹性橡根102处于收缩状态紧贴婴儿皮肤，因此婴儿在穿戴拉拉裤时婴儿

腰部位置普遍存在勒痕。

[0004] (2)婴儿在穿戴拉拉裤时，拉拉裤的裆部101不能够很好的贴合在婴儿的皮肤(生

殖器官及屁股位置的皮肤)，因此婴儿在侧睡时，拉拉裤的裆部101不能够有效的快速吸收

尿液，可能造成尿液从腿围侧漏。虽然现有的拉拉裤的腿围还设置有防漏隔边，但是实际

上，还是存在尿液侧漏的问题。

发明内容

[0005] 因此，针对上述的问题，本发明提出一种吸收性物品及其制备工艺，解决婴儿在穿

戴时腰部出现勒痕的问题。

[0006] 为实现上述目的，本发明采用了以下技术方案：一种吸收性物品，包括裤体和吸收

芯体；

[0007] 所述裤体采用长方形的弹性无纺布，所述弹性无纺布包括一一对应人体前腰围、

裆部和后腰围的前腰围区域、裆部区域和后腰围区域；

[0008] 所述弹性无纺布向左右两侧长度拉伸2.0～3.5倍后；在弹性无纺布的裆部区域左

右两侧均开设有一个U形腿围口，所述裆部区域左右两侧的U形腿围口对称；

[0009] 并且在所述弹性无纺布的裆部区域的弹性通过热压打断后，将吸收芯体复合在所

述弹性无纺布的裆部区域；

[0010] 当弹性无纺布恢复拉伸前状态时，将所述前腰围区域与所述后腰围区域粘合形成

具有腰围开口和两个腿围开口的裤体。

[0011] 进一步的，还包括魔术贴HOOK面和多根弹性橡根；

[0012] 各所述弹性橡根沿吸收芯体长度方向间隔埋设在弹性无纺布和吸收芯体之间，且

各所述弹性橡根的第一端粘贴在弹性无纺布的后腰围区域，各所述弹性橡根的第二端粘贴

在魔术贴HOOK面，所述魔术贴HOOK面粘合于弹性无纺布的前腰围区域。

[0013] 进一步的，所述吸收芯体包括由上至下依次设置的面层无纺布、导流层、上层卫生

纸、高分子吸收层、下层卫生纸和防漏底膜。

[0014] 进一步的，所述面层无纺布两侧分别设置有防漏隔边。

[0015] 一种吸收性物品的制备工艺，吸收性物品包括裤体和吸收芯体，吸收性物品的制
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备工艺包括以下步骤：

[0016] 步骤一、制备裤体，所述裤体包括弹性无纺布，所述弹性无纺布向左右两侧长度拉

伸2.0～3.5倍后；在弹性无纺布的裆部区域左右两侧均开设有一个U形腿围口，所述裆部区

域左右两侧的U形腿围口对称；

[0017] 步骤二、将所述弹性无纺布的裆部区域的弹性通过热压或超声波打断；

[0018] 步骤三、在弹性无纺布的前腰围区域可拆卸粘贴有魔术贴HOOK面；

[0019] 步骤四、在弹性无纺布的裆部区域设置多根弹性橡根，包括将各弹性橡根的第一

端粘贴于后腰围区域，将各弹性橡根的第二端粘贴于魔术贴HOOK面；

[0020] 步骤五、在弹性无纺布的裆部区域复合吸收芯体；

[0021] 步骤六、使弹性无纺布恢复拉伸前状态后，将所述前腰围区域与所述后腰围区域

粘合形成具有腰围开口和两个腿围开口的裤体。

[0022] 进一步的，所述吸收芯体包括由上至下依次设置的面层无纺布、导流层、上层卫生

纸、高分子吸收层、下层卫生纸和防漏底膜，所述面层无纺布两侧分别设置有防漏隔边。

[0023] 通过采用前述技术方案，本发明的有益效果是：本吸收性物品的裤体采用一体的

弹性无纺布，弹性无纺布里没有橡根，可有效避免婴儿在穿戴时腰部出现勒痕的问题。并且

由于弹性无纺布的裆部区域的弹性被热压断后，在弹性无纺布的裆部区域设置多根弹性橡

根，各弹性橡根的第一端粘贴于后腰围区域，各弹性橡根的第二端粘贴于魔术贴HOOK面，魔

术贴HOOK面可拆卸粘合于前腰围区域，然后再将吸收芯体再复合在弹性无纺布的裆部区

域，这样在弹性无纺布恢复拉伸前状态，吸收芯体不会发生皱缩现象；并且在使用时，用户

可以撕开魔术贴HOOK面，对各弹性橡根拉伸使吸收芯体提升贴合婴儿的皮肤(生殖器官及

屁股位置的皮肤)，避免婴儿在侧睡时，吸收芯体不能够有效的快速吸收尿液而造成尿液从

腿围侧漏的问题。

附图说明

[0024] 图1是本发明的现有拉拉裤穿戴的结构示意图；

[0025] 图2是本发明的吸收性物品结构示意图；

[0026] 图3是图2中沿A‑A线的剖视图；

[0027] 图4是本发明的吸收性物品展开时的立体图；

[0028] 图5是本发明的吸收性物品的裤体立体图；

[0029] 图6是图5中向上调整魔术贴HOOK面粘贴在前腰围区域后的结构示意图。

具体实施方式

[0030] 现结合附图和具体实施方式对本发明进一步说明。

[0031] 实施例一：

[0032] 参考图2、图3、图4、图5和图6，本实施例提供一种吸收性物品，包括裤体1和吸收芯

体2，所述裤体1采用长方形的弹性无纺布10，弹性无纺布10为本领域现有材料，弹性无纺布

内没有橡根。所述弹性无纺布10包括一一对应人体前腰围、裆部和后腰围的前腰围区域11、

裆部区域12和后腰围区域13，在所述弹性无纺布10的后腰围区域13粘合有魔术贴HOOK面3。

[0033] 所述吸收芯体2包括由上至下依次设置的面层无纺布20、导流层21、上层卫生纸

说　明　书 2/3 页

4

CN 112957180 A

4



22、高分子吸收层23、下层卫生纸24和防漏底膜25，所述面层无纺布20两侧分别设置有防漏

隔边26。上述高分子吸收层23为棉芯与高分子吸水树脂的混合物。上述面层无纺布20、导流

层21、上层卫生纸22、高分子吸收层23、下层卫生纸24、防漏底膜25和防漏隔边26均为本领

域现有材料，在此不再赘述。

[0034] 所述弹性无纺布10向左右(如图2所示，弹性无纺布沿坐标轴X两侧拉伸)两侧长度

拉伸。具体的，弹性无纺布10向左右两侧长度拉伸2.0～3.5倍。更具体的，在本具体实施例

中，弹性无纺布10向左右两侧长度拉伸2倍后，在弹性无纺布10的裆部区域12左右两侧均开

设有一个U形腿围口14，所述裆部区域12左右两侧的U形腿围口14对称。

[0035] 并且在所述弹性无纺布10的裆部区域11的弹性通过热压打断后，在弹性无纺布10

的裆部区域11设置多根弹性橡根4，各弹性橡根4的第一端粘贴于后腰围区域13，各弹性橡

根4的第二端粘贴于魔术贴HOOK面3，然后再将吸收芯体2的防漏底膜25复合在弹性无纺布

10的裆部区域11。

[0036] 当弹性无纺布10恢复拉伸前状态时，将所述前腰围区域11与所述后腰围区域13粘

合形成具有腰围开口15、位于左侧的腿围开口16和位于右侧的腿围开口17的裤体1。

[0037] 由于弹性无纺布10的裆部区域12的弹性被热压断后，再将吸收芯体2复合在弹性

无纺布10的裆部区域12，这样在弹性无纺布10恢复拉伸前状态，吸收芯体2不会发生皱缩现

象。

[0038] 如图5和图6在使用时，用户可以撕开魔术贴HOOK面3，对各弹性橡根4拉伸使吸收

芯体2提升贴合婴儿的皮肤(生殖器官及屁股位置的皮肤)，避免婴儿在侧睡时，吸收芯体2

不能够有效的快速吸收尿液而造成尿液从腿围侧漏的问题。

[0039] 实施例二：

[0040] 本实施例为上述实施例一的吸收性物品的制备工艺，包括以下步骤：

[0041] 步骤一、制备裤体1，所述裤体2包括弹性无纺布10，所述弹性无纺布10向左右两侧

长度拉伸2倍后；在弹性无纺布10的裆部区域12左右两侧均开设有一个U形腿围口14，所述

裆部区域12左右两侧的U形腿围口14对称；

[0042] 步骤二、将所述弹性无纺布10的裆部区域12的弹性通过热压或超声波打断；

[0043] 步骤三、在弹性无纺布10的前腰围区域11可拆卸粘贴有魔术贴HOOK面3；

[0044] 步骤四、在弹性无纺布10的裆部区域12设置多根弹性橡根4，包括将各弹性橡根4

的第一端粘贴于后腰围区域13，将各弹性橡根4的第二端粘贴于魔术贴HOOK面3；

[0045] 步骤五、在弹性无纺布10的裆部区域12复合吸收芯体2；

[0046] 步骤六、使弹性无纺布10恢复拉伸前状态后，将所述前腰围区域11与所述后腰围

区域13粘合形成具有腰围开口15、腿围开口16和腿围开口17的裤体。

[0047] 上述步骤一中，所述弹性无纺布10向左右两侧长度拉伸的倍数区间为2.0～3.5

倍。

[0048] 尽管结合优选实施方案具体展示和介绍了本发明，但所属领域的技术人员应该明

白，在不脱离所附权利要求书所限定的本发明的精神和范围内，在形式上和细节上可以对

本发明做出各种变化，均为本发明的保护范围。
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图1
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图2

图3
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图4
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图5
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图6
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