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(54) Utkovy prohozni kandl tryskového tkaciho stroje

Utkov§ prohozni kandl tryskového tke-
¢iho stroje pro prohoz Utku proudem undsSe-
c¢iho media je tvolen t¥tinami p¥irazového
paprsku, které jsou opat¥eny otevienymi
prohozpimi profily. Tyto prohozni profily
aleaspon z &dsti vymezuji pPidny prohozni
profil prohozniho kandlu. Pro zlepSeni
Géinnosti a kvality prohozu dtku jsou me~
zi t#tinami pfirazového paprsky tritiny,
JediichZ prohozni profil alespon v oblasii
protl jejich otevreni je vzhledem k prohoz-
nim profilim ostatnich t#tin paprsku pPié-
né ke sméru prohozu utku presazeno. Veli-
kost tohoto piesazeni by neméla presdhnout
0,5 mme .
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Vynhdlez se 1yké& Gtkového prohozniho kandlu pro prohoz ttku
pro¥lupem proudem unédseciho média.

U soudasnych tryskovych tkacich stroja je utek prohazovéan
otevienym prodlupem prostfednict?im proudu unidSeciho média, zpra-
vidla vzduchu, vytvoteného do proélupu ngémérovanou tryskqu; Pra
zvySeni nosného itinku undl3eciho média Jsou obvykle podéi drahy
prohazovaného tku uspoirAdiny pirifukovaci tryéky. Proud unéaSec{~
ho média s.prohazovanfym titkem je usmérﬁovén.ﬁtkovim prohoznim
kanéiem..PrOhozni kan&dl je zpravidla Qytvo%en tak, %e jeho pii-
&ny prohozni profil, btevfehi,smérem k &elu tkaniny, je alespon
z Shsti vymezen prohoznimi profily tfpin paprsku, napt. ve tva-
ru pisméne U nebo L. Pfirai ﬁtku do dela tkaniny je pak provédén
ptirazovymi Sdstmi té8chto prohoznich pfofil& tftin paprsku, U
téchto znémych provedeni tvtkovych prohoznich kandlh je zadklad-
ni'nevibodou, Ze nelze usmdriiovat mno%stvi unééecih; mddia pro=-
stuﬁuﬁiciho v daném wistd profilu prohozniho kanilu mezerou me -
zi prohoznimi profily sousednich tftin paprsku. To md za nAsle-
dek, ie, ze jména u ﬁfkovich prohoznich kandld 5 otleenﬁm pro~
hoznim profilem, ttek snadno opusti prohozni profil prohozniho
'kanédlu a dostane se do styku 8 osnovnimi nit&mi prosiupu, &i
 proho2nim profilem titin, co% ve vétsing pfipad& mdA za ndsledek

vytvoteni Gtkové chyby, tzv. smylkového doletu, Toto nebezpedi

se'ivy§uje,se zvy$ovainim prohozni rychlosti Utku, Froto je nub-
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no u stavajicich provedeni prohoznich kandld zvy3ovat netmdrné
tlak a tim i mnoZstvi unééeciho:média vytékajiciho z piifukova-
cich trysek a tyto natéicet tak, aby se zvdtdila sloZka proudu
unéfeciho média sméfujici proti tétindm paprsku, jmenovitd do
oblasti prohozniho profilu prohozniho'kanélu nerzdélenéjéi od"
jeho otevieni, aby byl prohazovany tGtek k této oblasti strhovén
unéSecim médiem prostupujicim mezeramz mezi titinami paprsku a
udrZovén v prohoznim kandlu. Ovieu kromd zﬁ&ééni spotfeby und-
$eciho média dochizi zde snadno i k_?ozkmiténi prohazovaného
tku s nésledn?mi Gtkovymi chybami. Se zvySujici se hustotou
tétin péprsku se tyto nedostgtky jedté zhor3uji. |

Uvedené neQﬁhgdy a nedostatky v podstatﬁé mite odstraﬁuje
ﬁtkovi prohozni kandl podie'vynélezu, jeho% podstata je, Ze -
mezi trtinami pfirazového paprskufjsoﬁ alespoﬁ na d&asti Aélky
prohozniho kanalu tfti%”'jejiché prohozni profii alespon v ob~
‘lasti proti Jjejich otleeni Je vzhledem kvprohqznim profilﬁmr
ostatnich titin paprsku pfiéné ke smdru prohozu ﬁtku pfesazen,
prléemz velikost tohoto presazeni Je men3i ne% O Smm.

Hlavni vyhodou vynélezu je moznost zvy51t v daném misté
pfofilu prohozniho kanélu mnqzstV1runaseciho média odvédéného 
mezérami mezi prohoznimi profily‘sousedniéh trtin paprsku; V
diisledku toho napi. lze na ?fifukovacich tryskéch'sni%it ti;k
uﬁééeciho média a zvatsit jéh§ slééku unade jici ttek vpPred,
tj. nasmdrovat prifukovaci trysky vice do sméru.prbhozu utku,
To vie vede ke sniZeni spotfeby tlakového média za soudasného
zv&&enl kvality a rychlosti tkanl. ; |

Prikladna provedeni vynalezu Jsou znézornd&na na prllozenych

vikresech, kde obr.l predstavuje pfiény fez tkacim ﬁstrojim
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. pneumatického tkaciho strodé s prohoznim kandlem v prohozui
poloze, obr.2 podéln§ ¥ez podle &&ry A-A na oﬁr.l Aatkovym pro-
ﬁﬁznim kandlem v jednom pfikladném uspobhdani, obr.3 podélny .
fez podle &hry A-A ﬁa_obf.l dtkovywm prohoznim'kanélem v dru=-
hém pirikladném uspofédéni, obr.4 péhled na éfohozni ﬁrofiiy
t¥tin paprsku v jednom prikladném provedeni a obr.5 pohled
na prohozni profiiy tétin paprsku v dfuhém proved;ni. .

Ne bliZe nezndzorndném tkacim stroji J§ou‘horni'a épod-.
ﬁi osnovni nifé 1,2 vytvarejicdi pfoélﬁp 3 pPivadsny od blfi-
%e nezndzorn&ného osnovniho vAlu, Osnovni nit¥ 1,2 proché-
zeji~niténkami.ﬁ; které jsou ovlédény.od‘bliée neznézorné~
ného brdového mechanismu. Osnovni niti 1,2 déle prochézeji
.ptirazovym paprskem i, Jjeho# t¥tiny § jséu opatfeny otevie~
nymi prohoznimi profily 7, aby.se.ve véZnéﬁ bodd 8, tvodti-
@im soudasngd &elo tkaniny 2; provézaly. Odtﬁd Jsou jiZ
‘Jaké‘tkanina 9 Qedeny pfeé rozpinku g‘tain& vAl na zboFovy
v4l, pro zjednodu¥eni neznézorndnjmi, Paprsek 3 je uloZen v
klinovité dré%ce 10 vytvoiené vrbidlenuvii, kde je upevndn
prostiednictvim klinoVifé'pfiloiky 12 a érdubﬁ 13. Bidlen 11
Je na stroji upraven.vikyvné a vykonévé kyvny poﬁ&b Zz polohy
‘prohozni, kdy je titek prohazovén prohoznim kanilem, do polo-
hy prirazové, kdy.je prohazévany Gtek pfirazovﬁmi ééstmiriﬁ
tftin 6 paprsku 3 phiré¥en do*éela‘tkaniny 9. Do. Gtkového
préhozniho kan&lu, jeho% aleépoﬁ‘éést pridného prohozniho pré-'
filu je vymezena prohozhimi'prdfily‘zltftin 6 prirazového
paprsku'i, Je do ‘sm¥ru s prohozu ﬁtku nasmdrovina neznizor-

n¥né hlavni prohozni tryska, napojend na rovn&Z neznazornény
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~rozvod nosného média, élakového;vzduchu. Déle do titkového pro-
hoZniho kanélu po délce prohozu ttku zasahuj{ piifukovaci trys-
ky 15, které jsou uloZeny nastaviteln$ v t&lesech 16, jez Jjsou
upr;veny pfimq na bidlenu 11, napi. jak znazorn&no na obf.l,

v dré%ce 17 tvaru T pfesfavitrlné'podél dréhy prohazovaného
ttku, a tlakovou hadici 18 napojeny na bliZe neznizorndn§ zdroj
nosnéhqlmédia.

Jak zn4zorn&no zejména na obr. 2‘a 3, pro usmérnéni mnbistvi
unégeciho média unikajiciho smdrem U mezi prohoznimi profily 7
ébusednich tirtin Q,Q: paﬁrsku 5 jsou alespon na GhAsti déiky pro-
hozniho kan4dlu mezi t¥tinami 6 paprsku 5 tftiny_ézjejich% pro-
hoznf profil 7 aleSpoﬁ'v oblasti proti jejich Qtevfehi 24 je
“vzhledem k prohoznim profilém 7 ostatnichrtﬁtin 6 paprsku j
p%iéné ke sméru s prohozﬁ utku presazen. Presazeni 19 prohoz-
niho préfilu 7 tftin_ﬁ'm&ie byt provedeno Jjednak proti smérﬁ u
tiniku unid$eciho média =z prohozniho kanélu mezi t¥tinami g,gi pa=
pfsku 5, pgk zvétseni tniku unaseciho média z prohozniho kandlu
v oblasti proti oteviten{ 24 pfohoznich.profilﬁ titin QIQL se |
prddevi.v mezefe mezi tftinami‘§,§; pfed*tftinou [ s piesaze-
him 19. Jednak ve’sméfu u ﬁniku unéSeciho mddia z prohozniﬁo_'
kaﬁélu, pak zvdtSeni viniku unééecih6 média z prohozniho kanilu
v oblasti proti'otevfenirgﬁ prohoznich profilé 7 t¥tin 6,67
se‘ﬁrojevi v mezeie mezi t¥tinami 6,6 za tftinéu‘éi s pre-~
sazenim 19. Velikost tohoto ﬁﬁesazeni 19, nap#. O,3mum, by ne-
mele ﬁfeséhnout O,Smm.‘éetnost'tftin g; s presazenim 19 é,Jé-_
ho velikost mezi ostatnimi tftinami'g paprsku 5 je volené pod4

le po¥adované velikosti dniku unidSeciho média smdrem u z prohoz-

‘niho kandlu v zdvislosti P& druhu dtku g Jeho prohozni rych-
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(losti. Napi*, pro Gtky s hladkym povrchem a stfednihppohozni'
rychlosti nad 40m/sec Je vhédné uspoi'ddéni t¥tin 6,6’ paprs-

ku 5 podle obr.2, kde jsou tktiny §,6 s piesazenim 19 a bez
presazeni pravidelnd prost¥idény, pfiéemé‘veiikost presazeni

19 se blixdi horﬁi hrahio% tj. k 0,5mm. V pPikladném usporida~
nf{ podle obr.3 je v papréku 5 t¥tina 6’ s presazenim 19 mezi
t¥tinami 6 bez presazeni 19 vidy jako pata. Toto Qépoﬁédéni‘je
vhodné pro Gtky s élenitéjéih povrchem napf. jednoduché bavlné;‘
né Gtky se stiedni prohozni ryéhlosti nen$i jak hOm/ééc. Ve
likost pfesazeni‘ig Je volena menéi,‘naﬁf. 0,1 a% 0,2mm,

Tvar prohoznih6 brofilu d tftin 6 paprsku 5 miZe bif rdzny. -
v pfikladném pr&vedeni podle obr.l jsou tftiny 6 opatteny pro-
hoznim profilem 7 ve tvaru pismene U, jehoi otevieni 24 sm&= |
Fuje k vaznémﬁ bodu §, pfiéemé jeho stfedqi Shst tvori piira-
zovou &hst L4 t¥tiny §. V této piirazové Sasti LU prohozniho -
profilu 7 jsou t¥tiny é;‘opatfeny p%esazeniﬁ‘ig. Obdobng Jje éo-
mu v prikladnych uSpofédénich podle obr.4 a 5, kde Jjsou t¥tiny
6 paﬁrsku 3 vytvoleny ve tvaru pismene L, Jjeho¥ svislé rameno
‘fVOfi pti{razovou &4st lﬁltftih 6 a tftin 6 s presazeninm 19 a
horizontélni Je tvéfeno npsovifﬁmi v}béékyigg, které podle‘oﬁr.h‘
kryJji ﬁorni.osnovni‘niti L‘otevfenéh§ proSlupu 3 a podle obr.5
kryji spodnf osnovni niti 2 dtgvfeného prdéiupu 3. '
Y dﬁvodu usnadnéni vyﬁbbﬁ,‘kontroly a montaZe -piirazového

 péprsku 5 Je vho?nﬁwkdvﬁ t¥tiny Q; s ﬁfeéazenim lg-déou sﬁadno
od t¥tin 6 bez pieoseweni 19 odli$itelné. Proto je alespon je=-

’

den z konch 21,22 t¥tin s presazenim 19 tvarové odlifen od

6“
alespon jednoho = koncd gl,~g t¥tin 6 bez piPesazeni. Jak znédzor-
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hva

n&no na obr.l, jsou konce 21,22 ti*tin 6’ opatieny éelnim.vy—‘
branim 23, Pri tkani je bidlen‘l; periodicky vykyvovan v fyt-
-mu tkani 2z polohy prohozni do polohy pi¥irazové. V prbhozni-
poloze, pi*i otovieném proélupu'l, je prbhazovan§ ﬁtek vrhién
proﬁdem uni$eciho média do prohozniho kanélu. Proud unééecibo

média je po délce prohozu uttku doplﬁovén a usmdrnovén pOMOce‘

-
K1

hﬁmi‘proudy undseciho média Z pfifukoﬁacich trysek 15 do ob-
lasti proﬁoznicﬁ profil( 7 nejvzdalendjsdi Jejich otevieni 33;
a to v souéiﬁnosti s tPftinami g;-S»pfesaienfmi prohoznimi_pro-
fily 7, jeZ zvétsSuji unik unééeciholmédié smdrem u mezi soused-
nimi fftinami Q,Q;’resp. Qi Q,a'udréuji prohazovanﬁ ttek v pro-
’hoznim kandle. Po skopéeni prbhozq je utek v‘bfirazové poloze

piraZen titinami 6,6 pﬁirazového paprsku 3 do vazného bodu 8

a osnovnimi nitdmi 1,2 provézén.

259177




-

PREDMET VYNLKLEZU

S 1. 0tk§v§ prohbzni kandl tryskového tK&EIﬁb4stron pro bro;
‘hoz ttku proudem unéfeciho média,, Jehoérpfiéni prohozni pro-
f£il je alespon z ééséi tvofenAotevfenymi'prohoznimi profily
titin piirazového'paprskq v&znaéeﬁ& tim, Ze ﬁezi,tﬁtihami (6)

~ piirasového paprsku (5)‘Jsou aiespog nafééstiudélky.prbhozniho
kaﬁélu t¥tiny (6°), jejichz p;ohézni profil (7) alespon v ob=~

" lasti proti jejich oteviend (24) ge vzhiedem‘k prohoznim pro- -
fildm (7) ostatnich t¥tin (6) paprsku (5) p¥ri&n& ke éméru'(s)
prohoiu dtku pfesazen,g{pfi&emi veiikost.tqhoto presazeni (19)
Je menéi ne% 0,%5mam, ‘ ’

2, Utkovy prohozni kanél podle bodu l,vyznaéeny tim, e tftiny
. (6") paprsku (5) s pfesazenim (19) Jsou piesazeny proti sméru
(u) Gniku undSeciho media z prohozniho kanélu-mezi trtinami
(6 6°) paprsku (5) . | ‘

3. Utkovy prohozni kandl podle bodu 1,Vyznaéeni tim, %e trti-

“ny (6°) paprsku (5) s pfesazenim (;9)‘Jsou pfesazeny ve sm&ru
(u) vniku @néﬁeqiho‘média Z pfoﬁpinihb‘kanﬁlu mezi titidami
'(6,6') paprsku (5). o _

4, UOtkovy prohozni‘kdné1 pod1e bodu 1 a 2, vyznadeny tim, %o

| alespon jeden z koncd (21,22) t¥tin (6°) paprsku (5) s pre-

sazenim (19) Jje t&ﬁrqvé odlisen od alespon Jednoholz konct

(21,22) t¥tin (6) paprsku (5) bez pfesazéni (19).
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