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En flaskeemballage (1) tjener til at holde et mindre an-
tal flasker sammen i en gruppe og til samlet at bare
denne gruppe. Emballagen bestdr af et fortrinsvist tyndt
pladeformet materiale, hvori der er udformet et antal i
hovedsagen ringformede bareregioner (9, 10) til hver at
bere en flaske ved hjzlp af et indgreb med en vulst (11)
p4 flaskehalsen, en kapsel (12) pd denne, eller begge pd
én gang. Emballagen (1) har i hovedsagen form af en ned-
adtil 4dben hatte med et nedadvendende skgrt (2), der ved
brug omslutter i hvert £ald den pverste del af flaske-
gruppen, og en bund {4), der indeholder bareregionerne
(9, 10). Bereregionerne er indrettet sdledes, at de, nir
flaskerne bares i emballagen (1), optager flaskevagten
via indersiden (15) af deres plademateriale, som for~
trinsvis bestdr af en velegnet elastisk plasttype. Da
hver bereregion (9, 10) endvidere er udformet med ak~
sialt forlsbende bglger (17), kan regionen udvides til-
strakkeligt til at kunne fere en flaskehals bidde ind og
ud af indgreb med regionen (9, 10), uden at denne defor-
meres blivende, og emballagen kan derfor bruges og gen-
bruges mange gange til sivel emballering og transport af
fyldte flasker som tomme returflasker. Herved opnds der
betydelige mil jemassige 0g pkonomiske fordele, fortsattes
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Opfindelsen angar en flaskeemballage til at sammenholde
og bazre en gruppe flasker, og som bestdr af et fortrins-
vist tyndt pladeformet materiale med et antal i hovedsa-
gen ringformede bareregioner til hver at bzre en flaske
ved hjzlp af et indgreb med et radialt udadragende frem-
spring pd flaskehalsen eller en kapsel pa denne, hvorved
emballagen i hovedsagen har form af en nedadtil aben hat-
te med et nedadvendende sk¢rt, der ved brug omslutter i
hvert fald den ¢verste del af flaskegruppen, Og en bund,

der indeholder bareregionerne.

Der kendes emballager af denne art, som tjener til at
transportere et mindre antal, f.eks. tre eller seks fla-
sker ¢l eller anden drikkevare. Disse emballager har nor-
malt fire sider, som er foldet af ét enkelt papstykke el-
ler lignende materiale. I den nederste af disse sider er
der udformet styredbninger til flaskerne og i den ¢verste
beredbninger med udstansede takker eller flige, der til-
lader flaskehalsen med pasat kapsel at blive fort ind
gennem den respektive bazredbning, men ikke ud igen, da
takkerne eller fligene da som en slags modhager springer
ind og laser sig fast under kapslens nedadvendende kant.
For atter at f& flaskerne ud ma emballagen derfor s¢nder-
rives, og den kan derfor kun bruges en enkelt gang, og i
betragtning af de meget store emballagemengder, der an-
vendes, er dette selvsagt et bade betydeligt ¢konomisk og
miljgmessigt problem, og samtidigt star brugeren, der nu
kun rader over den ¢delagte emballage, tilbage med det i
sig selv ikke uvasentlige problem, om hvorledes han nu
skal handtere og tilbagelevere de tomme returflasker, der
sd bekvemt lod sig bazre hjem i den solide papemballage.

Det er formalet med opfindelsen at anvise en emballage af
den indledningsvis navnte art, som Kkan anvendes gentagne

gange til at bare sdvel fyldte flasker med pasat kapsel

som tomme flasker uden.
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Dette opnds, idet flaskeemballagen ifgplge opfindelsen er
ejendommelig ved, at bazreregionerne er indrettet saledes,
at de, nar flaskerne bares af emballagen, optager flaske-
vagten via indersiden af deres plademateriale. Der opndés
herved et lg¢gsbart indgreb, der under transport ogsé& kan
bzre flasken i vulsten pa dennes hals, saledes at embal-
lagen gentagne gange kan anvendes til savel fyldte som

tomme flasker.

For at sikre, at emballagen ikke under de gentagne ind-
foringer og udtrzkninger af flaskehalsen deformeres bli-
vende, er hver bareregion ifglge opfindelsen indrettet
til at kunne udvides fra en hviletilstand, hvor regionens
lysning er mindre end fremspringets yderdiameter, til en
udvidet tilstand, hvor lysningen er mindst lige s& stor

som denne diameter.

Hver bzreregion og de umiddelbart op til denne ste¢dende
pladeomrdder kan endvidere ifg¢lge opfindelsen i aksial-
snit forlgbe i fortrinsvis bl¢gdt krummede KkKurver, hvis
tangenter i intet punkt stdr vinkelret p& regionens akse,
og tangenternes spidse vinkel med aksen kan desuden vare
mindre end 80°, fortrinsvis mindre end 60° og iszr mindre
end 45°. Dette er fordelagtigt af produktionsmassige
grunde og medfgrer samtidigt en sdvel sikker fastholdning
af flaskehalsen, som at denne kan fgres ind og ud af ind-
grebet med emballagen uden at beskadige denne.

Ved en fordelagtig udfgrelsesform ifglge opfindelsen op-
nds en sarlig gunstig elastisk udvidelse af bazreregioner-
ne ved, at der i hver af disse og/eller de her op til
umiddelbart st¢dende pladeomrader er udformet et antal i
hovedsagen aksialt forlgbende bglger og/eller slidser.

Hver bazreregion kan yderligere ifglge opfindelsen vare
indrettet til at kunne indgribe samtidigt med béade en

vulst pa& flaskehalsen og en ‘kapsel pa denne, saledes at
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der dannes et dobbelt og derfor ekstra solidt indgreb med
de noget tungere fyldte flasker, som er forsynet med

kapsler.

Ifplge opfindelsen kan den hatteformede emballages bund
desuden ved hver bareregion vare trukket opefter i en
nedadtil aben r¢rformet del, som indeholder den respek-
tive bareregion og fortrinsvis er lukket foroven, og i
fortsattelse af denne r¢rformede del kan der i det ned-
advendende sk¢rt vere udformet et styr til hver af flas-
kerne. Herved holdes flaskerne sdvel under oplagring som
under transport behgrigt pa plads i emballagen, og endvi-
dere bliver de emballerede flaskegrupper stabelbare, idet
hver gruppe stabilt kan sta pa bunden af den underliggen-
de emballage mellem dennes r¢rformede dele, der samtidigt
rummer det o¢verste af flaskehalsene, sdledes at den to-
tale stabelhgjde bliver mindre end det er tilfaeldet, nar

der anvendes de kendte papemballager.

Opfindelsen forklares nedenfor under henvisning til teg-

ningen, hvor

fig. 1 viser set skrat oppefra i perspektiv en flaskeem-
ballage ifglge opfindelsen med en gruppe pa ialt seks
flasker, som er tegnet ind med stiplet linie,

fig. 2 den i fig. 1 viste emballage set skrat nedefra i

perspektiv,
fig. 3 samme, men set lige nedefra,

fig. 4 en emballage ifglge opfindelsen set fra enden med
hgjre side i snit og en med stiplet linie indtegnet flas-

kehals,

fig. 5 samme, men i en anden udferelsesform,
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fig. 6 et brudstykke af et langsgdende snit gennem en em-
ballage ifglge opfindelsen med en flaskehals, som er ind-
tegnet med fuldt optrukken linie,

fig. 7 et snit efter linien VII-VII i fig. 6,
fig. 8 en emballage ifglge opfindelsen set fra siden,

fig. 9 et brudstykke af et langdesnit gennem den i fig. 8
viste emballage, hvor udstansningen til den venstre
fingerabning ses, og

fig. 10 et til fig. 9 svarende snit, hvor den h¢jre fin-
gerabning ses, idet den fritstansede klap er &bnet.

Den viste flaskeemballage, som i sin helhed er angivet
med henvisningstallet 1, er fremstillet af et forholds-
vist tyndt pladeformet materiale, f.eks. en elastisk
plast, der kan vare transparent eller indfarvet og efter
¢nske yderligere vare forsynet med patryk til angivelse
af flaskeindeholdets art og merke.

Fig. 1 viser en emballage til ialt seks flasker, som er
tegnet med stiplet linie. Emballagen er tildannet ud i ét
ved hjzlp af kendte fremstillingsteknikker, sésom st¢b-
ning, presning eller vakuumformning. Som det nazrmere vil
blive beskrevet nedenfor, kan emballagen anvendes Qen—
tagne gange, men safremt den alligevel slutteligt m& kas-
seres, f.eks. som f¢glge af transportskader, kan plast-
materialet ommales og anvendes pany til stgbning af nye
emner, sdledes at emballagen samlet medfg¢rer betydelige

¢konomiske og miljgmassige fordele.

Ved den viste udfgrelsesform er emballagen 1 i varm til-
stand vakuumformet af en stiv og elastisk plastfolie til
en form, der minder om en nedadtil aben hatte, som har et

nedadvendende sk¢rt 2, der forneden er afstivet med en
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flange 3, og en bund 4 med fingerhuller 5, hvori embal-
lagen kan holdes, nar den skal bares. Emballagen omslut-
ter med sit sk¢rt 4 den samlede flaskegruppes halsregion
og styrer endvidere flaskerne ved hjzlp af styr 6, som er
indrettet i skeortet 2 med én til flaskehalsene modsva-
rende form. I fortsazttelse af disse styr 6 er der op over
bunden 4's niveau trukket r¢rformede dele 7, som er abne
forneden og foroven er lukket med en top 8, hvori der

eventuelt yderligere kan vare udformet en abning.

Som bedst vist i hgjre halvdel af fig. 4, 5 og 6, er der
i de r¢rformede dele 7's plastfolie udformet ringformede
bzreregioner 9, 10 til at fastholde flaskerne ved hjelp
af et indgreb med en vulst 11 p& flaskehalsen eller en
kapsel 12 pa denne. Fig. 4 og 6 viser en fgrste udfgrel-
sesform 9 for en sadan bazreregion, hvor der finder et
enkelt indgreb sted med halsvulsten 11. I modsatning til
de kendte papemballager kan flaskegruppen sdledes bares
ved hjalp af emballagen ifglge opfindelsen, uanset om
flaskerne er forsynet med kapsler eller ej, og emballagen
er derfor anvendelig til savel fyldte flasker som tomme

returflasker.

Fig. 5 viser en anden udfgprelsesform med en ¢vre region
10, hvor bazreregionen har dobbelt indgreb til fyldte fla-
sker, idet denne region 10 har et ¢vre regionafsnit 13,
der indgriber med kapslen 12, og et nedre regionafsnit
14, der samtidigt indgriber med flaskevulsten 11. Embal-
lagen er herved i stand til under baringen sikkert at
fastholde fyldte flasker, der er ekstra tunge, medens de
tomme og derfor lettere flasker fastholdes af det nedre
regionafsnit 14 pa samme made som ved den fgrste udfgrel-

sesform.

Medens flaskevagten ved baring i de kendte papemballager
optages af kanterne pa fastlaste takker eller flige pa en
sddan made, at det er ngdvendigt at rive emballagen i



10

15

20

25

30

35

DK 162711 B

stykker for at f& frigjort de emballerede flasker, opta-
ges vegten ved bazring i emballagen ifgplge opfindelsen af
indersiden 15 af bzreregionernes 9, 10 plastfolie. Det er
derfor muligt at trakke en emballeret flaske ud uden sam-
tidigt at ¢delzgge emballagen, der derfor kan bruges pany
til returflasker eller nye fyldte flasker.

For at denne proces kan forlgbe sikkert uden at emballa-
gen beskadiges kan hver bareregion udvides elastisk fra
en hviletilstand, hvor regionens lysning er mindre end
flaskevulstens og/eller kapslens yderdiameter til en ud-
videt tilstand, hvor lysningen er mindst lige sd stor som
denne diameter, saledes at flaskehalsen ubesvaret kan fo-
res ind og ud af indgreb med emballagen.

Med henblik pé& yderligere at fremme processen forlgber
hver bazreregion og de umiddelbart op til denne st¢dende
pladeomrader i aksialsnit i fortrinsvis bledt krummede
kurver, hvis tangenter i intet punkt star wvinkelret pa
regionens akse, hvorved tangenternes spidse vinkel med
aksen er mindre end 80°, fortrinsvis mindre end 60° og
iser mindre end 45°. Dette hindrer, at f.eks. skarpe kan-
ter pad flaskekapslen river fast i materialet under ind-
eller udf¢gringen af flaskehalsen i den respektive barere-

gion.

Den ovennavnte udvidelse af bareregionerne er relativt
stor og javnligt betydeligt st¢rre end plastmaterialets
elasticitet i sig selv tillader, og ved en sarlig fordel-
agtig udfgrelsesform er der derfor i eller/og ved baz-
reregionerne udformet aksialt forlg¢bende bg¢lger 16, 17,
hvor materialet er i stand til elastisk at bgpje sig sa
meget, at den ngdvendige udvidelse af bazreregionen med
sikkerhed kan finde sted, uden at der opstadr blivende de-
formationer. Fig. 4, 6 og 7 viser en fgrste udf¢grelses-
form 16 for sa&danne bglger, medens fig. 5 viser en anden
udfgprelsesform 17, hvor be¢lgerne 17 strazkker sig aksialt
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fra et pladeomrdde under det nedre regionafsnit 14 op til
det ¢vre regionafsnit 13. I stedet for bgplger kan plade-
folien vare gennembrudt af ligeledes aksialt forlgbende

slidser.

Nar flasker gruppevis er emballeret i emballagen ifglge
opfindelsen, kan de stables i he¢jden oven pad hinanden,
idet hver gruppe kan std pa bunden af den underliggende
emballage mellem dennes r¢rformede dele. Da disse desuden
rummer den gverste del af flaskehalsen, reduceres den to-
tale hpjde af de stablede flasker tilsvarende i forhold
til flasker, som er stablet ved hjzlp af konventionelle

papemballager.
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Patentkravwv:

1. Flaskeemballage (1) til at sammenholde og bare en
gruppe flasker, og som bestar af et fortrinsvist tyndt
pladeformet materiale med et antal i hovedsagen ringfor-
mede bareregioner (9, 10) til hver at bzre en flaske ved
hjalp af et indgreb med et radialt udadragende fremspring
(11) pad flaskehalsen eller en kapsel (12) pa& denne, hvor-
ved emballagen (1) i hovedsagen har form af en nedadtil
aben hatte med et nedadvendende sk¢rt (2), der ved brug
omslutter i hvert fald den ¢verste del af flaskegruppen,
og en bund (4), der indeholder bareregionerne (9, 10)
kendetegnet ved, at disse er indrettet sdledes,
at de, nar flaskerne bzres i emballagen (1), optager
flaskevegten via indersiden (15) af deres plademateriale.

2. Flaskeemballage ifglge krav 1, k ende tegnet
ved, at hver bareregion (9, 10) er indrettet til elastisk
at kunne udvides fra en hviletilstand, hvor regionens
lysning er mindre end fremspringets (11) ydre diameter,
til en udvidet tilstand, hvor lysningen er mindst lige sé&
stor som denne diameter.

3. Flaskeemballage ifglge krav 1 eller 2, ke n d e -
t e gne t ved, at hver bareregion (9, 10) og de umid-
delbart op til denne st¢dende pladeomrdder i aksialsnit
forlgber fortrinsvis i bl¢dt krummede Kkurver, hvis tan-
genter i intet punkt star vinkelret pd regionens akse.

4. Flaskeemballage ifplge krav 3, k ende tegnet
ved, at tangenternes spidse vinkel med aksen er mindre
end 80°, fortrinsvis mindre end 60° og isar mindre end
45°.

5. Flaskeemballage ifplge et eller flere af kravene 1-4,

kendetegnet ved, at der i hver bareregion (9,
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10) og/eller de op til denne umiddelbart st¢dende plade-
omrader er udformet et antal i hovedsagen aksialt for-

lgbende bgplger (16, 19) og/eller slidser.

6. Flaskeemballage ifglge et eller flere af kravene 1-5,
kendetegnet ved, at hver bareregion (9, 10) er
indrettet til at kunne indgribe samtidigt med bdde en
vulst (11) pd flaskehalsen og en kapsel (12) pa denne.

7. Flaskeemballage if¢lge et eller flere af kravene 1-6,
kendetegnetved at den hatteformede emballages
bund (4) ved hver bareregion (9, 10) er trukket opefter i
en nedadtil aben ro¢rformet del (7), som indeholder den
respektive bareregion og fortrinsvis er 1lukket foroven,
og at der i det nedadvendende skeort (2) i fortsattelse af
den r¢rformede del (7) er udformet et styr (6) til hver

af flaskerne.
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