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Equipement pour le moulage d'éléments de modéles en mousse perdue

PRINCIPE DE_L'INVENTION

L'invention concerne un équipement de moulage par injection, et
plus particuliérement un équipement de moulage de modéles en mousse
évaporable & utiliser dans un procédé de moulage 3 mousse perdue.
Encore plus particuliérement, l'invention concerne un tel équipement

incluant une zone interne de partition.

L'équipement conventionnel de moulage par injection de modéles
en mousse perdue inclut une premiére et une seconde piéces de moule
qui s'imbriquent pour définir entre elles une cavite de moulage.
Dans le cas ol de telles piéces de moule définissent une cavita
annulaire ou sans extrémités, les piéces de moule possédent des
portions de surface en contact bout & bout ou qui s'imbriquent,
entourées par la cavité du mouie. Ces portions de surface
définissent ce que l'on connait sous le nom de zone de partition
interne, c'est & dire une zone de partition qui est entouree par la
cavit® du moule. Les piéces du moule possédent également des
portions de surface essentiellement en contact bout & bout ou qui

s'imbriquent, disposées & 1l'eyxtirieur de la cavité du moule. Ces

portions de surface définissent ce que l'on désigne comme une zone de



partition externe.

On sait comment permettre un tirage d'air dans une zone de
partition externe en prévoyant dans la portion de surface qui
5 s'imbrique d'au moins l'une des piéces du moule des sillons de tirage
d'air. Ces sillons sont typigquement d'environ 0,254 mm de profondeur
et 12,7 mn de largeur et s'édtendent depuis la cavité du moule jusqu'a
la périphérie de la piéce de moule. Ces évents aident au remplissage
de la cavité du moule avec des billes de mousse en permettant & 1'air
10 qui transporte les billes dans la cavité du moule de s'échapper de la

cavité du moule.

L'attention est attirée sur les brevets U.S. suivants:

15  Buey 3.529.657 22 septembre 1970
Cotterell 3.941.528 ' 2 mars 1976
Holmes 4.374.636 22 février 1083
Bartley, et al. 4,447,197 8 mai 1984
Stfausfeld 4.496.300 29 janvier 1985

20 Smith 4.573.900 4 mars 1986
Apory, et al. 4.681.527 21 juillet 1987

RESUME _DE_L'INVENTION

25 L'invention fournit un équipement pour le moulage d'un modéle
en mousse & utiliser dans un procédé de moulage par mousse perdue,
l'equipement comportant une premiére et une seconde piéces de moule

definissant une cavité de moule ainsi qu’'une zone de partition
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interne et un moyen permettant d'éventer la zone de partition

interne.

L'invention fournit également un équipement de moulage
comprenant une premiére et une seconde piéces de moule définissant
une cavité de moule sans extrémités, les piéces de moule incluant des
portions de surface qui s'imbriquent, qui sont entourees par la
cavité de moule et qui définissent entre elles un espace, et un moyen

permettant d'eéventer cet espace.

L'invention fournit également un &quipement de moulage
comprenant une premiére et une seconde piéces de moule définissant
une cavité de moule et incluant respectivement une premiére et une
seconde portion de surface interne qui définissent une zone de
partition interne, la premiére portion de surface interne incluant
une portion radialement externe espacée d'une premiére distance de la
seconde portion de surface interne, et une portion radialement
interne espacée d'une seconde distance, supérieure & la premiére
distance, de la seconde portion de surface interne, de maniére &
définir un espace entre la portion radialement interne et la seconde
portion de surface interne, et un moyen permettant d'éventer

1'espace.

Une caractéristique principale de 1l'invention est la fourniture
d'un moyen permettant d'éventer une zone de partition interne d'un
eéquipement de moulage. Cet arrangement a eté trouve dans le but
d'ameliorer la qualité du remplissage de mousse aux abords de la zone

de partition interne.
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D'autres caractéristiques et avantages de l'invention
apparattront aux personnes compétentes dans la technique au vu de la

description détaillée et des revendications et figures ci-dessous.

La figure 1 est une vue en élévation, partiellement en coupe,
d'un équipement incorporant 1'invention.
La figure 2 est une vue suivant la ligne 2-2 de la figure 1.
La figure 3 est une vue suivant la ligne 3-3 de la figure 1.
La figure 4 est une vue suivant la ligne 4-4 de la figure 1.

La figure 5 est une vue suivant la ligne 5-5 de la figure 3.

Avant qu'un mode de réalisation de l'invention soit expliqué en
détail, il faut comprendre que 1l'invention n'est pas limitée, dans
son application, aux détails de la construction et des arrangements
de composants présentés dans la description ci-dessous ou illustrés
déns les dessins. L'invention est susceptible d'autres modes de
reéalisation et d'étre mise en oceuvre ou exécutée de différentes
maniéres. Il faut également comprendre que la phraséologie et la
terminclogie ici utilisées ne servent qu'un but descriptif et ne

doivent pas étre considérées comme limitatives.

DESCRIPTION DU MODE_DE_REALISATION PREFERE

Un équipement (10) incorporant 1'invention est représenté dans

les dessins. Les parties conventionnelles de 1l'équipement (10) sont
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représentées schématiquement.

L'eéquipement (10) comprend (voir figure 1) une premiére et une
seconde boltes & vapeur, ou boites & vapeur supérieure et inférieure,
respectivement (14) et (18). Chacune des boltes (14) et (18) posséde,
s'étendant & travers elle, plusieurs conduits de refroidissement
(22), comme bien connu de la technique. Une piéce supérieure de
moule, ou premiére piéce de moule, (26), incluant une premiére
surface de moule (30), est portée par la premiére bolte & vapeur
(14). Une piéce inférieure de moule, ou seconde piéce de moule, (34},
possédant une seconde surface de moule (38), pouvant s'imbriquer dans
la premiére surface de moule (30) pour deéfinir entre elles une cavite
annulaire de moulage (42), est portée par la seconde boite & vapeur
(18). La premiére surface de moule (30) inclut une portion interne
(46) de forme généralement circulaire (figures 1 et 3) entouree par
la cavité de moule (42), et une portion externe (50) annulaire ou
sans extrémités (figure i}, entourant la cavité de moule (42}. La
seconde surface de moule (38) inclut une portion interne (54) de
férme généralement circulaire (figures 1 et 4) qui est entourée par
la cavité de moule (42) et qui s'imbrique dans la portion interne
(46) de la premiére surface de moule (30). La seconde surface de
moule (38) inclut également (voir figure 1) une portion externe
annulaire ou sans extrémités (58) qui entoure la cavité de moule (42)
et qui s'imbrique dans la portion externe (50) de la premiére surface

de moule (30).

Les portions de surface internes (46) et (54) des surfaces de

moule (30) et (38) définissent (voir figure 1) une zone de partition
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interne (62) des surfaces de moule (30) et (38). Comme décrit ci-
dessous de fagon plus détaillée, les portions de surface interne (46)
et (54) sont au moins partiellement trés légérement espacées l'une de
1'autre de maniére & ce que l'air puisse s'écouler entre les portions
de surface interne (46) et (54). Ainsi, il existe un petit espace

entre les portions de surface interne (46) et (54).

L'équipement (10) comprend également (voir figure 1) un moyen
(66) permettant 1'introduction de billes de mousse, ou autre matériau
de moulage convenable, dans la cavité de moule (42). Un tel moyen
(66) est connu dans la technique et ne sera pas décrit plus en

détail.

L'équipement (10) comprend également (voir figure 2) un moyen
externe (70} permettant le tirage d'air de la cavité de moule (42).
Bien que différents moyens convenablés puissent étre utilisés, dans
la construction illustrée, un tel moven (70)rinclut plusieurs sillons
creux (74) localisés dans la portion externe (50) de la premiére
sﬁrface de moule (30). De tels sillons de tirage d'air (74) sont

connus de la technique et ne seront pas décrits plus en détail.

L'équipement (10) comprend également (voir figure 1) un moyen
permettant d'éventer la zone de partition interne (62) des piéces de
moule, c'est & dire d'éventer l'espace situé entre les portions de
surface interne (46) et (54). De préférence, un tel moyen inclut un
conduit (78) possédant une extrémité (82) communiquant avec la zone

de partition interne (62) et une extrémité opposée (86) communiquant

avec l'extérieur de 1'équipement (10). Dans la construction
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représentée, le conduit (78) est soutenu par la boite & vapeur
supérieure (14) et par la piéce supérieure de moule (26). L'extremite
(82) du conduit (78) s'étend & travers la piéce supérieure de moule
(26) jusqu'ad la zone de partition interne (62), et l'extremité (86)
du conduit (78) s'étend & travers la bolte & vapeur supérieure (14)
jusque dans 1'atmosphére. Le conduit (78) permet & l'air qui se
trouve dans la cavité de moule (42) de s'échapper dans l'espace situe
entre les portions de surface interne (46) et (54) et ensuite, &

travers le conduit (78), dans 1l'atmosphére.

De préférence, la portion de surface interne de l'une des
piéces de moule (26) et (34) est évidée pour contribuer au tirage
d'air. Dans la construction représentée, comme montré dans les
figures 3 et 5, la portion de surface interne (46) de la surface de
moule (30) inclut une portion radialement externe (90) qui s'eétend
radialement vers l'intérieur de la cavité de moule (42), est disposee
de maniére adjacente & celle-ci, et est espaéée d'une distance
relativement faible (par exemple 0,254 mm) de la portion de surface
iﬁterne (54) de la surface de moule (38). La portion de surface
interne (46) de la surface de moule (30) inclut également une portion
radialement interne (94) qui est évidée, c'est & dire qui est
disposée & une plus grande distance (par exemple entre 3,175 et 5,35
mm) de la portion de surface interne (54) de la surface de moule
(38). Le conduit (78) s'étend de préférence & travers le centre de la
portion radialement interne (94) et communique directement avec
1'espace situé entre la portion radialement interne (94) et la
portion de surface interne (54). L'espace entre la portion

radialement externe (90) et la portion de surface interne (54) est
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suffisamment large pour‘permettre 4 1'air de s'échapper de la cavite
de moule (42) vers le conduit (78), mais suffisamment étroit pour
essentiellement empécher les billes de mousse de s'écouler dans
l'espace situé entre les portions de surface (46) et (54). L'espace
agrandi situé entre la portion radialement interne (94) et la portion
de surface interne (54) procure un écoulement d'air amélioré vers le

conduit (72).

Differentes caractéristiques de 1'invention sont présentées

dans les revendications ci-dessous.
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REVENDICATIONS

1. Equipement pour le moulage d'un modéle
en mousse destiné & @&tre utilisé dans un procédé de
moulage par mousse perdue, caractérisé en ce qu'il
comprend une premiére (26) et une seconde (34) piéces
de moule définissant une cavité de moule (42), ainsi
qu'une zone de partition interne (62), lesdites premiére
{26) et seconde (34) piéces de moule incluent
respectivement une premiére (46) et une seconde (54)
portion de surface interne définissant ladite zone de
partition interne (62), dans lequel 1ladite premiere
portion de surface interne (46) inclut une portion
radialement externe (90) espacée d'une premiére distance
de ladite seconde portion de surface interne (54), et
une portion radialement dinterne (94) espacée d'une
seconde distance, plus grande que ladite premiére
distance, de la seconde portion de surface interne (54),
de maniére & définir un espace situé entre ladite portion
radialement interne et ladite seconde portion de surface
interne; et un moyen (78) permettant d4'éventer ladite
zone de partition interne, ledit moyen inclut un conduit
(78) s'étendant entre ladite zone de partition interne
(62) et l'extérieur dudit équipement (10), ledit conduit
(78) inclut une extrémité (82) s'étendant & travers
une (26) desdites piéces de moule (26, 34) et
communiquant directement avec ledit espace.

2. Equipement selon la revendication 1,
caractérisé en ce qu'il comprend en outre une boite
& vapeur (14) portant 1ladite pidce de moule (26), et
en ce que ledit conduit (78) est également soutenu par
ladite boite & wvapeur (14).

3. Equipement selon la revendication 1,
caractérisé en ce qu'il comprend en outre un moyen (66)

d'introduction des billes de mousse dans ladite cavité

05100258
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de moule (42).

4, Equipement pour le moulage d'un modéle
en mousse évaporable destiné & &tre utilisé dans un
procédé de moulage par mousse perdue, caractérisé en
ce qu'il comprend une premiére (26) et une seconde (34)
piéces de moule définissant une cavité de moule (42)
sans extrémités, lesdites piéces de moule incluant des
portions de surface (30,38) qui s'imbriquent, qui sont
entourées par ladite cavité de moule et qui définissent
entre elles un espace, ainsi qu'un moyen (78) permettant
d'éventer ledit espace.

5. Equipement selon la revendication 4,
caractérisé en ce gque ledit moyen dinclut un conduit
(78) s'étendant entre ladite zone de partition interne
(62) et l'extérieur dudit équipement (10).

6. Equipement selon la revendication 35,
caractérisé en ce que ledit conduit (78) inclut une
extrémité (82) s'étendant & travers une desdites piéces
de moule (26,34) et communiquant avec ladite zone de
partition interne (62).

7. Equipement selon la revendication 6,
caractérisé en ce qu'il comprend en outre une bolite
a vapeur (14) portant ladite piéce de moule (26), et
en ce que ledit conduit (78) est également soutenu par
ladite boite & vapeur (14).

8. Equipement selon la revendication 4,
caractérisé en ce gqu'il comprend en outre un moyen (66)
d'introduire les billes de mousse dans ladite cavité
de moule (42).

9. Equipement selon la revendication 6,
caractérisé en ce qu'une desdites piéces de moule (26,34)
est évidée aux abords de ladite extrémité dudit conduit
(78).

10. Equipement selon la revendication

6, caractérisé en ce que lesdites premiére (26) et
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seconde (34) piéces de moule incluent respectivement
une premiére (46) et une seconde (54) portions de surface
interne définissant ladite =zone de partition interne
(62), dans lequel 1ladite premiére portion de surface
interne (46) inclut une portion radialement externe
(90) espacée d'une premiére distance de ladite seconde
portion de surface interne (54), et une portion
radialement interne (94) espacée d'une seconde distance,
plus grande que ladite premiére distance, de ladite
seconde portion de surface interne (54), de maniére
& définir un espace situé entre ladite portion
radialement interne et ladite seconde portion de surface
interne, et dans lequel ladite extrémité (82) dudit
conduit (78) communique directement avec ledit espace.

11. Equipement de moulage caractérisé en ce
gqu'il comprend une premiére (26) et une seconde (34)
piéces de moule définissant une cavité de moule (42)
et incluant respectivement une premiére (46) et une
seconde (54) portions de surface interne définissant
ume zone de partition interne (62), ladite premiére
portion de surface interne (46) incluant une portion
radialement externe (90) espacée d'une premiére distance
de ladite seconde portion de surface interne (54), et
une portion radialement interne (94) espacée d'une
seconde distance, plus grande gque ladite premiére
distance, de ladite seconde portion de surface interne
(54), de maniére a définir un espace situé entre ladite
portion radialement interne et ladite seconde portion
de surface interne, ainsi qu'un moyen (78) permettant
d'éventer ledit espace.

12. Equipement selon la revendication 11,
caractérisé en ce que ledit moyen inclut un conduit
(78) s'étendant entre ledit espace et 1'extérieur dudit
équipement (10).

13. Equipement selon la revendication 12,
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caractérisé en ce que ledit conduit (78) inclut une
extrémité (82) s'étendant & travers l'une desdites piéces
de moule (26,34) et communiguant avec ledit espace.

l4. Equipement selon la revendication 13,
caractérisé en ce qu'il comprend en outre une bolte
a vapeur (14) portant ladite piéce de moule (26), et
en ce que ledit conduit (78) est également soutenu par
ladite boite a vapeur (14).

15. Equipement selon 1la revendication 14,
caractérisé en ce qu'il comprend en outre un moyen (66)
permettant 1'introduction de billes de mousse dans ladite
cavité de moule (42).

16. Equipement selon 1la revendication 13,
caractérisé en ce que ladite extrémité (82) dudit conduit
(78) communique directement avec ledit espace.

17. Equipement pour le moulage d'un modéle
en mousse évaporable destiné & é&tre utilisé dans un
procédé de moulage par mousse 'perdue, caractérisé en
ce qu'il comprend une premiére (26) et une seconde {34)
piéces de moule définissant une cavité de moule (42)
sans extrémités, lesdites piéces de moule incluant des
portions de surface (30,38) qui s'imbriguent, qui sont
entourées par ladite cavité de moule et qui définissent
entre elles un espace, ainsi qu'un conduit (78)
s'étendant entre ledit espace et 1l'extérieur dudit
équipement (10), permettant d'éventer ledit espace et
incluant une extrémité (82) s'étendant & travers une
desdites piéces de moule.

18. Equipement selon la revendication 17,
caractérisé en ce qu'il comprend en outre une boite
& wvapeur (14) portant ladite piéce de moule (26), et
en ce que ledit conduit (78) est également soutenu par
ladite boite & vapeur (14).

19. Equipement selon la revendication 17,
caractérisé en ce qu'il comprend en outre un moyen (66)
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d'introduire les billes de mousse dans ladite cavité
de moule (42).

20. Equipement selon la revendication 17,
caractérisé en ce qu'une desdites piéces de moule (26,34)

est évidée aux abords de ladite extrémité dudit conduit
(78).
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