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(54) Spdsob vyroby elektrickych kontaktov na kremikovych
' vysekonapitovych usmertiovaéoch

Vynélez sa tykd vyroby elektrickych kontak-
tov na kremikovych vysokonapétovych usmer-
riovacoch.

Doteraz pougivané sposoby viroby elektric-
kych kontaktov na zodpovedajiicich - polovodi-
Covych sidiastkach sa spravidla vyznaéuja apli-
kiciou vrstvy drahého kovu, ktora ma zabezpedit
dobra spijkovatelnost a dostatoénét ochranu
kontaktnych pléch pri tprave elekirickych pa-
rametrov chemickym leptanim. Z dévodov ve-
obecne nizkej adhézie vrstiev drahych kovov ku
kremiku sa v8ak pouzivaju iba viacvrstvové kon-
taktné Struktiry ako napriklad NifAu, Cr/Au,
Ni/Rh, Ti/Pd/Au, Ti/Pt/Au apod., kde prvé vrstvy
zabezpeduji dobrti adhéziu a nizkoohmovy kon-
takt ku kremiku. Vrstvy kovov sa nanisaji na
kontaktné plochy zostavy este pred jej rozdlene-
nim na-jednotlivé stlpce, z ktorych kazdy pred-
stavuje funkéni . dast polovoditového vysoko-
napétového usmertiovada. Po rozéleneni a che-
mickom oleptani sa k stlpcom pomocou PbSn
félie naspéjkuji privody.

Nevyhodou uvedeného vyrobného postupu je
velka spotreba drahych kovov a spbsob spaja-
nia, ktory je znaéne pracny a naviac neposky-
tuje uspokojivé vyrobné vytainosti.

PredloZeny vynéalez rie$i uvedené nedostatky
tym spdsobom, Ze na prvotné kontaktné vrstvy,
z ktorych ani jedna nemusi byt vyivorens z dra-
. hého kovu, sa este pred rozélenenim zostavy na
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jednotlivé stlpce nanesie galvanickym spésobom
vrstva nizkotavitelnej spajky, poskytujica dobri
ochranu pri leptani a umoziiyjica prispajkova-
nie privodov. Po naneseni spajky nasleduje &le-
nenie zostavy rezanim obvyklym v technolégii
polovodidov. Spésob vyroby elektrickych kon-
taktov podfa predlozeného vynélezu sa objasiiu-
je pomocou prilozeného vykresu, na ktorom je
znézornend uz nakontaktovana zostava s detail-
nej§im opisom &asti technologického postupu vy-
roby kremikovych vysokonapéfovych usmerfio-
vadov,

Na wykrese st znizornené kremikové dosky
10, spojené do zostavy pomocou hlinikovych
vrstiev 14, Na delach zostavy st zndzornené na-
parené vrstvy 12 titanu, vrstvy 13 niklu a gal-
vanicky naneseng vrstvy 14 spajky.

Oproti  konvenénym postupom nastiva pri
aplikicii spésobu podra predloZeného vynéilezu
zmena v technolégii a# po vytvoreni zostavy
polovodidovych dosiek. '

Priklad prevedenia

Najskdr sa z potrebného poétu kremikovych

* dosiek, majicich uz nadifundované prechody PN

zndmym spdsobom, napr. zliatim pomocou Al
vrstiev, nanesenych na oboch stranich dosiek

-(vynimajtic obe krajné dosky zostavy, na kto-



rych je Al vrstva nanesend jednostranne) vy-
tvori zostava. Nepokovené plochy jednostranne
naparenych dosiek tvoriacich &el4 zostavy sa po-
kryja vrstvou Ti (50 az 100 nm) a vrstvou.Ni
(~ 200 nm), alebo vrstvou iného menej uslach-
tilého, ale spajkovatel’neho kovu, napr. napare-
nim, alebo napradenim apod. Na tieto kovové
vrstvy sa potom v silade s predloZenym vyna-
lezom nanesie galvanickym sp6sobom nizkotavi-

telna spdjka, napr. spajka PbSn (do 5% Sn),

hrabky cca 40 ym. Galvanické nandSanie spajky
mozno uskutoénit vo fluoroboritanovom kupeli
o zloZeni:

fluoroboritan cinaty 15 g/i
fluoroboritan olovnaty 170 g/l
kyselina fluoroborita, volna 40 gfl
kyselina boritd, voIna 25 g/l

Zelatina 3 g/l
hydrochinon , 2 g/l

alebo inom vhodnom kipeli, umiestnenim zosta-
vy uchytenej v drziaku medzi andédy zo zliatiny
PbSn a aplikdciou pridu odpovedajiceho pria-
dovej hustote Ik = 1 a% 7 A/dm? Po naneseni

vrstvy 'spajky je dalSie spracovanie zostiv ob-

dobné konvenénému aZ na to, Ze .pri operacii
tpravy elektrickjch parametrov leptanim stlp-
cov, ziskanych rozélenenim zostdv, vo vhodnom
leptadle, sa plne uplatnia vyhody sposobu podla
predloZeného vynélezu.

Dal$ia moznost aplikacie spominaného sposobu
je pri vyrobe elektrickych kontaktov k polovo-
didovym stéiastkam vyrobenym na jedinej 'Si
doske.

PREDMET VYNALEZU

Spdsob vyroby elektrickych kontaktov na kre-
mikovych vysokonapitovych usmerfiovadoch, pri
ktorom sa nand§a najmene] jedna vrstva kon-
taktného kovu na kontaktné plochy, vyznaéujici

sa tym, %e sa pred rozélenenim zostavy na jed-
notlivé stlpce galvanicky nana$a vrstva spijky
na uvedené kontaktné plochy s vrstvou kontakt-
ného kovu.
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