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Féreliggande uppfinning avser ett férfaran-
de och en anordning f£6r kontrollerat stopp
av en rullgrupp bestdende av ett flertal
rullar, dvs. en flyttgrupp. En dylik flytt-
grupp startar typiskt frdn en rullskarmas-
kin (1), fran vilken den rullas utmed ett
sluttande rullplan (7) till en transportdr
(5). P& rullplanet (7) bredvid transportd-
ren (5) placeras ett flertal ndrliggande
stopporgan (6), som kan instdllas i funk-
tionsposition eller i viloposition. For
varje rulle (4) installer man i funktions-
position ett tillrdckligt antal av de
stopporgan (6) som ligger vid rullen och
resten av stopporganen hdlles i viloldage.
P& detta satt kan varje rulle (4) stoppas
skilt f&ér sig Aven om de skulle flyttas i
det narmaste samtidigt och stoppkraften ar

reglerbar skilt £6r varje rulle.

" TR T ST S,

97126



10

15

20

. 25

30

.. 35

.....

97126

Menetelm& ja sovitelma muuton pysdyttéamiseksi

T&mdn keksinndn kohteena on patenttivaatimuksen 1 johdannon
mukainen menetelmd useita rullia k&sitt&v&d rullaryhmdn, eli
muuton hallituksi pys&yttémiseksi.

Keksinndn kohteena on mySs patenttivaatimuksen 8 johdannon
mukainen sovitelma menetelmdn toteuttamiseksi.

Paperitehtaissa paperi valmistetaan koneen levyisind rulli-
na, jotka tdytyy leikata kapeammiksi myyntilevyisiksi rul-
liksi asiakkaalle toimittamista varten. Leikkaaminen teh-
dddn pituusleikkurilla, jossa leved tampuurirulla kelataan
auki ja rata leikataan kapeammiksi osaradoiksi, jotka kela-
taan rulliksi. Leikattavien rullien leveys valitaan asiak-
kailta saatujen tilausten mukaan ja samasta tampuurirullas-
ta leikataan tavallisesti monenlevyisid rullia. valmiit
rullat poistetaan pituusleikkurilta kaltevalle vieritys-
tasolle, jota pitkin ne vierivat kuljettimelle, joka kul-
jettaa rullat pakattaviksi. Rullat l&htev&at pituusleikku-
rilta hyvin l&hekk&in ja rullien p&&dyt ovat l&hes vastak-
kain. Rullilla on kuitenkin oltava pieni v&limatka kuljet-
timella ja pakkauskoneissa. Rullat saadaan sopivassa j&r-
jestyksessd ja sopivin v&limatkoin kuljettimelle jakamalla
leikatut rullat muutoiksi. Jokainen muutto k&sitt#3i ne
rullat, jotka halutaan per&dkk&in kuljettimelle. Tampuuri-
rullasta leikatut rullat jaetaan muutoiksi joko pituusleik-
kurilla, jolloin leikkuri jakaa muutot eri puolille leikku-
ria, tai kaikki rullat tyénnet&d&n pituusleikkurilta samalle
vieritystasolla ja pysdytetd&n tasossa olevilla erotusléa-
pill&d, jotka p&dst&dvat rullat vierimd#n kuljettimelle m#&-
réatysséd jdrjestyksessd. vastaavanlaisia tilanteita esiintyy
mySs muilta toimilaitteilta ja esimerkiksi rullavarastoista
tulevilla rullaryhmilld, joita siirret&&n vieritysramppeija
pitkin. Muutto on siis pituusleikkurilta tai muulta toimi-

laitteelta tulevien toisistaan eroteltujen ja samanaikaista
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pysdyttémistd vaativien rullien ryhm&. T&llaisen rullaryh-
mén siirto voi liitty& vaunukuljettimien, hissien tai ram-
pistojen k&ayttdon.

Vieritystasoa pitkin kuljettimelle tulevat rullat on luon-
nollisesti pysdytett&vs kuljettimelle rullia vahingoitta-
matta. Muuton pysdyttadmiseen k&ytet#in joko muuton levyista
alas painuvaa vastetta tai kiinte#4 kaltevaa vastetta.
Molemmilla pysdytystavoilla on useita heikkouksia. Kun
rulla tulee vieritystasolta kaltevalle pysdytysvasteelle,
Se nousee massavoimansa vaikutuksesta tasoa yl8sp&din ja
vierii sitten jé&lleen takaisin vieritystasolle. Rulla jat-
kaa vierimist&&n edestakaisin kunnes sen liike-energia
loppuu ja se pys&dhtyy kuljettimelle. Edestakainen liike
vaurioittaa rullaa ja rullalla oleva paperirata saattaa
katketa rullan pinnassa sis&ll&d tai rulla saattaa purkautua
liimauksen irrotessa. Koska pituusleikkurilla ei v&ltti-
mattd ole jatkuvasti valvovaa henkil6kuntaa, vialliset
rullat pddsevét helposti kuljetusjérjestelm&sn ja aiheutta-
vat sielld virheilmoituksia. Mik&li rullan vioittuminen
havaitaan, vioittunut kerros poistetaan ja rullalla olevan
paperin pdd teipataan kiinni rullaan. Muuton pysdytystilan-
teisiin liittyy usein tapaturmavaara, erityisesti silloin,
kun rulla yritet&&n pysaytt34 k&sin ennen edestakaisen
liikkeen p&&ttymistd. Tonnien painoisen rullan liike-ener-
gia on suuri pienill&kin nopeuksilla ja siirtovaiheessa
vierintédtasolla on useita rullia, joten vaara joutua rulli-
en ruhjomaksi on suuri. Rullia saatetaan yrittis pysdyttéa
kdsin my8s jarjestelmin toiminnan nopeuttamiseksi, koska
edestakainen liike hidastaa jirjestelmin toimintaa.

Alaspainuvaa yhtendist# pys#ytinti k#ytet#3n harvemmin kuin
kaltevaa vastetta. T&mintapaiset pysdyttimet toimivat sa-
malla tavoin kuin kuljetinjirjestelmin pysadyttimet. Kun py-
sdyttimeen osuu rulla, pys&dytin alkaa perdytyméddn ja hidas-
taa samalla rullan liikett# ja pys#ytt#4 rullan hallitusti
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kuljettimelle. Pyséd@yttimet toimivat kuitenkin hyvin ainoas-
taan niilld rullapainoilla, joille ne on sd&detty. Koska
pituusleikkurilta tulevat rullakoot vaihtelevat huomatta-
vasti, pysdyttimen toimintaa ei saada s&ddettyad parhaalla
mahdollisella tavalla. S&&t&mist&8 pahempi ongelma on kui-
tenkin se, ettd kuljettimelle tulevat rullat eivat osu
pysdyttimeen samanaikaisesti. T&11ldin pysdytin aloittaa pe-
rédadntymisen kun ensimmdinen rulla osuu siihen ja seuraavat
rullat osuvat perd@&ntyvddn tal jopa pysé&htyneeseen pysdyt-
timeen. Jos pysdyttimen pysdytysliikkeen &d8riasento on lat-
tiatasossa, rullat voivat vierid pysdyttimen yli tehdassa-
lin lattialle. Osuminen liikkumattomaan pys&dyttimeen vauri-
oittaa helposti rullaa, jolloin siltd voidaan joutua purka-
maan paperia, mik& aiheuttaa hdiricitd laitteiston toimin-
taan. Valvonnan puuttuessa virheellisid rullia saattaa
padstd mybs asiakkaalle. Rullien erilainen liikenopeus
vieritystasolla johtuu muun muassa niiden v&lisist&d ko-
vuuseroista, minkd@ takia rullan vierintdvastus vaihtelee
huomattavasti.

Tamdn keksinndn tarkoituksena on saada aikaan menetelmd ja
laite, jonka avulla pituusleikkurilta tai muulta laitteelta
tuleva muutto saadaan pysdytettyd hallitusti kuljettimelle
rullia vaurioittamatta.

Keksintd perustuu siihen, ett8 vieritystason yhteyteen
sijoitetaan useita vierekk&@isia pysdyttimi&, jotka voidaan
asettaa toiminta-asentoon tai lepoasentoon. Jokaista rullaa
varten valitaan toimintaan rullan kohdalla olevista pysdyt-
timistd riittdva m8drd ja loput pysdyttimet pidet&an lepo-
asennossa.

Keksinndn edullisimman suoritusmuodon mukaan keksintdéa
sovelletaan pituuslleikkurin yhteydessd siten, ettd vieri-
tystason kohdalle kuljettimen viereen sijoitetaan useita
vierekkdisid pysdyttimi&, jotka voidaan asettaa toiminta-
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asentoon tai lepoasentoon. Jokaista rullaa varten valitaan
toimintaan rullan kohdalla olevista pysdyttimistd riitt&va
mdsdrd ja loput pysdyttimet pidet&&n lepoasennossa.

Tdsmdllisemmin sanottuna keksinndén mukaiselle menetelmille
on tunnusomaista se, mitd on esitetty patenttivaatimuksen 1
tunnusmerkkiosassa.

Keksinndn mukaiselle sovitelmalle on puolestaan tun-
nusomaista se, mitd on esitetty patenttivaatimuksen 8 tun-
nusmerkkiosassa.

Keksinndn avulla saavutetaan huomattavia etuja.

Rullien siirto kaltevan tason avulla pituusleikkurilta tai
muulta toimilaitteelta voidaan toteuttaa hallitusti riippu-
matta rullien suuresta kokojakaumasta. Pys#&ytysvoimaa voi-
daan sddtdd monella tavalla s&8t&mdlld yksitt8isi¥ pysdyt-
timid ja muuttelemalla yhden rullan pysdyttdmiseen kaytetta-
vien pysdyttimien md&rd&d. Koska leveyden lis&ksi my8s rul-
lien halkaisija voi vaihdella, on tarpeen s#&t#3 myds py-
sdyttimien tehoa jotta eripainoiset mutta samanlevyiset
rullat saadaan pysdytetty8 niit8 vaurioittamatta. Rullien
pintavaurioiden vaara vdhenee koska ne eivit p#ise osumaan
suurella nopeudella kiinteisiin tai liikkumattomiin pys&yt-
timiin. Yksitt&ist& rullaa k&sittelevien pys#yttimien toi-
minta on t&8ysin riippumatonta muiden pys#yttimien toimin-
nasta. Vvalitut pysdyttimet voidaan laskea lepoasennossa
lattiatasoon, jolloin halutut rullat voidaan p&#&st&i kul-
jettimen yli ja loput muuton rullista voidaan pysdytt#i
kuljettimelle. Yksittdiset pys#dyttimet on suunniteltu si-
ten, ettd ne toimivat tyydytt#vasti silloinkin, kun rulla-
kokoon mukaan asetettu pys#ytysvoima on v&&r&. T&ten vau-
riot my8s virhetilanteiden yhteydess& v&henevidt. Pysdytti-
mien toimintaa voidaan ohjata helposti manuaalisestikin,
mutta parhaat s&&tdmahdollisuudet ja joustavin toiminta
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saadaan liitt&mdlla j&rjestelmd pituusleikkurin ja kulje-
tusjarjestelmdn ohjausjédrjestelmddn. T&8116in pysédyttimien
teho ja lukumd&drd voidaan valita rullakohtaisesti jarjes-
telmdn rullatietojen perustella. Erotuslé@p&dt voidaan korva-
ta keksinndn mukaisella pysdytinj&rjestelylld, jolloin
rullat saadaan pysdytettyd pehme&dsti myds erotuslépille.

Keksint68 selitetddn seuraavassa tarkemmin oheisten piirus-

tusten avulla.

Kuvio 1 esitt&3 kaaviokuvana pituusleikkurilta tulevaa
muuttoa ja keksinndn mukaista pysdytysjérjestelmés.

Kuvio 2 esittdd yhtd keksinndn mukaista pys&ytintd rullan
osumishetkelld.

Kuvio 3 on suurennos kuviosta 2.

Kuvio 1 esitt&8 keksinndén mukaista jarjestelm&sa sovellettu-
na pituusleikkurille 1, joka tydnt&d leikatut rullat 3, 4
samalle puolelle, mutta keksintdd voidaan kdytt&da aivan
vastaavalla tavalla pituusleikkureilla, jotka jakavat rul-
lat vastakkaisille puolille, tai muiden sellaisten lait-
teiden yhteydess&, joiden yhteydess& rullia siirret&din
kaltevaa siirtotasoa pitkin. Rullat 3, 4 pybrivat vieritys-
tasoa 7 pitkin erottelul&pille 2. Erottelul&8p&t 2 pys&ytti-
vat rullat 3, 4 vieritystasolle 7 ja p&&stdvat sitten osan
rullista vierimd&n edelleen kuljetinta 5 kohti. Puolet
rullista j&3& erotteluldpille ja puolet p&istetdsn vierimiin
kuljettimelle 5, jonka takana ovat muuton pys&yttimet 6.
Tdssd tapauksessa pysdyttimid 6 on neljatoista kappaletta
ja ne on numeroitu kuviossa 1 juoksevin numeroin 1 - 14.

Ensimmdisessd muutossa, joka k&sittdd rullat 4, on laitim-
maisina leve&dt rullat ja keskelld kaksi kapeaa rullaa.
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Yksittdisten muuton pys&dyttimien 6 leveys on valittu siten,
ettd pysdyttimen 6 leveys vastaa kapeimman pituusleikkuril-
ta tulevan rullan leveyttd B,. Pysdyttimen kokonaisleveys
valitaan siis pituusleikkurilta tulevien rullien leveyden
perusteella ja kdyttamdlld suurta m8&r&& kapeita pysdytti-
mid jarjestelmdstd saadaan hyvin joustava mutta j&rjestel-
mdn hinta kasvaa luonnollisesti pys#yttimien lukum#&ran
lisdantyessd. On myds edullista, ettd pysdyttimien 6 leveys
sovitetaan valmistettavien rullien leveysjakaumaan siten,
ettd rullaleveydet ovat pysdyttimien leveyksien monikerto-
ja, mutta tdmd ei ole mitenk&8&n valttématontsd, koska py-
sdyttimien ei v&ltté&mdttd tarvitse ulottua koko rullan
leveydelle.

Kuviossa 2 on esitetty rulla 4 osumassa pysdyttimeen 6.
Rulla 4 osuu pysdyttimen telaan 8, joka on laakeroitu liik-
kuvaan varteen 9. Varren 9 vastakkainen p#& on sovitettu
tapin 11 v&litykselld hahloon 10 ja varren 9 keskikohdalle
on kiinnitetty nivelelld 13 ohjainvarsi 14, jonka toinen
pdd on kiinnitetty nivelelld 15 pys#yttimen runkoon 16.
Ohjainvarren 14 alapuolella on ilmapalje 17. Pysdytin 6 on
sijoitettu kuljettimen 5 viereen siten, ettd toiminta-asen-
nossa tela 8 on likimain kuljettimen reunan kohdalla.

Kun pituusleikkurilta 1 l&htee leikattujen rullien 3, 4
ryhmd, valitaan muuton pysédyttimelld toimivien yksittdisten
pysdyttimien lukum&&8rd ja sijainti muutossa olevien rullien
3 sijainnin ja leveyden mukaan. Toimimattomat pys#yttimet
asetetaan lepoasentoon, jolloin ne ovat lattiatasossa. Ku-
kin pys8ytin voi olla s&&detty pneumaattisesti minimirulla-
koon mukaan, jolloin pys3ytysteho suuremmille rullille
valitaan asettamalla useampia pysdyttimi#d toimimaan sa-
manaikaisesti. Kuvion 1 tapauksessa rullia 4 varten asete-
taan toimintaan pys&yttimet 1, 2, 3, 6, 9, 12, 13 ja 14.
Rullia 3 varten asetetaan toimintaan pysdyttimet 4, 5, 7,
8, 10 ja 1l1. Pysdyttimien valinta voidaan tehdi manuaa-
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lisesti ohjauspdyddltd tai valinta voidaan yhdistdd pituus-
leikkurin 1 tai erotuslédppien 2 toimintaan. Erotusldpilta 2
toimintatieto saadaan helposti, koska erotuslédppien 2 va-
linta voidaan yhdistdi suoraan pysdyttimien 6 valintaan.
Pysdyttimien asento ilmaistaan hahloon 10 kiinnitetylla
anturilla 12.

Kun rulla 4 osuu pyséyttimen telaan 8, pysdyttimen varsi 9
alkaa painua taaksepdin hahlossa 10. Varren 9 ja telan 8
liikettd ohjaa ohjainvarsi 14 siten, ettd telan 8 liike
suuntautuu pddasiassa alaspdin. Pysdyttimen liikenopeutta
sdsdetdsn ohjainvarren 14 alle sijoitetun ilmapalkeen 17
paineen avulla. Peruss&&td voi olla esimerkiksi sellainen,
ettd pysdyttimen jarruteho s&&detddn sopivaksi keveimmélle
k&8siteltdvdlle rullalle ja rullien leveyden kasvaessa tehoa
lisdt&8n kaytt&m&llsd useampia pysdyttimid. Jos rullien
halkaisija muuttuu, pysdytystehoa lis&t&3n kohottamalla
ilmapalkeen painetta. Ilmapalje on erityisen edullinen
laite jarruvoiman aikaansaamiseksi useista syistd. Palkeen
pinta-ala on suuri, joten silld saadaan aikaan suuri jarru-
teho pienilld paineilla. Palje ei ole herkkd@ rullakoon
muutoksille, koska palkeen aikaansaama voima lis&&ntyy sen
tilavuuden pienentyessd, jolloin palje kompensoi automaat-
tisesti ylisuurten rullien iskua ja pyséytin pysdyttda
virhetilanteissakin rullan kohtuullisen helldvaraisesti.

Pysdyttimin& voidaan tietenkin kdytt&& muunkinlaisia lait-
teita kuin edelld on kuvattu. Periaatteessa kaikki tunnetut
pysdytintyypit soveltuvat kdytett&viksi keksinndn mukaisen
menetelmdn toteuttamiseen, mutta kokonaan lattiatasoon
painuvilla pysdyttimilld mahdollistetaan rullien siirto
kuljettimen yli tehdassalin lattialle. Lepo- ja toiminta-
asennon ei tarvitse olla valttamatta fyysisesti eri asen-
toja, vaan pys&8ytin voidaan asettaa lepoasentoon my&s saa-
t&m&ll8 pysdyttimen teho riittévén pieneksi, jolloin se ei
jarruta rullan liikettd. Jarrutustehon muodostamiseen voi-
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daan kdytt&dd s&hkdmekaanisia tai hydraulisia toimilaittei-
ta, mutta on edullisinta kdytt&& pneumaattisia laitteita
niiden pehmedn toiminnan takia. Pneumaattisten laitteiden
tehoa on myds helppo sd&ataa.

Keksinndén tyypillisin sovelluskohde on pituusleikkurilta
tulevan muuton pysédytt&minen kuljettimelle. Keksint&sd voi-
daan luonnollisesti soveltaa muihinkin vastaavanlaisiin
kohteisiin. Vastaavanlaisia pys&ytystehtdvi&d esiintyy aina
kun rullia siirretd8n vieritystasoa pitkin. Siirrettéviat
rullat voivat tulla esimerkiksi toiselta kuljettimelta tai
rullavarastosta. Keksinndén mukaisella pysdyttimien rivilla
voidaan korvata erotusldpdt ja t&ll6in rullat saadaan py-
sdhtym&édn vieritystasolle jarruttavien pysédyttimien avulla
pehmed&mmin ja hallitummin kuin tavanomaisilla erotuslé&pil-
18. Pehmedmm&n pysdytyksen ansiosta tydturvallisuus paranee
huomattavasti kun rullien edestakainen liike j&&a pois ja
samalla voidaan kdyttdd suurempia vieritysnopeuksia, eli
pidempid ja jyrkempid vieritystasoja.
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Patenttivaatimukset:

1. Menetelm@ pituusleikkurilta (1) tai muulta toimilait-
teelta tulevan muuton pysdytt&miseksi, jossa muutto k&sit-
t48 osan (4) pituusleikkurilla (1) tampuurirullasta leika-
tuista rullista (3, 4) tai muun vastaavan rullaryhmén,
joita vieritetd&n kaltevaa vieritystasoa (7) pitkin,
tunnettu siitd, ettd

- vieritystason (7) yhteyteen sijoitetusta useiden
pysdyttimien (6) rivistd valitaan toiminta-asen-
toon jokaista muuton pysdytett&vad rullaa (4) var-
ten ainakin yksi rullan (4) liikeradalla oleva py-
sdytin (6),

- muut pysdyttimet (6) valitaan lepoasentoon, ja

- pysdytinriville (6) tulevat rullat (4) pyséyte-
tddn kuljettimelle (5) jarruttamalla niiden liike
valituilla pys&yttimilld (6).

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen menetelmd, tunnet -
t u siitd&, ettd rullat (4) pysdytetddn kuljettimelle (5)
pysdyttimien rivilld (6), joka on sijoitettu pituusleikku-
rin (1) yhteydess&d olevan vieritystason (7) alapd&dsséd ole-
van kuljettimen (5) vieritystasoon (7) n&hden vastakkaisel-
le puolelle.

3. Patenttivaatimuksen 1 tai 2 mukainen menetelmd&, t u n -
nettu siitd, ettd jarrutustehoa sd&detddn rullakohtai-

sesti vaihtelemalla toimivien pysdyttimien lukum&&raa.

4. Patenttivaatimuksen 1 tai 2 mukainen menetelmd, t u n -
nettu siitd, ettd jarrutustehoa s&d&detddn rullakohtai-

sesti muuttamalla yksitt&isten pysdyttimien jarrutustehoa.
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5. Patenttivaatimuksen 1 tai 2 mukainen menetelmd, t u n -
nettu siitd, ettd jarrutustehoa s#idetidsdn rullakohtai-
sesti vaihtelemalla toimivien pyséyttimien lukumiirds ja
muuttamalla yksittdisten pysdyttimien jarrutustehoa.

6. Jonkin edelld olevan patenttivaatimuksen mukainen mene-

telmd, jossa pituusleikkurilta (1) tulevat rullat (3, 4)

jaetaan muutoiksi vieritystasoon (7) sijoitetuilla erotus-

1l8pilld (2) tunnettu siit3d, etti toimivat pysdyt-
10 timet valitaan erotusléppien (2) asennon perusteella.

7. Jonkin edell& olevan patenttivaatimuksen 1- 4 mukainen
menetelmd, jossa pituusleikkurilta (1) tulevat rullat (3,
4) jaetaan muutoiksi pituusleikkurilla (1) pcistamalla

15 rullat eri puolille leikkuria (1) tunnet tu siiti,
ettd toimivat pysdyttimet valitaan pituusleikkurin (1)
ohjaintietojen perusteella.

8. Sovitelma pituusleikkurilta (1) tai muulta toimilait-

20 teelta tulevan muuton pysdytt&miseksi jarjestelmésss, joka
kdsittdd ainakin yhden vieritystason (7) ja vieritystasolle
(7) rullat sydttédvén toimilaitteen, tunnettu vie-
ritystason (7) yhteyteen sijoitetusta useiden pysdyttimien
(6) rivistd, jotka pysdyttimet ovat asetettavissa lepoasen-

25 toon ja toiminta-asentoon siten, ettsd jokaisen muuton pPY-
sdytettavén rullan (4) liikeradalla on ainakin yksi toimiva
pysdytin (6).
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9. Patenttivaatimuksen 8 mukainen sovitelma jirjestelmissi,

joka k&dsitt&8 pituusleikkurin (1), ainakin yhden pituus-

leikkurin (1) viereen sijoitetun vieritystason (7) ja vie-
;:.: ritystason (7) p&dh&n sijoitetun kuljettimen (5), t u n -
‘ nettu vieritystasoon (7) nihden kuljettimen (5) vas-
-ﬁ 35 takkaiselle puolelle sijoitetusta useiden pysdyttimien (6)

rivistd, jotka pysédyttimet ovat asetettavissa lepoasentoon
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11

tdvan rullan (4) liikeradalla on ainakin yksi toimiva py-
sdaytin (6).

10. Patenttivaatimuksen 8 tai 9 mukainen sovitelma,
tunnettu siitd, ettd yksittdisten pysdyttimien (6)
leveys on valittu pienimm&n k&sitelt&v&n rullan leveyden
mukaan.

11. Patenttivaatimuksen 8 - 10 mukainen sovitelma, jossa
yksittdinen pysdytin k&sitt&a rungon (16) ja pysdytinvarren
(9), jonka p&&ssd on tela (8), tunnettu siiti,
ettd

- varren (9) telaan (8) n&hden vastakkainen p&& on
sovitettu runkoon (16) pitk&nomaisen liukuelimen
(11) valityksellsd,

- likimain varren (9) keskikohdalle on nivelelld
(13) kiinnitetty ohjainvarsi (14), jonka vastak-
kainen p&& on kiinnitetty nivelelld (15) runkoon
(16), Jja

- ohjainvarren (14) alapuolelle on kiinnitetty
ilmapalje (17), jonka painetta voidaan s&&t&a py-
sdytystehon s&dté&miseksi.

12. Jonkin patenttivaatimuksista 8 - 11 mukainen sovitelma,
tunnettu siitd, ettd pysdyttimet (6) on sijoitettu
tehdassalin lattiaan siten, ettd ne ovat lepoasennossa
kokonaan lattiatasossa tai sen alapuoclella.
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Patentkrav:

1. Forfarande fOr att stoppa en flyttgrupp som kommer fran
en rullskdrmaskin (1) eller en liknande arbetsmaskin, var-
vid flyttgruppen omfattar en del (4) av de rullar (3, 4)
som skurits av fran en maskinrulle i rullsk&rmaskinen eller
en motsvarande grupp av rullar, vilken rullas utmed ett

sluttande rullplan (7), k&d&nnetecknat av att

- av en i samband med rullplanet (7) anordnad rad
bestdende av ett flertal stopporgan (6) stills foér
varje flyttgruppsrulle, som skall stoppas upp, at-
minstone ett stopporgan (6), som ligger i rullens

(4) roérelseriktning, i funktionsposition,

- de dvriga stopporganen (6) stdlls i viloposition,

och

- rullarna (4) som kommer fram till raden av
stopporgan (6) stoppas upp pad en transportdr (5)
genom uppbromsning av rérelsen med hjdlp av de valda

stopporganen (6).

2. Fo6rfarande enligt kravl, kdnnetecknat av
att rullarna (4) stoppas upp pad transportdren (5), som
befinner sig i den nedre &nden av det vid rullskdrmaskinen
(1) anordnade rullplanet, med en rad av stopporgan (6),
vilken &r placerad pd motsatt sida av transportdren (5) i
férhallande till rullplanet (7).

3. Forfarande enligt krav 1 eller 2, ka&d&nneteck -
n at av att bromseffekten regleras skilt fd6r varje rulle

genom variering av antalet fungerande stopporgan.

4. Forfarande enligt krav 1 eller 2, k&d&nneteck -

nat av att bromseffekten regleras skilt fé6r varje rulle
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nen.

5. Forfarande enligt krav 1 eller 2, kadnneteck -
n a t av att bromseffekten regleras skilt fér varje rulle
genom variering av antalet fungerande stopporgan och genom
dndring av bromseffekten hos de enskilda stopporganen.

6. Forfarande enligt ndgot av de fdregdende patentkraven,
varvid rullarna (3, 4) som kommer fran rullskdrmaskinen (1)
uppdelas i flyttgrupper med hjalp av férdelningsklaffar (2)
som ar placerade i rullplanet (7), kdnnetecknat
av att de i funktion varande stopporganen vdljs utgaende

fran st&llningen hos férdelningsklaffarna (2).

7. Fdrfarande enligt ndgot av de fdéregdende kraven 1 - 4,
varvid rullarna (3, 4) som kommer fran rullsk&rmaskinen (1)
uppdelas i flyttgrupper vid rullskdrmaskinen (1) genom att
rullarna fd&rs bort pd olika sidor av skarmaskinen (1),
k&nnetecknat av att de i funktion varande
stopporganen valjs utgdende fran styrdata fran rullskar-

maskinen (1).

8. FO&r uppbromsning av en fran en rullskdrmaskin (1) eller
en liknande arbetsmaskin kommande flyttgrupp avsedd anord-
ning vid ett system, som omfattar atminstone ett rullplan
(7) och ett mandvreringsorgan som matar ut rullarna pa
rullplanet (7), k&d&nnetecknad av en rad be-
stdende av flera stopporgan (6), vilken &r anordnad i sam-
band med rullplanet (7) och vars stopporgan ar instdllbara
i en viloposition och en funktionsposition, varvid det
finns Atminstone ett i funktion varande stopporgan (6) i
rérelseriktningen fér varje flyttgruppsrulle (4) som skall

stoppas.

9. Anordning enligt krav 8 vid ett system som omfattar en
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rullskdrmaskin (1), Aatminstone ett rullplan (7), som ar
placerat invid rullskdrmaskinen, och en transportér (5),
som ar placerad vid &nden av rullplanet (7), k & nne -
tecknad av en rad med ett flertal stopporgan (6)
placerad p4d motsatt sida av transportdren i f&érhallande
till rullplanet (7), vilka stopporgan &r inst&llbara i en
viloposition och i en funktionsposition, varvid det finns
atminstone ett fungerande stopporgan (6) i rdrelserikt-

ningen fér varje flyttgruppsrulle (4) som skall stoppas.

10. Anordning enligt krav 8 eller 9, k d&nneteck -
n a d av att bredden hos de enskilda stopporganen (6) A&r
vald utgdende fran bredden hos den minsta rulle som skall
behandlas.

11. Anordning enligt krav 8 - 10, varvid ett enskilt
stopporgan omfattar en stomme (16) och en stopparm (9), som
ar forsedd med en vals (8) i &nden, kad&nneteck -

n ad av att

- den i férhallande till valsen (8) motsatt beldgna
anden av armen (9) &ar via ett langstrdckt glidorgan

anordnad vid en stomme (16),

- ungefdr mitt pa armen (9) &r en styrarm (14) f&s-
tad med en led (13), varvid styrarmens motsatta &nde

ar fastad vid stommen (16) med en led (15), och

- pd undre sidan av styrarmen (14) &4r en luftbilg
(17) fastad, vars tryck kan regleras fér justering

av stoppeffekten.

12. Anordning enligt nagot av kraven 8 - 11, k & nne -
t e cknad av att stopporganen (6) &r placerade pa
golvet av fabrikssalen, sd att de i viloposition befinner

sig i golvplanet eller under detta.
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