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Automat filtrujacy

1

Przedmiotem wynalazku jest automat filtrujacy,
skladajgcy sie z napedzanego walca magnetyczne-
go, do ktérego przylega zgarniacz i walec kruszg-
cy, oraz z obudowy wykonanej w postaci koryta,
obejmujgcego walec magnetyczny od spodu do
okolo polowy jego przekroju, przy czym koryto
jest zaopatrzone w $rodki do kierowania cieczy do
stref biegunéw walca magnetycznego.

Znane sg automaty filtrujace omawianego typu, ’

w ktorych zsuwnia zasilajgca sklada sie z blachy
o podwyzszonych brzegach, pochylonej w kierun-
ku magnetycznego walca. Dzieki temu, ciecz zo-
staje rozdzielona w przyblizeniu réwnomiernie
wzdluz calej szeroko$ci walca. Tym samym zawar-
te w cieczy zanieczyszczenia, rowniez zostaja réw-
nomiernie rozdzielone wzdluz walca, ktéry oddzie-
la je w mniejszym lub wigkszym stopniu, w za-
leznoSci od ich odleglo$ci od walea, oraz ich po-
lozenia, jak réwniez w zaleznoS$ci od czasu, w cig-
gu ktdérego przebywaja w zasiegu walca.
Poniewaz okres ten stanowi funkcje predko$ci
przeplywu i diugo$ci drogi w zasiegu dzialania
walca, mozna w tych walcach dokonywaé jedynie
niewielkich ulepszefi, w celu polepszenia stopnia
oddzielenia zanieczyszczen. W wyniku zmniejsze-
nia predko$ci przeplywu, obniza sie réwniez wy-
dajno$é¢ filtru, co z uwagi na jego wielkoéé jest
jednak niepozadane. Prawo Kulomba stawia jed-
nak jednoznaczng granice dla wysitkéw, zmierza-
jacych do uzyskania wysokiej wydajnosci tego ro-
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dzaju urzadzen przy zachowaniu mozliwie naj-
mniejszych wymiaréw.

Znacznych ulepszenn stopnia oddzielania zanie-
czyszczen na tej drodze osiggnaé nie mozna.

Znane jest réwniez wykonywanie zsuwni zasila-
jacej na podobienstwo blachy falistej, przy czym
utworzone w ten sposéb korytka skierowane sg
uko$nie w kierunku walca magnetycznego. W ten
spos6b ciecz zostaje podzielona na poszczegdlne
potoki, ktére dochodzag do magnetycznego walca.
Mozna zalozyé, ze rowniez w tym ukladzie zanie-
czyszczenia zostaja rozdzielone réwnomiernie
wzdluz walca. Dochodzg one do walca razem z ca-
13 masg cieczy, przy czym w wyniku turbulencji
cieczy zgromadzenie sie ich w strefach biegunéw
walca jest w znacznej mierze utrudnione. Nie osia-
ga sie zadnej poprawy skuteczno$ci oddzielania za-
nieczyszczen. :

Celem wynalazku jest znaczne podniesienie stop-
nia oddzielania zanieczyszczen od cieczy.

Zadaniem wynalazku jest stworzenie automatu
filtrujacego, skladajgcego sie z walca magnetycz-
nego, do ktérego przylega zgarniacz i walec kru-
szacy, oraz.z obudowy, wykonanej w postaci kory-
ta, obejmujgcego walec magnetyczny od dotu do
okolo polowy jego przekroju, wyposazionego W
§rodki do kierowania cieczy do stref biegunéw
magnetycznych walca, przy czym zanieczys'zczenia
zostajg oddzielone od cieczy juz na zsuwni zasi-



lajgcej i skierowane do wyznaczonych miejsc w
niejednorodnym ukladzie magnetycznym.

Wedlug wynalazku zadanie to rozwigzano w ten
sposéb, ze zsuwnia zasilajagca sklada sie z umiesz~
czonych roéwnolegle, biegngcych w kierunku ru-
chu cieczy rynien, ktorych szeroko$¢ i/lub glebo-
ko$¢ zweza sie w kierunku magnetycznego walca,
za§ rynny sg skierowane na strefy biegunéw na
obwodzie walca.

Koniec zsuwni zasilajgcej wznosi sie korzystnie
" njeco powyzej osi walca magnetycznego, a poza
tym pod mdwnia, na jej koncu znajduje sie¢ stabe
pole magnetyczne. Zsuwnia jest wykonana z nie-
magnetycznego materiatu, na przyklad z mosigdzu
lub aluminium.

W wyniku takiego uksztaltowania zsuwni ciecz
powoduje zgromadzenie sie zanieczyszczen w ryn-
nach, oraz ich zmieszanie. Ciecz wyplywa nastep-
nie przez przewezajace sie przekroje z rynien i
ptynie pomiedzy nimi do magnetycznego pola. Po-
niewaz rynny biegng w kierunku stref biegunéw,
wieksza czg$¢ zanieczyszczen zostaje doprowadzo-
na do stref bfegunéw wraz z malg iloScig cieczy,
przytrzymana przez magnesy na walcu i odpro-
wadzona z cieczy w wyniku ruchu obrotowego
tarczy magnetycznej. Przeciekajgca pomiedzy ryn-
nami ciecz. splywa do korytowej obudowy i pod-
czas przeptywu w zasiegu walca, zostaje na skutek
dzialania pola magnetycznego oczyszczona z za-
wartych w niej jeszcze resztek zanieczyszczen.

W przypadku cieczy o duzej zawartoSci zanie-
czyszczen, rynny, stanowigce zsuwnie wedlug wy-
nalazku, umieszcza sie uko$nie w stosunku do kie-
runku przeptywu cieczy.

Przyklad wykonania automatu filtrujgcego we-
dlug wynalazku uwidoczniono na zalgczonym ry-
sunku, na ktéorym fig. 1 przedstawia automat fil-
trujacy z zsuwnia zasilajaca w widoku perspekty-
wicznym, fig. 2 — cztery korzystne odmiany prze-
kroju ‘rynien wzdluz linii.II—II wedlug fig. 1.

Wykonana w postaci koryta obudowa 1 obejmu-
je od dolu magnetyczny walec 2 do okolo polowy
jego przekroju. Walec magnetyczny 2 jest ulozys-
kowany w czolowych $cianach 3 obudowy 1 i na-
pedzany za pomoca znanego urzgdzenia napedowe-
g0, nie uwidocznionego na rysunku, w Kkierunku
oznaczonym strzalka 4. Walec 2 sklada sie z poto-
zonych obok siebie na przemian czeSci 2’ z stali
migkkiej, oraz tarcz magnetycznych 2”. Magne-
tyczne tarcze 2” sa namagnesowane w znany Spo-
* s6b i przylegaja w kazdym przypadku réwno-
imiennymi biegunami do wspdélnej tarczy 2’ z sta-
li miekkiej. -

Powyzej osi magnetycznego walca 2 jest zamo-
cowana do bocznej Scianki obudowy 1 zsuwnia za-
silajagca 6. Zsuwnica 6 jest pochylona w kierun-
ku walca 2 i wyposazona w zbiornik zasilajacy 7,
umieszezony na jej gérnym koficu 6’. Zsuwnia 6
wyposazona jest w rynny 8, prowadzace w kie-
runku ruchu cieczy do magnetycznego walca 2.
Szerokos¢ i gleboko§é rynien 8 przeweza sie w
kierunku walca magnetycznego 2. Koniec rynien

6” jest skierowany na strefy biegunéw (tarcze z .
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stali miekkiej 2’) magnetycznego walca 2 i jest w
mniejszym lub wiekszym stopniu podniesiony.
Przekréj rynien 8 jest dobrany stosownie do
oczyszczanej cieczy, oraz rodzaju i iloSci zawar-
tych w niej zanieczyszczen. Szczegdlnie korzystne
przekroje rynien 8 przedstawia fig. 2.

Pod zsuwnig 6 umieszczony jest uklad magne-

- tyczny 9, ktéry wytwarza stabe pole magnetyczne

przed koncem 6” zsuwni 6 w rynnach 8. Zsuwnia
6 wykonana jest w tym przypadku z niemagne-
tycznego materialu. W zalezno$ci od warunkéw
eksploatacji, zsuwnia 6 moze byé przykryta.
Automat filtrujacy dziala w nastepujacy sposoéb:
Podlegajaca oczyszczeniu ciecz kieruje sie do -
zbiornika zasilajgcego 7, skad poprzez krawedzie

. 6’ zostaje ona rozdzielona na poszczegdlne rynny
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8 zsuwni zasilajacej 6. W wyniku pochylenia zsuw-
ni, ciecz splywa w kierunku magnetycznego wal-
ca 2. W wyniku przewezania sie rynien w kie-
runku walca 2, znaczna cze§é cieczy wystepuje
z rynien 8 i splywa pomiedzy nimi w kierunku
walca 2, wzglednie do obudowy 1. Zanieczyszcze-
nia na skutek swojego ciezaru wlasnego, oraz
dzialania stabego pola magnetycznego, jak réwniez
na skutek wzniosu konca rynien, pozostajg w ryn-
nach 8 i wraz z pozostala w rynnach niewielka
iloScig cieczy, zostaja doprowadzone do stref bie-
gunéw magnetycznego walca 2.

Tym samym walec 2 nie musi przy przycigga-
niu zanieczyszczen pokonywaé oporu cieczy, oraz
jej turbulencji. Stopiefi oddzielania zanieczyszczeh
wzrasta tym samym znacznie. Wieksza cze§¢ za-
nieczyszczen, stanowigcych na przyklad mieszani-
ne opilkéw metalowych i korundu, zostaje od-
dzielona od cieczy i odprowadzona przez obraca-
jacy sie walec 2. Ewentualne ponowne przefiltro-
wanie -cieczy w celu oddzielenia reszty pozostalych
jeszcze zanieczyszczeh nastepuje podczas przepty-
wu cieczy przez obudowe 1 woko6t walca 2.

Stopienn oddzielania zanieczyszczen mozna pole-
pszy¢ przez umieszczenie rynien 8 ukosnie w sto-
sunku do kierunku przeplywu cieczy.

Zastrzezenia patentowe

1. Automat filtrujacy, skladajacy sie z napedza-
nego walca magnetycznego, do ktorego przyle-
ga zgarniacz i walec kruszacy, oraz z obudowy
w postaci koryta, obejmujgcego magnetyczny
walec od doltu do okolo potowy jego przekroju,
przy czym koryto jest zaopatrzone w $rodki do
kierowania cieczy do stref biegunéw magne-
tycznego walca, znamienny tym, Ze zsuwnia za-
silajaca (6) sklada sie z ulozonych réwnolegle
obok ‘siebie rynien (8), ktérych szerokos$é i gle-
boko§¢é przeweza sie w kierunku magnetycz-
nego walca (2), skierowanych na strefy biegu-
néw na obwodzie magnetycznego walca (2).

2. Automat wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze
koncéwka zsuwni zasilajacej (6) znajduje sie
nieznacznie powyzej osi magnetycznego walca
(2) poza poziomem cieczy.
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3. Automat wedlug zastrz. 1 i 2, znamienny tym,

ze koniec zsuwni (6) jest w poblizu obudowy
(1) zaopatrzony w waznoszaca sie koncowke
(6”).

. Automat wedlug zastrz. 1—3, znamienny tym,

ze przed koncéwksg (6”), pod zsuwnig (6), wy-
konang z niemagnetycznego materialu, jak mo-

5

6.

6
sigdz lub aluminium, znajduje sie stabe pole
magnetyczne (9).
Automat wedlug zastrz. 1—4, znamienny tym,
ze nad koncéwks (6”) zsuwni (6) znajduje sie
pokrywa.
Automat wedlug zastrz. 1—5, znamienny tym,
ze rynny (8) sg umieszczone ukos$nie w stosun-
ku do kierunku przeplywu cieczy.
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