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Urzadzenie do przenoszenia i ukladania widkien
w zespotach zgrzeblarkowych

~ Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do przenoszenia i uktadania widkien w zespotach
zgrzeblarkowych.

Znane s3a urzadzenia do przenoszenia i ukladania widkien w zespolach zgrzeblarkowych
stosowane w przgdzalniach zgrzebnych, w ktérych surowiec zdjety ze zbieracza zgrzeblarki w
postaci cienkiego runka zostaje uformowany w postaé splaszczonej tasmy o nieregularnym przek-
roju, ktéra to ta§ma zostaje nast¢pnie przeniesiona za pomocga uktadu szczeblakéw listewkowych i
ulozona na szczeblaku urzadzenia zasilajgcego nastepng zgrzeblarke. Wadg znanych urzadzen
przenoszacych jest to, ze szczeblarki uktadajace ta§me na szczeblak zasilajacy nast¢png zgrzeblarke
wykonuja ruch posuwisto-zwrotny, przy czym cze¢éci ruchome majg duzg mase, to ogranicza
predko$¢ przenoszenia i uktadania ta§my, a uktadana taSma z powodu swego zmiennego przekroju
nie zapewnia réwnomiernej grubosci poktadu surowca zasilajacego nastepng zgrzeblarke, a tym
samym réwnomiernej masy liniowej niedoprzedéw.

W innych typach zespoléw wigksza rownomierno$¢ produktu koricowego zespotu zgrzeblar-
kowego uzyskuje si¢ przez zastosowanie dodatkowego urzadzenia zwanego samowyréwnywarksa.
Stosuje si¢ je w zrzeblarkach pokrywkowych pracujacych w przedzalniach bawelniarskich oraz
zgrzeblarkach czesankowych pracujacych w przgdzalniach czesankowych welny i péiczesanko-
wych. Samowyréwnywarki umieszczone sa pomigdzy zgrzeblarka i urzadzeniem garowym. Pra-
cuja one na zasadzie pomiaru masy liniowej taSmy zgrzeblarkowej, a zmiany, ktére w stosunku do
wielkoS$ci zadanej, powoduja odpowiednia korekt¢ predkos$ci aparatu rozciggowego w urzadzeniu
garowym.

Znane samowyréwnywarki nie moga by¢ stosowane w zespotach zgrzeblarkowych pracuja-
cych w przedzalniach zgrzebnych, gdzie produktem konicowym jest duza ilos¢ niedoprzedéw, a nie
pojedyncza ta§ma zgrzeblarkowa.

Celem wynalazku jest usunigcie powyzszych wad i niedogodnosci przez opracowanie urzadze-
nia przenoszacego, ktére umozliwiatoby zastosowanie w zespotach zgrzeblarkowych dla przedzaln
zgrzebnych samowyréwnywarki poprawiajacej rownomierno$¢ masy liniowej niedoprzedu.
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Cel ten zostal osiggniety przez skonstruowanie urzadzenia do przenoszenia i uktadania
widkien w zespotach zgrzeblarkowych ztozonego ze skosnej prowadnicy i dwéch poziomych
transporterdw, zageszczajacego lejka, pary ciagnacych watkéw oraz dwoch watkow ze skrzydel-
kami i prowadnika, przy czym ponizej tych watkoéw sa posrednie watki oraz szczeblarki, pomigdzy
ktorymi jest popychacz. Urzadzenie jest wyposazone za ciggnacymi watkami w glowicg pomiarowa
z elektronicznym regulatorem szybkosci ostatniego zbieracza zgrzeblarki.

Zaleta urzadzenia wedlug wynalazku jest poprawa ré6wnomierno$ci grubosci niedoprz¢du
przez zastosowanie samowyrownywarki w aparacie przenoszacym, co umozliwia réwniez zastgpie-
nie zasilarki wagowej zasilarka obje¢tosSciowa.

Przedmiot wynalazku jest przedstawiony w przykladzie wykonania na rysunku, przedstawia-
jacym w schemacie ogélnym urzadzenie.

Jak pokazano na rysunku zdejmowane runko 1 ze zbieracza zgrzeblarki 2 przez grzebien
stracajacy 3 $lizga si¢ po skosnej prowadnicy 4, a nast¢pnie opada na dwa biegnace do §rodka
transportery §, ktdre doprowadzaja je do zagg¢szczajacego lejka 6 z para watkow ciagnacych 7. W
lejku 6 runko 1 zostaje uformowane w ta$mg¢ 8, skad przechodzi do drugiej pary watkéw stanowia-
cych glowice pomiarowa 9 samowyréwnywarki i trzeciej pary watkéw 10, po czym tasma 8
skierowana zostaje do drugiego lejka 11 z parg odbierajacych watkéw 12, a nast¢pnie ponad
przejéciem 13 do drugiej cz¢éci urzadzenia. Tasma 8 przechodzi przez rolk¢ kierunkowa 14, bedaca
jednoczeénie czujnikiem zrywu tasmy 8, usytuowang na gorze urzadzenia uktadajacego, sktadaja-
cego si¢ z ukladu ciggien i pierScienia 15. Urzadzenie ukladajace napedzane jest tancuchem
obiegowym 16. Pierscien 15 uklada tasme 8 na dwa watki 17 ze skrzydetkami 18 tworzacymi rodzaj
korytka 19. Urzadzenie uktadajace po dojsciu do potozenia skrajnego powoduje obrét watkow 17 o
90°, przez co utozona tasma 8 opada najpierw na par¢ posrednich watkéw 20 obracajacych si¢
wspotbieznie ruchem cigglym, a nast¢pnie na szczeblak 21. Watki 20 powoduja przerywanie ta§my
8 na odcinki odpowiadajace szerokosci roboczej urzadzenia.

Réwnolegle do szczeblaka 21 przesuwa si¢ ruchem posuwisto-zwrotnym popychacz 22, ktéry
wpycha odcinki taSmy 8 w gardziel 23 pomigdzy szczeblakiem 21 i uko$nym szczeblakiem 24.
Ruchy popychacza 22 i zmniejszajacy si¢ przekrdj gardzieli 23 pomig¢dzy szczeblakami 21, 24
powoduja kilkakrotne zmniejszenie obje¢tosci masy widkien i utworzenie rownomiernego pod
wzgledem grubosci pokladu surowca, ktéry podawany jest do watkéw wprowadzajacych 25
zasilajacych nast¢png zgrzeblarke¢. Urzadzenie jest wyposazone dodatkowo w pomiarowa glowicg.
Zmiana grubosci ta$my 8 przechodzacej pomigdzy pomiarowa glowica powoduje wychylenie
gornego watka pary watkéw 7, dajac impuls do elektronicznego regulatora, co powoduje zmiany
pr¢dkosci zbieracza ostatniej zgrzeblarki i ostatniej maszyny w zespole.

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do przenoszenia i ukladania widkien w zespotach zgrzeblarkowych, ztozone z
prowadnicy i dwéch poziomych transporteréw, za ktdérymi jest zageszczajacy lejek i para ciagna-
cych watkéw, znamienne tym, ze za kierunkowa rolka (14) jest pierscien (15) i dwa walki (17) ze
skrzydetkami (18), przy czym ponizej watkéw (17) sa pos$rednie walki (20) oraz szczeblaki (21, 24),
pomigdzy ktérymi jest popychacz (22).

2. Urzadzenie wedtug zastrz. 1, znamienne tym, ze za ciagnacymi watkami (7) jest pomiarowa

glowica (9) elektronicznego regulatora szybKo$ci ostatniej zgrzeblarki w zespole.
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