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Sposéb ‘wykonywania pustek ‘w elemeniach produicowanyeh
.az‘heionéw zbrojonych i.niezbrojonyéh oraz z'inny¢h mas plastycznych
Patent trwa od dnia 7 maja 1955 r.

Dotychczasowe sposoby wykonywania pustek
w elementach betonowych, Zelbetowych struno
lub kablobetonowych i sylikatowych polegaty
na wycigganiu wkladéw drewnianych, metalo-
wych lub wykonanych z gumy, zakladanych do
formy w trakcie produkcji elementu. Wycigga-
nie wkiadéw nastepowalo zazwyczaj po kilku-
godzinnym okresiz twardnienia masy plastycz-
nej i tylko niektére ksztalty i wymiary wkladéw
pozwalaly na usuniecie ich natychmiast po za-
geszcezeniu masy.

Sposoby te byly zawsze pracochionne, wyma-
gajace kosztownych urzadzeni i nie pozwalaly na

wykonanie pustek dowolnego ksztaitu i w do-

wolnym miejscu elementu.

Dotychczasowe sposoby wykonywania pustek
dowolnego ksztaltu i w dowolnym miejscu, przy
niektérych rodzajach produkcji dawaly sie za-
stosowaé tylko w sporadycznych przypadkach

(np. w strunobetonach tylko przy naciggu strun
na sztywnych formach indywidualnych). Zabeto-
nowanie wewnatrz elementu pustakéw staloce-
ramicznych dla uzyskania pustek, bylo kosztow-
ne, pracochlonne i tylko czeSciowo wplywalo na
obnizenie cigzaru elementu.

Sposéb wykonywania pustek, wedtug wynalaz-
ku, polega na umieszczeniu wewngtrz elementu,
w trakcie jego produkcji, wkiadéw z impregno-
wanej, nieprzesigkliwej tektury wykonanych ja-
ko wszechstronnie zamkniete pudetka dowolne-
go ksztaltu i wymiaréw. Wklady tekturowe po-
zostaja w elemencie tworzac'w nim pustke w
miejscu wymaganym przez konstrukcje.

Materiat do wyrobu wkladéw tekturowych jest

*) Wilasciciel patentu o§wiadczyl, ze twoérca-
mi wynalazku s3 inz. Adam Drecki i inz. Edward
Lebda. ..



podobny do uZzywanego przy wyrobie powszech-
nie stosowanych w przemy$le spoZywczym na-
czyfh do miodu, konfitur. :

Najkorzystniejszym przekrojem dla utrzyma-
nia wymaganej sztywnosci wkiadu tekturéwego,
Jest przekrdj okragty. W razie potrzeby wkiady
tekturowe moga byé dodatkowo usztywniane ze-
berkami, np. przy specjalnie duzych wymiarach
lub przy niekorzystnym dla sztywmnosci wkiadu
przekroju. .

Istota wynalazku polega na latwoéci stosowa-
nia pustek w elementach kazdego ksztaitu, wy-
rabianych z wszelkiego rodzaju betonéw (mas
plastycznych), co pozwoli na powazne oszczed-
nofei matertatowe zaréwno w betonie lub innej
masie plastycznej, jak i w stali (ze wzgledu na
lekkeéé konstrukeji), ulatwi tramsport i mane-
wrowanie lzejszym elementem. Poza tym umoi-
liwi projekitantom szerokie stosowanie najprost-
szpch w wykonawstwie elementdéw Zelbetowych,
struno i kablobetonowych o przekroju prosto-
kgthym, w zamian przekroji — dwuteowych, ce-
owych — “wymagajacych kosztownych form
metalowych i zwiekszonej pracochlonnosci, —
a stosowanych z koniecznosci dla obnizenia cie-
zaru elemghtu przy wymaganej wytrzymato§ei.

Stosowanie wkhadéw tekturowych pozwala na
tworzenie pustek wszechstronnie zamknietych w
dowolnym miejscu elementu, co umozliwia pro-
jektowanie usztywnief poprzecznych, czesto wy-
maganych ze wzgledéw statycznych w elemen-
tach préznych. ‘
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Wiadciwe polozéenie wkladu tekturowego w
czasie produkcji elementu zabezpiecza si¢ w do-
wolny sposéb, np. cienkiemi pretami stalowymi
przymocowanymi do formy, wycigganymi w
koncowej fazie zageszczania masy.

Zastrzezenia patentowe

1. Spostb wykonywania pustek w elementach
produkowanych z betondéw zbrojonych i nie-
zbrojonych oraz z innych mas plastycznych,
znamienny tym, ze w celu wykonania pustki
w produkowanym elemencie umieszcza sie
wymaganego ksztaltu i wymiaréw wkilad z
impregnowanej, nieprzesigkliwej tektury, sta-
nowigeej rodzaj wszechstronnie zamknietego
pudetka pozostajgcego na stale w elemencie
i tworzacego w nim pustke.

2. Sposéb wykonywania pustek w elementach
wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze wkiady
tekutrowe usztywnia sie w razie potrzeby
dowolnie i dowolnym materialem.

3. Sposéb wykonywania pustek w clementach
wedlug zastrzezer 1 i 2, znamienny tym, ze
wkiady tekturowe wykonywuje sie z tektu-
ry nie impregnowanej, jezeli jej sztywmosé
i przebieg procesu produkcji elementu, w
ktérym ma by¢ wykonywana pustka, na to
pozwola.
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