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RIASSUNTO
Segmento di braccio '‘meccanico per la movimentazio}

Ene controllata di oggetti nello spazic dotato difaimb—

no due gradi di liberta motorizzati e terminante con

idue flange. Il movimento di una flangia, rispetto al-
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'1'altra considerata come fissa, descrive una superfi
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écie di calotta sferica il cui centro risulta inoltrﬂ
|
‘mobile lungo l'asse del segmento quando questo prevepe

un terzo gradd di liberta. Le flange sono simmetrich%

‘per consentire ltunione modulare di pilu segmenti in
: . . . |
1succe351oneﬁeareallzzare,un braccio-snodato .capace |

|
‘di aggirare eventuali ostacoli per accedere alla po-|
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‘sizione di lavoro. f
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La presente invenzione riguarda un segmento d¢i brac-

cio meccanico per lamovimentazione controllata di

oggetti nello spazio, in particolare per manipolazio-
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ne a distanza, operazioni di saldatura, verniciatura, L
-

LN B W
LI N ]

molatura, foratura, taglio nonché per avvitare e assem-
‘blare parti meccaniche diverse, ad esempio in automﬁ
industriali e simili.

L'invenzione consiste sostanzialmente in un segmenﬁo
di base avente almeno due gradi di liberta e terminaﬁ~
ﬁe con due flange simmetriche, che pud essere usato
in modo indipendente oppure combinato con altri segm?n—
ti disposti in successione per realizzare una strutthra
;articolata estremamente flessibile grazie alla ridonﬁaﬂ
Eza dei gradi di liberta che ne deriva. Sostanzialmen}
te il movimento realizzato da una flangia indicata
écome flangia finale , rispetto ali'altra flangia in@i—
icata come flangia iniziale, descrive una superficie
idi calotta sferica caratterizzata da un assegnato ad—
égolo solido di apertura e da un centro(della superfi-
jcie sferica cui appartiene la calotta)che risulté mébi-
;le parallelamente all'asse del segmento quando questo
;prevede anche organi di trasmissione per un terzo gra-
| .
‘do di liberta.

Sono noti diversi tipi di bracei meccanici con
svariate possibilita di movimento per l'impiego in
macchine operatrici, apparecchiature che compiono la-

vori a distanza {(quali verniciatura, saldatura, ecc.},

nonché automi industriali per l'assemblaggio di parti



meccaniche. Generalmente i bracci meccanici di quésto E..E
tipo,che possono per altro essere articolati o snoda- S
ﬁi a seconda dglle esigenze, vengono progettati e reaiig

?ati su misura a seconda dél particolare tipo di impie—

go previsto e con numero di gradi di liberta pari al;
%inimo'necessario per le operazioni richieste. Ne ri?

'sultano strutture complesse,poco adattabili per impi?-
ghi generalizzati‘e complicate dal punto di vista ;
postruttivo e di progettazione, comportando di con-
%seguenza alti costi,oppure strutture molto sofistica%
gte per quanto-riguarda la possibilita di movimento %
?nello spazio, ma di utilizzazione molto limitata. §
% E' pertanto uno scopo della presente invenzione |

quello di realizzare un elemento di base o segmento

di braccio meccanico dotato di almeno due gradi di

1
I
|liberta, in grado di raggiungere tutti i punti che

i

jinsistono su una superficie sferica con una trasmissio-
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! . . |
ne di potenza anche considerevole. i
i

zare un tale elemento con un terzo grado di liberta |
. . . A i

che consenta quindi di traslare l'origine o centro
1

idi rotazione dell'estremita del segmento parallelamén—

‘te all'asse di simmetria di tale segmento.

j E' un ulteriore scopo dell'invenzione quello di

realizzare il segmento in forma modulare, cioé tale’

-~ E' un altro-scopo»dell'invenzione-quellondi_nealﬂz-_ﬂﬁm.m“mﬁ,k
. - i



che due o piu segmenti possano essere collegati in
successione affinché la struttura risultante sia in
grado di superare ostacoli e accedere a zone di lavoro
inaccessibili con i bracci convenzionali. Secondo
alcune realizzazioni il segmento di base o modulo
presenta un movimento di tipo irreversibile tale cioé
da conservare l'ultima posizione assunta qualora venga-
no arrestati gli organi di azionamento.

L'invenzione verra ora descritta con riferimento
a forme realizzative particolari ma non limitative,
mostrate nelle figure allegate in cui:

le FIGURE da 1 a 3 sono rispettivamehte una Vista%

tlaterale, una vista dall'alto e una vista frontale
dell'elemento di braccio secondo l'invenzione;
la FIGURA 4 illustra schematicamente le possibi%

1ita di movimento dell'elemento di braccio;

le FIGURE da 5 a 8 mostrano varianti realizzative;e

la FIGUHAVQ -mostra un braccio composito ottenuto:
pediante 1'impiego combinato di piu segmenti. y
I Nelle figure da 1 a 3 viene 1llustrata una
forma realizzativa del segmento ohe prevede due flanée,
rispettivamente una flangia iniziale 1 e una flangia.
finale 2 che realizzano'le superfici di estremita dei
segmento. Le flange sono collegate tra loro da una

coppia di snodi tripli, ciascuno dei quali é indicato

¢tanve
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~sia costruttivamente sia nella tecnica del finissag-
gio; |

Alla base del trovato sta il compito di realizzare‘
un regolo calcolatore nel quale scorrevole e listél-
1li di guida laterali si possano costruire semplice-
"mente da un unico pezzo che non presenti,tuttavia,
con particolare riferimento all'esattezza della gui-
da ed alla praticabilitd dello scorrevole, gli svan-
taggi dello stato attuale della tecnica. Pur mante-
nendo un razionale finiséaggio a macchina, la co--
struzione deve essere possibile anche in materiali
diversi dal cartone, percid, in particolare, in ma-
"teria blastica_o in metallo. Non si deve rendere ne-
cessaria una rettifica; a tale scopo si desidera i-
noltre, perd, una strutturazione, ovvero un procedi-
mento costruttivo, in cuil gioco e precisione éiano
discernibili. ’

Secondo il trovato questo compito viene assolto at-
traverso 1l fatto che in una piastrina vengono in-
trodotti degli intagli con superfici laterali ver-
ticali, parallele 1l'uns rispetto-all'éltra, che pre-
sentano una distanza 1'una dall'altra e che il rego-
10 calcolatore & formato in mani=ra di per sé nota
dal congiungimento di detta piastrina con una pia-

strina situata al discopra e con una pjastrina si-
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"tuata al disotto, nonché sepapando la zona martrginale
non intagliata e le cdrrispondenti zone marginali
delle altre piastrine.

Attraverso il fatto che in una piastrina si introdu-
cono intagli con superfici laterali a decorso esatta-
mente verticale e che preszntano l1'una dall'altra u-
na distanza anche precisamente definita, si garanti-
sce una guida esatta e, contemporaneamente,.un gioco
cartamgnte prestabilito mediante la scelta della di-
stanza delle sﬁperfici laterali degli intagli. Si
pud ulteriormente migliorare la guida introducendo
nell'intaglio uno scivolante, il quale permane an-
che senza difficolta in loco, poiché le rugosita del-
le superfici dell'intaglio introdotto si prestana
allo scopo in particolare misura.

L'introduzione dell'intaglib non avviene pil median-
te un processo di taglio che praticamente schiaccia
il materiale e, da un lato provoca bordi incldnati,
dall'altro spostamenti e:convessita. Piuttosto &
importante che 1'intaglio venga introdotto in modo
tale che ne risultino bordi verticali a distanza 1’
uno dall'altro (percid non soltanto una separazione
del materiale mediante un taglio). Cidb avviene pre-
feribilmente attraverso lavorazione ad asportazion:

4i truciolo, quale mediante fresatura, ad esempio

S.p.A.
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,‘cﬁn placchette per sega circolare.

La struttura del regolo célcolatore, secondo il tro-
vato, assicura anche la possibilita d'impiegare per
i listelli di guida iaterali e per lb scorrevole ma-
teria plastiéa o lamine’di materia plaética, ma aQ-
che metalli 0 simili.~In tal modo la facoltad di un
finissaggio razionale viene estesa ad una serie di
materiali con i quali fimora non era data possibi-
litd alcuna. I1 congiungimento della piastrina,dsl-
ia quale si ricavano scorrevole e listelli di guida
laterali, con le piastrine suoeriore ed inferiore
si oub esegquire mediante incollaggio, saldatura ad
alta frequenza o ad ultrasuoni =2/0 chiodatura. Im-
piegando del metallo, il congiungimento pud anche
avvenlire mediante saldatura a punti.

Il principio del presente trovato pud essere appli-
cato anche a fegoli calcolatori con dischil rotondi.
Regoli caléolatori del genere constano di una pia-
strina superiore, di una pilastrina inferiore e di
un disco'girevole rotondo, alloggiato tra le due
piastrine, il quale almeno in parte, lungo 1la pro-
pria circonferenza, & circondata da una guida che
presenta una cavitada conforme alla rotonditd del di-
sco girevole.

L'applicazionz del trovato ad un regolo calcolatore



BUGNION S.p.A,

,dei genere przveds che esso venga formato in manie-
ra tale che,per la costruzione del disco girevole e
della guida che lo circonda, una piastrina venga mu-
nita di un intaglio il quale - ad ecceziene di una
sottile nervatura in prossimitad di un bordo della
piastrina - faccia risultare un cerchio perfetto,
che, inoltre, entrambe le piastrine vengano altret-
tants munite di intagli, ciascuno sovrapponenteéi
alla nervatura della piastrina per primé menzionata
partendo da un bordo in direzione d=1 disco girevole,
che guesti ultimi intagli, nell'ambito delle piastri-
ne , vengano separati dai loro bordi altrettanto da
brevi nervature e che il regolo calcolatore, nel ge-
nere di per sé noto, risulti formato dalla ceongiun-
zione della piastrina sopra menzionata con le altre
due piastrine, come pure dalla separazione degli .ambi-
ti marginali non imtagliati, compreses le nervature.
In tal modo ne risultano nel finissaggio gli stessi |
vantaggi; si ottienme una guida precisa con un gloco
esattamente definibile tra disco girevole e parte di
guida, la quale viene determinata attraﬁerso la lar-
ghezza dell'intaglio introdotto. Inoltre, in un re-
golo calcolatore del genere, & possibile rinunciare

a fissare il disco girevole nel centro del regolo

mediante un alberimo o un rivetto cavo. La centra-
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_ﬁufa, senza un'applicazione del genere finora occor-

rente, avviene soltanto mediante 1'esatto adattamen-

té della cavitd nella parte di guida che circonda 11l

disco girevole.

Un esempio d'esecuzione del trovato viene descritto

in appresso sulla basz dei disegn£ alléédti. Sono rap-

presentati:

con le figure la, 1b, lc le piastrine dalle quali
viene formato 1l'esempio
d'esecuzione;

can la figura 2 una rappreszntazione sche-
matica della costruzione
della piastrina 2,‘secondo
la figura 1b;

caon la figura 3 7 l'esempio d'esecuzione;’

con la figura 4 una rappreseﬁtazione in-

grandita dell'ambito IV

di cui alla figura 3;

con le figure 5a, 5b, 5c le piastrine dalle quali
viene formato un secondo
esempio d'esecuzione;

con le fiqure 6a e 6b una vista dall'alto e una
vista dal davanti di un se-
condo esempio d'esecuzione;

con la figura 7 una rappresentazione sche-

matica della costruzione

-9 -
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di una piastrinma 100, qua-
le viene impi=gata nella
produzione del secondo e-
sempio d'esecﬁzione.
La costruzione di un regolo calcolatore, come quello
rappresentato nella fig. 3, avviene preparando dap-
prima le tre piastrine di cui alle figure la, 1lb, e
lc. Dalla piastrina 1 si ricava in un secondo tempo
la piastrina superiore 10 del regolo, dalla piastri-
'na 2 si ricavana i listelli di guida 11, 12 e lo
scorrevole 13; dalla piastrina 3 si ricava la pia-
strina inferiore 14.
11 regolo calcolatore secondo la fig. 3 consta, per-
tanto, della piastrina superiore 10, dei listelli di
guida laterali li‘e 12, dello scorrevole 13 e della
piastrina inferiors 14, essendo la piastrina superio-
re 10, i listelli éi guida laterali 11 e 12, nonché
la piastrina inferiore 14 incollati tra di loro. Lo
scorrevole l} & liberamente spostabile-tfa le:duz
biastrine 10 e 14, ovvero tra i listelli di guida la-
terali 11 e 12. Le piastrine e lo scorrevole recano
stampate delle scale o simili. Questa impressione ¢
stato perd tralasciata nei disegni presentati, onde
semplificare.

Importante per la struttura del regolo calcolatore
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e la costruzione della piastrina 2, vale a dire la co-
struzione degli intagli 20 e 21 nella piastrina 2. Que-
sti intagli provvedono affinché, a séguito del montag-
gio delle piastrine 1, 2 e 3, nonché dopo la separa-
zione delle, zone marginali non intagliate 5 e 6, come
pure delle zone marginali 7 e‘B delle piastrine 1 e 3
lungo le linee 16 e 17, si produca una separazione tra
i listelli di guida laterali 11 e 12, da un latoye del
scorrevole 13, dall'altro.

Si situano quindi l'una sopra l'altra, come segue, le
piastrine 1, 2 e 3: dapprima la piastrina'B; sopra ad
essa la piastrina 2, quindi la piastrina 1. Le piastri-
ne 1, 2 e 3 vengono poil incollate 1'una all'altra lun-
go le zone.lS, segnate da tratteggio. Quindi la strut-
tura composita,risultante dalle piastrine 1, 2 e 3 in-
collate in tal guisa tra di loro, viene tagliata lun-
go le linee 16 e 1%, le qualil sono inscritte a punto

e linea nelle figure dalla la alla lc (i segni di ri-
ferimento, per via della chiarezza, sono stati ripor-
tati soltanto nélla figura la). Vengono pertanto se-
parate le zone marginali 5 e 6 non intagliate della
piastrina 2, come pure le zone marginali 7, ovvero 8,
delle piastrine 1 e 3. In tal modo dalle piastrine 1,
2 e 3 risulta il regolo calcolatore che & rappresen-

tato nella figura 3.
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Gli intagli 20 e 21 vengono fresati nella piastrina
? come rappresentato scheméticamente nella figura 2.
La fresatura Qiene effettuata mediante placchette
sottili 26, per sega circolare, azionate da un man-
drino operatore (non indicato). Durante questa ope-
razione, la piastrina 2 viene tenuta fissa su di u-
na piastra 4. La piastra 4 viene guindi spostata,
relativamente alle placchette 26 della segé circo-
lare, in modo che ne risultino gli intagli 20 e Z1.
Le placchette della sega circolare sono della lar-
ghezza di mm 0,1 ca. In conformita & la larghezza
degli intagli 20 e 21 fresati da dette placchette.
Vengono prese in considerazione anche larghezze da
0,15 o 0,2 mm. Cid dipende da quale gioco si vuole
avere in seguito. Coh'questo éistema, da un lato ri-
sulta una guida sufficientemente precisg dello scor-
revole, soprattutté con esatto parallelismo dei bor-
di laterali dei listelli di guida 11 e 12, mentre
dall'altro lato ne risulta un adeguato gioco tra

lo scorrevole 13 ed i.listelli di guida laterali 11
e 12, talché lo scorrevale sia di. facile spostamen-
to. E' altresl garantito che le superfici laterali
31 e 32 (vedi figura 4) sono gsattamente verticali.
Attraverso la lavorazione & anche data una certa ru-

gositad delle superfici 2B e 29, per cui scivolanti,

S.p.A.
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. come ad esempio vaselina, vengono facilmente assor-
biti dalle aplanaritd che formano la rugosita e man-
tenuti anche oltre i1 lungs tempo d'utilizzo.
Importante nel procedimento rappresentato e nel pro-
dotto da esso conseguente, & che gli intagli ottenu-
"ti in tal modo abbiano esattamente,rispetto alla su-
perficie delle piastrine,delle superfici 28 e 29 ver-
ticali e che le posizioni dei listelli di guida la-
terali 11 e 12, nel regolo calcolatore finito, si
trovino;ubttrauefsoquEStofsistema, esattamente pa-
réllele l'una rispetto all'altra ed esattamente pa-
rallele rispetto ai bordi dello scorrevole 13, sen-
za alcuna esigenza di rettifica o simili. Cosi ne
risulta un regolo calcolatore preciso in misura e-
levata.

Quali possibilitad in alternativa, oltre alla fre-
satura con placchette per sega'circélare, come rTap-
presentato sulla base dell 'esempio d'esecuzione,

tra 1'altro viene presa in considerazione un'aspor-
tazione del materiale mediant= raggi laser o raggl
elattronici. Il congiungimento delle piastrine 1,

2 e 3, pub avvenire, naturalmente, non soltanto me-
diante incollaggio, bensl anche mediante saldatura,
avvitamento o chiodatura. Quald materiali, per le

piastrime 1, 2 e 3, ci si.indirizza sulle lastrine
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"0 le lamine di materia plastica, ma anche sul metal-
lo, sul cartone o altri materiali adatti.

Le figure dalla 5 alla 7 mostrano la costruzione di
un ulteriore secondo esempio d'esecuzione; in esso
tratfasi di un regolo calcolatore con un disco mo- '
bile 33 che viene ruotato. Esso si trova allo scopo -
tra una piastrina superiore 30 ed una piastrina in-
Fefiore 343 i1 disco & girevole entro una guida 37,
la quale presenta una rcavita rotonda 35 corrispon-
dente alla forma del disco girevoles 33.

La costruzione avviene in modo che dapprima vengono
prodotte le tre piastrine rappresentate nelle figu-
re dalla 5a alla 5c.

La piastrina 100, rappresentata nella figura 5b,
Qiene munita di un intaglio 38 che & st:utturato a
forma di cgrchio. Questo intaglio rappresenta un cer-
chio completo, Fagta eccezione per la nervatura 39
in prossimita del bordo 100' della piastrina 100.
Le estremita 38' e 38", nella forma a V rappresenta-
ta, possono esser ancora piegate a gomito. Gia dal-
la fig. 5b & evidente quanto segue: se si taglia 1'
amsito 61 lungo la retta a punto e linea inscritta,
dalla piastrina 100 ne derivano due diverse parti
mobili 1'una contro l'altra, e precisamente la parte

di guida 37 ed inoltre il disco 33 in essa girevole;
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‘questo disco in effetti, lungo l'ambito intorno al
quale & stata tagliata la nervatura 39, praticamente
non & pilu completamente rotondo hella circonferenza,
bensi qui & tagliato all'incirca lungo una secante.
Questo.fatto perd non ha rilevanza.

La piastrina 30 & rappresentata nella figura 5a. Es-
sa & munita di un intaglio 40 a forma di semicerchio
che.é condotto tanto vicino al bordo 30', per cui due
nervature 50, ovvero.Sl, si arrestano. Esse sono tut-
~tavia pil sottili della distanza della retta a punto
e linea menzionata dal bordo 30'. In tal modo ne de-
riva guanto segue: se si sepafa la piastrina 30 lun-
.go la retta a punto e linea, e quiﬁdi si taglia 1l'am-
bito 60, la parte 70 a forma di semicerchio viene in
tal modo a caderelfuori dal resto della piastrina 30.
Ugualmente e strutturaté la piastrina 34, rappresen-
tata nella figura Bc.

$i incollano le piastrine 30, 100 e 34, l'una sull'al-
tfa, come rappresentato nelle figure dalla %a alla 5c,
e precisamente in cima a tutto la piastrina 30, poi

la piasstrina 100 e sotto a tutto la ptastrina 34.

A tale scopo si pud spalmare l'ambito indicato con il
tratteggio sulla piastrina 100 con collante ¢ simili.
Le piastrine vengono quindi pressate.

Dopo di che si taglia lungo la retta a punto e linea

S.p.A.
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il corpo composito risultante dall'incollaggio di
dette tre piastrine nel modo e forma rappresentati.
Ne deriva pertanto il regolo calcolatore secondo le
figure 6a, ovvero 6b. In tal modo vengono séparati
l'ambito 60 della piastrina 30, i'ambito 61 della
piastrina 100 e l'ambito 62 della piastrina 34. Gli
ambiti a forma di mezzaluna 70 e 71 delle piastrine
30 e 34 cadono al di fuori. Cosi il disco gifeuole
33, risultante dalla piadstrina 100 a seguito della
separazione della nervatura 39 lungo la retta a pun-
to e linea nel genere € nella forma evidenti dalla
figura 6a, diviene accessibile e pud essere girato

@ partire da quel punto.

£ preuisto, ad esempio, che la piastrina superiore
30 presenti una finestrella llD. Su detta finestrel-
la pud essere osservato il movimento del disco gire-
vole 33, ovvero di una scala 111 applicata su di es-
s0, neiléonffonti di wuna scala 112 applicata sulla
piastrina 30, nonché, in tal modo, pud avvenire un
processo di cglcolo mediante rotazione del disco.

La figura 7 mostra schematicamente la costruzione
della piastrina 100, vale a dire la fresatura dell'
intaglio 38 con l'ausilio di una fresatrice per ri-
produzioni. Allo scepo & prevista una fresa ad un

tagliente 120 azionata da una unitd 121 fissata a-
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sua volta ad un braccio 122, il quale éon l'ausilio
di adegqguate apparecchiatureAautomatiche di comando
(non rappresentate) viene mosso lungo una fascisa
programmata in precedenza in conformita alla posi-
zione desiderata dell'intaglio 38. Macchine del ge-
nere sono rteperibili in commercio, per cui nel pre-
sente contesto non si rende necessario il fatto di
addentrarsi nei suoil dettagli costruttivi.
RIVENDTITCAZTIZONTI

1. Regolo calcolatore, costituito da una plastrina
superiore (10), da una piastrina inferiore {(14) e
da uno scorrevole (13) guidato tra dette piastrine
nonché tra due listelli di gquida laterali (11, 12),

i gquali vengono formati attraverso il fatto che 1in

una piastrina {2) vengono introdotti intagli (20,
21) con superfici, laterali (31, 32) verticali, pa-
rallele 1'una rispetto all'altra e presentanti una
distanza 1'una dall'altra ed il regolo calcolatore,
in maniera di per sé nota, risulta dal congiungimen-
to di detta piastrina (2) con una piastrina (1) si-
tuata al disopra ed una piastrina (3) situata al di-
sotto, come pure dalla separazione delle zone margi-
nali (5, 6) non intagliate e delle corrispondenti
zone marginali (7, 8) delle altre piastrine (1, 3).

2. Regolo calcolatore secondo la rivendicazione 1,
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caratterizzato dal fatto che gli intagli (20, 21) so-

no fresati all'interno,
3. Regolo calcolatore secondo le rivendicazioni 1 o 2,

caratterizzato dal fatto che ls larghezza degli inta-

gli comporta da 0,05 a 0,2 mm, preferibilmente 0,1 mm.
4. Regolo calcolatore secondo le rivendicazioni 1 o 2,

caratterizzato dal fatto che le superfici laterali (28,

29) degli intagli (20, 21) presentano una certa rugo-
sitd per 1l'ammissione di scivolanti.
5. Regolo calcolatore secondo le rivendicazioni 1 o

una delle successive, caratterizzato dal fatto che

le piastrine (1, 2, 3}),vengono prodotte in materis
plastica, metallo o cartone duro.

6. Regolo calcolatore, costituito da una'piastrina su-
periore (30), da una'piastrina inferiore (34) e da un
disco girevole (33) rotondo, alloggiato tra le due
piastrine (30, 3&).9 circondato lungo la sua circon-
ferenza almeno parzialmente da una parte di gquida (37)

la quale presenta una cavitd rotonda (36) corrispon-

dente alla forma del disco girevole (33), caratteriz-

zato dal fatto che per la costruzione del disco gi-

revole (33) e della parte di guida (37) che lo cir-
conda, una piastrina (100} viene munita di un inta-
glio (38) che - ad eccezione di una sottile nervatu-

ra (39) in prossimitad di un bordo (100') della pia-
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"strina (100) fa risultare un intero cerchio, ché inol-
tre le due piastring (30, 34) vengono altrettan£0 mu -
nite di intagli (40, 41), ciascuno sovrapponentesi al-
la nervatura (39) suddetta partendorda uno dei bordi
(306', 34') della piastrina (100).per pr%ma menziona-
ta in direzione del disco girevole, che questi inta-
gli (40, 41) da ultimo menzionati, nell'ambito delle
piéstrine {30, 34) sono separati dai loro bordi (30",
IBQ‘) altrettanto da brevi nervature (dalla 50 alla
53) e che il regolo calcolatore, nel modo di per sé
noto, risulta dal congiungimento della suddetta pia-
strina {100) eon le due piastrine (30, 34), come pu-
re daila separazione degli ambiti marginali (60, 61,
62) non intagliati, compreée le nervature (39, dal-

la 50 alla 53;.

p.i. del Signor

RIEHLE HERALD IL MANDATARIO

BUGNION S.p.A.
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