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Wynalazek dotyczy wymiennej petli drutu
anodowego oraz urzadzenia mocujacego petle,
przeznaczong dla detekboréw jomizacyjnych.

W detektorach jonizacyjnych pracujgcych w
zakresie proporcjonalno$ci stosuje sie anody
w ksztalcie petli. W celu wuzyskania malych
napieé pracy Srednica drutu powinna byé jak
najmniejsza. NajczeSciej anody wykonuje sie
z drutu molibdenowego lub wolframowego
o Srednicy od 20p do 100u. Wybér punktu
pracy t.zn. napiecia pracy zalezy od Srednicy
drutu, wzmocnienia oraz ciSnienia i rodzaju
gazu wypelniajgcego licznik,

W czasie pracy na anodzie detektora osa-
dzaja sie zjonizowane czasteczki gazu i za-
nieczyszczenia co ujemnie wplywa mna prace
detektora. Poza tym zdarza sie czesto, ze przy
czyszczeniu, odkazaniu lub zakladaniu prepa-
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ratu, petla drutu anodowego zostaje uszkodzo-
na lub zerwana, co zmusza do wymdiany ano-
dy. Dotychczas byly stosowane rézne uchwyty
jak i urzadzenia umozliwiajace wymiane ano-
dy. Jeden ze sposob6w polega na tym, ze
drut anody byl wetkniety w otwory plyty
mocujacej i mocno zaci§niety za pomoca Srub.
Wada tego ukiadu jest to, ze drut anodowy
musi by¢ kazdorazowo przyciety, zagiety
i nawleczony, co przy tak cienkich drutach
sprawialo czesto duze trudnosci. Aby drutowi
anodowemu nadaé wilasaiwy ksztalt i diugose,
potrzebne byly specjalne szablony.

Mocowanie tak cienkich drutéw za pomoca
§rub powoduje zalamania, rozszczepienia lub
przerwania ' drutu. Poza tym przeprowadzenie
drutu w otworach o $rednicy okolo 0,5 mm
sprawialo trudnosci tak, ze przy docigganiu
§rub zaciskowych, petla drutu anodowego
ulega mnajczesciej zniekszialceniu. Wszystkie
te czynniki utrudniaja wymiane petli drutu
anodowego, .



- Innym znanym sposobem wym.l ny petli
drutu anodowege jest . zastosﬂwam struk-
cji skladajgcej sie z Blyty s moptﬂacéj i petli
drutu anodowego, Ta ostatnia jest zathocowa-
na na state z plyba i moze byé wymieniona
tylko razem z nia. To urzadzenie posiada te
wade, ze dla kazdej petli potrzebna jest od-
dzielna pilyta mocujaca. Urzgdzenia tego ro-
dzaju tatwo moga ulec uszkodzeniu, Dla ich
ochrony i przechowywania potrzebne sg spe-
cjalne skrzynie ochronne, aby unikna¢ uszko-
dzenia petli i zanieczyszczen. Zamocowanie
tak cienkich drutéw ma masywnej ptycie mo-
cujacej, ma przyklad przez bezpoSrednie za-
cidniecie, jest bardzo utrudnione, gdyz drut
tatwo moze ulec mszkodzeniu. Ponadto nieko-
rzystnym jest, jezeli drut w miejscach zacis-
ku jest marazony na skrecanie, jak %o ma
miejsce np. pod wpltywem sit pola elekiryczne-
go Tub pod wplywem wlasnego cigzaru. Prze-
giecia lub wyboczenia petli s3 niepozgdane.

Zadaniem wynalazku jest wykonanie petli
drutu anodowego wzglednie urzadzenia mocu-
jacego te petle, kidre mie posiadatoby powyz-
szych wad.

Wedlug wynalazku osiggniete
ten sposdb, ze anoda w ksztalcie petli jest za-
mocowana _do odpowiedniego. uchwytu z bla-
chy, przy czym petla anodowa i uchwyt sta-
nowig cato§é i s3 umocowane w plycie mo-
cujagcej w ksztalcie krazka. )

Sposéb otrzymywania anod wedlug wyna-
lazku ma te zaletg, ze mozna je wytwarzac
bardzo latwo i tanio w duzych iloéciach na
_ zapas. Uzytkownik moze posiadaé sam duze
iloici zapasowych petli, gdyz sa one fanie
i mozna je latwo przechowywaé w papiero-
wych torebkach.

W razie uszkodzenia petli drutu anodowego
nie potrzeba wymieniaé calej plyty mocujacei,
co przy dotychczas znanych urzadzeniach by-
to konieczne.

Dzigki seryjnej produkcji tych petli, za-
pewnione s3 dokladne wymiary poszczegdl-
nych petli.

Wedlug wymnalazku uchwyt petli jest tak
skonstruowany, ze na krawedziach, nie wyste-
pujef\zjawti.sko korony. W ten sposéb uzysku-
je sie dodatkowe zmnmiejszenie biegu wlasnego
licznika,

Przyklad wykonania przedmiotu wynalazku
jest wyjasniony na rysunku.

Fig. 1 przedstawia petle drutu licznika jo-
nizacyjnego widziang z boku, fig. 2 — metalo-
wy uchwyt z zaciénietym drutem anodowym

petli anodowej
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3. Uchwyt wediug zasirz.

widziany z boku, z dotu, fig. 3 — plyte mo-
cujgcg w ksztalcie talerza wraz z petla ano-
dows, widziang z gé6ry, fig. 4 — plyte¢ mo-
cujacg wedlug fig. 2 widziang z boku, a fig.
5 — przedstawia szczypce zaciskowe do nasa-
dzania plyty 3 craz z anodg na cokét licznika.

Wedlug fig. 1 umocowanie drutu mnastepuje
przez zagiecie i zaci$niecie koncéw blaszki
metalowej 2 oraz ewentualnie ‘dodatkowe
zgrzewanie punktowe wedlug fig. 2. Na fig.
3 i 4 przedstawiony jest spos6b mocowania
w plycie mocujacej 3, ktéra
ma otwér 4 w ksztatcie prostokata. Metalowy
uchwyt 2 z drutem anodowym 1 jest wetknie-
ty do otworu 4 i umocowany przez dokrecenie
Sruby 5. Do umocowania plyty mocujacej 3 w
detektorze jonizacyjnym stuzy wypust 6
z otworem, Montaz plyty mocujgcej 3 naste-
puje za pomoca specjalnych szczypcéw zacis-
kowych 7. Spos6b postugiwania sig szczypcami
7, przedstawia fig. 5 przy czym unika sie¢ w ten
spos6b dotykania wrazliwej petli drutu ancdo-
wego i uszkodzenia jej. Zapasowe petle wedtug

‘fig. 1 mozna przechowywaé w plaskich worecz-

kach. Pobranie i urzadzenie petli 1 nastepuje
przy uzyciu zwyklej pincety lub szczypcy,

. Zastrzezenia patentawe

1. Uchwyt wymiennej petli drutu anodowe-
go dla detektorow jonizacyjnych, znamien-
ny tym, Ze anoda (1) w ksztalcie petli za-
mocowana w uchwycie metalowym (2) sta-
nowi jednolity zestaw, ktéry jest umoco-
wany w talerzowej plycie mocujgcej (3).

2. Uchwyt wedtug zastrz. 1, znamienny tym,
ze metalowa tasma (2) z petla drutu ano-
dowego (1) catkowicie zmontowang przed
wsadzeniem do plyty mocujacej (3), jest
umieszczona W plycie mocujacej (3) w
szczelinowym wglebieniu (4) prostopadle
do plaszczyzny tej piyty i jest =zamocowa-
na przy pomocy zakleszczenia, nacisku spre-
zyny albo Sruby (5).

1 lub 2, znamien-
- ny tym, ze drut anodowy (1) w ksztalcie
petli jest zamocowany na stale swymi kon-
cami w uchwycie metalowym (2) przy po-
mocy zakleszczenia, spawania punktowego
lub w spos6éb podobny.
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