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Inventia se referd la sculele de licdtusdrie, in Portiunea din jurul orificiului capului ciocanului
special la un ciocan de lacatusdrie din otel. 5 dinspre maner poate fi executata cu guler.

Ciocanul contine cap cu orificiu, in care, prin Rezultatul constd in diminuarea tensiunii de
intermediul unei pene, este fixat manerul, orificiul strivire  a materialului manerului amplasat in
avand o parte superioard, una inferioard, executate orificiul capului ciocanului.
cu peretii inclinati, si o parte cu peretii paraleli Revendiciri: 2

amplasati intre ele. Figuri: 4
Partea inferioard a orificiului (dinspre méner)
este executatd de o lungime mai mare decit partea

superioard.
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Descriere:

Inventia se referd la sculele de lacatusirie, in special la un ciocan de lacatugdrie din otel.

Este cunoscut ciocanul de lacdtusarie, care contine cap cu orificiu, orificiul avind o parte
superioard, una inferioard, executate cu peretii inclinati (conici) §i o parte cu peretii paraleli,
amplasati intre ele. In orificiu, prin intermediul unei pene este fixat ménerul fabricat (conform I'OCT
2695-83) din diverse specii de copaci sau din materiale sintetice [1].

Dezavantajul esential al acestui ciocan constd in fiabilitatea insuficientd a fixdrii capului
ciocanului pe maner, cu toate cd ciocanele sunt fabricate si incercate in deplind conformitate cu
standardele de stat. In procesul lucrului, sub actiunea sarcinilor dinamice, capul ciocanului treptat
incepe sd se dezaxeze fatd de axa longitudinald a méanerului. Cu timpul aceastd dezaxare se mareste si
ciocanul devine inutilizabil.

Cauzele fixdrii nefiabile a capului ciocanului pe maner sunt urmétoarele. La fixarea capului
ciocanului pe méner, partea manerului amplasati in partea de jos a orificiului intrd compact in partea
inferioard, ocupand tot volumul acesteia. Concomitent capétul manerului, fixat cu ajutorul penei in
partea superioard a orificiului, indiferent de faptul daca in el este batutd sau nu o pand, nu ocupd
complet volumul partii superioare cu pereti inclinati. in special riman neocupate si, prin urmare, nu
contacteazi cu méanerul, partea peretilor inclinati ai orificiului, executati rotunzi. In afari de aceasta,
structura materialului in partea superioard a manerului se deterioreazi la introducerea penei. Prin
urmare, capitul manerului este supus unor sarcini dinamice mdrite care provoacd deformarea
materialului ménerului. fn consecintd, cea mai mare parte a sarcinilor dinamice preluate de méner
revine partilor laterale rotunde (cu razi de rotunjire) ale manerului, amplasate in partea de jos a
orificiului. Din moment ce forta de strivire a partilor laterale ale manerului depdseste tensiunea
admisibila a materialului manerului, se va incepe procesul de strivire a acestor parti si de deplasare
unghiulard a capului ciocanului fatdi de maner, provocind in cele din urmd oscilarea capului
ciocanului pe méner, ficind imposibili exploatarea lui. In mare misurd procesul de deformare a
manerului, adicd majorarea deplasarilor unghiulare ale capului ciocanului fatd de maner, este produs
de aceea cii punctul de aplicare a sarcinii dinamice, aparute in perioada de lucru asupra ménerului,
practic nici odatd nu coincide cu axa de simetrie a capului i actiunea lui nu este orientatd in directia
axei longitudinale a ultimului. Momentele apdrute in acest proces majoreaza esential fortele de
strivire asupra partilor laterale nominalizate ale manerului.

Problema inventiei constd in majorarea fiabilitatii fixarii capului ciocanului pe maner.

Problema se solutioneaza prin aceea ca ciocanul de lacdtusdrie contine cap cu orificiu, in care,
prin intermediul unei pene este fixat manerul, orificiul avind o parte superioard, o parte inferioard,
executate cu peretii inclinati, i o parte cu peretii paraleli amplasata intre ele, partea orificiului cu
peretii inclinati dinspre maner fiind executatd de o lungime L a peretilor inclinati mai mare decat
cealaltd, care se determind conform relatiei:

s
0,57(R, + R,)[o]

in care: P este forta de actiune a capului ciocanului asupra manerului in procesul lucrului;
R; 1 R> - raza de rotunjire de sus si de jos a partii orificiului cu peretii inclinati;

[0] - tensiunea admisibila de strivire a materialului din care este executat manerul cu cea mai
micd rezistentd.

Portiunea din jurul orificiului capului ciocanului dinspre méaner este executatd cu guler.

Rezultatul constd in diminuarea tensiunii de strivire a materialului ménerului amplasat in orificiul
capului ciocanului.

Executarea peretilor inclinati a partii inferioare a orificiului manerului cu lungimea 7, mai mare
decat partea opusa (cea superioard) a acestui orificiu conduce la majorarea suprafetei asupra cireia
actioneazd forta de strivire. Deoarece tensiunea de strivire se determina conform relatiei

_r
O'—F’

unde: P este forta de strivire;

F=0,57(R; + Ry)L — suprafata manerului ce suporta forta de strivire, tensiunea aparuta este
diminuati pand la mirimea admisibild si, in cele din urmad, este evitatd aparitia deformatiilor
remanente de strivire ale manerului i, in consecintd, aparitia oscilarii unghiulare a capului pe manerul
ciocanului.

La executarea lucrdrilor de lacdtusdrie sunt utilizate nu numai pirtile frontale ale capului
ciocanului, ci §i partile laterale. Executarea capului ciocanului in jurul orificiului, din partea
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manerului, cu un guler majoreaza suprafata laterala a capului, ficdnd in asa mod mult mai comoda
utilizarea ciocanului in lucririle de lacatusdrie i lemndrie, imbunatitindu-i capacititile de exploatare.

Inventia se explicd prin desenele din fig. 1...4, care reprezinta:

- fig. 1, vederea de ansamblu a ciocanului;

- fig. 2, sectiunea A-A (vezi fig. 1);

- fig. 3,vederea de ansamblu a ciocanului in varianta a doua de executare;

- fig. 4, sectiunea B-B (vezi fig. 3).

Ciocanul include capul 1 cu orificiul 2 pentru fixarea manerului 3. Orificiul 2 este compus din
partile superioard 4, inferioard 5 cu peretii inclinati §i din partea de mijloc 6 cu peretii paraleli,
amplasatd intre partea superioard si cea inferioard. Partile 4 si 5 la capete sunt executate cu razele de
rotunjire R; si R;, iar dimensiunile partii 6 - in corespundere cu I'OCT 2310-77. Manerul 3 este fixat
in orificiul 2 cu ajutorul penei 7.

Partea inferioard 5 a orificiului este realizatd cu pereti inclinati de o lungime Z mai mare decat
partea superioara 4. Lungimea L a peretilor inclinati se determina conform formulei

L>———
057(R, +R,)[0]

unde: P este forta de actiune a capului ciocanului asupra manerului in procesul de lucru;

R; 51 R, —raza de rotunjire de sus si de jos a partii orificiului cu peretii inclinati;

[6] — tensiunea admisibild de strivire a materialului din care este executat minerul cu cea mai
mica rezistentd. Conform I'OCT 2310-77, un aga material poate fi scorusul sau artarul.

Capul 1 al ciocanului in jurul orificiului 2, in jurul pirtii lui inferioare 5, este inzestrat cu guler. In
procesul de lucru efortul de strivire creat de cap 1 asupra pértii S a manerului, realizate de o lungime
L mai mare decat partea superioard 4 este suportat de o suprafatd mai mare (F; sau ) a manerului 3.
Aceasta permite de a obtine pe suprafata nominalizatd o tensiune de strivire mai micd decit cea
admisibila pentru materialul din care este fabricat méanerul, i prin urmare, de a evita deformatiile
manerului, care conduc la deplasari unghiulare i la dezaxari ale capului 1. Deformarile posibile ale
capului 1 sunt reflectate prin hasurari pe fig. 2 si 4. Realizarea partii 4 a orificiului 2 cu pereti inclinati
de o lungime mai redusd, permite ca la baterea penei in capitul minerului si se obtind o completare
mai deplind a lui cu materialul manerului. Deoarece la calcularea lungimii peretilor inclinati Z se
utilizeaza tensiunea de strivire admisibild a materialului méanerului cu cea mai mici rezistenta,
utilizarea in acest scop a oricdrui alt material doar sporeste fiabilitatea racordarii manerului cu capul
ciocanului.

Ciocanul de lacdtusirie din otel in varianta propusd este mai rezistent si mai durabil comparativ
cu cele cunoscute.
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(57) Revendiciri:

1. Ciocan de lacatusdrie din otel, care contine cap cu orificiu, in care, prin intermediul unei pene
este fixat manerul, orificiul avand o parte superioard, una inferioard, executate cu peretii inclinati, si o
patte cu peretii paraleli amplasatd intre ele, caracterizat prin aceea cil partea orificiului cu peretii
inclinati dinspre maner este executatd de o lungime L a peretilor inclinati mai mare decit cealalts,
care se determind conform relatiei:
P
Lz2—F
0,57(R, + R,)[o]
in care: P - forta de actiune a capului ciocanului asupra manerului in procesul lucrului;
- R; 51 R; - raza de sus si de jos a prtii orificiului cu peretii inclinati;
- [o] - tensiunea admisibild de strivire a materialului din care este executat manerul cu cea
mai mica rezistenta.
2. Ciocan, conform revendicarii 1, caracterizat prin aceea ¢i portiunea din jurul orificiului
capului ciocanului dinspre méner este executata cu guler.
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