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Odlewanie jednoczesne przedmiotéw w
kilku kokilach sposobem odsrodkowym
zwykle przeprowadza si¢ tak, ze do kilku
umieszczonych jedna nad druga kokili do-
prowadza sie metal od dolu, ktéry podno-
szac si¢ wypelnia stopniowo wszystkie ko-
kile poczynajac od najnizszej. W celu skro-
cenia drogi przeplywu metalu przez wszyst-
kie kokile przy wykonywaniu tego sposobu
stosowano dla kazdego szeregu kokili osob-
ne korytka odlewnicze do doprowadzania
metalu.

Skomplikowana konstrukcja takiej ma-
szyny odlewniczej z oddzielnymi korytka-
mi odlewniczymi dla poszczegélnych kokili
moze byé uproszczona wedtug wynalazku
niniejszego. Sposéb wedtug wynalazku po-

lega na tym, ze stosuje si¢ znang kokile od-
lewnicza do odsrodkowego odlewania rur,
wylozZona, pierscieniami, tworzacymi wlasci-
we formy odlewanych pierscieni lub kolnie-
rzy, strumien za$ odlewanego metalu, do-
prowadzany do formy w znany sposéb, po
wypelnieniu formy jest przerywany przez
odpowiednie pierscienie posrednie, ktore sa
rozmieszczone w pewnych odleglosciach
wzajemnych i posiadaja mniejsza snetdtmce
wewnetrzna niz gotowe odlewy.

W ten sposéb mozna odlewaé sposobem
odsrodkowym jednoczesnie wigksza liczbe
odlewéw pierscieniowych przy zastosowa-
niu tylko jednego korytka odlewniczego.
Tak samo, jak przy odérodkowym odlewa-
niu rur, napelnianie poszczegélnych kokili



wedlug wynalazku mozna przeprowadzaé
w zaleznosci od sily strumienia odlewanego
metalu przez ‘regulowanie Zadanej jego
vzy\bfkoém i*przy dworpxro'wadzamu strumienia
metalu w kierunku podtuznym kokili, za po-
moca, zas od\p'ow1edn1ch nasadek pierscie-
niowych oddziela si¢ formy poszczegélnych
odlewow od siebie. ‘

Znane maszyny odlewnicze najrozmait-
szej kionstrukcji do od$rodkowego odlewa-

nia rur moga, byé zastosowane do wykony- -

wania sposobu wedtug wynalazku niniejsze-
go, jak réwniez juz zuzyte kokile do odle-
wania od$rodkowego, po zaopatrzeniu ich
w odpowiednie pierscienie formujace, moga
byé¢ wyzyskane do jednoczesnego wytwa-
rzania kilku odlewow pierscieniowych spo-
sobem wedlug wynalazku.

- Na rysunku przedstawiono czesciowo w
przekrioju urzadzenie wedtug wynalazku ni-
niejszego.

Cyfra 1 oznacza kokile, zaopatrzona w
chtodzony ‘woda plaszcz, obracany razem
z nig podczas odlewania. Kokila 1 i korytko
odlewnicze 2, zasilane metalem z leju od-
lewniczego 3, podczas odlewania sa jedno-
czesnie przesuwane wzgledem siebie. Za-
miast wspomnianej kokili metalowej sposéb
wedlug wynalazku mozna wykonywaé row-
niez za pomoca maszyny odlewniczej, po-
siadajacej forme piaskows.

Kokila 1 jest zaopatrzona w rozmiesz-
czone jeden za drugim pierscienie 4, kté-
rych powierzchnia wewnetrzna tworzy for-
me wykonywanych odlewéw odsrodkowych.
W podanym przykladzie wykonania urza-
dzenia pierscienie 4 tworza formy do odle-
wania kolnierzy o krétkich nasadkach ruro-
wych. Pierécieri poczatkowy 6 kokili- 1 od
strony doprowadzania metalu jest potaczo-
ny z kokila 1 na state, pierscieri zas korico-
wy 7 na przeciwleglej stronie kokili daje sie
wyjmowaé. Zamocowywanie tego pierscie-
nia 7 moze by¢ wykonywane w znany spo-
s6b, np. za pomoca, pierscienia 8 i klina 9.
Po usunigciu klina mozna wyjaé z kokili

wszystkie poszczegélne pierécienie 4. Za-
miast pierécienia 6 mozna zastosowaé koki-
le o odpowiednim zgrubieniu pierscienio-
Poszczegb6lne pierscienie 4 posiadaja na-
sadki pierscieniowe 10 o ksztalcie zwezo-
nym stozkowato ku wewnatrz kokili 1. Te .
nasadki pierscieniowe stuza do przerywa-
nia strumienia odlewanego metalu po wy-
pelnieniu form utworzonych przez poszcze-
golne pierscienie, tak iz pierscienie 4, wyje-
te z formy 1, moga byé tatwo oddzielone od
odlewéw i moga byé wykonane z pozadana
réwnomiernoscia i doktadnoscia.

Zamiast pierscieni 4 mozna réwniez sto-

‘sowaé wieloczlonowe wkladki formujace,

np. nasadki pierscieniowe 10 w postaci pier-
Scieni przedzialowych, dzieki czemu przy
uzyciu tych samych pierscieni przedziato-
wych mozna odlewaé przedmioty o najroz-
maitszych ksztaltach. Chcac np. odlewaé
odsrodkowo kolnierze bez nasadek wystar-

~czy umieécié¢ w kokili odpowvi'eldnie narzady

rozporowe pomiedzy pierscieniami prze-
dziatowymi.

Zastrzeienia patentowe.

1. Uirza;d'zémie do odlewania odsrodko-

‘wego jednoczesnie wigkszej liczby odlewow
pierscieniowych, np. kolnierzy do rur z na-
- sadkami lub bez nasadek, przy zastosowa-
niu znanych kokili metalowych, znamienne

tym, Ze znana kokila (1) do odlewania od-
$rodkowego jest zaopatrzona w tworzace
formy pierscienie (4), rozmieszczone w ko-
kili pomiedzy poczatkowym pierscieniem
stalym (6) i dajacym si¢ wyjmowaé piers-
cieniem koticowym (7), przy czym pierscie-
nie (4) posiadaja nasadki pierscieniowe
(10) o ksztalcie zwezonym ku wewnatrz ko-
kili (1} i o wewnetrznej $rednicy mniejszej
od $rednicy gotowego odlewu.

2. Urzadzenie wedltug zastrz. 1, zna-
mienne tym, ze nasadki. pierscieniowe (10)



sa zaopatrzone w oddzielne pierscienie
przedzialowe.

3. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, zna-
mienne tym, ze staly pierscieri kosicowy (6)
stuzy jednoczesnie jako piersciern formu-
jacy. ' '

4. Sposob odlewania metali przy zasto-

\

sowaniu urzadzenia wedlug zastrz. 1 — 3,
znamienny tym, ze metal doprowadza sie
do kokili strumieniem nieprzerwanym.

Budérus'sche Eisenwerke
Zastgpca: M. Skrzypkowski
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