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Wynalazek niniejszy dotyczy sposobu i
urzadzenia do suszenia zwojéw przedzal-
niczych, umozliwiajacych znaczne skréce-
nie czasu suszenia, Suszenie zwojow przg-
dzalniczych w zwyktych komorach lub su-
szarniach trwa bardzo dlugo, poniewaz we-
wnetrzne warstwy nitek wysychaja dopiero
po uplywie stosunkowo dlugiego czasu.

Obecnie okazalo sie, ze mozna znacznie
skroci¢ czas suszenia, jezeli si¢ uprzednio
podsuszy zwoje zapomoca, strumieni powie-
trza, przeplywajgcych z zewnatrz i we-
wnatrz aich, tak, aby powietrze moglo na-

stgpnie przenikaé przez warstwy srodkowe.

Zwoje zostaja wiec podsuszone zapomoca

strumieni powietrza, prowadzonych od ich
strony zewngtrznej i wewnetrznej tak, iz
wszystkie warstwy nitek staja sie przepu-
szczalne dla powietrza, poczem w celu cal-
kowitego ich wysuszenja prowadzi si¢ juz
strumienn powietrza przez warstwy we-
wnetrzne,

Na zalaczonych rysunkach przedstawio-
no urzadzenje do wykonywania sposobu
wedtug wynalazku w postaci suszarki skrzy-
niowej oraz kanatowej.

Fig. 1 wyobraza w przekroju suszarke
skrzyniowa wraz z wlozonym do niej sto-
sem zwojow przedzalniczych.

Fig. 2 przedstawia w zwigkszonej skali
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szczegél, wyobrazajacy umieszczenie zwo-
jow przedzalniczych.

" °Fig. 3 przedstawia kanalows suszarke
w przekroju podtuznym.

Fig. 4 przedstawia przekr6j poprzeczny
tej suszarki wadtuz linji x—x fig, 3.

Fig. 5 i 6 wyobrazaja dwa prostopadle
wzgledem siebie widoki podstawy dla zwo-
jow. )

Ponizej opisano urzadzenie wedlug fig.
112,

Zwoje @ umieszcza sig ma cylindrycz-’

nych podziurawionych podstawach b, ma-
jacych u dolu ksztalt talerzy i tak do sie-
bie dopasowanych, ze odstepy miedzy po-
szczegblnemi talerzami odpowiadaja wyso-
‘koséci zwojow. Podstawy, ulozone w ten
sposob w stos wraz ze zwojami ustawia sie
na dnie ¢ suszarki skrzyniowej d i utrzy-
muje w tem polozeniu przy pomocy pokry-
wy e oraz sprezyny f. Dno skrzyni suszar-
ki zaopatrzone jest w otwér g, przez ktéry
do wnetrza skrzyni wprowadza si¢ ogrzane
powietrze. Poniewaz zupelnie mokre zwo-
je, wychodzace z pléczki, nie przepuszcza-
ja powietrza, w pokrywie ¢ znajduja si¢
mate otwory, pozwalajace na wytworzenie
stabego strumienia powietrza wewnatrz sto-
su zwojéw, dzieki czemu te ostatnie zosta-
ja podsuszone na swej powierzchni we-
wnetrznej.

Dno ¢ komory jest réwniez zaopatrzone
w male otwory h, przez ktére przeciaga
strumieri powietrza, przeptywajacy po ze-
wnetrznej stronie zwojow, dzieki czemu
zwoje te zostaja podsuszone réwniez i po
tej stronie. W miare wysychania zwojéw
na powierzchni staja sig¢ one przepuszczal-
ne dla powietrza, skutkiem czego wkrétce
gtéwna ilosé powietrza, doplywajaca przez
otwér g do wnetrza zwojéw, dzigki stabna-
cemu oporowi warstw zwojéw, przenika
przez ich warstwy wewnetrzne.

Podczas tego suszenia gtéwnego mozna
zwigkszyé ci$nienie powietrza, przyczem
ilo$¢ powietrza, przeptywajaca przez wspo-

mniane drobne otwory w dnie i pokrywie,
staje si¢ mala w poréwnaniu z iloécia, prze-
plywajacq na wylot przez warstwy zwo-
jow.

Oczywiscie, w suszarce mozna umie-
szczaé nietylko jeden stos zwojéw, lecz
wieksza, ich ilosé obok siebie.

Suszarke kanalowa, odpowiednia do
wykonywania niniejszego sposobu wyobra-
zono ma fig. 3 — 6.

Mokre zwoje przedzalnicze a umieszcza
si¢ pojedyriczo na podstawach b, ktére na-
stepnie wklada sie jedna w druga, wytwa-
rzajac w ten sposéb stosy. Stosy te umie-
szcza si¢ w ten sposéb w oprawach p, iz
ma plycie ¢ pod kazdym stosem zwojéw
znajduje sie otwér g, ktéry sluzy do do-
prowadzania podgrzanego powietrza. Zwo-
je zamkniete sq i przytrzymywane u gory
przez pokrywy e, dociskane sprezynami f.

Tak przygotowane oprawy z mokremi
zwojami wprowadza si¢ kolejno na jednym
koricu suszarki, ktéra jako kanalowa zao-
patrzona jest w dwie $ciany kanalowe o.
Nastepnie zwoje zabierane sa przez okrez-
na ta§me przenosnikows albo taricuch prze-
noénikowy r i z odpowiednia szybkoscia
przeprowadzane sa przez poszczegblne stre-
fy suszarki, mianowicie strefe podsuszania,
wlaéciwg, strefe suszenia, strefe oziebiania i
ewentualnie zwilZania. A

Powietrze jest przytem podgrzewane
zapomoca np. grzejnika i, a nastepnie od
dolu przez otwory g plyty ¢ doprowadza-
ne do zwojéw. Nalezy przytem dbaé o to,’
aby ptyta ¢ byla tak uszczelniona po bo-
kach $cianami kanalowemi o, aby gléwna
cze$é powietrza musiata przeplywaé przez
otwory g. Mniejsza ilosé powietrza prze-
ptywa obok plyty ¢ i wzmosi sie dalej
wzdluz stosu zwojéw. Powietrze to stuzy do
osuszania powierzchniowego. W razie gdy-
by przeplywajace obok plyty e powietrze
nie wystarczalo do tego celu, mozna ptyty
zaopatrzyé jeszcze w niewielkie otwory, u-
mieszczone miedzy poszczegblnemi otwora-



md 8 nazewnatrz stosow zwoféw: mozna
réwniez zaopatrzyé pokrywe w niewielkie
otwory, aby réowniez i od strony wewnegtrz-
nej zwojow przeplywal strumieri powietrza
i mogl je podsuszaé, az do chwili, gdy glow-
na ilo§¢ powietrza bedzie mogla przenikaé

sama przez warstwy wewngtrzne podsu:zo-

nych zwojow.

- Powietrze, uzyte do suszenia, mozna
nastepnie odsysaé przez otwory lub szcze-
liny m, umieszczone w pokrywie kanatu
suszacego, postugujac si¢ do tego celu prze-
wietrznikami odsrodkowemi I, oraz dopro-
wadzaé to powietrze zpowrotem do grzejni-
kow i.” - -

Niektére podstawy zaopatrzone sg u
dotu z jednego boku w blachy &, ulozone
poprzecznie wzgledem kanalu i ogranicza-
jace kolejne odcinki suszarki w kierunku
podtuznym, oraz zapobiegajace przedosta-
waniu si¢ powietrza pod plytami z jednej
strefy do drugiej; poszczegdlne strefy su-
szenia odpowiadaja kazdorazowo diugosci
jednej lub kilku podstaw dla zwojow, li-
czac w kierunku dlugosci suszarki kanato-
wej.

Podsuszanie zwojéw moze si¢ odbywaé
réwniez w dowolnem innem urzadzeniu su-
szarnianem, Istotnem jest jedymie takie
podsuszanie zwojéw, ktére nastepnie umoz-
liwia przeptyw strumienia powietrza przez
ich warstwy. _

Dzigki niniejszemu sposobowi czas su-
szenia skraca si¢ w przyblizeniu do 14 cza-
su, potrzebnego do suszenia zwojéw, wpro-
wadzanych w dotychcza-owy sposéb do su-
szarni.

Podstawy, na ktérych spoczywaja zwo-
je podczas suszenia, uzywane byé moga
poprzednio do plékania i obrébki zwojow,
dzieki czemu te ostatnie podczas calej ob-
rébki poZniejszej z suszeniem wlacznie nie
wymagaja dotykania reka.

Oprécz zwojow przedzalniczych, otrzy-
manych sposobem wiréwkowym, mozna o-
czywiscie sposobem niniejszym  suszyé

$zpule to jest zwoje, wyprzedzofie i1a cew-
kach przedzalniczych, z ktérych je nastep-
nie zdjegto.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb suszenia zwojéw, otrzyma-
nych przy przedzeniu wiréwkowem oraz
szpul sztucznego jedwabiu, znamienny tem,
ze zwoje zostaja najpierw podsuszone przy
pomocy strumieni powietrza, prowadzo-
nych wzdluz ich strony zewnetrznej i stro-
ny wewnetrznej, do tego stopnia, iz warstwy
nitek staja si¢ przepuszczalne dla powie-
trza, poczem az do catkowitego wysusze-
nia prowadzi sie poprzez te warstwy stru-
mieri powietrza.

2. Suszarnia do suszenia w sposéb we-
dlug zastrz. 1, znamienna tem, ze sktada sie
ze skrzynki (d), w ktérej umieszcza sig
mokre zwoje przedzalnicze na pasujacych
jedna do drugiej dziurkowanych podstaw-
kach (b), przytrzymywanych od géry przez
dziurkowang pokrywe (e) oraz sprezyne
(), przyczem cylinder (d) pod srodkiem
zwojéw przedzalniczych posiada glowny
wlot do powietrza (g), a zboku male otwo-
ry wlotowe (h) dla powietrza.

3. Suszarnia do suszenia w sposéb we-
dlug zastrz. 1, znamienna tem, ze sklada
si¢ ze skrzyni kanatowej, w ktérej mokre
zwoje umieszcza si¢ jeden ma drugim na
specjalnych podstawach, przeprowadzanych
przy pemocy odpowiednich urzadzen prze-
nosnikowych kolejno przez strefe podsu-
szania, suszenia wlasciwego, chlodzenia i
ewentualnie zwilzania, przyczem w ply-
tach (c) podstaw znajduja si¢ otwory (g),
przez ktére wprowadza sie powietrze do
wnetrza zwojow i plyty te tak szczelnie
stykaja si¢ z dnem lub $cianami kanaty su-
szarki, iz gtéwna ilos¢ doprowadzanego po-
wietrza musi przeplywaé przez wskazane
otwory (¢), a po podsuszeniu zwojéw przez
warstwy ich zwojow.

4. Suszarnia wedlug zastrz. 3, zna-
mienna tem, Ze cz¢$é powietrza suszacego



prowadzona jest obok plyty podstawowej
(¢) i ewentualnie przez male otwory w tej
plycie, umieszczone miedzy poszczegélne-
mi otworami (g), i przeplywa nazewnatrz
spoczywajacych na niej stoséw zwojow.

5. Suszarnia wedlug zastrz. 3 i 4,
znamienna tem, ze pokrywy (e) opraw dla
zwojow zaopatrzone sa w male otwory.

6. Suszarnia wedlug zastrz. 3—5, zna-
mienna tem, e w pokrywie kanalu susza-
cego znajduja sie otwory albo szczeliny
(m), przez ktére przy pomocy przewietrz-
nikéw albo dmuchaw odsradkowych odsysa
sie powietrze, i po ewentualnem nastgpnem
jego podgrzaniu doprowadza si¢ je zpowro-
tem przez otwory (g) do zwojéw.

7. Suszarnia wedlug zastrz. 3 — 6,
znamienna tem, Ze jest zaopatrzona w:
grzejnik (i) do ogrzewania powietrza su-
szacego do odpowiedniej temperatury.

8. Suszarnia wedlug zastrz. 3—7, zna-
mienna tem, ze niektére poszczegdlne pod-
stawy zaopatrzone sa u dotu w plyty zamy-
kajace (k), zapobiegajace przedostawaniu
sie powietrza pod ptytami {c) z jednego do
drugiego odcinka kanatu,

Glanzstoff-Courtaulds
G. m. b. H.

Zastepca: M, Sknzypkowski,
rzecznik pateatowy.



Do opisu patentowego Nr 15979,

Ark, 1.
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Do opisu patentowego Nr 15979.
Ark. 2.
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