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一种刷辊式辣椒收获机

(57)摘要

本实用新型涉及一种刷辊式辣椒收获机，包

括：承载底盘、采摘台、集椒箱、输送及清选装置；

本实用新型提供的刷辊式辣椒收获机，减少了对

辣椒的硬性划伤等损伤；减少输送通道堵塞现

象；排杂效率大大提高。
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1.一种刷辊式辣椒收获机，其特征在于，包括：承载底盘、采摘台、集椒箱、输送及清选

装置；所述采摘台位于所述承载底盘的前端，包括：扶禾器、第一刷辊、第二刷辊、纵向搅龙

和横向搅龙；所述第一刷辊和第二刷辊平行布置，所述第一刷辊和第二刷辊的辊子上具有

柔性刷毛，在所述第一刷辊和第二刷辊之间形成梳刷区，所述扶禾器安装于采摘台的前端；

所述扶禾器的尾端贴靠所述梳刷区；所述纵向搅龙布置在所述第一刷辊和第二刷辊外侧，

所述横向搅龙安装在所述纵向搅龙远离所述扶禾器的一端；所述第一刷辊和第二刷辊转动

方向相反，所述第一刷辊和第二刷辊的柔性刷毛在所述梳刷区均向上运动，能够将所述梳

刷区中的辣椒推向所述纵向搅龙；所述纵向搅龙能够将辣椒推向所述横向搅龙，所述横向

搅龙能够推动辣椒至所述采摘台出口；所述采摘台出口连接所述输送及清选装置的入口；

所述输送及清选装置由所述承载底盘支撑，包括：挑椒辊、输椒通道、主风机、导流体和弹指

辊；所述导流体和弹指辊安装在一个腔体内；所述挑椒辊安装在所述输椒通道前端，并能够

将辣椒送入所述输椒通道；所述输椒通道的尾端连接所述腔体的入口，所述导流体由若干

格栅条排列而成，布置在所述腔体入口旁，能够将所述辣椒导向所述弹指辊；所述弹指辊为

具有弹性辊指的辊子，其下方具有格栅板；所述弹指辊能够推动所述辣椒沿着所述格栅板

移动至所述腔体的出口；所述主风机经过管道连接一个布置在所述输椒通道内的射流嘴；

所述射流嘴朝向所述输椒通道尾端；所述集椒箱布置在所述承载底盘上，并与所述腔体的

出口连接。

2.根据权利要求1所述的刷辊式辣椒收获机，其特征在于：所述承载底盘为自走式。

3.根据权利要求1所述的刷辊式辣椒收获机，其特征在于：所述柔性刷毛由橡胶、尼龙

或动物鬃毛制成。

4.根据权利要求1所述的刷辊式辣椒收获机，其特征在于：所述腔体出口处布置有副风

机，能够将所述辣椒吹离所述腔体。

5.根据权利要求1所述的刷辊式辣椒收获机，其特征在于：所述挑椒辊是由截面为圆形

或多边形的辊体和布置在所述辊体上的刺钉组成。
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一种刷辊式辣椒收获机

技术领域

[0001] 本实用新型涉及一种刷辊式辣椒收获机，属于机械化收获技术领域。

背景技术

[0002] 我国的辣椒机械化收获发展严重滞后，辣椒的收获还处在人工或半机械化采收阶

段。随着辣椒加工行业的发展，靠人工收获的方式已经不能适应大面积种植的需要，发展辣

椒收获机械化作业是辣椒产业发展的必然趋势。辣椒机械化收获不仅要实现机械采摘，还

应当满足收获损失少，机收辣椒含杂率低等技术要求。

[0003] 辣椒果实皮薄、肉脆，在机械采摘过程中容易受到力的作用而产生机械损伤。不同

程度的损伤不仅导致辣椒在随后的晾晒、储运过程中产生皱缩、品质降低甚至快速腐烂霉

变，而且严重影响了辣椒红色素、辣椒粉等后续产品的加工，大大降低经济价值。据申请人

了解，美国Massey公司生产的多种型号辣椒收获机主要采用倾斜长杆梳指式采摘机构，美

国Mc  Clendon公司生产的辣椒收获机采用倾斜展开双螺旋式和橡胶指式采摘机构，前者用

于采摘青辣椒，后者用于采摘干红椒。上面三种采收方式都要对行收获，配套清选装置则大

多为气流式与辊子式的复合形式或气流式与滚筒式的复合形式。美国  OXBO公司生产的 

VPC型辣椒收获机采用的是滚筒弹指式采摘装置，可以不对行收获。

[0004] 国内生产辣椒收获机主要是牧神和光大等企业。牧神生产的辣椒收获机是在引进

消化吸收基础上，采用滚筒弹指式采摘装置。生产试验中还存在损失率过高，以及辣椒中茎

秆类重杂较多等问题。

[0005] 光大公司研制了一台小马力的自走式辣椒收获机，采摘形式为一条与地面成一定

倾角的梳齿带，该机作业后地面掉落大量的辣椒，造成严重的收获损失。

发明内容

[0006] 本实用新型要解决技术问题是：克服上述技术的缺点，提供一种刷辊式辣椒收获

机，以解决严重的收获损失及较高的含杂率等问题。

[0007] 为了解决上述技术问题，本实用新型提出的技术方案是：一种刷辊式辣椒收获机，

包括：承载底盘、采摘台、集椒箱、输送及清选装置；所述采摘台位于所述承载底盘的前端，

包括：扶禾器、第一刷辊、第二刷辊、纵向搅龙和横向搅龙；所述第一刷辊和第二刷辊平行布

置，所述第一刷辊和第二刷辊的辊子上具有柔性刷毛，在所述第一刷辊和第二刷辊之间形

成梳刷区，所述扶禾器安装于采摘台的前端；所述扶禾器的尾端贴靠所述梳刷区；所述纵向

搅龙布置在所述第一刷辊和第二刷辊外侧，所述横向搅龙安装在所述纵向搅龙远离所述扶

禾器的一端；所述第一刷辊和第二刷辊转动方向相反，所述第一刷辊和第二刷辊的柔性刷

毛在所述梳刷区均向上运动，能够将所述梳刷区中的辣椒推向所述纵向搅龙；所述纵向搅

龙能够将辣椒推向所述横向搅龙，所述横向搅龙能够推动辣椒至所述采摘台出口；所述采

摘台出口连接所述输送及清选装置的入口；所述输送及清选装置由所述承载底盘支撑，包

括：挑椒辊、输椒通道、主风机、导流体和弹指辊；所述导流体和弹指辊安装在一个腔体内；
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所述挑椒辊安装在所述输椒通道前端，并能够将辣椒送入所述输椒通道；所述输椒通道的

尾端连接所述腔体的入口，所述导流体由若干格栅条排列而成，布置在所述腔体入口旁，能

够将所述辣椒导向所述弹指辊；所述弹指辊为具有弹性辊指的辊子，其下方具有格栅板；所

述弹指辊能够推动所述辣椒沿着所述格栅板移动至所述腔体的出口；所述主风机经过管道

连接一个布置在所述输椒通道内的射流嘴；所述射流嘴朝向所述输椒通道尾端；所述集椒

箱布置在所述承载底盘上，并与所述腔体的出口连接。

[0008] 上述方案进一步的改进在于：所述承载底盘为自走式。

[0009] 上述方案进一步的改进在于：所述柔性刷毛由橡胶、尼龙或动物鬃毛制成。

[0010] 上述方案进一步的改进在于：所述腔体出口处布置有副风机，能够将所述辣椒吹

离所述腔体。

[0011] 上述方案进一步的改进在于：所述挑椒辊是由截面为圆形或多边形的辊体和布置

在所述辊体上的刺钉组成。

[0012] 本实用新型提供的刷辊式辣椒收获机，取代传统的弹指式而采用刷辊式，刷辊体

上的毛刷采用柔性体设计，不仅提高采净率，而且减少了对辣椒的硬性划伤等损伤；采摘下

的物料前期通过纵、横搅龙输送，后期通过风力快捷输送，减少输送通道堵塞现象；采摘后

的辣椒经一套气力辅助输送及排杂装置，采用“细杂先，粗杂后”设计理念，减少次生杂质机

率，排杂效率大大提高；弹指辊可以倾斜布置，也可以水平布置，还可以倾斜与水平组合式

布置，可以根据辣椒的品种（板椒或线椒等）适时调整，以提高清选输送效率；弹指采用柔性

材料，同样减少对辣椒的损伤；本实用新型采用风力输送，取代传统的带式输送，不仅输送

效率高，而且为集椒箱节约了大量空间，减少卸椒次数，提高生产效率。

附图说明

[0013] 下面结合附图对本实用新型作进一步说明。

[0014] 图1是本实用新型一个优选的实施例的结构示意图。

[0015] 图2是图1中采摘台的结构示意图。

[0016] 图3是图2中俯视结构示意图。

[0017] 图4是图1中输送及清选装置的结构示意图。

[0018] 图5是图4中挑椒辊的结构示意图。

具体实施方式

实施例

[0019] 本实施例的刷辊式辣椒收获机，如图1，包括：承载底盘11、采摘台1、集椒箱10、输

送及清选装置。

[0020] 采摘台1位于承载底盘11的前端，如图2和图3，包括：扶禾器1a、第一刷辊1b、第二

刷辊1e、纵向搅龙1c和横向搅龙1d；第一刷辊1b和第二刷辊1e平行布置，第一刷辊1b和第二

刷辊1e的辊子上具有柔性刷毛，在第一刷辊1b和第二刷辊1e之间形成梳刷区，扶禾器1a安

装于采摘台的前端；扶禾器1a的尾端贴靠梳刷区；纵向搅龙1c布置在第一刷辊1b和第二刷

辊1e外侧，横向搅龙1d安装在纵向搅龙1c远离扶禾器1a的一端；第一刷辊1b和第二刷辊1e
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转动方向相反，第一刷辊1b和第二刷辊1e的柔性刷毛在梳刷区均向上运动，能够将梳刷区

中的辣椒推向纵向搅龙1c；纵向搅龙1c能够将辣椒推向横向搅龙1d，横向搅龙1d能够推动

辣椒至采摘台1出口。

[0021] 为了便于一次对多行辣椒进行采摘，如图3，扶禾器1a、第一刷辊1b、第二刷辊1e、

纵向搅龙1c能够并排设置若干组；横向搅龙1d覆盖所有纵向搅龙1c。柔性刷毛由橡胶、尼龙

或动物鬃毛制成。

[0022] 如图4，输送及清选装置由承载底盘11支撑，包括：挑椒辊2a、输椒通道2、主风机5、

导流体6和弹指辊7；导流体6和弹指辊7安装在一个腔体内；挑椒辊2a安装在输椒通道2前

端，并能够将辣椒送入输椒通道2；输椒通道2的尾端连接腔体的入口，导流体6由若干格栅

条排列而成，布置在腔体入口旁，依照辣椒运动方向的切向依次排列，能够将辣椒导向弹指

辊7；弹指辊7为具有弹性辊指的辊子，其下方具有格栅板2b；弹指辊7能够推动辣椒沿着格

栅板2b移动至腔体的出口；主风机5经过管道连接一个布置在输椒通道2内的射流嘴3；射流

嘴3朝向输椒通道2尾端。集椒箱10布置在承载底盘11上，并与腔体的出口连接。腔体出口处

布置有副风机9，能够将辣椒吹离腔体，进入集椒箱10。

[0023] 本实施例中的导流体6，其每个单体是由一组格栅条组合，角度可以调节，独立的

导流单体之间相互串联，形成较好地引流装置。

[0024] 弹性辊7可以倾斜布置，也可以水平布置，还可以倾斜与水平组合式布置，可以根

据辣椒的品种（板椒或线椒等）适时调整，以提高清选输送效率。其中的弹指，采用柔性材

料，同样减少对辣椒的损伤。

[0025] 本实施例采用自走式承载底盘，其上具有驾驶室4和发动机8等必要结构。

[0026] 柔性刷毛由橡胶、尼龙或动物鬃毛制成。

[0027] 如图5，挑椒辊是由截面为圆形或多边形的辊体和布置在辊体上的刺钉组成。

[0028] 本实施例的刷辊式辣椒收获机对行采收时，自然生长状态的辣椒经扶禾器1a导向

作用，被引导进入第一刷辊1b、第二刷辊1e之间，刷辊高速旋转，其四周布满的柔性毛刷对

辣椒主动梳刷，能高效地把辣椒采摘下来，并抛送到两侧的纵向搅龙1c，输送后方的横向搅

龙1d。横向搅龙1-4输出的辣椒物料体，被强制喂入输椒通道2后；主风机4高速旋转，在射流

嘴3风力加速，吹送辣椒物料体到后方的导流体6，大部分椒叶从导流体6的间隙排出，被吹

散开的辣椒进入弹指辊7，高速旋转的弹指辊7推动辣椒体沿格栅板2b运动，多数椒秆重杂

能从格栅板2b的间隙中顺利排出。清选过的辣椒运转到格栅板2b末端，在副风机9产生的高

压风力作用下，被吹送到集椒箱10。

[0029] 本实用新型不局限于上述实施例所述的具体技术方案，除上述实施例外，本实用

新型还可以有其他实施方式。凡采用等同替换形成的技术方案，均为本实用新型要求的保

护范围。
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图 1
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图 2
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图 3
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图 4

图 5
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