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DESCRIPCION

Aparato para llenar tubos de cigarrillos con taba-
co.

La presente invencion se refiere a un aparato pa-
ra llenar tubos de cigarrillos con tabaco, asi como a
un sistema que comprende dicho aparato y ademads al
tabaco preparado destinado a ser utilizado con el apa-
rato.

En cuanto a los cigarrillos de autofabricacién, un
consumidor puede depositar tabaco suelto sobre una
hoja de papel, enrollar la hoja de papel alrededor del
tabaco y adherir un borde longitudinal de la hoja de
papel al borde opuesto. Esta manera de enrollar un ci-
garrillo puede ser facilitada por unos dispositivos en-
rolladores de cigarrillos de tamafio reducido.

Resulta mas conveniente utilizar tubos prefabri-
cados de cigarrillos que pueden comprender un filtro
en uno de sus extremos. Unos dispositivos para llenar
dichos tubos de cigarrillos con tabaco son conocidos
desde hace mucho tiempo.

Por ejemplo, el documento DE 20 2005 012 273
Ul da a conocer un aparato para llenar tubos de ci-
garrillos con tabaco, que comprende una cdmara de
llenado alargada accesible mediante una puerta alar-
gada de llenado en su lado superior. La puerta de lle-
nado estd rodeada por una pared, formando de este
modo un tipo de cubeta. Con el fin de preparar un
cigarrillo, se llena una parte individual con tabaco en
dicha cubeta y se transfiere a la cdmara de llenado me-
diante una protuberancia formada en el lado inferior
de una tapa, cuando dicha tapa estd dispuesta en la ca-
ra superior de la cubeta. De esta manera, se comprime
el tabaco. En la préxima etapa, un cursor dispuesto en
la camara de llenado se desplaza en el sentido longi-
tudinal de la misma hacia una abertura prevista en una
cara extrema de la camara de llenado, transfiriendo asi
el tabaco desde la cdmara de llenado mediante dicha
abertura hacia un tubo de cigarrillo soportado enfren-
te de la abertura. Este dispositivo funciona bien, pe-
ro adolece del inconveniente de que resulte necesario
volver a llenarlo con tabaco para cada cigarrillo.

Otro aparato para llenar los tubos de cigarrillos
con tabaco es conocido a partir de la patente US n°
2.731.971. Dicho aparato comprende una cdmara de
tabaco destinada a ser llenada con una parte indivi-
dual de tabaco. Al hacer girar una empufiadura accio-
nadora alrededor de un eje perpendicular a la base del
aparato, en una primera etapa, se comprime el tabaco
contenido en el interior de la cdmara y, en un segun-
da etapa, se transfiere el tabaco comprimido desde la
cémara hasta dentro de un tubo de cigarrillo monta-
do en una cara extrema de la cdmara. El dispositivo
comprimidor y el dispositivo de transferencia actian
en sentidos perpendiculares el uno al otro y son con-
ducidos por palancas accionados por la empuiiadura
giratoria. Mejoras de este aparato se dan a conocer en
las patentes US n°® 3.127.900 y n°® 4.411.278. Consti-
tuye un inconveniente el hecho de que la cdmara de
tabaco se tenga que llenar para cada cigarrillo que se
fabrica. Ademds, la empufiadura se debe hacer girar
para activar este aparato fabricador de cigarrillos, lo
que significa que el usuario tiene que agarrar la ba-
se del aparato con la otra mano para impedir que gire
dicho aparato en su conjunto.

El documento EP 0 584 805.A1 da a conocer un
aparato para llenar tubos de papel de cigarrillo prefa-
bricados, que emplea el suministro de un tabaco pre-
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parado y unido suficiente para mds de una parte in-
dividual de cigarrillo. El tabaco estd almacenado en
una cdmara organizada por depdsitos en sentido ver-
tical. Al empujar el tabaco desde su cara superior, se
puede transferirlo, mediante una puerta alargada de
llenado, hasta una cdmara de llenado o de compresién
situada en el lado inferior del depésito. En la préxima
etapa, se desplaza una barra de compresion en sen-
tido transversal con respecto al sentido longitudinal
de la camara de llenado, con el fin de comprimir el
tabaco y cortarlo, mediante un cuchillo montado en
la cara superior de la barra de compresion, del taba-
co almacenado en el depdsito. Al accionar un cursor o
empujador de expulsion dispuesto en la cdmara de lle-
nado, se transfiere el tabaco hacia el tubo de cigarrillo
montado en una cara extrema de la cdmara de llenado
mediante una tobera o casquillo tubular. La barra de
compresioén y el empujador de expulsién son accio-
nados de forma independiente mediante dos medios
diferentes de modo que la manipulacioén de este apa-
rato no resulta muy conveniente. Otro inconveniente
se estriba en el hecho de que se tiene que utilizar un
tabaco preparado especificamente.

El documento WO 2007/082939 A1 da a conocer
un dispositivo para llenar tubos de cigarrillos con ta-
baco que utiliza un bloque de tabaco preparado. El
bloque de tabaco estd dispuesto en sentido horizon-
tal y se empuja hacia un bloque conformador donde
se corta una parte mediante un cuchillo que se des-
plaza en sentido vertical, y se conforma seglin una
forma con una seccidn transversal esencialmente cir-
cular. Mediante un cursor, la parte conformada de ta-
baco se transfiere a un tubo de cigarrillo montado en
una cara extrema del bloque conformador. El sentido
en que el se empuja el bloque de tabaco, el sentido
de desplazamiento del cuchillo y el sentido de des-
plazamiento del cursor son perpendiculares el uno al
otro. El empujador puede ser accionado automatica-
mente mediante un tipo de dispositivo de trinquete,
acoplado al accionamiento de los medios conforma-
dores (incluyendo el cuchillo). El cursor se manipula
de forma independiente. Este dispositivo requiere un
bloque de tabaco preconformado, comprimido, unido
y ademads envuelto, y no se puede utilizar con tabaco
suelto normal.

Mientras que los dispositivos descritos hasta el
momento funcionan manualmente, el documento US
2007/0289601 Al da a conocer un aparato fabrica-
dor de cigarrillos més sofisticado, con caracteristicas
mecanicas y eléctricas, incluyendo un campo visuali-
zador electrénico.

Un objetivo de la invencién es proporcionar un
aparato mecanico para llenar tubos de cigarrillos con
tabaco, que pueda variar con respecto al tipo de tabaco
y que se pueda utilizar con tabaco suelto normal, que
pueda funcionar de forma individual, y que se pueda
manipular de manera conveniente.

Este objetivo se alcanza mediante el aparato para
llenar tubos de cigarrillos con tabaco segun la reivin-
dicacién 1. Unas formas de realizacién ventajosas de
la invencién se proporcionan a continuacién en for-
ma de las reivindicaciones subordinadas. La reivindi-
cacién 13 se refiere a un sistema que comprende un
aparato de este tipo y ademds tabaco preparado para
ser aplicado con el aparato.

El aparato segtin la invencion se utiliza para llenar
tubos de cigarrillos con tabaco. Dicho aparato com-
prende una camara organizada por depdsitos apta pa-
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ra recibir un suministro de tabaco. El tabaco puede ser
tabaco preparado, por ejemplo que comprende un blo-
que de tabaco unido o que comprende tabaco suelto en
un paquete disefiado especificamente, aunque asimis-
mo se puede llenar la cdmara de depdsitos con taba-
co suelto normal. La cdmara de depdsitos comprende
una pared de base, dos paredes laterales una opues-
ta a la otra, un primer extremo y un segundo extremo
opuesto al primer. La cara superior de la cdmara de
depésitos estd cerrada con una tapa. El tabaco conte-
nido en la cdmara de depdsitos puede ser desplazado
hacia el primer extremo de la misma mediante un em-
pujador. El aparato comprende ademds una cdmara de
llenado, en la proximidad del primer extremo de la
camara de depdsitos (y preferentemente en la zona de
una base del aparato) que define un sentido longitudi-
nal que es transversal al sentido de desplazamiento del
empujador. La cdmara de llenado es apta para recibir
el tabaco a llenar en el tubo de cigarrillo. Un punzén
se puede desplazar en un sentido transversal al senti-
do de desplazamiento del empujador y transversal al
sentido longitudinal de la cdmara de llenado, y es apto
para conformar el tabaco de la cimara de llenado (que
puede comprender una transferencia de tabaco desde
la camara de depositos hasta la camara de llenado).
En la cdmara de llenado, estd previsto un cursor que
se puede desplazar en sentido longitudinal de dicha
camara de llenado hacia una abertura prevista en una
cara extrema de dicha camara. El cursor es apto pa-
ra transferir el tabaco de la cdmara de llenado desde
dicha cdmara mediante la abertura hasta dentro de un
tubo de cigarrillo, que es soportado enfrente de dicha
abertura. Se desplaza el punzén mediante una palanca
que se aprieta hacia abajo y que asimismo estd conec-
tado de forma funcional al cursor. Al accionar la pa-
lanca que se aprieta hacia abajo, se desplaza el cursor
una vez que el tabaco ha sido transferido a la cdmara
de llenado y ha sido conformado por el punzén.

Tal como se ha mencionado, una gran ventaja del
aparato segun la invencién consiste en la posibilidad
de utilizarlo con el tabaco suelto. Esto no excluye, sin
embargo, la aplicacién de tabaco suelto. En las formas
de realizacion ventajosas, por ejemplo, el tabaco pre-
parado comprende tabaco suelto (refiriéndose dicho
término a cierto tabaco precomprimido) contenido en
un paquete que comprende un inserto que encaja en
la cdmara de depdsitos y que soporta el tabaco asi co-
mo un dispositivo de cierre. El inserto facilita la carga
de la cdmara de depdsitos. Por ejemplo, dicho inser-
to puede comprender una pieza a modo de cubeta que
comprende una pared de fondo y dos paredes laterales
una opuesta a la otra, y que estd abierta en ambas ca-
ras extremas, en la que la pared de fondo y las paredes
laterales de esta pieza encajan en los espacios entre el
empujador y la pared de base y las paredes laterales,
respectivamente, de la cdmara de depdsitos. Se pue-
de disefiar el dispositivo de cierre a modo de sobre
que encierra el inserto incluyendo el tabaco y que se
retira antes de que el inserto incluyendo el tabaco se
carga en la cdmara de depdsitos. En otros disefios, tal
como se describe a continuacién en mayor detalle, el
dispositivo de cierre comprende una tapa (preferen-
temente, flexible) o una cubierta que se puede retirar
total o parcialmente cuando el inserto incluyendo el
tabaco se carga en la cdmara de depdsitos.

En general, el disefio de la cdmara de depdsitos
y el empujador permiten que el usuario prepare ci-
garrillos con una dureza o cantidad de tabaco disefia-
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da individualmente. En una forma de realizacién ven-
tajosa, el empujador comprende una empuiiadura de
accionamiento manual que preferentemente esta dis-
puesta en un drbol que se extiende a través de una
abertura prevista en el segundo extremo de la cdma-
ra de depositos. La empuiiadura y el drbol pueden ser
solidarios en una unidad, por ejemplo cuando el em-
pujador se disefia como un bloque. Por lo tanto, el
usuario puede empujar el tabaco individualmente ha-
cia el primer extremo de la cdmara de depdsitos y la
camara de llenado, afectando asi su estado de com-
presion.

Este efecto se puede mejorar mediante un disefio
en el que la tapa es guiada de forma deslizante con
respecto a la cdmara de depdsitos y es apta para redu-
cir el volumen de dicha cdmara de depdsitos al apre-
tar dicha tapa hacia abajo. De esta manera, el usuario
dispone de dos medios independientes para afectar el
estado de compresion del tabaco en la cdmara de de-
positos, es decir, una manera directa apretando la tapa
(que asimismo mejora la homogeneidad del tabaco) y
una manera bastante indirecta haciendo funcionar el
empujador que tiende a aumentar progresivamente la
densidad del tabaco a lo largo del camino hasta la cé-
mara de llenado (que asimismo mejora la homogenei-
dad del tabaco). Por ejemplo, la densidad del tabaco
después de entrar en la cdmara de llenado puede ser
mayor que la inicial del tabaco (justo antes de ser de-
positado en la cdmara de depdsitos y antes de cerrar
la tapa) por un factor de dos o incluso mas.

La tapa puede comprender unos medios de guia-
do, por ejemplo un escalén rebajado guiado por las
paredes de la cdmara de depdsitos. Ademds, la tapa
puede estar conectada a la cdmara de depdsitos me-
diante algunos medios giratorios que asimismo per-
miten desplazar la tapa para ajustar el volumen de la
camara de depdsitos.

La buena homogeneidad general del tabaco en la
camara de llenado conseguida mediante la accién de
la tapa y el empujador resulta finalmente en una den-
sidad generalmente homogénea del tabaco en el tubo
de cigarrillo, lo que mejora la calidad del cigarrillo.

En las formas de realizacidon ventajosas de la in-
vencidn, el arbol del empujador comprende unas mar-
cas que indican la longitud del camino que el tabaco
ya ha sido desplazado por el empujador. En particu-
lar, puede existir una marca de inicio que indica una
posicion inicial del empujador hasta la cual el usuario
deberia desplazar el empujador antes de llenar el pri-
mer tubo de cigarrillo después de rellenar la cdmara
de depdsitos, con el fin de afectar cierta precompre-
sion. Las siguientes marcas pueden estar dispuestas
de tal manera que el usuario pueda desplazar el em-
pujador hasta la préxima marca para llenar una parte
de tabaco en la cdmara de llenado suficiente ara un ci-
garrillo. Dado que la densidad del tabaco en la cdmara
de depdsitos tiende a aumentar cuando el empujador
es desplazado hacia la cdmara de llenado, la distancia
entre las marcas cercanas correspondientes pueden re-
ducirse para compensar este efecto, es decir, con el fin
de acabar con una densidad bastante constante del ta-
baco en la cdmara de llenado, con independencia de la
posicion del empujador. Por ejemplo, cuando se dise-
fia la cdmara de depdsitos para acomodar una cantidad
de tabaco lo suficiente para 30 cigarrillos, se le pue-
de proporcionar al arbol del cursor unas 30 marcas.
Una marca fija de referencia para leer las marcas en
el arbol del empujador puede estar situada, por ejem-
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plo, en el segundo extremo de la cdmara de depésitos
0 en una parte transparente de la tapa (cuando la ta-
pa estd realizada en un material transparente o dicha
tapa comprende una parte transparente, tal como una
ventana transparente).

En principio, el punzén podria separar el tabaco
destinado a ser transferido hasta dentro de la cdmara
de llenado del resto del tabaco contenido en la cimara
de depdsitos cuando se desplaza, es decir, en un sen-
tido descendente generalmente vertical. Resulta ven-
tajosa, sin embargo, proporcionar una cuchilla desti-
nada a cortar el tabaco durante esta etapa de funcio-
namiento. Preferentemente, la cuchilla estd fijada de
manera fija al punzén, donde, por ejemplo, el borde
cortante sobresale del lado inferior del punzoén. De es-
ta manera, cuando se aprieta hacia abajo inicialmente
la palanca de compresién, el empujador conforma la
parte de tabaco destinada a ser transferida hasta den-
tro de la cdmara de llenado, y a la vez, la cuchilla
corta este tabaco del resto del tabaco en la cdmara de
depdsitos.

El tubo de cigarrillo puede estar soportado por un
casquillo tubular dispuesto alrededor de la abertura de
la cdmara de llenado. Preferentemente, el casquillo tu-
bular comprende un escalén previsto en su superficie
interior. Este escal6n actia a modo de valvula de re-
tencién y permite un paso sin impedimento del tabaco
desde la cdmara de llenado hasta el tubo de cigarrillo,
pero después cuando el cursor es retirado hacia dentro
de la cdmara de llenado, no se puede retirar el tabaco
porque ahora el tabaco forma un tope contra el es-
calén que mantiene el tabaco en el interior del tubo
de cigarrillo a pesar de algunas fuerzas de rozamien-
to generadas entre el tabaco y el cursor. El tubo de
cigarrillo puede ser soportado en el casquillo median-
te, por ejemplo, una pinza eldstica o obligada por un
resorte.

Preferentemente, el cursor comprende una exten-
sién en forma de lengiieta que sale de una parte inte-
rior a modo de pistén, sobresaliendo dicha extension a
modo de lengiieta sobresale dentro del tubo de cigarri-
llo cuando el cursor es desplazado hacia la abertura de
la cdmara de llenado. Este disefio es conocido a partir
de los documentos de técnica anterior mencionados
anteriormente.

Se utiliza el punzén para soportar la transferencia
del tabaco hacia la cdmara de llenado y para confor-
mar dicho tabaco, tal como se ha indicado anterior-
mente. Con este fin, en la posiciéon mds inferior del
punzon, la forma transversal de la cdmara de llenado
es preferentemente en general circular, incluyendo su
parte superior definida por el punzén.

Una ventaja particular del aparato segin la inven-
cidén consiste en su manipulacidon conveniente. Por un
lado, la cdmara de depésitos es facilmente accesible
mediante su tapa y el tabaco se puede homogenei-
zar y comprimir individualmente antes de y cuando
se transfiere hacia la cdmara de llenado, y por otro la-
do, mediante una simple operacién de apriete hacia
abajo de la palanca, se conforma el tabaco (cuando
se desplaza hasta dentro de la cdmara de llenado) y
después se transfiere dentro del tubo de cigarrillo. Es-
ta operacion de apriete hacia abajo se puede realizar
facilmente con una mano (sin ninguna necesidad de
sujetar el aparato con la otra mano) y, en general, es
mas eficaz que el funcionamiento de los dispositivos
de la técnica anterior mencionados anteriormente. El
mecanismo de acoplamiento entre la palanca de com-
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presion y el punzén, asi como el cursor, pueden ser
disenados de varias maneras. El siguiente ejemplo es
una forma de realizacién ventajosa.

En esta forma de realizacion, la palanca de com-
presion dispone de dos puntos de pivotacion (puntos
de apoyo), un primer punto de apoyo y un segundo
punto de apoyo, que son aptos para actuar como pun-
tos de apoyo durante las diferentes partes del accio-
namiento de la palanca de compresioén. Esto quiere
decir que la palanca de compresion gira alrededor de
diferentes ejes durante las varias etapas de su accio-
namiento. De esta manera, el primer punto de apoyo
acttia como un punto de pivotacion (es decir, la palan-
ca de accionamiento gira alrededor del primer pun-
to de apoyo como un eje fijo) y el segundo punto de
apoyo se desplaza hacia abajo durante la primera par-
te del recorrido de la palanca de compresién que esti
asociada con el desplazamiento del punzén. Durante
la segunda parte del recorrido de la palanca de com-
presion, asociada con el desplazamiento del cursor,
actuando el segundo punto de apoyo como un punto
de pivotacidn (es decir, la palanca de compresion gira
alrededor de un eje fijo mediante el segundo punto de
apoyo), mientras el primer punto de apoyo se despla-
za hacia arriba.

En este disefio, el primer punto de apoyo se puede
mantener en posicién gracias a unos medios de muelle
siempre que actia como punto de apoyo. El segundo
punto de apoyo se puede formar en una cara de tope
que delimita la primera parte del recorrido de la pa-
lanca de compresion. Esto quiere decir que, durante
la segunda parte del recorrido de la palanca de com-
presion, la palanca de compresién gira alrededor de
la cara de tope que actiia a modo de punto de apoyo,
mientras que la situacién del primer punto de apoyo
se eleva contra la fuerza del muelle.

El mecanismo de acoplamiento apto para despla-
zar el cursor puede comprender una palanca acodado
que comprende un primer brazo y un segundo brazo,
estando vinculado el primer brazo funcionalmente al
primer punto de apoyo y siento apto el segundo brazo
para desplazarse aproximadamente en sentido parale-
lo al sentido de recorrido del cursor cuando se eleva
el primer punto de apoyo. Si se disefia con cuidado el
dngulo de la palanca acodada y sus apalancamientos,
se puede transmitir el movimiento de la palanca de
compresion en un desplazamiento de unos elementos
situados esencialmente en el plano de la base del apa-
rato. Mediante unos enlaces adicionales, dichos ele-
mentos pueden ser conectados facilmente al cursor
para permitir el movimiento deseado del cursor du-
rante la segunda parte del recorrido de la palanca de
compresion.

A continuacién, se describe la invencién en ma-
yor detalle mediante una forma de realizacién, y los
dibujos en los que:

la Figura 1 es una representacién esquematica de
una forma de realizacién del aparato segiin la inven-
cion después de llenar el tabaco en la cdmara de de-
positos, es decir, parcialmente (a) en seccidon longitu-
dinal y parcialmente (b) en una vista lateral extrema
en el sentido de la flecha A,

la Figura 2 es una representacién esquematica de
la forma de realizacién después de comprimir el taba-
co en la cdmara de depdésitos apretando la tapa hacia
abajo, es decir, parcialmente (a) en seccién longitudi-
nal y parcialmente (b) en una vista lateral extrema en
el sentido de la flecha A,
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la Figura 3 es una representacién esquematica de
la forma de realizacién después de empujar el taba-
co en la cdmara de depdsitos hacia la cara extrema
opuesta, es decir, parcialmente (a) en seccidén longitu-
dinal y parcialmente (b) en una vista lateral extrema
en el sentido de la flecha A,

la Figura 4 es una representacién esquemadtica de
la forma de realizacion después de desplazar la palan-
ca de compresion a lo largo de la primera parte de su
recorrido y se ha transferido el tabaco dentro de la ca-
mara de llenado, es decir, parcialmente (a) en seccién
longitudinal y parcialmente (b) en una seccién esque-
madtica segin un plano definido por la base del apara-
to, y parcialmente (c) en seccién transversal segtin un
plano indicado por el eje B en la parte (a), siendo los
planes en las partes (b) y (c) perpendiculares al plano
de papel de la parte (a),

la Figura 5 es una representacién esquemadtica de
la forma de realizacién después de que la palanca de
compresion ha acabado su recorrido completo y una
parte de tabaco ha sido transferido desde la cdmara de
llenado hasta un tubo de cigarrillo, es decir, parcial-
mente (a) en seccion longitudinal y parcialmente (b)
en una seccién esquemadtica segin un plano definido
por la base del aparato, y parcialmente (c) en seccién
transversal segiin un plano indicado por el eje B en
la parte (a), siendo los planes en las partes (b) y (c)
perpendiculares al plano de papel de la parte (a), y
parcialmente (d) un detalle de la parte (c),

la Figura 6 es una vista tridimensional de una pri-
mera forma de realizacién de un paquete de tabaco
preparado,

la Figura 7 en las partes (a) y (b) es una vista tri-
dimensional de una segunda forma de realizacién de
un paquete de tabaco preparado, y

la Figura 8 es una vista tridimensional de una ter-
cera forma de realizacidn de un paquete de tabaco pre-
parado.

Las Figuras 1 a 5 representan unas etapas conse-
cutivas en la aplicacién de un aparato 1 para llenar los
tubos de cigarrillos con tabaco. En la Figura 1, el ta-
baco T, por ejemplo el tabaco suelto, ha sido llenado
en una cdmara de depdsito 2. Cuando una tapa en la
cara superior de la cimara de depdsitos 2 se cierra, el
tabaco T puede ser comprimido, véase la Figura 2. En
la préxima etapa, el tabaco T es desplazado mediante
un empujador y transferido hasta dentro de la zona de
una camara de llenado 4, véase la Figura 3. A con-
tinuacidn, se hace funcionar una palanca de compre-
sién 6, es decir, se aprieta hacia abajo, conformando
de este modo el tabaco en la cdmara de llenado 4. Fi-
nalmente, durante la segunda parte de su recorrido, la
palanca de compresion 6 hace funcionar un mecanis-
mo de acoplamiento que acciona un cursor con el fin
de transferir el tabaco desde la cimara de llenado 4
hasta un tubo de cigarrillo 8 montado en un extremo
de la cdmara de llenado 4, véase la Figura 5.

Tal como se ha ilustrado en las Figuras 1(a) y 1(b),
el aparato 1 comprende una base 10. Una pared de ba-
se 12, disefiada como parte de la base 10, constituye el
fondo de la camara de depdsitos 2. Ademas, la cima-
ra de depdsitos 2 comprende dos paredes laterales 14
que se extienden en sentido paralelo a la flecha A en
la Figura 1(a). En este sentido, la cdmara de depdsi-
tos 2 se extiende desde una primera pared extrema 16
hasta una segunda pared extrema 18. Tal como resulta
evidente a partir de las figuras, la cdmara de depdsitos
2 esta orientada generalmente en sentido horizontal.
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Se puede cerrar la cara superior de la cdmara de
depdsitos 2 con una tapa 20. En sus bordes laterales
longitudinales, la tapa 20 dispone de unos escalones
de guiado 22, véase la Figura 1(b). La tapa 20 pue-
de ser una pieza independiente, tal como sugieren las
figuras, pero asimismo puede estar conectada a las pa-
redes de la cdmara de depdsitos 2, por ejemplo, me-
diante unos medios de bisagra.

La Figura 1 ilustra un estado junto después que el
tabaco suelto T ha sido llenado en la cdmara de dep6-
sitos 2, casi hasta los bordes superiores de las paredes
laterales 12 y la segunda pared extrema 18. Ahora,
cuando se aprieta sobre la cara superior de la tapa 20,
el usuario del aparato 1 puede comprimir el tabaco
T. El estado mds elevado de compresion se consigue
cuando los escalones de guiado 22 de la tapa 20 for-
man un tope contra los bordes superiores de las pare-
des laterales 14, pero los escalones de guiado 22 asi-
mismo permiten un estado de compresién menor. En
esta etapa, el usuario puede seleccionar libremente el
estado de compresion del tabaco T segtin su preferen-
cia. El estado de compresion depende asimismo de la
cantidad total de tabaco T que se llena en la cimara
de llenado 4 al principio, es decir, en su nivel inicial
en la cdmara de llenado 4.

Ademéds, las Figuras 1 y 2 ilustran un empujador
24, disefiado como una barra alargada en la forma de
realizacion. La parte accesible del empujador 24 pue-
de definirse como una empuiiadura 26. El empujador
24 se extiende a través de una abertura rectangular 28
prevista en la segunda pared extrema 18, véase las Fi-
guras 1(b) y 2(b). Debido a su considerable espesor, la
segunda pared extrema 18 actia a modo de guia para
el empujador 24, véase las Figuras 1(a) y 2(a).

Con el fin de desplazar el tabaco T hacia el primer
extremo 16 de la cdmara de depdsitos 2, es decir, has-
ta la proximidad de la cdmara de llenado 4, se empuja
el empujador 24 en el sentido de la flecha A. De esta
manera, se transporta el tabaco T dentro de la cdmara
de depésitos 2. En comparacion con las Figuras 1y
2, la Figura 3 ilustra un estado cuando una parte del
suministro de tabaco ya ha sido utilizado para hacer
cigarrillos de modo que la cantidad total del tabaco
T en el interior de la cdmara de depdsitos 2 segin la
Figura 3 es menor que segtin las Figuras 1 y 2. Debi-
do a las fuerzas de rozamiento, la densidad del tabaco
T aumenta en cierto modo cuando el empujador 24
se desplaza mds hacia el primer extremo 16, pero el
usuario puede desarrollar una sensacién sensible so-
bre esto porque el empujador 24 se hace funcionar a
mano. Después de realizar pruebas, el usuario apren-
derd como acabar con una cantidad éptima de tabaco
en la cdmara de llenado 4. En la Figura 3, la tapa 20
ha sido apretada hacia abajo totalmente, dejando tni-
camente un pequefio hueco entre la cara inferior de la
tapa 20 y el empujador 24. Sin embargo, el aparato
1 funcionarfa asimismo cuando la distancia entre el
empujador 24 y la parte inferior de la tapa 20 fuera
mayor, es decir, cuando el tabaco T estuviera menos
comprimido.

Tal como se ha ilustrado en la Figura 3(a), un pun-
z6n 30 se puede desplazar en sentido vertical en un
espacio de guia 32 (véase la Figura 1(a)) delante de la
primera pared extrema 16. El punzén 30 se extiende
por toda la anchura de la cdmara de depdsitos 2, es
decir, la distancia interior de las paredes laterales 14
en la Figura 3(b). La cara inferior 34 del punzén 30
presenta una forma con seccién transversal esencial-

5



9 ES 2352 834 T3 10

mente semicircular, véase la Figura 3(a). Ademads, una
cuchilla 36 estd fijada al lado del punzén 30 enfrente
del primer extremo 16. La cuchilla 36 se extiende por
toda la anchura del punzén 30 y comprende un borde
cortante 38 que sobresale cierta distancia en la cara
inferior 34 de dicho punzén 30.

Cuando se aprieta hacia abajo la palanca de com-
presién 6 hasta el final de la primera parte de su re-
corrido, véase la Figura 4, el punzén 30 ha sido des-
plazado hasta su posiciéon mas inferior. Durante el
desplazamiento descendente del punzoén 30, la cuchi-
11a 36 corta el tabaco destinado a ser llenado en el tu-
bo de cigarrillo 8 del resto del tabaco T en la cdmara
de depésitos 2, y el tabaco es conformado (que puede
comprender mas compresion) y transferido completa-
mente dentro de la cdmara de llenado 4. Tal como se
puede apreciar en la Figura 4(a), la cdmara de llenado
4 presenta una seccion transversal esencialmente cir-
cular en este estado, formandose su parte superior por
la cara inferior 34 (véase la Figura 1(a) del punz6n 30
y su parte inferior por una cavidad a modo de cubeta
prevista en la base 10.

Una cara extrema de la cdmara de llenado 4 es-
ta abierta, formando una abertura 40. La abertura 40
estd rodeada por un casquillo tubular 42, véase las Fi-
guras 5(b), 5(c) y 5 (d). El casquillo 42 constituye
unos medios de montaje para el tubo de cigarrillo 8.
Con el fin de facilitar la fijacién del tubo de cigarrillo
8, el casquillo 42 comprende una cara extrema obli-
cua 44. En su pared interior, el casquillo 42 compren-
de un escaldn 46, que se puede apreciar en la Figura
5(d). Mediante una parte enroscada 48, el casquillo 42
se enrosca en un orificio roscado previsto en la base
10. Las figuras no ilustran el clip que aprieta el pa-
pel del tubo de cigarrillo 8 contra el casquillo 42 para
asegurar una fijacion segura.

En el interior de la camara de llenado 4, se puede
desplazar un cursor 50 en el sentido del eje longitudi-
nal L de la cdmara de llenado 4. El cursor 50 presenta
una extension a modo de lengiieta 52 convencional,
que se extiende sobre toda la longitud o casi toda la
longitud de la cdmara de llenado 4. Como es habitual,
la extensidon a modo de lengiieta 52 presenta una sec-
cion transversal en forma arqueada y puede compren-
der unos bordes ondulados o serrados. En la forma de
realizacion, la extension en forma de lengiieta 52 esta
montada sobre una parte interior a modo de pistén 54
que estd guiada en un cilindro de guiado hueco 56 pre-
visto en la base 10, véase las Figuras 4(b) y 5(b). Una
aleta 58 sobresale al extremo de la pieza 54 en oposi-
cion a la extension en forma de lengiieta 52. La aleta
58 se extiende a través de una ranura longitudinal en
el cilindro de guiado 56. En la forma de realizacion,
el cilindro de guiado 56 presenta aproximadamente la
longitud de la cdmara de llenado 4. En el estado ilus-
trado en la Figura 4(b), la aleta 58 se encuentra a un
extremo del recorrido del cursor 50, estando comple-
tamente retirada la extension en forma de lengiieta 52
en el interior de la cdmara de llenado 4. Cuando el
cursor 50 se desplaza en el sentido longitudinal L de
la cdmara de llenado 4 mediante un mecanismo que
se explicard a continuacion, la extension en forma de
lengiieta 52 sale de la abertura 40 y entra en el tubo
de cigarrillo 8, transfiriendo de este modo el tabaco
de la camara de llenado 4 en dicho tubo de cigarrillo
8. La Figura 5(b) ilustra el punto final del recorrido
del cursor 50. Cuando, después, se retira el cursor 50
hacia dentro de la camara de llenado 4, el tabaco en
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el interior del tubo de cigarrillo forma un tope contra
el escalén 46 en el interior del casquillo 42, lo que
impide la retirada del tabaco del tubo de cigarrillo 8.

A continuacidn, el mecanismo para activar el em-
pujador 24 y el cursor 50 mediante una palanca de
compresion 6 se explica en detalle, haciéndose refe-
rencia a las Figuras 4 y 5.

La palanca de compresién 6 estd montada en un
perfil de soporte 60 al lado del espacio de guia 32 del
punzoén 30. Durante la primera parte de su recorrido,
la palanca de compresion 6 gira alrededor de un eje
denominado primer punto de apoyo 62. En la forma
de realizacion, el primer punto de apoyo 62 es forma-
do por un arbol, que es guiado por una ranura arquea-
da 64 en cada lado del aparato 1. Durante los estados
ilustrados en las Figuras 1, 2 y 3 y, cuando la palanca
de compresion 6 se aprieta hacia abajo, hasta el ex-
tremo de la primera parte de su recorrido, tal como se
puede apreciar en la Figura 4, el primer punto de apo-
yo 62 se apoya en el extremo inferior de la ranura ar-
queada 64. Esto se consigue mediante unos medios de
muelle (no representados en las figuras) que obligan
el arbol del primer punto de apoyo 62 hacia la base
10. Dichos medios de muelle son lo suficientemente
fuertes como para contrarrestar las fuerzas de apriete
durante la primera parte del recorrido de la palanca de
compresion 6.

La zona superior del punzén 30 estd conectada a la
palanca de compresién 6 mediante una bisagra 66, lo
que permite alguna holgura segtin sea necesario cuan-
do el punzoén 30 es guiado precisamente en el espacio
de guia 32 (véase la Figura 1(a)). Por lo tanto, durante
la primera parte de su recorrido, la palanca de com-
presion 6 acciona el punzén 30 hacia la base 10 hasta
alcanzar una cara de tope 68 (véase las Figura 3(a)
y 5(a)) prevista en el perfil de soporte 60, véase la Fi-
gura 4(a).

Cuando se sigue aplicando la fuerza hacia abajo
sobre la palanca de compresion 6, la cara de tope 68
constituye un segundo punto de apoyo 70 alrededor
del cual la palanca de compresién 6 empiece a girar.
Ahora, se superan las fuerzas de los medios de mue-
lles que aprietan o tiran hacia abajo el 4rbol del primer
punto de apoyo 62, y el arbol del primer punto de apo-
yo 62 empieza a elevarse. Durante esta segunda parte
del recorrido de la palanca de compresién 6, el arbol
del primer punto de apoyo 62 es guiado en la ranu-
ra arqueada 64. La Figura 5 ilustra el estado cuando
la palanca de compresion 6 ha alcanzado su posicién
mads inferior, es decir, cuando el arbol del primer pun-
to de apoyo 62 forma un tope con los extremos supe-
riores de la ranura arqueada 64. El punzén 30 no se
desplaza durante la segunda parte del recorrido de la
palanca de compresion 6.

Tal como se puede apreciar en las Figuras 4 y 5,
una palanca acodada 72 constituye un componente
primario del mecanismo de acoplamiento que conec-
ta la palanca de compresion 6 a la aleta 58 del cursor
50. La palanca acodada 72 comprende un primer bra-
70 74 y un segundo brazo 76 y estd montado de forma
pivotante en un punto fijo de pivotacién 78. El primer
brazo 74 esta conectado, mediante una articulacion, a
una pieza de unién 79 montada sobre el arbol del pri-
mer punto de apoyo 62. El extremo del segundo brazo
76 estd unido a un elemento de conexién 80.

Las Figuras 4(c) y 5(c) demuestran que el movi-
miento aproximadamente vertical en sentido ascen-
dente del arbol del primer punto de apoyo 62 se tras-
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lada en un movimiento aproximadamente horizontal
del elemento de conexidn 80 en la zona de la base 10.
El extremo del elemento de conexién 80 estd unido a
una palanca de transmisién 82 montada en el extre-
mo de una barra de unién 84 giratoria. La palanca de
transmision 82 estd conectada a la aleta 58 y aumen-
ta la longitud del recorrido translativo del elemento de
conexion 80 a la longitud del recorrido translativo que
se necesita para accionar el cursor 50 a lo largo de la
cdmara de llenado 4.

Cuando se libera la palanca de compresién 6, los
medios de muelle que actdan sobre el arbol del pri-
mer punto de apoyo 62 invierten el movimiento de los
componentes del estado ilustrado en la Figura 5 has-
ta el que se ilustra en la Figura 4, y unos medios de
muelle adicionales elevan la palanca de compresién 6
incluyendo el punzén 30 hasta su posicion inicial que
se puede apreciar en las Figuras 1 a 3. Después de re-
tirar el cigarrillo acabado, el usuario puede montar un
nuevo tubo de cigarrillo 8 y hace funcionar de nuevo
el aparato 1, de la misma manera que se ha descrito
anteriormente. El suministro del tabaco T en la cima-
ra de dep6sitos 2 es suficiente para un nimero elevado
de cigarrillos.

En la forma de realizacion descrita anteriormente,
cuando el 4rbol del primer punto de apoyo 62 empieza
aelevarse y se activa el segundo punto de apoyo 70, se
vencen las fuerzas de los medios de muelle apretan-
do o empujando hacia abajo el arbol del primer pun-
to de apoyo 62. Esto deriva en un aumento repentino
en la fuerza que se necesita para accionar la palanca
de compresion. Asimismo, son factibles unos disefios
diferentes del mecanismo, que permiten un acciona-
miento mds gradual/suave y un aumento menos rapi-
do en la fuerza de apriete hacia abajo.

La camara de depdsitos 2 de la forma de realiza-
cién descrita mediante las Figuras 1 a 5 presenta una
longitud (medida en el sentido de desplazamiento del
empujador 24) de 18,0 cm (la longitud del tabaco T en
la Figura 1 (a)) y una anchura (que corresponde a la
longitud de la cdmara de llenado 4 en el sentido lon-
gitudinal de la misma) de 6,8 cm (o para cigarrillos
mads cortos, por ejemplo, 6,2 cm). Antes de cerrar la
tapa 20, la altura de la cdmara de dep6sitos 2 hasta el
borde superior de las paredes laterales 14 es 2,2 cm.
Después de cerrar completamente la tapa 20, la altura
residual de la cdmara de depdsito 2 es 1,0 cm. Cuan-
do, inicialmente, se llena el tabaco suelto T en la ca-
mara de depdsitos 2 hasta el borde superior de las pa-
redes laterales 14 (que es suficiente para aproximada-
mente 30 cigarrillos) y, a continuacidn, se cierra com-
pletamente la tapa 20, el tabaco T es comprimido por
un factor 2,2/1,0 = 2,2, lo que resulta en un aumento
de la densidad del tabaco por un factor de 2,2. Ade-
mads, antes de accionar el cursor 50 por primera vez, es
aconsejable desplazar el empujador 24 por aproxima-
damente 4 cm 6 5 cm hacia el primer extremo 16 de la
cadmara de depdsito 2 para que el aumento global de
la densidad del tabaco durante estas etapas es aproxi-
madamente un factor de 3. Evidentemente, asimismo
son posibles otros valores numéricos.

Tal como se ha descrito en la parte de la introduc-
cion, el empujador 24 puede comprender unas marcas
que faciliten el posicionamiento del empujador, por
ejemplo, una marca para indicar la posicioén de inicio
recomendada del empujador después de dicho despla-
zamiento de 4 cm 6 5 cm (o mas de una de dichas mar-
cas, segln el tipo de tabaco que se utiliza) y marcas
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para indicar los desplazamientos posteriores en esca-
lones de una parte de tabaco cada uno.

La Figura 6 ilustra una forma de realizacién de un
paquete 100 para el tabaco suelto que comprende un
inserto 102 y una tapa 104. El inserto 102 est4 forma-
do (por ejemplo, con cartén) como una pieza a modo
de cubeta con una pared de fondo 106 y dos paredes
laterales 107 una opuesta a la otra y que estan abier-
tas en ambas caras extremas 108. La pared de fondo
106 y las paredes laterales 107 de la pieza a modo
de cubeta 102 caben en los huecos previstos entre el
empujador 24 y la pared de base 12 de la cdmara de
depdsitos 2 y entre el empujador 24 y las paredes late-
rales 14 de dicha cdmara de dep6sitos 2. En su estado
de suministro, el paquete 100 estd cerrado por la ta-
pa 104 (por ejemplo, realizada en cartén) que cubre
la cara superior y las caras extremas 108 de la pieza a
modo de cubeta 102 y que solapa las paredes laterales
107 de dicha pieza a modo de cubeta 102. El paque-
te 100 esta lleno de tabaco (que, en ese ejemplo, esta
bastante precomprimido).

Con el fin de transferir este tabaco a la cdmara de
depésitos 2 del aparato 1, el paquete cerrado 100 se
introduce en la cdmara de depdsitos 2 cuando el em-
pujador 24 se encuentra en su posicién completamen-
te retirada. A continuacion, se levanta la tapa 104 del
inserto 102 y se retira. Dicho inserto 102 puede per-
manecer en la cimara de depdsitos 2 porque no inter-
fiere con el movimiento del empujador 24.

En una variante de esta forma de realizacion, las
paredes de los bordes de la tapa del paquete presentan
una altura mayor que las paredes laterales del inserto.
Esto permite contener un volumen mayor de tabaco en
el paquete. El tabaco puede ser comprimido mediante
la tapa 20 de la cdmara de depdsitos 2, tal como se
ha descrito anteriormente, porque el desplazamiento
hacia abajo de la tapa 20 de la camara de depdsitos
2 no esta impedido por ninguna parte engorrosa del
paquete.

La Figura 7, partes (a) y (b), ilustra otra forma de
realizacion de un paquete 110 que contiene tabaco (en
este caso precomprimido) destinado a ser transferido
a la cdmara de depdsitos 2. El paquete 110 compren-
de un inserto 112 disefiado tal como el de la forma de
realizacién de la Figura 6, y una cubierta 114 reali-
zada en material flexible, por ejemplo, cartén, papel,
pelicula delgada de aluminio o de plastico. La cubier-
ta 114 estd fijada al inserto 112 mediante unas lineas
de debilitacién 116. Una vez que el paquete 110 se ha
introducido en la cdmara de depdsitos 2, la cubierta
114 esté cogida por una aleta 118, y se tira hacia arri-
ba, lo que rompe las lineas de debilitacién 116, y se
retira, véase la Figura 7(b).

Una forma de realizacién particularmente venta-
josa de un paquete 120 para el tabaco se ilustra en la
Figura 8. El paquete 120 comprende un inserto a mo-
do de cubeta 122, diseflado tal como se ha descrito an-
teriormente. Las zonas abiertas del inserto 122 estdn
cerradas por una cubierta flexible 124 (por ejemplo,
de una pelicula delgada de aluminio o de plastico). El
espacio interior definido por el inserto 122 y la cubier-
ta 124 presenta una altura mayor que la de las paredes
laterales 125 del inserto a modo de cubeta 122. Una
vez que el paquete 120 ha sido transferido a la cAmara
de depdsitos 2, tal como se ha descrito anteriormen-
te, unas partes amovibles 126 de la cubierta 124 son
agarradas por las aletas 127 y arrancadas a lo largo
de las lineas de debilitacion 128, con el fin de propor-
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cionar acceso a las caras extremas del inserto 122. El
resto de la cubierta 124 permanece en la cdmara de
depésitos 2. A continuacién, se cierra la tapa 20 de
la cdmara de depdsitos 2 y se aprieta hacia abajo, lo
que resulta facilmente posible porque la cubierta 124
es flexible. Por lo tanto, esta forma de realizacién per-
mite comprimir el tabaco aunque el tabaco estd toda-
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via encerrado en gran medida por el paquete original
120. Una determinada ventaja de esta forma de reali-
zacién es que se minimiza el contacto de las manos
del consumidor con el tabaco.

Los paquetes descritos mediante las Figuras 6 a 8
evitan ensuciar la zona alrededor del aparato 1 con el
tabaco, y facilitan la manipulacién del aparato 1.
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REIVINDICACIONES

1. Aparato para llenar los tubos de cigarrillos con
tabaco, que comprende

- una base (10),

- una cdmara de depdsitos (2) apta para recibir un
suministro de tabaco (T) y con una pared de base (12),
dos paredes laterales (14) opuestas entre si, un primer
extremo (16), y un segundo extremo (18) opuesto a
dicho primer extremo (16),

- un empujador (24) apto para desplazar el tabaco
(T) en el interior de la cdmara de depdsitos (2) hacia
su primer extremo (16),

- una cdmara de llenado (4), en la proximidad del
primer extremo (16) de la cdmara de depdsitos (2),
que define un sentido longitudinal (L) transversal al
sentido de desplazamiento (A) del empujador (24) y
que es apta para recibir el tabaco destinado a ser lle-
nado en el tubo de cigarrillo (8),

- un punzén (30) que se puede desplazar en un sen-
tido transversal al sentido de desplazamiento (A) del
empujador (24) y transversal al sentido longitudinal
(L) de la camara de llenado (4) y apto para conformar
el tabaco contenido en la camara de llenado (4),

- un cursor (50) dispuesto en la cdmara de llenado
(4), que se puede desplazar en el sentido longitudinal
(L) de la misma hacia una abertura (40) en una cara
extrema de la misma, y apto para transferir el taba-
co contenido en la camara de llenado (4) desde dicha
camara de llenado (4) mediante dicha abertura (40)
dentro de un tubo de cigarrillo (8) soportado delante
de dicha abertura (40),

- una palanca de compresién (6) conectada fun-
cionalmente al punzén (30) y apta para desplazar el
punzén (30),

caracterizado porque comprende

- una tapa (20) apta para cerrar la cara superior de
la cdmara de depdsitos (2),

- un mecanismo de acoplamiento (72, 79, 80, 82,
84) conectado funcionalmente a la palanca de com-
presion (6) y apto para desplazar el cursor (50) des-
pués de que el tabaco haya sido transferido a la ca-
mara de llenado (4) y haya sido conformado por el
punzén (30).

2. Aparato segtn la reivindicacion 1, caracteriza-
do porque el empujador (24) comprende una empu-
fiadura de accionamiento manual (26).

3. Aparato segun la reivindicacién 2, caracteriza-
do porque la empufiadura de accionamiento manual
(26) esta prevista en un arbol que se extiende a través
de una abertura (28) en el segundo extremo (18) de la
camara de dep0sitos (2), presentando preferentemente
el arbol unas marcas que indican la longitud de des-
plazamiento que el empujador (24) ha hecho recorrer
al tabaco.

4. Aparato segin cualquiera de las reivindicacio-
nes 1 a 3, caracterizado porque la tapa (20) es guia-
da de forma deslizante con respecto a la cdmara de
depésitos (2) y apta para reducir el volumen de la
cdmara de depdsitos (2) apretando la tapa (20) ha-
cia abajo, incluyendo preferentemente la tapa (20)
unos medios de guiado disefiados a modo de escalén
(22).

5. Aparato segtin cualquiera de las reivindicacio-
nes 1 a 4, caracterizado porque comprende una cu-
chilla (36) apta para separar el tabaco que se va a
transferir dentro de la camara de llenado (4) del res-
to del tabaco (T) contenido en la cdmara de depésitos
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(2), estando fijada preferentemente de manera fija la
cuchilla (36) al punzén (30).

6. Aparato segtin cualquiera de las reivindicacio-
nes 1 a 5, caracterizado porque comprende un cas-
quillo tubular (42) dispuesto alrededor de la abertura
(40) de la cdmara de llenado (4) y apto para soportar
un tubo de cigarrillo (8), comprendiendo preferente-
mente el casquillo tubular (42) un escalén (46) en su
superficie interior.

7. Aparato segin cualquiera de las reivindicacio-
nes 1 a 6, caracterizado porque el cursor (50) com-
prende una extensién en forma de lengiieta (52) que
sobresale de una pieza interior a modo de piston (54),
sobresaliendo la extension en forma de lengiieta (52)
dentro del tubo de cigarrillo (8) cuando el cursor (50)
se desplaza hacia la abertura (40) de la cdmara de lle-
nado (4).

8. Aparato seglin cualquiera de las reivindicacio-
nes 1 a 7, caracterizado porque, en la posicion mas
inferior del punzén (30), la forma en seccién trans-
versal de la cdmara de llenado (4) incluyendo su parte
superior definida por el punzén (30) es de tipo circu-
lar.

9. Aparato segtin cualquiera de las reivindicacio-
nes 1 a 8, caracterizado porque la palanca de com-
presion (6) tiene dos puntos de apoyo, un primer pun-
to de apoyo (62) y un segundo punto de apoyo (70),
que son aptos para actuar a modo de puntos de apo-
yo durante diferentes partes del accionamiento de la
palanca de compresién (6), actuando el primer punto
de apoyo (62) como punto de apoyo y desplazandose
hacia abajo el segundo punto de apoyo (70) durante
la primera parte del recorrido de la palanca de com-
presién (6) que estd asociada al desplazamiento del
punzén (30), y actuando el segundo punto de apoyo
(70) como punto de apoyo y desplazdndose hacia arri-
ba el primer punto de apoyo (62) durante la segunda
parte del recorrido de la palanca de compresién (6)
que estd asociada con el desplazamiento del cursor
(50).

10. Aparato segun la reivindicacion 9, caracteri-
zado porque el primer punto de apoyo (62) es apto
para estar sujeto en posiciéon mediante unos medios
de muelle siempre que actia a modo de punto de apo-
yo.

11. Aparato segtin la reivindicacién 10, caracteri-
zado porque el segundo punto de apoyo (70), siempre
que actia como punto de apoyo, estd formado en una
cara de tope (68) que delimita la primera parte del re-
corrido de la palanca de compresién (6), elevandose
el primer punto de apoyo (62) contra dicha fuerza de
muelle durante la segunda parte del recorrido de la
palanca de compresion (6).

12. Aparato segtin cualquiera de las reivindicacio-
nes 9 a 11, caracterizado porque el mecanismo de
acoplamiento (72, 79, 80, 82, 84) apto para desplazar
el cursor (50) comprende una palanca acodada (72)
provista de un primer brazo (74) y de un segundo bra-
zo (76), estando unido funcionalmente el primer bra-
zo (74) al primer punto de apoyo (62) y siendo apto el
segundo brazo (76) para desplazarse aproximadamen-
te en sentido paralelo al sentido de desplazamiento del
cursor (50) cuando se eleva el primer punto de apoyo
(62).

13. Aparato segtin la reivindicacién 12, caracte-
rizado porque el segundo brazo (76) de la palanca
acodada (72) esta conectada al cursor (50) mediante
unos elementos de unién adicionales (80, 82, 84).
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14. Sistema que comprende

un aparato (1) segtin cualquiera de las reivindica-
ciones 1 a 13y

tabaco preparado para llenar la cdmara de depdsi-
tos (2) del aparato.

15. Sistema segun la reivindicacién 14, caracte-
rizado porque el tabaco preparado comprende tabaco
suelto contenido en un paquete (100; 110; 120) que
incluye un inserto (102; 112; 122) que encaja en la
cdmara de depdsitos (2) y soporta el tabaco asi como
un dispositivo de cierre (104; 114; 124).

16. Sistema segun la reivindicacién 15, caracte-
rizado porque el inserto (102; 112; 122) comprende
una pieza en forma de cubeta (102; 112; 122) con una
pared de fondo (106) y dos paredes laterales (107)
opuestas entre s{ y que estdn abiertas en ambas caras
extremas (108), encajando la pared de fondo (106) y
las paredes laterales (107) de la pieza en forma de cu-
beta (102; 112; 122) en los espacios entre el empuja-
dor (24) y la pared de base (12) y las paredes laterales
(14), respectivamente, de la cdmara de depdsitos (2).

17. Sistema segun la reivindicacién 16, caracteri-
zado porque el dispositivo de cierre (104) comprende
una cubierta elevable (104) que cierra la cara superior
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y las caras extremas de la pieza en forma de cubeta
(102) y que solapa las paredes laterales (107) de la
pieza en forma de cubeta (102).

18. Sistema segun la reivindicacién 16, caracteri-
zado porque el dispositivo de cierre (114) comprende
una cubierta (114), preferentemente de material flexi-
ble, que cierra la cara superior y las caras extremas
de la pieza en forma de cubeta (112), en el que la ta-
pa (114) esta conectada a la pieza en forma de cubeta
(112) alo largo de las lineas de debilitacién (116).

19. Sistema segin la reivindicacién 16, caracteri-
zado porque el dispositivo de cierre (124) comprende
una cubierta flexible (124) que cierra la cara superior
y las caras extremas de la pieza en forma de cube-
ta (122), en el que el espacio interior definido por la
pieza en forma de cubeta (122) y la cubierta (124)
presenta una altura mayor que la altura de las paredes
laterales (125) de la pieza en forma de cubeta (122),
y en el que la cubierta (124) comprende unas piezas
amovibles (126) en las zonas de las caras extremas de
la pieza en forma de cubeta (122).

20. Sistema segtn la reivindicacién 14, caracteri-
zado porque el tabaco preparado comprende un blo-
que de tabaco unido.
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