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Urzadzenie do szlifowania lub profilowania krawedzi luster
lub szyb
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Krawedzie szyb i luster byly dotychczas szlifo-
wane na wirujacych walcach szlifierskich i wow-
czas szlifierz dociskal przedmioty szlifowane do
tych walcoéw. Przy takim szlifowaniu walce szli-
fierskie byly mechanicznie przesuwane ruchem na-
wrotnym w kierunku osiowym. Trzeba bylo naj-
pierw szlifowaé krawedzie, a nastepnie profilowat.
W celu utatwienia dociskania przedmiotu szlifowa-
nego do walcow szlifierskich szlifierz korzystal
z pomocy na przyklad diwigni. Znane sg réwniez
sposoby, przy stosowaniu ktérych szlifowane
przedmioty sg utrzymywane w polozeniu stojacym,
a §ciernice wirujg dookola osi poziomych. Przy
tych sposobach mogla byé zawsze szlifowana tylko
jedna krawedZ przedmiotu. .

Opisane sposoby zabierajg wiele czasu i wyma-
gaja zatrudniania wielu robotnikéw. Dzieki niniej-
szemu wynalazkowi sposoby te sg udoskonalone
przez zastosowanie suportu lub przeno$nikowe]
taSmy bez konca, ktéra jest prowadzona dokota
walkow o osiach poziomych i na ktdérej uklada sie
plasko przedmioty szlifowane, oraz §ciernic, ktére
wirujg dookola pionowych osi, i ktore sg przytrzy-
mywane w taki sposéb z obydwéch stron taSmy
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Ponadto zgodnie z wynalazkiem pionowe osie
dzwigni sg umieszczone w spos6éb umozliwiajgcy
przesuwy w kierunku przedmiotu . szlifowanego,
najkorzystniej za pomocg §ruby roboczej, na ktérej
osie tych diwigni moga byé przesuwane jedno-
cze$nie z obydwoch stron przedmiotu szlifowanego,
badz w kierunku do siebie, badZ tez w kierunku
od siebie.

Na osiach dociskajgcych S$ciernice dZwigni sa
nakrecone nakretki, ktére stuzg do pionowego prze-
stawiania tych dZwigni. ’

Wynalazek polega ponadto na tym, Ze na kon-
cach umieszczonych odchylnie na pionowych osiach
dzwigni, osadzone sg pionowo osie, przeznaczone
do osadzenia na nich dwuramiennych diwigni od-
chylnych, ktére z kolei sg przeznaczone do przy-
trzymywania pionowych osi, przeznaczonych znéw
do obrotowego osadzenia na nich dwéch $ciernic,
ktére za pomocg paséw klinowych napedzane sa
przez silnik elekiryczny o osi pionowej, umieszczo-
ny na odchylnej dZzwigni.

Za pomoca takiego ukladu doprowadzono do tego,
ze stosuje sie dwie Sciernice napedzane przez jeden
silnik i jedno urzgdzenie przestawiajgce. Ponadto

przeno$nikowej za pomocg diwigni, Ze odchylane 25

dookola pionowych osi diwignie sa dociskane przy dostawianiu $ciernic do przedmiotu szlifowa-
w kierunku ta$my przeno$nikowej. Przy stosowa- nego oszczedza sie czas potrzebny dawniej na do-
niu sposobu wedlug wynalazku zawsze sg szlifo- stawianie drugiej Sciernicy.

wane jednocze$nie dwie przeciwlegle krawedzie Za pomocy takiej konstrukeji uzyskuje sie poza
przedmiotu, 30 tym réwnomierny docisk do szlifowanych przed-
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miotéw o stozkowo . przebiegajacych krawedziach,
a to wskutek wiekszego zakresd odchylania.

Wskutek umieszczenia §ciernic na dwuramiennej
dzwigni odchylanej, za pomocg wspélnej sprezyny
§ciskanej lub dzialania ciezaru zostalo uzyskane
réwnomierne dociskanie obydwéch $ciernic.

Zgodnie 2z wynalazkiem c¢o najmniej jedna

z dwoéch osi, na ktérych sg osadzone §ciernice, jest
osadzona z mozno$cig pionowego przesuwu za po-
mocg nakretek. Dzieki temu $ciernice sg przesta-
wiane po ich zuzyciu sie.
1, Poza tym wynalazek polega na tym, ze dodatko-
" Wwo nad suportami lub tasmami przenofnikowymi
osadzone sg wirujgce dookota poziomych osi §cier-
nice, umieszezone na odchylnych dZwigniach, ktére
sg osadzone obrotowo i przesuwnie.

Za pomoca takiego uksztaltowania omawianego
urzgdzenia mozna szlifowaé jednoczeénie krawedzie
przedmiotéw szlifowanych, a na ich powierzchni,
na przyklad rowki dla celéw dekoracyjnych. W ten
spos6b oszczedza sie nie tylko czas pracy, ale réw-
nieZ sile robocza.

Omawiane urzgdzenie uzyskalo dalsze udoskona-
lenie ‘dzieki ukladowi walkéw przeno$nikowych,

ktére z poziomymi, prostopadle do kierunku prze-

suwu tafmy przeno$nikowej umieszczonymi osiami,
obracajgc sie z predko$cig obwodowa, odpowiada-
jacq predkofci tasmy przenoénikowej, dociskajg
przedmioty szlifowane do taémy przenofnikowej.

WilaSciwe ukladanie i prowadzenie szlifowanego
przedmiotu odbywa sie wedlug wynalazku za po-
mocg ukladu krazkéw prowadzgcych, umieszczo-
nych po obydw6ch stronach taémy przeno$nikowej
i osadzonych na pionowych ch.

Wedtug wynalazku za ta$ przeno$nikowsg jest
umieszczone urzadzenie myjgce, ktére sklada sie
z ustawionych jedne nad drugimi i obracajgcych
si¢ dookola poziomych osi walkéw myjgcych i rur
natryskujgcych, z umieszezonych za nimi, obraca-
jgcych sie dookola poziomej osi watkéw przenos$ni-

kowych oraz z urzadzenia doprowadzajgcego go- -

race powietrze od géry i od dolu ma szlifowany
przedmiot.

Za pomocg tego myjacego i suszacego urzgdzenia
zostalo uzyskane to, Ze po ukoriczonym szlifowaniu
przedmioty opuszczajg to urzadzenie wolne .od
wszelkiego pytu szlifierskiego, gotowe do wysylki.

‘Wynalazek niniejszy polega przede wszystkim na
tym, ze kilka taSm transportowych lub suportéw
z szlifowanymi przedmiotami i swymi $ciernicami
umieszczone sg pietrowo jedne nad drugimi.

Przyklad wykonania wynalazku jest przedsta-
wiony na rysunku, na ktérym fig. 1 pokazuje rzut
z boku urzadzenia wedlug wynalazkuy, fig. 2 — rzut
z gbry tego urzadzenia, fig. 3 — przekréj plaszczyz-
ng, oznaczong linia A—A na fig. 1, fig. 4 — prze-
kr6j plaszczyzng, oznaczong linia B—B na fig. 2,
fig. 5 — w zwiekszajacej podzialce, rzut z géry
ukladu Sciernic szlifujgcych krawedzie, fig. 6 —
rzut z boku-ukladu S$ciernic przedstawionych na
fig. 5.

~Taéma transportowa 1 jest poprowadzona dooko-
la waltkéw 4 i 5, obracajgcych sie dookola pozio-
mych osi 21 3. Walek 5 jest napedzany przez silnik
elektryczny 8, poprzez przekladnie $limakowg 6
i zmieniajgcq liczbe obrotéw przekladnie zebats 7.
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Na taSmie przenoénikowej spoczywaja szlifowa-
ne przedmioty (plyty szklane) 9. Sg one prowadzo-
ne za pomocg obracajgcych sie dookola pionowej
osi krazkéw prowadzgcych 10. Osie krazkéw pro-
wadzgcych 10 wraz ze swymi listwami przytrzy-
mujgcymi 66, sa umieszczone na wspornikach 11,
ktére sq przytrzymywane z moinofcig przesuwania
poziomego na.é§rubie roboczej 12. Sruby robocze 12
mogg byé obracane za pomocg kélka recznego 13,
w celu przesuwania krgqzkéw prowadzgcych odpo-
wiednio do szerokoécx albo diugoéci szlifowanego
przedmiotu 9.

Na przedmiotach szlifowanych spoczywajq watki
przenofnikowe I14. Te walki przenoénikowe obra-
cajg sie na poziomych, prostopadlych do kierunku
przesuwu tafmy przenoénikowej I osiach, z pred-
koScig obwodowg odpowiadajgcg predkosci przesu-
wania sie taSmy przenosnikowej 1. Walki przeno-
$nikowe 14 sg razem polgczone za pomocg lafcu-
chéw zebatych 15 i sq napedzane przez silnik elek-
tryczny 8. Walki przenoSnikowe 14 naciskajg na
szlifowane przedmioty 9 swym wlasnym cieZarem,
i dodatkowo za pomocg fciskanych lub rozcigga-
nych sprezyn.

Ponad taSmg przeno$nikows umieszczone sg wi-
rujgce dookota poziomych osi Sciernice 16, osadzone
na odchylanych dzwigniach 17. Odchyiane dZwignie
17 s przytrzymywane na listwie 19 z mozliwoAcig
przesuwania sie w plaszczyZnie poziomej i z moz-

noSciq ustalania swego poloZzenia za pomocg frub’

18. Naped &ciernic 16 odbywa sie przez silnik 20,
poprzez pasy klinowe 21, 22 i 23, wal 24 i kolo pa-
sowe 25.

Z boku taSmy transportowej sg przytrzymywane
pionowe osie 27, umieszczone na poziomych §ru-
bach roboczych 26, przesuwane w plaszezyZnie po-
ziomej i unieruchamiane za pomocg mimosrodéw
65. Na tych osiach sa osadzone odchylane diwignie
28. Na koficu tych dZzwigni sg umieszczone pionowe
osie 29. Za pomoca umieszczonego na dZwigni 28
wspornika 64, w lozyskach 67 sg osadzone osie 39.
Na wosiach 39 sg osadzone dwuramienne dZwignie
odchylane 30, ktére na swych obydwéch koficach
przytrzymujq pionowe waly 31 i 32, przeznaczone
dla szlifujacych krawedzie §ciernic 33 i 34 Naped
waléw 31 i 32 odbywa sie poprzez kola pasowe 35
i 36, pasy klinowe 37 i 38 i poprzez wal 29 osadzo-
ny centrycznie wzgledem wosi 39. Naped walu 29
odbywa sie przez silnik elektryczny 43 poprzez ko-
la pasowe 40 i 41 oraz pasy klinowe 42. Silnik
elektryczny 43 jest osadzony na odchylanej dzZwigni
28. W wydrazonym wale 32 jest umieszczona prze-
stawiana pionowo §ruba robocza 44, unieruchamia-
na za pomocg nakretek 45 i 46.

Pionowe przestawianie Sciernicy 33 wraz z jej
osig 31 odbywa sie za pomocg obydwéch nakretek
47 i 48, ktére sg nakrecone na osi 27, i za pomocg
ktérych odbywa sie pionowe przestawianie odchy-
lanej dZzwigni 28. Pionowe przestawianie $ciernicy
34 odbywa sie za pomocg obydw6ch mnakretek 45
i 46 za pomoca §ruby roboczej 44.

-Sciernice 33 .i 34 sg dociskane do szlifowanego
przedmiotu badZ za pomocy ciezaru 49, badZ.za po-
moca spreiyny 50, bgdZ tez za pomocs jednego

i drugiego. Przesuwanie osi 27 w plaszczyZnie po-

- - W
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ziomej odbywa sie poprzez £rube roboczq 26 za
pomocy ko6tks recznego 51.

W celu polerowania krawedzi tuz po jej prze-
szlifowaniu, na §rubach roboczych 44 drugiej dwu-
ramiennej dZwigni, umieszczonej z kazdej strony
taémy transportowej, osadza sie Zzamiast §ciernic 34
tarcze polerujgce, wykonane z filcu, korka lub po-
dobnego materiatu.

Doprowadzanie czynnika polerujgcego (mgczki
pumeksowej i wody) odbywa sie poprzez kroplowe
rury ze zbiornika 52, w ktérym znajduje sie mie-

szadlo. Mechanizm mieszajacy jest umieszczony na

przedtuzeniu wspornika 64 i jest napedzany za po-
mocg tancucha zebatego 53, poprzez kola tarcucho-
we 54 i 55 i przez wat 56, ktéry stanowi przediuze-
nie Sruby roboczej 44.

Przedstawione na fig. 4 i 5 urzadzenia mogg by¢
umieszczane z obydwoéch stron ta§my przenoéniko-
wej, po jednym lub po kilka z kazdej strony. W tym
przykladzie wykonania z obydwé6ch stron tasmy
przeno$nikowej umieszczone sg po dwa takie urza-
dzenia.

Za taSma transportowsg znajduje sie urzgdzenie
myjace. Sklada sie ono z walkéw myjgcych, z rur
natryskujgcych oraz z urzadzenia doprowadzajgce-
go powietrze suszace. Walki myjace 56 sg umiesz-
czone parami jeden nad drugim i obracajg sie do-
okola poziomych osi. Sg one napedzane przez sil-
nik elektryczny 8 poprzez lancuchy zebate 57. Poza
tym, ustawione jedna nad druga, tzn. nad szlifowa-
nym przedmiotem i pod nim, zastosowane sg Jury
natryskujgce 58, do ktérych woda jest doprowadza-
na przez rurocigg 59. Za walkami myjgcymi 56
i rurami natryskujacymi 58, znajduje sie urzgdze-
nie 60, doprowadzajace i odprowadzajace gorgce
powietrze od gbry oraz urzadzenie 61, doprowadza-
jace gorace powietrze od dotu szlifowanego przed-
miotu. Za urzgdzeniem tym sg umieszczone pod
szlifowanym przedmiotem walki przeno$nikowe 62,
ktére poprzez lancuchy zebate 63 sg mapedzane
silnikiem elektrycznym 8 i przenosza szlifowane
przedmioty z taka samg predko$cig z jaka prze-
suwa sie taSma przeno$nikowa 1.

Zastrzeienia patentowe

1. Urzadzenie do szlifowania lub profilowania
krawedzi luster lub szyb, znamienne tym, ze
sklada sie z suportu lub przenosnikowej ta§my
bez konica (1), ktéra jest prowadzona dookola
walkéw (4, 5) o poziomych osiach (2, 3) i na
ktérej uklada sie plasko zmieniane przedmioty
szlifowane (9), oraz z S§ciernic (33, 34), ktére
wiruja dookola pionowych osi (31, 32) i ktére
sg przytrzymywane w taki sposéb z obydwéch
stron taSmy przenoSnikowej (1) za pomocs
dZwigni (28, 30), ze odchylane dookola piono-
wych osi (27) dzwignie (28) sg dociskane w kie-
runku taSmy przeno$nikowej (1).

2. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,
Zze diwignie (28), osadzone na pionowych osiach
(27), sg umieszczone w spos6b umozliwiajacy
przesuwy w kierunku szlifowanego przedmiotu
(9), najkorzystniej za pomocg S$ruby roboczej
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(26), na ktérej osie (27) diwigni (28), moga byé
przesuwane jednoczeSnie z obydwéch stron
szlifowanego przedmiotu (9), badZ w kierunku
do siebie, bgdz tez w kierunku od siebie.
Urzgdzenie wedlug zastrz. 1 i 2, znamienne
tym, Ze na osiach (27) diwigni (28) sa-
nakretki (47, 48), ktére stuzg do pionowego prze-
stawiania dzwigni (28).

Urzgdzenie wedlug zastrz. 1—3, znamienne tym,’
ze na koficach, umieszczonych wodchylnie na
pionowych osiach (27), dZwigni (28) osadzone.sg
pionowe osie (29), przeznaczone do osadzenia
na nich dwuramiennych dZwigni odchylnych
(30), ktére z kolei sg przeznaczone do przy-
trzymywania pionowych osi (31, 32), przezna-
czonych znéw do obrotowego osadzenia na nich
dwoéch $ciernic (33, 34), ktére za pomocg klino-
wych (37, 38, 42) sg napedzane przez silnik
elektryczny (43) o osi pionowej, umieszczony
na odchylnej dzZwigni (28).

Urzadzenie wedlug zastrz. 1—4, znamienne tym,
ze co najmniej jedna $§ruba robocza (44), na
ktéreJ jest osadzona S$ciernica (34) osadzona
Jest z mozno$cia pionowego przestawiania za
pomocg nakretek (45, 46).

Urzgdzenie wedlug zastrz, 1—5, znamienne tym,
ze na odchylang dzZwignie (28) dziala sprezyna
(50) lub ciezar (49), ktéry przesuwa dZwignie
(30), a zatem i Sciernice (33, 34), w kigrunku
szlifowanego przedmiotu (9). -

Urzadzenie wedlug zastrz. 1—6, znamienne tym,
ze dodatkowo nad suportami lub taSmami prze-
noénikowymi (1) osadzone sa wirujgce dookota
poziomych osi Sciernice (16), umieszczone na
odchylanych dZwigniach (17), ktére sg osadzo-
ne obrotowo i przesuwnie.

Urzgdzenie wedlug zastrz. 1—7, znamienne tym,
7e zaopatrzone jest w-uklad watk6w przeno$ni-
kowych (14), ktére z poziomymi, prostopadle
do kierunku przesuwu taSmy przenofnikowej
umieszczonymi osiami, obracajgc sie z pred-
koScia obwodowa -odpowiadajaca predkosfci
taémy przeno$nikowej (1), dociskajg przed-
mioty szlifowane (9) do ta$my przeno$niko-
wej (1).

Urzadzenie wedlug zastrz. 1—8, znamienne tym,
ze zaopatrzone jest w uklad umieszczonych
z obydwéch stron taSmy przeno$nikowej (1)
krazkéw prowadzgcych (10), osadzonych na
pionowych wosiach, a przeznaczonych do prowa-
dzenia przedmiotu szlifowanego (9).

Urzgdzenie wedlug zastrz. 1—9, znamienne tym,
ze zaopatrzone jest w uklad urzgdzenia my-
jacego, umieszczonego za taémga przenoSnikows
(1), a sktadajacego sie z ustawionych jedne nad
drugimi i obracajacych sie dookola poziomych
osi walkéw myijgcych (56) i rur natryskujgcych
(58), z umieszczonych za nimi, dookola pozio-
mej osi obracajacych sie watkéw przenoSniko-
wych (62), oraz z urzgdzenia (60, 61) doprowa-
dzajacego i odprowadzajgcego gorace powie-
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trze, od géry i od dolu na szlifowany przed-

miot (9).

Urzadzenje wedlug zastrz. 1—10, znamienne 12.
tym, ze kilka ta§m przeno$nikowych (1) lub su-
portéw z szlifowanymi przedmiotami (9) i od-
powiednio ze swymi Sciernicami (16, 33, 34) sa
pietrowo umieszczone jedne nad drugimi, naj-
korzystniej w taki sposéb, ze dZwignie (28)

o

8

§ciernic sg przytrzymywane przez te same
osie (27).

Urzgdzenie wedlug zastrz. 1-—11, znamienne
tym, ze jest zaopatrzone w urzadzenie przezna-
czone do doprowadzania mieszaniny maczki
pumeksowej i wody do miejsc polerowanych
za pomocg tarcz polerujgcych, a skladajgce sie
ze zbiornika (52) i mechanizmu mieszajgcego.
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