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Sposob wytwarzania granulowanych nawozow wielosk fadnikowych

Przedmiotem wynalazku jest sposéb wytwarzania granulowanych, rozpuszczalnych w wodzie nawozéw
wielosktadnikowych typu NPK o koncentracji podstawowych sktadnikéw odzywczych powyzej 50% i bardzo
dobrych wtasciwosciach fizykochemicznych na drodze sprasowywania luZnych mieszanin fosforanu amonowego,
mocznika i chlorkowych soli potasowych lub fosforanu amonowego, saletry amonowej i chlorkowych soli
potasowych, w okreslonych warunkach rozdrobnienia, temperatury i cisnienia.-

Dotychczas znane i stosowane sposoby wytwarzania granulatoréw odnoszg si¢ zazwyczaj do pojedynczych
soli mineralnych, a przede wszystkim do soli potasowych.

Znana jest wigc metoda wytwarzania granulatow chlorkowych soli potasowych, wedtug ktdrej rozdrobmo-
ny mineral potasowy ogrzewa si¢ do 180°C i sprasowuje na walcach obrotowych pod cisnieniem liniowym
wynoszacym 4—6 t/cm. Walce podczas sprasowania schtadza si¢ wods, a otrzymane wypraski tamie w odpowied-
nim urzgdzeniu, segreguje na sitach odbiera wlasciwa frakcj¢ jako produkt koricowy, natomiast podziarno
‘inadziarno po ewentualnym dodatkowym rozdrobnieniu skierowuje si¢ do ponownego zaprasowywania.
W pewnych okreslonych przypadkach dodaje si¢ do masy wyjsciowej chlorku potasu niewielkie ilosci substancji
wigzacych tzw. lepiszcza, np. dekstryny, melasy iinnych ‘dla ulatwienia wigzania ziarn tego mineratu
w granule — tupki.

Wiadomo, réwniez z literatury, Ze podejmowano préby granulacji przez sprasowywanie: mocznika,
siarczanu amonowego, anawet nawozéw zlozonych dwu- i tréjsktadnikowych typu PK wzglednie NPK.
Uzyskane jednak ztych préb wyniki nie znajdujg aktualnie szerszego uznania i praktycznego zastosowania.
Powaiznym mankamentem otrzymywanych produktéw jest ich nieodpowiednia forma geometryczna iinne
whasciwosci fizyczne, podczas gdy sam proces wymaga wysoklch i trudnych do zachowania naciskéw liniowych,
dochodzacych do 10—11 t/cm.

Z opiséw patentowych Wielkiej Brytanii nr nr 1263719 i 1225976 wiadomo, ze mozliwe jest wytwarzanie
granulatéw nawozowych typu NPK iNK o kulistych ksztaltach ziaren z luZznych mieszanin zawierajacych
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mocznik, fosforan amonowy oraz sole potasowe, wzglednie ze stopéw saletry amonowej i mocznika przy

jednoczesnym stosowaniu pyéw chlorku potasowego lub mieszaniny tej soli z fosforanem amonowym. Wediug

" opisu patentowego Wielkiej Brytanii nr 1263719 luZne mieszaniny zatacza si¢ po doprowadzeniu okreslonych
.ilos¢ci wody w bebnie obrotowym, a nastgpnie osusza otrzymane granulaty w temperaturze do 90°C, natomiast
wedlug opisu patentowego Wielkiej Brytanii nr 1225976. stapia si¢ mocznik zsaletra amonowa, wytwarza
z ptynnego stopu krople, ktére spadajac w przeciwpradzie chtodnego powietrza natrafiaja na stref¢ unoszonego
pytu KCl wzglgdnie mieszaniny KCl z fosforanem amonowym i ulegaja ,,opudrowaniu’ grubymi warstwami tych
materiatéw i zestaleniu. Sposoby te s3 trudne w wykonawstwie, nisko wydajne inaraza]q komponent azotonos-
ny —mocznik na termiczny rozktad.

Wad tych unika si¢ wytwarzajac granulowane nawozy wieloskladmkowe sposobem wed tug wynalazku.

Wedtug wynalazku miesza si¢ w znany sposéb fosforan amonu, saletr¢ amnowg i chlorkows s6l potasows,
lub fosforan amonu, mocznik i chlorkowa sdl potasows. Z rozdrobnionych ponizej 1 mm wszystkich kompnen-
tow sporzadza si¢ jednorodne mieszaniny np. o iloSciowym stosunku podstawowych skfadnikéw odzywczych,
N:P,0s:K; O =1:1:1. Mieszaniny te ogrzewa si¢ do temperatury max. do  ]120%C i podaje bezposrednio do
sprasowywania na walcach obrotowych lub winnych urzadzeniach przy nacisku nie mniejszym ni2
1-1,2 t/cm Otrzymany materiatl, sprasowany w postaci twardych ptatkéw lub grudek i wykazu]qcy tupliwoéé
porcelitu, segreguje si¢ na sitach po uprzednim schiodzeniu do temperatury ponizej 40°C, odbioru wiasciwg

. frakcje ziarnowa np. w przedziale srednic ¢4 = 1—3 mm jako surowy produkt, }gczy podziarno ¢ = <1 mm
z przesiewu ze S$wieza nadawga i przeznacza do sprasowywania wedtug ustalonego toku, natomiast nadziarno
$ =3 mm lamie si¢ wwolnoobrotowym dezintegratorze palcowym lub w innym urzadzeniu rozdrabniajgcym
i ponownie segreguje na sitach. Mozna, stosujac sito o &rednicy oczek ¢ =3 mm z kulami rozdrabniajacymi na
powierzchni uprosci¢ operacje segregacji i otrzymywaé wylgcznie dwie frakcje ziaren, a mianowicie surowy
produkt o uziarnieniu ¢ =1-3 mm oraz podziarno y =<1 mm. Surowy produkt o ustalonym uziarnieniu
poddaje si¢ powierzchniowemu nawilZeniu w strumieniu przegrzanej pary, a nastgpnie zataczaniu i opudrowaniu
wysoce rozdrobnionymi pozbawionymi wody krystalicznej zwigzkami magnezu, np. magnezytem — MgCO;,
dolomitem — CaCO3 * MgCOj;, lub kizerytem — MgSO, w obrotowym bebnie. Nalezy przy tych postgpowaniach
zachowa¢ nastepujgce parametry:

— temperatura przegrzanej pary — 110—130°C

— przyrost wilgotnosci w omywanej parg masie — max. 0 ,05—0,3% H, O adhezyjnej oraz
— rozdrobnienie substancji pudrujacych — ponizej 0,075 mm.

W wyniku przedstawionych operacji produkty koricowe opuszczajgce bgben obrotowy posiadajg lepiej
usferycznione ziarna, s3 odporne na samorzutne nawilgacanie i zbrylanie podczas magazynowania oraz wykazuja
si¢ spowolniona dyfuzja sktadnikéw po wprowadzeniu do gleby, dzieki wytworzonym na powierzchni ziaren
warstewkom fosforanu magnezowo-amonowego —MgNH4PQO4 - nH; 0. Laczne ilosci skladnikéw odZzywczych
N +P,0;5 +K,0, wkoricowych granulatach typu NPK wynoszg w przypadku stosowania mocznika jako
gléwnego komponenta azotonosnego — 57—58% w przypadku stosowania saletry amonowej jako gidwnego
komponenta azotonosnego — 52—53%.

Przyktad. Fosforan amonu o zawartosci: 18% N, 46% P,0s imax. 0,5% H, O adhezyjnej, mocznik
wykazujacy 46% N i max. 0,3% H, 0 adhezyjnej oraz chlorek potasu zawierajacy 60—62% K,0 i 0,3—0,5% H, 0
adhezyjnej, przy rozdrobnieniach poniZej 0,75 mm miesza si¢ w stosunku wagowym 1,65 : 1 : 1,25, powstalg
mieszaning w sposéb ciggly usrednia i homogenizuje poprzez intensywne mieszanie. Ujednorodniong, luZng
mieszaning typu NPK skierowuje si¢ wspéipradowo z gazami grzewczymi do suszarni obrotowej, gdzie catos¢
materiatu ulega ogrzaniu do 70—80°C. Ogrzany materiat przemieszcza si¢ bezposrednio do wysokiego na 5—6 m
zsypu rurowego, zawieszonego nad miynem walcowym o Srednicy walcéw ¢ = 400 mm i pracujagcym przy
nastgpujacych parametrach: rozstaw szczeliny — 4 mm, sita docisku — 1,5 — 3 t/cm, obrét walcéw 20—25/min.
Pod wptywem sil grawitacyjnych i dodatkowo spowodowanej wibracji rury zsypowej stup ogrzanego materiatu
zsuwa si¢ nieprzerwanie migdzy walce, gdzie zostaje sprasowany do twardych ptatkéw, grudek i innych mniej
foremnych, lecz mechanicznie odpornych aglomeratéw. Powstaty produkt schiadza si¢ w przeciwpradzie
powietrzem i poddaje segregacji na sicie, ktérego wierzchni poktad siejny (¢ oczek = 3 mm), obramowany
wysokimi na 100—150 mm ptaskownikami, zawiera metalowe kule amigce schtodzony materiat w trakcie ruchu
sita do ziarn przechodzacych przez oczka tego pokladu. Wiasciwe wymiarowo granule — tupki odbiera si¢
z przestrizeni migdzy podktadami — gérnym i dolnym, jako surowy produkt, ktéry przekazuje si¢ do otaczania
i pudrowania w bebnie obrotowym, natomiast przesiew przechodzacy przez poklad dolny o srednicy oczek
v = 1 mm 1aczy si¢ ze $wiezg nadawa przed suszarnig i poddaje ponownemu sprasowywaniu.
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Zastrzeienia patentowe

1. Sposéb wytwarzania granulowanych nawozéw wielosktadnikowych, rozpuszczalnych w wodzie typu
NPK o wysokiej wytrzymatosci mechanicznej na drodze sprasowywania luznych, statych mieszanin zawieraja-
cych jako skladniki podstawowe: mocznik lub saletr¢ amonowa, fosforan amonowy oraz chlorkowe sole
potasowe, przy zachowaniu stosunku N :P,05 :K,O=1:1:1,znamienny tym, Ze mieszaniny nawozo-
we o rozdrobnieniach ponizej 1 mm i tagcznych wilgotnosciach do 1% H,O sprasowuje si¢ pod cisnieniem
powyzej ;1,2 t/cm*® w temperaturze max. do 120°C do aglomeratéw, ktére bezposrednio po zaprasowaniu
schtadza si¢ powietrzem do temperatury ponizej 40°C, nast¢pnie tamie i segreguje na sitach odbierajac z procesu
surowy granulat — tupki o ustalonych wymiarach ziarnowych.

2. Sposéb wedtug zastrz. 1, znamienny tym, Ze surowy granulat nawilza si¢ powierzchniowo
przegrzang parg wodng o temperaturze 110—130°C, usferycznia np. przez zataczanie i opudrowuje drobnozmielo-
nymi zwigzkami magnezu, korzystnie mieszaning weglanu i siarczanu.
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