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La presente invenzione é relativa ad un metodo per 1a messa
a passo di prodotti, in particolare prodotti alimentari.

La trattazione che segue fara esplicito riferimento :atla
messa a passo di prodotti alimentari senza per questo per-
dere in generalita.

Nel campo del confezionamento dei prodotti alimentari, &
noto avanzare 1 prodotti stessi lunge una Tinea di convo-
gliamento, all'ingresso della quale i prodotti vengono ali-
mentati alla rinfusa, ed all'uscita della guale i prodotti
sono distribuiti con un passo déterminato e costante per es-
sere alimentati ad una macchina operatrice, per esempio una
macchina incartatrice.

Nelle linee di convogliamento note del tipo sopra descritto,
quale, per esempioc quella descritta nel Brevetto

Statunitense No. 5,318,165, la messa a passo dei prodotti
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comporta, normalmente, un'accelerazione dei prodotti stessi
effettuata da un organo acceleratore, il quale riceve i pro-
dotti disposti normalmente a contatto gli uni degli altri,
ed e in grado di distanziare i prodotti stessi gli uni dagli
altri in modo da disporli secondo una successione ordinata
con passo costante.

Nelle 1inee di convogliamento note sopra descritte, il ci-
tato organo acceleratore é normalmente definito da un con-
vogliatore, i1 quale scorre al disotto dei prodotti ad una
velocita maggiore di quella di avanzamento dei prodotti
stessi, e presenta una successiocne di organi di presa, di-
stribuiti con i1 citato passo costante, ciascuno dei quali
insegue 11 relativo prodotto fino a raggiungerlo, e lo pre-
leva in velocita.

La metodologia applicata nelle linee di convogliamento note
sopra descritte, sebbene assolutamente efficace, comporta
alcuni inconvenienti, il principale dei quali deriva da un
eventuale strisciamento, 1 cui effetti possono essere ri-
dotti al minimo ma, in generale, non completamente evitati,
fra 1 prodotti e 1'organc acceleratore.

Scope della presente invenzione & fornire un metodo per la
messa & passo di prodotti, il quale sia non sclo esente da-
glt inconvenienti sopra descritti, ma peraetta una messa a
passoc estremamente accurata dei prodotti slessi.

Scopo ulteriore della presente invenzione & fornire un me-




todo per la messa a passo di prodotti, i1 quale permetta di
compensare delle eventuali differenze dimensionali esistenti
fra i prodotti trattati.

Secondo Ta presente invenzione viene realizzato un metodo
per la messa a passoc di prodotti, in particolare prodotti
alimentari, 11 metodo comprendendo una fase di avanzamento,
nella quale i prodotti vengono avanzati con una frequenza
costante Tlungo almeno parte di una porzione iniziale di un
percorso di avanzamento dei prodotti stessi; una fase di
presda, nella quale ciascun prodottd viene afferrato, durante
il suo avanzamento Tungo la detta porzigne iniziale di per-
corso, tramite una testa di un re]ativq organo acceleratore
per alimentare i1 prodotto stesso ad una stazione di scarico
di trasferimento del prodotto ad una porzione finale del
detto percorsc, gli organi acceleratori vensndo avanzati at-
traverso la stazione di scarico con un passo costante deter-
minato e con la detta frequenza; ed una fase finale, nella
quale 1 prodotti vengono avanzati con i1 detto pas<o e con
la detta.Frequenza lungo la detta porzione finale di per-
corso; ed essendo caratterizzato dal fatto che 1a detta fase
di presa comprende la sotto-fase di impartire alla detta te-
sta una componente di moto trasversale alla porzione ini-
ziale di percorso per 1impegnare {1 relativo prodotto e
sollevarlo dalla porzione iniziale stessa in un punto di
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Secondo una preferita forma di attuazione del metodo sopra
definito, ciascuna detta testa viene portata in impegno con
i1l relativo prodotto spostando la testa stessa attraverso la
detta porzione iniziale di percorso.

Preferibiimente, nel metodo sopra definito, il detto punto
di prelievo varia da prodotto a prodotto lungo la detta por-
zione iniziale di percorso; ed inoltre, praferibilmente, la
detta fase di presa comprende 1'ultericre :ictto-fase di spo-
stare ciascuna detta testa paralielamente atla detta por-
zione 1iniziale di percorso, i1 detto punto ! prelieve
coincidendo con un punto della detta porzione iniziale di
percorso in cui le posizioni della detta testa e del rela-
tivo prodotto collimano fra loro.

Preferibilmente, inoltre, ciascun organo acceleratore viene
spostato, almeno quando T'organo acceleratore stesso si
trova in prossimitd del punto di prelievo, ad una velocita
maggiore di quella di avanzamento del relativo prodotto.

La presente invenzione & ingoltre relativa ad una unita di
messa a passo di prodotti, in particolare prodotti alimen-
tari. |

Secondo la presente invenzione viene realizzato una unita di
messa a passo di prodotti, in particoliare prodotti alimen-
tari, 1'unita comprendendo un dispositivo convogliatore di
ingresso ed un dispositivo convogliatore di uscita per avan-

zare una successione 4i prodotti Tungo una porzione iniziale
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e, vrispettivamente, una porzione finale di un percorso di
avanzamento determinato, ed un dispositivo convogliatore
intermedioc per trasferire in successione i detti prodotti da
un punto di prelievo disposto lungc la porzione iniziale di
percorso ad una stazione di scarico di trasferimento dei
prodotti stessi alla porzicone finale; i dispositivi convo-
gliatori intermedic e finale essendo atti ad avanzare i pro-
dotti con una stessa- frequenza operativa; il dispositivo
convogliatore intermedio essendo un dispositivo acceleratore
comprendente una pluralita di organi acceleratori distribu-
iti con un passo determinato e mobili con la detta frequenza
attraverso la stazione di scarico; ciascun detto organo ac-
celeratore comprendendo una testa di presa per un relativo
detto prodotto; caratterizzata dal fatto che ciascun crgano
acceteratore comprende un corpo supportante la relativa te-
sta di presa e ﬁobi]e trasversalmente alla detta porzione
iniziale di percorso per impegnare il relativo prodotto e
sollevarlo dalla porzione iniziale stessa nel detto punto di
prelieva.

Secondo una preferita forma di attuazione dell'unita sopra
definita, ciascun organo acceleratore comprende mezzi at-
tuatori per spostare la relativa testa di presa attraverso
la porzione iniziale di percorso.

Preferibilmente, nell'unitd sopra definita, i1 detto punto

di prelievo varia da prodotto a prodotto lungo la detta por-




zione iniziale di percorso; ed inoltre, preferibilmente, il
dispositivo convogliatore intermedio comprende mezzi di
trasmissione associati a ciascun organo acceleratore per
fare trasiare la relativa testa di presa stessa paralle-
lamente alla detta porzione iniziale di percorso; i1 detto
punto di prelievo coincidendo con i1 punto della detta por-
zione iniziale di percorsoc in cui le posizioni della testa
di presa e del relativo prodotto collimano fra loro.
Preferibilmente, inoltre, 1'unita sopra definita comprende
mezzi di rilevamento per determinare una legge di moto con
la quate i1 relativo prodotto si sposta iungo la detta por-
zione iniziale di percorso per determinare in anticipo 1la
posizione del detto punto di prelievo lungo la porzione ini-
ziale di percorso stessd.

La presente invenzione verrda ora descritta con riferimento

ai disegni annessi, che ne illustrano un esempio di at-

tuazione non limitativo, in cui:

- 1a figura 1 & una vista in elevazione laterale, con parti
in sezione e parti asportate per chiarezza, di una unita
di alimentazione a passo di prodotti alimentari ad una
macchina  operatrice, 1in particolare ad unaz macchina
incartatrice, realizzata secondo i dettami della presente
invenzione;

- la figura 2 illustra 1in sezione ed 1in scala iangrandita,

con  parti asportate per chiarezza, un particolare




dell'unita illustrata nella figura 1;
- 1a figura 3 illustra, con parti in sezione e parti aspor-
tate per chiarezza, un particolare dell'unita della figura
1 in due differenti posizioni operative; e
- la figura 4 illustra, con parti in sezione e parti aspor-
tate per chiarezza, un ulteriore particolare dell'unita
della figura 1.
Con riferimento alla figura 1, con 1 & indjcata una unita di
alimentazione, la quale é atta ad alimentare a passo, ad una
macchina operatrice {non illustrata), in particolare ad una
macchina incartatrice, dei prodotti 2 alimentari, nella fat-
tispecie barre di cioccolato, i quatli hanno, nell'esempio
illustrato, una forma sostanzialmente parallelepipada allun-
gata e presentano, ciascuno, un asse 3 longitudinale mag-
giore.
L'unita 1 comprende un dispositivo convogliatore 4 di in-
gresso ed un dispositivo convogliatore 5 compattatore, defi-
nenti rispettivamente una prima porzione Pl ed una seconda
porzione P2 rettilinee di un percorso P di avanzamento dei
prodotti 2. L'unita ! comprende 1inoltre un dispositivo
convogliatore 7 di trasferimento, atto a prelevare in suc-
cessione i prodotti 2 dal dispositive convogliatore 5 in
corrispondenza di una stazione 8 di carico disposta lungo la
porzione P2, ed un dispositive convogliatore 9 di uscita, i1l

quale e atto a ricevere i prodotti 2 & passo dal dispositiva




convogliatore 7 in corrispondenza di una wtazione 10 di sca-
rico disposta a valle della stazione 8 lungo il percorso P,
e ad avanzare i prodotti 2 stessi a4 passo lungo una terza
porzione P3 di uscita del percorsc P stesso.

Secondo quanto illustrato nella figura 1, i1 dispositivo
convogliatore 4 di ingresso & atto a ricevere i prodotti 2
alla rinfusa da un dispositive erogatore non illustrato, e
ad avanzarli verso una stazione 6 di trasferimento, in cor-
rispondenza della quale i prodotti 2 stessi passano al diso-
pra del dispositivo convogliiatore 5, i1 quale viene avanzato
ad una velocita costante inferiore a quella di avanzamento
del dispositivo convogliatore 4 in modo da compattare fra
loro i prodotti 2 stessi ed cttenere una successione ordi-
nata in cui i prodotti 2 sono disposti a sostanziale con-
tatto T'uno deli'aitro.

Sempre con riferiﬁento alla figura 1, i1 dispositivo convo-
gliatore 5 & atto ad avanzare i prodotti 2 in una direzione
11 trasversale ai vrelativi assi 3 e leggermente inclinata
verso 1'alto a partire datla stazione 6, ed & definito, se-
condo quanto meglio illustrato nella figura 2, dai rami 12
superiori di una coppia di cinghie 13, le quali sono dispo-
ste affiancate ad una distanza 1'una dall'altra minore della
dimensione '1ong1tud1na1e dei prodotti 2 per definire tra
loro un passaggio 14 estendentesi parallelamente alla dire-

zione 11 al disotto dei prodotti 2 stessi. Le cinghie 13




sono avvoite ad anello attorno a rispettive coppie di
pulegge 15 e 16, le prime delle guali sono condotte da un
motore 17 (rappresentato in modo schematico nella figura 1),
mentre le pulegge 16 sono disposte in prossimitd della
stazione 8, e sono atte a ruotare attorno ad un asse 18 so-
stanzialmente orizzontale e trasversale alla direzione 11.
IT dispositivo convogliatore 7 & atto ad avanzare i prodotti
2 a passo lungo una porzione P4 del percorso P compresa fra
le stazioni 8 e 10, e comprende un basamentc 19 verticale ed
una ruota 20 di trasporto, che & supportata dal basamento 19
stesso, ed & motorizzata da un motore 21 (rappresentato in
modo schematico nella figura 1), il quale & controllato in
modo noto, ed unitamente al motore 17, da una unita UC di
controllo, ed & atto a ruotare la ruota 20 stessa rispetto
al basamento 19 attorno ad un asse 22 parallelo all'asse 18
ed in senso orario ﬁe]Ia figura 1 e con una velocitd perife-
rica maggiore della velocita di avanzamento del dispositivo
convogliatore 5,

Secondo quanto illustrato nelle figure 1, 2, e 3, la ruota
20 comprende un corpo tubolare 20a centrale, 11 gquale &
supportato girevole dal basamento 19, & accoppiato al motore
21 per ruotare con velocita angolare costante attorng
all'asse 22 in senso orario nella figura 1, e comunica, at-
traverso i1 basamento 19 stesso, con un dispusitive di aspi-

razione non illustrato. La ruota 70 comprende inoltre tre
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dischi 24, 25 e 26 calettati sul corpo tubolare 20a, di cui
i1 disco 25 & disposto direttamente al disotto del passaggio
14, i1 disco 24 e un disco frontale, ed i1 disco 26 & dispo-
sto da banda opposta del disco 24 rispetto al disco 25 ed in
una posizione intermedia fra il disco 25 stesso ed i} ba-
samento 19. I1 disco 25 presenta un diametro inferiore a
quello dei dischi 24 e 26, ed & provvisto di una pluralita
di sedi 27 periferiche ad andamento cilindrico, i cui assi
28 sono paralleli all'asse 22, e sono uniformemente distri-
buiti attorno all'asse 22 stesso. Ciascuna sede 27 comu-
nica, tramite un rispettivo condotto 29 radiale ricavato
all'interno del disco 25, con il citato dispositivo di aspi-
razione (non illustrato) attraverso il corpo tubolare 20a.

[T dispositivo convogliatore 7 comprende inoltre una
piluralita di organi 30 acceleratori, ciascuno dei quali é
alloggiato all'interno di una relativa sede 27 per ruatare
sia con 1a ruota 20 attorno all'asse 22, sia rispetto alla
ruota 20 stessa attorno al relativo asse 28. C(iascun organo
30 comprende un telaio 31 scatolato cilindrico, i1 qgale é
coassiale al relativo asse 28, e comprende due pareti 32 e
33 piane di estremitd rispettivamente affacciate a1 dischi

24 e 26 ed ortogonali al relativo asse 28, ed una parete 34

laterale, una cui prima porzione & definita da una parate 35

piana parallela al relativo asse 28, ed una cui seconda por-

zione é definita da una parete 36 cilindrica, la quale &
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coassiale al relativo asse 28 ed & accoppiata in modo scor-
revole alla relativa sede 27. Le pareti 32, 33 e 34 defi-
niscono una camera 37 comunicante a tenuta di fluido con i1
rispettivo condotto 29 tramite un'asola 38 ricavata attra-
verso la parete 36. I1 telaio 31 comprende inoltre un corpo
tubolare 39, che & solidale alla parete 33, si estende at-
traverso la parete 33 ed a sbalzo dalla parete 33 stessa in
posizione coassiale al relativo asse 28, ed & montato
girevole attraverso fori passanti ricavati nel disco 26 ed
in un ulteriore disco 40, i1 quale & calettato sul corpo
tubolare 20a fra il disco 26 stesso ed i1 basamento 19 e co-
stituisce parte della ruota 20.

Ciascun organo 30 comprende inoltre un elemenio 41 di presa,
che comprende un corpo 42 sostanzialmente tubolare, il guale
e coassfale ad un relativo asse 43 trasversale all'asse 28,
é montato scorrevo]é attraverso un foro 44 ricavato nella
parete 35, e presenta, ad una propria estremita disposta
all'esterno della camera 37, una testa 45 trasversale al re-
lativo asse 43 ed atta ad impegnare trasversalmente i1 pas-
saggio 14 per cooperare con i1 fondo di un relativo prodotto
2 trasportato dal dispositivo convogliatore 5. [1 corpo 42
costituisce 1a biella di un parallelogramma 46 articolato
supportato dal telaio 31, e presenta, ad una propria
estremita disposta all'interno della camera 37, un'appendice

47 assiale, la quale & incernierata, tramite un bullone 48
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parailelo all'asse 22, all'estremita l1ibsva di una manovella
49, la cui altra estremita & calettata su una estremita di
un albero 50 montato girevole attraverso i1 corpo 39 in
posizione coassiale all'asse 28 e collegato angolarmente al
corpo 39 stesso tramite una molla 51 di torsione. Gltre al
corpo 42 ed alla manovella 49, i1 parallelogramma 46 com-
prende una seconda manovella 52, una cui prima estremita @
incernierata ad un'appendice 53 estendentesi lateralmente
dalla testa 45, ed una cui seconda estremita & incernierata
alle pareti 32 e 33 all'esterno della parete 35.

Impartendo una osciliazione operativa all'albero 50 attorno
all'asse 28 risulta possibile impartire al corpo 42 un movi-
mento alternativo assiale rispetto al telaio 31 fra una
posizione arretrata illustrata nella figura 3a ed una
posizione estratta illustrata nella figura 3b.

IT1 corpo 42 & interﬁamente attraversato da uno stelo 54, i1
quale & coassiale ali'asse 43 e presenta deiie dimensioni
esterne minori delle dimensioni interne del corpo 42 in modo
tale da definire, all'internc del corpo 42 stesso, una ca-
mera 55 sostanzialmente anulare direttamente comunicante con
Ta camera 37. Lo stelo 54 & fissato, ad una sua estremita,
su di un supporto 56 interno alla camera 37 e solidale alla
parete 36, e porta collegato, alla propria altra estremita,
un tappo 57 troncoconico, 11 quale, quando i1 corpo 42 é di-

sposto nella sua posizione arretrata, impegna a tenuta di
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fluido wuna sede 58 troncoconica ricavata sulla superficie
interna del corpo 42 trasversalmente all'asse 43 ed in cor-
rispondenza della estremitd del corpo 42 stesso opposta a
quella comunicante con la camera 37. Al contrario, quando
il corpo 42 & disposto nella sua posizione estratta, i1
tappo 57 si distacca dalla sede 58 permettendo 1'aspirazione
di aria esterna attraverso la testa 45.

Con riferimento alla figura 4, ciascun organo 30 accele-
ratore & associato ad un relativo dispositivo 59 di con-
trollo della posizione angolare del relativo telaio 31
attorno al relativo asse 28. Ciascun dispositivo 59 com-
prende due bracci 60 e 61 estendentisi radialmente dal rela-
tivo corpo 39 tubolare 1in direzioni formanti fra loro un
angolo determinato e supportanti rispettivi rulli 62 e 63 di
punteria accoppiati a rispettive piste 64 e 65 affiancate di
una camma 66 desmodromica fissa attraversata dal corpo
tubolare 20a e comune a tutti gli organi 30 acceleratori.
Le piste 64 e 65 sono generalmente circolari e coassiali
all'asse 22, e presentano rispettive porzioni 67 piane, le
quali sono sfalsate fra loro, attorno all'asse 22, di un an-
golo pari all'angolo formato dai bracci 60 e 61, e sono di-
sposte in rispettive posizioni attorno all'asse 22 che
verranno specificate nel seguito.

Ciascun organo 30 acceleratore é inolire associato, ad un

dispositivo attuatore 68 atto ad impartire al relativo al-
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bero 50 una oscillazione attorno al relativo asse 28 per
spostare 11 relativo corpo 42 fra le citate posizioni
estratta ed arretrata.

Secondo guanto illustrato nelle figure 1, 2 e 3, ciascun
dispositivo attuatore 68 comprende un dispositivo
elettromagnetico 69, i1 quale & comandato attraverso ltunita
UC, in un modo che verrd specificato nel" sequito, da un
dispositivo rilevatore 70 disposto lungo la porzione P2 del
percorso P, ed & supportato in posizione fissa dal basamento
19 in corrispondenza della stazione 8. I1 dispositivo
elettromagnetico 69 comprende una elettrocalamita 71, la
guale e supportata dal basamento 19 tramite due staffe 72,
si estende lungo tutta la stazione 8, ed & comune a tutti i
dispositivi elettromagnetici 69, ed un‘ancora 73 di comando,
la quale é conformata sostanziailmente a L e comprende un
primo braccio deF%nito da un manicotto 74 celettato su di
una porzione del relativo albero 50 fuoriuscente dal rela-
tivo corpo 39 tubolare, ed un secondo braccio definito da
~una Teva 75 trasversale al relativo asse 28,

Ciascun dispositivo attuatore 68 comprende inoltre un dispo-
sitivo 76 a camma, a sua volta comprendente un manicctto 77
calettato sul rispettivo albero 50, e due bracci 78 e 79 es-
tendentisi radialmente dal relativo manicotto 77 in dire-
zioni formanti fra loro un angolo determinato e supportanti

rispettivi rulli 80 e 81 di punteria accoppiati a rispettive
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piste 82 e 83 affiancate, le cui forme e funzioni verranno
specificate nel sequito, di una camma 84 desmodromica fissa
attraversata dal corpo tuboiare 20a e comune a tutti i
dispositivi attuatori 68.

Secondo quanto wulteriormente illustrato nella figura 1, i1
dispositivo convogliatore 9 comprende una giostra 85, 1la
quale & supportata dal basamento 19 al disopra della ruota
20, ed é& motorizzata da un motore (non iiiustrato) fasato
con il motore 21 del dispositivo convogliatore 7 per ruotare
attorno ad un proprio asse 86 disposto trasversalmente
all'asse 22. La giostra 85 comprende una pluralita di teste
87 di presa a ventosa, le quali sono uniformemente distribu-
ite attorno all'asse 86, e sono mobili con 1la giostra 85
stessa lungo wun percorso circolare estendentesi attraverso
la stazione 10 di scarico, tangente alla porzione P4 del
percorso P e compreﬁdente una porzione definente la porzione
P3 del percorso P stesso.

[T funzionamento dell'unita 1 verra ora descritto relati-
vamente ad un unico organo 30 acceleratore, ed a partire da
un istante in cui T1'organo 30 stesso si avvicina alla
stazione 8 mantenendo i1 relativo corpo 42 tubolare in
posizione sostanzialmente radiaie rispetto all'asse 22.
Prima di descrivere il citato funzionamento & opportuno pre-
cisare e ribadire che 1la velocita di avanzamento delle

cinghie 13 & minore sia della velocita di avanzamento del
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dispositivo convogliatore 4, sia della velocita di avan-
zamento dell'organo 30 preso in considerazicne. Inoltre, la
velocita di avanzamento delle cinghie 13 & tale da permet-
tere di alimentare i prodotto 2 alla stazione 8 con una fre-
guenza pari a queltla di passaggioc degli organi 30 attraverso
la stazione B stessa, ed a guella di passaggio delle teste
87 attraverso la stazione 10. Infine, ciascuna testa 45 at-

traversa la stazione 10 in fase con una rispettiva testa 87.

"Quando, durante la sua rotazione attorno all'asse 22, 1'or-

gano 30 raggiunge una posizione prossima alla porzione P2
del percorso P ed a monte della stazione 8 nel senso di ro-
tazione della ruota 20, i rulli 62 e 63 pervengono a con-
tatto delle porzioni 67 piane delle piste 64 e 65,
impartendo al telaic 31 in un primo moments una rotazione
attorno all'asse 28 concorde con la rotazione della ruota 20
attornoe all'asse 22 fino a portare i1 corpo 42 in posizione
ortogonale alla direzione 11, .e successivamente una ro-
tazione discorde alla citata rotazione deila ruota 20 in
modo da mantenere il corpo 42 stesso ortogonale alla dire-
zione 11 durante tutto i1 tempo in cui la testa 45, inserita
ali'interno del passaggio 14, trasla attraverso la stazione
8 parallelamente alla porzione P2 del percorso P.

Quando il rullo 62, disposto anteriormente al rullo 63 nella
direzione di avanzamento dell'organo 30 acceleratore, inizia

a percorrere la relativa porzione 67 piana, ed il telaio '31
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comincia a ruotare 1in senso orario attorno all'asse 28, i
rulli 80 e 8l cominciano a percorrere rispettivi tratti
delle rispettive piste 82 e B3 disegnati in modo tale che
solo i1 rullo 81, disposto posteriormente nella direzione di
avanzamento dell'organo 30, permane (figura 3a) a contatto
della pista 83 sotto la spinta della molla 51, mentre 1]
rullo B0 si distacca dalla pista 82, ed il tappo 57 permane
in posizione di chiusura a contatto della sede 58.

Allo stesso tempo, i1 dispositivo rilevatore 70 rileva 1la
posizione di un prodotto 2 lJungo i1 dispositivo convo-
gliatore 5, e trasmette all'unita UC dei dati di posizione
atti a permettere all'unita UC stessa di calcolare, in modo
noto, la legge di avanzamento del prodotto 2 stesso lungo la
porzione P2 e la posizione, lungo la porzione P2 stessa, di
un punto di prelievo 88 (figura 3b), in corrispondenza del
quale 1'asse 43 del corpo 42 intersechera 1'asse 3 del pro-
dotto 2 stesso.

Quando la testa 45, percorrendo il passaggio 14, si porta in
corrispondenza del punto B8 di prelievo, e la leva 75 si di-
spone davanti all'elettrocalamita 71, 1'unita UC attiva
1'elettrocalamita 71 stessa, la quale attrae la leva 75 de-
terminando una rotazione dell'alberc 50 e della manovella 49
attorno all‘asse 28 e 1o spostamento del «orpo 42 verso la
sua posizione estratta, con contemporanes distacco del tappo

57 dalla sede 58, distacco del rullo 81 dalla pista 83, e
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contatto del rullo 80 con la pista 82. A sequito dello spo-
stamento assiale del corpo 42 verso la sua posizione
estratta, la testa 45 si sposta attraverso 1la porzione P2
del percorso P trasversa]mente.a11a direzione 11 determi-
nandc 1'adesione per aspirazione del citato prodotto 2 alla
testa 45 steésa, ed il contemporaneo distacco del prodotto 2
stesso dalle cinghie 13.

A proposito di quanto sopra esposto & opportuno osservare
che, in corrispohdenza della stazione 8, la camma 84 cessa
di essere desmodromica, e le relative piste 82 ed 83 fun-
gono, per un trattc estendentesi lungo la stazione 8 stessa,
da fine-corsa atti a limitare la corsa del corpo 42 all'-
internoc di un campo determinato. Inoltre, durante tutto i1l
tempo in cui i rulli 62 e 63 percorrono le porzioni 67 piane
delle rispettive piste 64 e 65, i1 corpo 47 ruota all'indie-
tro attorno a]]'assé 28 mantenendosi ortoycnaie alla dire-
zione 11 fino a portare i1 relativo prodotte 2 oltre
I'estremita del dispositivo convogliatore 5;  successi-
vamente, il rullo 62 inizia a percorrere una successiva por-
zione circolare della pista 64 determinando una rotazione in
avanti del corpo 42, che termina quando anche il rulio 63
comincia a percorrere una porzione circolare della pista 65,
ed il corpo 42 stesso si & riportato nella sua posizione
iniziale sostanzialmente radiale.

I1 corpo 42, una volta abbandonata la stazione 8, avanza il
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relativo prodotto 2 fino a raggiungere la stazione 10, men-
tre la camma 84, ritornata desmodromica, mantiene il corpo
42 stesso nella sua posizione estratta, in modo da mantenere
il tappo 57 neila sua posizione di apertura fino al
raggiungimento della stazione 10, in corrispondenza della
quale la camma 84 determina lo spostamento del corpo 42
nella sua posizione arretrata con consejuente spostémento
del tappo 57 6&]1& sua posizione di chiusura ed abbandono
del relativo prodotto 2, che viene prelevato da una relativa
testa 87 ed avanzato con passo di distribuzione perfet-

tamente costante lungo la porzione P3 del percorso P.
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RIVENDICAZIONTI

1) Metodo per la messa a passo di prodotti (2), in partico-
lare prodotti (2) alimentari, i1 metodo comprendendo una
fase di avanzamento, nella quale i prodotti (Z) vengono
avanzati con una frequenza costante 1ungo almeno parte di
una porzione iniziale (P1,P2) di un percorso (P) di avan-
zamento dei prodotti (2) stessi; una fase di presa, nella
quale ciascun prodotto (2) viene afferrato, durante i1 suo
avanzamento lungo la detta porzione iniziale (PL,P2) di per-
corso (P), tramite una testa (45) di un relativo organo ac-
celeratore (30) per alimentare i1 prodotto (2) stesso ad una
stazione di scarico (10) di trasferimento del prodotto (2)
ad una porzione finale {P3) del dettec percorso (P), gli or-
gani  acceleratori (30) venendo avanzati attraverso la
stazione di scarico (10) con un passo costante determinato e
con la detta frequeﬁza; ed una fase finale, nelia quale i
prodotti (2) vengono avanzati con i1 detto passo e con la
detta frequenza lungo la detta porzione finale (P3) di per-
corso (P); ed essendo caratterizzato dal fatto che la detta
fase di presa comprende 1la sotto-fase di impartire alla
detta testa (45) wuna componente di moto trasversale alla
porzione iniziale (P1,P2) di percorso (P) per impegnare i1
relativo prodotto (2) e sollevarlo dalla porzione iniziale
(P1,P2) stessa in un punto di prelieve (88).

2) Metodo secondo la rivendicazione 1, caratterizzato dal
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fatto che 1a detta fase di avanzamento comprende una prima
sotto-fase, nella quale i prodotti (2) vengono avanzati se-
condo un ordine qualsiasi lungo una prima parte (Pl) della
detta porzione iniziale (P1,P2) di percorso (P); ed una se-
conda sotto-fase, nella quale i prodotti (2) stessi vengono
ralientati durante i1 Tlorc avanzamento lungo una seconda
parte (P2) della detta porzione iniziale (P1,P2) di percorso
(P) in modo da compattarli ed avanzarli lungo la detta se-
conda parte (P2} con la detta frequenza.

3) Metodo secondo la rivendicazione 1 o 2, caratterizzato
dal fatto che ciascuna detta testa (45) viene portata in im-
pegno con il retativo prodotto (2) spostando la testa (45)
stessa attraverso la detta porzione iniziale (P1,P2) di per-
corso (P).

4) Metodo secondo la rivendicazione 1, 2 o 3, caratterizzato
dal fatto che i} détto punto di prelievo (88) varia da pro-
dotto (2) a prodotto (2) Tungo la detta porzione iniziale
(PL,P2) di percorso (P).

5)l Metodo secondo la rivendicazione 4, caratterizzato dal
fatto che la detta fase di presa comprende 1'ulteriore
sotto-fase di spostare ciascuna detta testa (45) paralle-
lamente alla detta porzione iniziale (P1,P2) di percorso
(P}, 11 detto punto di prelievo (88} coincidendo con un
punto deila detta seconda parte (P2) della detta porzione

iniziale (P1,P2) di percorso (P) in cui le posizicni della
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detta testa (45) e del relativo prodotto (2) collimano fra
loro.

6) Metodo secondo 1la rivendicazione 5, caratterizzato dal
fatto che ciascun organo acceleratore (30) viene spostato,
almeno quando 1'organo acceleratore (30) stesso si trova in
prossimita del punto di prelievo (88), ad una velocita mag-
giore di quella di avanzamento del relativo prodotto (2).

7} Metodo secondo una qualsiasi delle precedenti rivendi-
cazioni, caratterizzato dal fatto che 1a detta fase di presa
comprende 1'ulteriore sotto-fase di rilevare una legge di
moto con la quale il relativo prodotto (2) si sposta lungo
la detta seconda porzione di percorso (P) per determinare in
anticipo la posizione del detto punto di prelievo (88) iungo
la porzione inizid]e (P1,P2) di percorso (P).

8) Metodo secondo una qualsiasi delle pracedenti rivendi-
cazioni, caratterizzéto dal fatto che la detta Fase di presa
Comprende le sotto-fasi di orientare ciascuna detta testa
(45) rispetto alla detta porzione iniziale (P1,P2) di per-
corso (P), disponendo un asse (43) della testa (45) stessa
in una posizione trasversale alla porzione iniziale {P1,P2)
di percorso (P); di rilevare un eventuale sfasamento esi-
stente in corrispondenza di un puntc della detta porzione
iniziale (P1,P2) di percorso (P), tra un detto prodotto (2)
ed una relativa detta testa (45); e di impartire alla detta

testa (45) uno spostamento assiale attraverso 1a detta por-
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zione iniziale (P1,P2) di percorso (P) per sollevare il re-
lativo prodotto (2) dalla porzione iniziale (P1,P2) di per-
corso (P) in corrispondenza del detto punto di prelievo
(88).

9) Unita di messa a passo di prodotti (2), in particolare
prodotti (2) alimentari, 1'unita comprendendo un dispositivo
convogliatore di ingresso (4,5) ed un dispositive convo-
gliatore di uscita (9) per avanzare una successione di pro-
dotti (2) Jungo una porzione iniziale (P1,P2) e,
rispettivamente, una porzione finale (P3) di un percorso (P)
di avanzamento determinato, ed un dispositivo convogliatore
intermedio (7) per trasferire in successione i detti pro-
dotti (2} da un punto di prelievo (88) disposto lungo la
porzione iniziale (P1,P2) di percorso (P) ad una stazione di
scarico (10) di trasferimento dei prodotti (2) stessi alla
porzione finale (P3j; i dispositivi convogliatori intermedio
(7) e di uscita (9) essendo atti ad avanzare i prodotti (2)
con una stessa frequenza operativa; i1 dispositivo convo-
gliatore intermedio (7) essendo un dispositivo acceleratore
(7) comprendente una pluralita di organi acceleratori (30)
distribuiti con un passo determinato 2 mobili con la detta
frequenza attraverso la stazione di scarico (10); ciascun
detto organo acceleratore (30) comprendendo una testa (45)
di presa per un relativo detto prodotto (2); caratterizzata

dal fatto che ciascun organo acceleratore (30) comprende un
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corpo (31) supportante la relativa testa (45) di presa e mo-
bile trasversalmente alla detta porzione iniziale (P1,P2) di
percorso (P) per impegnare il relativo prodotto (2) e solle-
varlo dalla porzione iniziale (P1,P2) stessa nel detto punto
di prelievo (88).

10) Unita secondo 1la rivendicazione 9, caratterizzata dal
fatto che i1 detto dispositivo convogliatore di ingresso
(4,5) comprende un primo (4) ed un secondo dispositivo con-
vogliatore (5) per avanzare in successione i prodotti (2)
lungo una prima (Pl) e, rispettivamente, una seconda parte
(P2) della detta porzione iniziale (P1,P2) di percorso (P);
il secondo dispositivo convogliatore (5) estendendosi attra-
verso una stazione di carico (8) dei prodotti (2) sul dispo-
sitivo convogliatore intermedio (7), essendo atto ad
avanzare i prodotti (2) stessi con la detta frequenza ope-
rativa, ed essendo‘un dispositivo compattatore (5) dei pro-
dotti (2) stessi.

11) Unita secondo la rivendicazione 9 o 10, caratterizzata
dal fatto che ciascun organo acceleratore (30) comprende
mezzi attuatori (68) per spostare la relativa testa (45) di
presd attraverso la porzione iniziale (P1,P2) di percorso
(P).

12) Unita secondo la rivendicazione 9, 10 o 11, caratteriz-
zata dal fatto che il detto punto di prelievo (88) varia da

prodotto (2) a prodotto (2) Tungo la detta porzione iniziale
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(P1,P2) di percorsc (P).

13) Unita secondo la rivendicazione 12, caratterizzata datl
fatto che il dispositivo convogliatore intermedio (7) com-
prende mezzi di trasmissione (59) associati a ciascun organo
acceleratore (30) per fare traslare la relativa testa (45)
di presa stessa parallelamente alla detta porzione iniziale
(P1,P2) di percorso (P); il detto punto di prelievo (88) co-

incidendo con i1 punto della detta porzione iniziale (P1,P2)

di percorso (P} in cui Tle posizioni delia testa (45) di

presa e del relativo prodotto (2) collimano fra loro.

14) Unitad secondo una qualsiasi delle rivendicazioni da 9 a
13, caratterizzata dal fatto di comprendere, inoltre, mezzi
di rilevamento (70) per determinare una legge di moto con la
quale i1 relativo prodotto (2) si sposta lungo la detta por-
zione iniziale (P1,P2} di percorso (P) per determinare in
anticipo la posizione‘de1 detto punto di prelievo (88) lungo
la porzione iniziale (Pl,P2) di percorso {P) stessa.

15) Unita secondo la rivendicazione 9 o 10, caratterizzata
dal fatto che ciascun detto organc acceleratore (30) com-
prende mezzi di controllo (59) per orientare la relativa
detta testa (45) rispetto alla detta porzione iniziale
(P1,P2} di percorso (P), disponendo un asse {43) della testa
(45) stessa in una posizione trasversale alla porziune ini-
ziale (P1,P2) di percorso (P); mezzi rilevatori (70) dispo-

sti lungo la detta porzione iniziale (P1,P2) di percorso (P)
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per rilevare, 1in uso, un eventuale sfasamento esistente in
corrispoendenza di un punto della detta porzione iniziale
(P1,P2) di percorso (P) stessa, tra un detto prodotto (2) ed
una retativa detta testa (45); e mezzi attuatori (68) per
impartire alla detta testa (45) uno spostamento assiale at-
traverso 1a detta porzione iniziale (P1,P2) di percorso (P)
per sollevare il relativo prodotto (2) dalla porzione ini-
ziale (P1,P2) di percorso (P) stessa in corrispondenza del
detto punto di prelievo (88).

16) Unita secondo la rivendicazione 15, caratterizzata dal
fatto che il detto dispositivo convogliatore intermedio (7)
comprende, inoitre, una ruota (20) di trasporto per i detti
organi acceleratori (30); la ruota (20) comprendendo un
corpo tubolare (20a) di supporto accopriatoc ad un motore
(21) per ruotare con velocitd angolare costante attornc ad
un primo asse (22)‘di rotazione, ed almeno un disco interme-
dio (25) supportato dal detto corpo tubolare (20a), e prov-
visto di una pluralita di sedi (27) periferiche ad andamento
cilindrico, le quali sono uniformemente distribuite attorno
al detto prjmo asse (22), e presentano, ciascuna, un rispet-
tivo secondo asse (28) parallelo al primo asse (22); cia-
scuna delle dette sedi (27) alloggiando un rispettivo detto
organo acceleratore (30), ed essendo provvista di un rispet-
tivo condotto (29) atto ad essere collegato ad un disposi-

tivo di aspirazione.
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17) Unita secondo la rivendicazione 16, caratterizzata dal
fatto che ciascuna detta testa (45) di presa é provvista di
una camera (55) di aspirazione comunicante con il detto con-
dotto (29), e di rispettivi mezzi di impegno (57) per aprire
e chiudere la detta camera (55) per trattenere un relativo
detto prodotto (2) durante il trasferimento del prodotto (2)
stesso dal detto punto di prelievo (88) aiia detta stazione
di scarico (10).

18) Unita secondo la rivendicazione 17, caratterizzata dal
fatto che i detti mezzi di controllo (59) comprendono primi
mezzi a camma (66).

19) Unita secondo la rivendicazione 18, caratterizzata dal
fatto che 1 detti primi mezzi a camma (66) sono mezzi a
camma desmodromici conformati in modo tale da impartire a
ciascun equipaggio acceleratore (30) una rotazione attorno
al secondo asse (28j concorde con una rotazione della detta
ruota (20) attorno al detto primo asse (22) per portare il
detto asse (43) della testa (45) di presa nella citata
posizione trasversale, e per impartire, successivamente, una
rotazione discorde alla citata rotazione della detta ruota
(20); i detti primi mezzi a camma (66) comprendendo, per
ciascun equipaggio acceleratore (30), due primi bracci
(60;61), i quali si estendono radialmente dal detto corpo
(31), formano tra lorc un angolo-determinato, e supportano

rispettivi primi rulli (62;63) di punteria.
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20) Unita secondo la rivendicazione 19, caratterizzata dal
fatto che 1 detti primi rulli (62;63) di punteria sono ac-
coppiati, ciascuno, a rispettive prime piste (64;65) sostan-
zialmente circolari svolgentisi attorno al detto prima  asse
(22); le dette prime piste (64;65) presentando rispettive
porzioni piane (67) sfalsate fra Tloro, attorno al detto
primo asse (22), di un angolo pari al citato angolo determi-
nato formato dai detti primi bracci (60;61).

21} Unita secondo la rivendicazione 17, caratterizzata dal
fatto che i detti mezzi attuatori (68) comprendono secondi
mezzi a camma (76,84) a loro volta comprendenti, per ciascun
equipaggio acceleratore (30), due secondi bracci (78;79) ra-
diali supportanti rispettivi secondi rulli (80;81) di
punteria; 1 detti secondi rulli (80;81) essendo accoppiati,
ciascuno, a rispettive seconde piste (82;83) sostanzidlmente
circolari svolgentisi attorno al detto primo asse (22).

22} Unita secondo la rivendicazione 21, caratterizzata dal
fatto che i detti secondi mezzi a camma (76) sono mezzi a
camma desmodromici (84) per almeno un tratto delle rispet-
tive seconde piste (82;83) disposto all'esterno alla detta
stazione di carico (8), mentre sono atti a fungere, per un
tratto estendentesi attraverso la stazione di carico (8)
stessa, da fine-corsa per limitare le corsa della detta te-
sta (45) di presa all'interno di un campo determinato.

23) Unita secondo 1a rivendicazione 21, caratterizzata dal
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fatto che i detti mezzi attuatori (68) comprendono, inoltre,
un dispositivo elettromagnetico (69), che comprende, a sua
volta, una elettrocalamita (71), la quale si estende 1lungo
tutta la detta stazione di carico (8), ed & comune a tutti i
detti dispositivi elettromagnetici (69), ed un'ancora (73)
di comando associata a ciascun organo acceleratore (30).

24) Metodo per la messa a passo di prodotti, in particolare
prodotti alimentari, sostanzialmente come descritto con ri-
ferimento ai disegni annessi.

25) Unita per 1a messa a passo di prodotti , in particolare
prodotti alimentari, sostanzialmente come descritta con ri-

ferimento ai disegni annessi.
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