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Spulentransportvorrichtung.

@ Um storungsfrei, rasch und sicher an immer dem

einen bestimmten Spulenbereitstellungsplatz (3) auf
einer Unterlage (4) aufliegend bereitgehaltene Textilspulen
an eine Spulenaufnahmevorrichtung (11) zu iiberfiihren,
ist ein zumindest in einer Ebene ortsverdnderbarer Greifer-
kopf (28) vorgesehen, der in seiner Spulenaufnahmestel-
lung beziiglich des Spulenbereitstellungsplatzes (3) einen
stets gleichen, festgelegten Standort hat und mit Greiferele-
menten (30, 31) versehen ist, die so angeordnet sind, dass
der Greiferkopf (28) Textilspulen (5) unterschiedlichen
Durchmessers unter Beibehaltung seiner Mittenposition
(Langsachse 33) erfassen kann. Vorteilhaft ist der Greifer-
kopf (28) mit Hilfe eines Schlittens (55) axial verschiebbar
angeordnet. Der Schlitten (55) oder seine Schlittenfithrung
(56) kann eine quer zur Verschieberichtung des Greifer-
kopfes (28) gerichtete Schwenkachse (57) aufweisen. Die
Schwenkachse (57) kann auf einem vertikal verschiebba-
ren Schlitten (58) angeordnet sein.
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PATENTANSPRUCHE

1. Spulentransportvorrichtung zum sukzessiven Uberfiihren
von auf Spulenhiilsen gewickelten, an einem bestimmten Spulen-
bereitstellungsplatz auf einer Unterlage aufliegend bereitgehal-
tenen Textilspulen an eine Spulenaufnahmevorrichtung, gekenn-
zeichnet durch einen zumindest in einer Ebene ortsverdnder-
baren Greiferkopf (28), derin seiner Spulenaufnahmestellung
beziiglich des Spulenbereitstellungsplatzes (3) einen stets glei-
chen, festgelegten Standort hat und mit Greiferelementen (29 bis
32) versehen ist, die so angeordnet sind, dass der Greiferkopf
(28) Textilspulen (5, 5') unterschiedlichen Durchmessers unter
Beibehaltung seiner Mittenposition (33) erfassen kann.

2. Spulentransportvorrichtung nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, dass der Greiferkopf (28) mindestens drei paral-
lel zur Spulenoberfliche ausgerichtete, aus einer maximalen
Offnungsstellung (34) heraus zur Langsachse (33) des Greifer-
kopfes (28) hin und aus einer minimalen Offnungsstellung (35)
heraus entgegengesetzt verschiebbare Greiferarme (29 bis 32)
aufweist, und dass der Greiferkopf (28) zum Spulenbreitstel-
lungsplatz (3) so angeordnet ist, dass sich zumindest ein Greifer-
arm (29, 30) in maximaler Offnungsstellung (34) des Greiferkop-
fes (28) etwa auf der Hohe der Unterlage (4) und neben der
Textilspule (5, 5') befindet.

3. Spulentransportvorrichtung nach Anspruch 2, dadurch
gekennzeichnet, dass am Spulenbereitstellungsplatz (3) die
Unterlage (4) eine Neigung nach vorn und zur Seite hin besitzt,
neben der Unterlage (4) noch zumindest ein das seitliche Wegrol-
len der Textilspule (5) verhinderndes Anlageelement (21) vor-
handen ist und dass sich ein Greiferarm (29) in maximaler
Offnungsstellung des Greiferkopfes (28) etwain der Durchdrin-
gungslinie (36) derjenigen Ebenen (37, 38) befindet, in denen die
Unterlage (4) bezichungsweise das Anlageelement (21) liegen.

4. Spulentransportvorrichtung nach einem der Anspriiche 1
bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass die Unterlage des Spulen-
bereitstellungsplatzes (3) als eine mindestens zwei hintereinan-
derliegende Textilspulen (5, 6) aufnehmende, von einem waag-
recht gefiithrten Spulentransportband (24) gespeiste Rollenbahn
(4) ausgebildet ist.

5. Spulentransportvorrichtung nach Anspruch 4, dadurch
gekennzeichnet, dass die Rollenbahn (4) vom Eingang zum Ende
fortschreitend von der waagrechten in die seitlich geneigte Lage
iibergeht.

6. Spulentransportvorrichtung nach einem der Anspriiche 3
bis 5, dadurch gekennzeichnet, dass das Anlageelement ebenfalls
als Rollenbahn ausgebildet ist.

7. Spulentransportvorrichtung nach einem der Anspriiche 2
bis 6, dadurch gekennzeichnet, dass jeder Greiferarm (29, 31)
mit einem Parallellenkpaar (45', 45) verbunden ist.

8. Spulentransportvorrichtung nach Anspruch 7, dadurch
gekennzeichnet, dass jeweils einer der beiden Lenker (47, 47')
des Parallellenkpaares (45, 45") einen gegen die Léngsachse (33)
des Greiferkopfes (28) gerichteten Fortsatz (52, 52') aufweist
und dass alle Fortsétze gemeinsam mit einem steuerbaren Press-
element (53) in Kontakt sind.

9. Spulentransportvorrichtung nach Anspruch 8, dadurch
gekennzeichnet, dass das Presselement (53) einen fluidischen
Presszylinder (54) aufweist.

10. Spulentransportvorrichtung nach einem der Anspriiche 1
bis9, dadurch gekennzeichnet, dass der Greiferkopf (28) durch
einen Schiitten (55) axial verschiebbar angeordnet ist.

11. Spulentransportvorrichtung nach Anspruch 10, dadurch
gekennzeichnet, dass der Schlitten (55) oder die Schlittenfiihrung
(56) eine quer zur Verschieberichtung des Greiferkopfes (28)
gerichtete Schwenkachse (57) aufweist.

12. Spulentransportvorrichtung nach Anspruch 11, dadurch
gekennzeichnet, dass die Schwenkachse (57) auf einem vertikal
verschiebbaren Schlitten (58) angeordnet ist.

Die Erfindung betrifft eine Spulentransportvorrichtung zum
sukzessiven Uberfiihren von auf Spulenhiilsen gewickelten, an
einem bestimmten Spulenbereitstellungsplatz auf einer Unter-
lage aufliegend bereitgehaltenen Textilspulen an eine Spulenauf-

5 nahmevorrichtung. Bei der Spulenaufnahmevorrichtung kann es
sich zum Beispiel um ein Spulenmagazin, ein Spulengatter, einen
Gatterwagen oder dergleichen handeln.

Wenn die bereitgehaltenen Textilspulen immer die gleichen

Abmessungen, insbesondere immer den gleichen Durchmesser

10 haben, hat die Spulentransportvorrichtung beziiglich des Spulen-
bereitstellungsplatzes immer die gleiche Spulenaufnahmestel-
lung. Andersist dagegen, wenn im Wechsel Spulen unterschiedli-
chen Durchmessers transportiert werden sollen. Die Spulenauf-
nahmestellung muss dann jedesmal an die rdumliche Lage der

15 Lingsachse der zu transportierenden Spule angepasst werden.
Bei automatischem Betrieb der Spulentransportvorrichtung
gehort dabei zum Ausrichten auf die zu transportierende Spule
ein erheblicher Aufwand an Vorrichtungen. Der Ausrichtvor-
gang beansprucht auch eine gewisse Zeitspanne. Besonders

20 unangenehm machen sich diese Nachteile bemerkbar, wenn der
Durchmesser der zu transportierenden Spulen von Spule zu
Spule unterschiedlich ist.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, den automati-

schen Betrieb einer Spulentransportvorrichtung auf einfache

25 Weise auch dann zu ermdglichen, wenn der Durchmesser der am
Spulenbereitstellungsplatz auf einer Unterlage aufliegend bereit-
gehaltenen Textilspulen in erheblichem Ausmass wechselt.

Gemass der Erfindung wird diese Aufgabe dadurch gelost,
dass die Spulentransportvorrichtung einen zumindest in einer

30 Ebene ortsverinderbaren Greiferkopf besitzt, der in seiner
Spulenaufnahmestellung beziiglich des Spulenbereitstellungs-
platzes einen stets gleichen, festgelegten Standort hat und mit
Greifelementen versehenist, die so angeordnet sind, dass der
Greiferkopf Textilspulen unterschiedlichen Durchmessers unter

3 Beibehaltung seiner Mittenposition erfassen kann. Es entfillt
also das Ausrichten der Spulentransportvorrichtung auf die
Mittenposition beziehungsweise Langsachse der zu transportie-
renden Textilspule. Es miissen mindestens zwei Greifelemente
vorhanden sein. Mindestens eins dieser Greifelemente muss auf

40 das andere Greifelement zu bewegbar gelagert sein. Zumindest
ein Greifelemerit muss in der Spulenaufnahmestellung etwa auf
der Hohe der Unterlage stehen und das Zusammenwirken der
Greifelemente muss dazu fiihren, die Textilspule von der Unter-
lage abzuheben. Von den Seiten her knapp oberhalb der Unter-

45]age verschiebbare schaufelartige Greifer wiren zum Beispiel in
der Lage, Spulen unterschiedlichen Durchmessers von der
Unterlage abzuheben und zu halten. Dies wiirde gentigen, die
aufgenommene Textilspule an eine Spulenaufnahmevorrichtung
zu bringen und dort wieder durch Auseinanderfahren der Greif-

S0elemente auf eine Unterlage zu legen.

Die Spulenaufnahmevorrichtungen konnen aber ganz unter-
schiedlich konstruiert sein. Die Spulen kénnen zum Beispiel auf
bestimmten Unterlagen oder in Schalen liegen, sie kénnen aber
auch mit ihren Spulenhiilsen auf Dorne aufgesteckt sein. Im

S5zuletzt genannten Fallist es erforderlich, die Spulentransportvor-
richtung bei der Spulenabgabe auf den Dorn der Spulenaufnah-
mevorrichtung auszurichten. Aus diesem Grund ist es ange-
bracht, die aufgenommene Textilspule schon im Greiferkopf auf
die Mittelachse beziehungsweise Léangsachse des Greiferkopfes

60auszurichten, damit auch mit Aufsteckdornen versehene Spulen-
aufnahmevorrichtungen problemlos mit Textilspulen versorgt
werden konnen. Esist dazu lediglich erforderlich, die Langs-
achse des Aufnahmedorns mit der Langsachse des Greiferkopfes
etwa fluchten zu lassen. Dies alles beriicksichtigend wird in wei-

6Sterer Ausgestaltung der Erfindung vorgeschlagen, dass der Grei-
ferkopf mindestens drei parallel zur Spulenoberfliche ausgerich-
tete, aus einer maximalen Offnungsstellung heraus zur Lings-
achse des Greiferkopfes hin und aus einer minimalen Offnungs-



stellung heraus entgegengesetzt verschiebbare Greiferarme auf-
weist, und dass der Greiferkopfzum Spulenbereitstellungsplatz
so angeordnet ist, dass sich zumindest ein Greiferarm in maxima-
ler Offnungsstellung des Greiferkopfes etwa auf der Hohe der
Unterlage und neben der Textilspule befindet. Die Greiferarme
werden vorzugsweise so angeordnet, dass ein Greiferarm immer
gleich weit von seinen benachbarten Greiferarmen entfernt ist.
Drei zusammenwirkende Greiferarme gewéhrleisten einen
sicheren Halt der Textilspule wahrend des Transportvorgangs.
Wenn jedoch der Abstand benachbarter Greiferarme voneinan-
der grosserist als der Durchmesser der kleinsten zu transportie-
renden Textilspule, dann ist es unter Umsténden besser, minde-
stens vier Greiferarme vorzusehen. Die Greiferarme operieren
aus ihrer maximalen Offnungsstellung heraus. Je mehr Greifer-
arme vorhanden sind, um so weniger besteht fiir eine Spule
kleinen Durchmessers die Moglichkeit, zur Seite hin aus dem
Berich des Greiferkopfes zu entweichen.

Der Greiferkopfkann schon in der Spulenaufnahmestellung
stehen, bevor eine Textilspule den Spulenbereitstellungsplatz
erreicht hat. In der Regelist es aber umgekehrt. Die Spule steht
bereits auf dem Spulenbereitstellungsplatz, und der Greiferkopf
muss erst in seine Spulenaufnahmestellung gebracht werden. Das
geschieht dann durch axiales Verschieben des Greiferkopfesin
Richtung auf den Spulenbereitstellungsplatz. Um hierbei Stérun-
gen des Bewegungsablaufs zu vermeiden, wird in weiterer Aus-
gestaltung der Erfindung vorgeschlagen, dass am Spulenbereit-
stellungsplatz die Unterlage eine Neigung nach vorn und zur
Seite hin besitzt, neben der Unterlage noch zumindest ein das
seitliche Wegrollen der Textilspule verhinderndes Anlageele-
ment vorhanden ist und dass sich ein Greiferarm in maximaler
Offnungsstellung des Greiferkopfes etwa in der Durchdringungs-
linie derjenigen Ebenen befinden, in denen die Unterlage bezie-
hungsweise das Anlageelement liegen. In der maximalen Off-
nungsstellung, gleichbedeutend mit der Spulenaufnahmestellung
des Greiferkopfes, befindet sich ein Greiferarm demgemass in
dem Zwickel, der gebildet wird durch die Spulenoberfliche,
durch die Ebene der Unterlage und durch die Ebene, in der das
Anlageelement oder in der die Anlageelemente liegen.

Die Unterlage des Spulenbereitstellungsplatzes kann vorteil-
haft eine mindestens zwei hintereinanderliegende Textilspulen
aufnehmende, von einem waagrecht gefiihrten Spulentransport-
band gespeiste Rollenbahn sein. Die Rollenbahn bildet gewisser-
massen einen Pufferspeicher, so dass das Spulentransportband
auch in unregelméssiger Folge Textilspulen heranfiihren kann.

Das Spulentransportband istin aller Regel waagerecht
gefiihrt. Umzu vermeiden, dass ein abrupter Ubergang zwischen
einer zur Seite hin geneigten Rollenbahn und dem waagerechten
Spulentransportband entsteht, wird in weiterer Ausgestaltung
der Erfindung vorgeschlagen, dass die Rollenbahn vom Eingang
zum Ende fortschreitend von der waagerechten in die seitlich
geneigte Lage iibergeht. Das erwihnte Anlageelement kann aus
einer oder mehreren Stangen, aus einer Blechplatte oder derglei-
chen bestehen. Vorteilhaft ist es aber auch, wenn das Anlageele-
ment ebenfalls als Rollenbahn ausgebildet ist. Die Rollenbahn
der Unterlage und die Rollenbahn des Anlageelements konnen
gleichartig ausgebildet sein. Sie konnen auch beide die gleiche
Neigung aufweisen, so dass sie insgesamt eine V-formige Unter-
lage bilden.

Es wurde schon erwihnt, dass die Greiferarme parallel zur
Spulenoberfléche ausgerichtet sind. Die Spulenoberfldche kann
zylindrisch oder konisch ausgebildet sein. Um zu gewéhrleisten,
dass die Greiferarme sich gleichmdssig in Richtung auf die
Lingsachse des Greiferkopfes bewegen konnen, wird in weiterer
Ausgestaltung der Erfindung vorgeschlagen, dass jeder Greifer-
arm mit einem Parallellenkpaar verbunden st. Die gleichmassige
Bewegung der Lenker und damit auch die gleichméssige Bewe-
gung der Greiferarme ist gewéhrleistet, wenn jeweils einer der
beiden Lenker des Parallellenkerpaares einen gegen die Langs-
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achse des Greiferkopfes gerichteten Fortsatz aufweist und die
Fortsitze aller Parallellenkerpaare gemeinsam mit einem steuer-
baren Presselement in Kontakt sind. Dieses Presselement ope-
riert zum Beispiel in Richtung der Langsachse des Greiferkopfes.

s Bei dem Presselement kann es sich zum Beispiel um einen
fluidischen Presszylinder, insbesondere um einen Druckluft-
zylinder, handeln.

Um das Einfahren des Greiferkopfes in die Spulenaufnahme-
stellung auch dann zu erméglichen, wenn sich eine Textilspule

10 bereits an ihrem bestimmten Spulenbereitstellungsplatz befin-
det, wird in weiterer Ausgestaltung der Erfindung vorgeschla-
gen, dass der Greiferkopf auf einem Schlitten axial verschiebbar
angeordnetist. Um hierbei zu gewihrleisten, dass der Greifer-
kopf seine Lage gegen die Horizontale verdndern und dabei auch

15 einen Seitenwechsel vornehmen kann, besitzt der Schlitten oder
die Schlittenfithrung vorteilhaft eine quer zur Verschieberich-
tung des Greiferkopfes gerichtete Schwenkachse. Die Schwenk-
achse kann ihrerseits auf einem vertikal verschiebbaren Schlitten
angeordnet sein. Der vertikal verschiebbare Schlitten gewéhrlei-

20 stet wiederum, die Abgabe der Textilspulen an die Spulenauf-
nahmevorrichtung zu erleichtern. Die Abgabe der Spulen
braucht dann nimlich nicht mehr an einem bestimmten Ort oder
in einer bestimmten Hohe iiber dem Erdboden zu erfolgen.
Durch Hohenverstellung kénnen die Textilspulen in jeder belie-

25 bigen Ebene an die Spulenaufnahmevorrichtung abgegeben

werden.

Ein Ausfiithrungsbeispiel der Erfindungistin den Zeichnun-
gen dargestellt. Dieses Ausfithrungsbeispiel dient zu der folgen-
den niheren Beschreibung und Erléuterung der Erfindung.

Fig. 1zeigt schematisch die Seitenansicht einer erfindungsge-
missen Spulentransportvorrichtung.

Fig. 2 zeigt das Innere eines Greiferkopfes der Vorrichtung
nach Fig. 1.

Fig. 3 zeigt denin Fig. 2 dargestellten Greiferkopfin Vorder-
35 ansicht.

Fig. 4 zeigt eine Vorderansicht des Spulenbereitstellungs-
platzes.

InFig. 1ist die Spulentransportvorrichtung mit 1 bezeichnet.
Sie dient dem sukzessiven Uberfiihren von auf Spulenhiilsen 2

40 gewickelten, an einem bestimmten Spulenbereitstellungsplatz 3
auf einer Unterlage 4 aufliegend bereitgehaltenen Textilspulen 5,
6 an eine Spulenaufnahmevorrichtung 11.

Die Spulenaufnahmevorrichtung 11 ist auf Schienen 12, 13
verfahrbar angeordnet und besitzt zu diesem Zweck ein Fahrge-

43stell 14 mit Fahrrollen 15, 16. Die Spulenaufnahmevorrichtung
11ist als Spulenmagazin ausgebildet und besitzt in fiinf Etagen
iibereinander jeweils mehrere gleichartige Spulenaufnahme-
dorne19.

Der Spulenbereitstellungsplatz 3 ist am Ende einer Offen-

s0end-Spinnmaschine 20 angeordnet. Die Unterlage 4 des Spulen-
bereitstellungsplatzes 3 ist als eine Rollenbahn ausgebildet. Fig. 1
zeigt, dass die Rollenbahn 4 eine Neigung nach vorn besitzt.

Fig. 4 zeigt, dass die Rollenbahn an ihrem Ende auch eine
Neigung zur Seite hin besitzt. Neben der Unterlage beziehungs-
ssweise Rollenbahn 4 st ein das seitliche Wegrollen der Textilspule
5verhinderndes Anlageelement 21 vorhanden. Das Anlageele-
ment 21 hat die Form einer Blechwand. Um das Abrutschen der
am Spulenbereitstellungsplatz 3 vorn liegenden Textilspule 5 zu

verhindern, istam Ende der Unterlage 4 ein Anschlag 22 und am
60Ende des Anlageelements 21 ein Anschlag 23 vorhanden.

Die Rollenbahn 4 geht vom Eingang zum Ende fortschreitend
von der waagrechten in die seitlich geneigte Lage tiber. Die
Rollenbahn wird von einem waagrecht gefiihrten Spulentrans-
portband 24 gespeist. Das Spulentransportband 24 st iiber eine

ssUmlenkrolle 25 gefithrt und gehort ebenfalls zur Offen-end-
Spinnmaschine 20. An der Offen-end-Spinnmaschine 20 werden
fortlaufend die aus den gesponnenen Faden hergestellten Textil-
spulen auf das Spulentransportband 24 abgelegt. Dies geschieht

30
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aber in ungleichméssiger Reihenfolge und erst am Spulenbereit-
stellungsplatz 3 wird gewahrleistet, dass eine oder zwei Textilspu-
len zum Weitertransport bereitliegen. Bringt das Spulentrans-
portband 24 mehr Textilspulen heran, als weitertransportiert
werden kdnnen, so kann das Spulentransportband 24 auch
zwischendurch angehalten werden.

Die Spulentransportvorrichtung 1ist auf Schienen 26, 27
fahrbar angeordnet. Auf diesen Schienen kann sie sowohl zu
nebeneinander aufgestellten Offen-end-Spinnmaschinen 20, als
auch zu weiter entfernt befindlichen Spulenaufnahmevorrichtun-
gen 11 gefahren werden. Der ganze Betrieb der Spulentransport-
vorrichtung 1 einschliesslich des Fahrbetriebs langs der Schienen
26 und 27 kann vollautomatisch erfolgen.

Die Spulentransportvorrichtung 1 besitzt einen ortsverdnder-
baren Greiferkopf 28. Der Greiferkopfist bei stillstehender
Spulentransportvorrichtung 1in der durch seine Langsachse
gehenden senkrecht stehenden Ebene ortsverdnderbar. Beziig-
lich des Spulenbereitstellungsplatzes 3 nimmt der Greiferkopf 28
diein Fig. 1 dargestellte, stets gleiche Spulenaufnahmestellung
ein. Der Greiferkopf 28 ist mit vier Greifelementen 29 bis 32
versehen. Die Greifelemente sind als Greiferarme ausgebildet.
Die Greifelemente beziehungsweise Greiferarme 29 bis 32 sind
so angeordnet, dass der Greiferkopf 28 Textilspulen 5 bezie-
hungsweise 5’ unterschiedlichen Durchmessers unter Beibehal-
tung seiner Mittenposition (Lingsachse 33) erfassen kann.

Die Textilspulen sind als zylindrische Spulen ausgebildet. Die
Greiferarme sind parallel zur Spulenoberfliche ausgerichtet, so
dass sie alle vier parallel zueinander stehen. In Fig. 2 und 3 ist
angedeutet, dass die Greiferarme 29 bis 32 aus einer maximalen
Offnungsstellung 34 heraus zur Langsachse 33 des Greiferkopfes
28 hin und aus einer minimalen Offnungsstellung 35 heraus
entgegengesetzt verschiebbar sind. Fig. 41asst erkennen, dass der
Greiferkopf 28 zum Spulenbereitstellungsplatz 3 so angeordnet
ist, dass sich zumindest die Greiferarme 29 und 30 etwa auf der
Hohe der Unterlage 4 und neberrder Textilspule 5 beziechungs-
weise 5’ befinden. Die Textilspule 5 versinnbildlicht eine Spule
maximalen, die Textilspule 5’ eine Spule minimalen Durchmes-
sers. Der Greiferarm 29 befindet sich etwas oberhalb der in Fig. 4
durch einen Punkt 36 angedeuteten Durchdringungslinie einer
Ebene 37, in der sich die Unterlage 4 befindet, und einer zweiten
Ebene 38, in der das Anlageelement 21 liegt.

Fig. 2 deutet an, dass der Greiferkopf 28 ein Gehéuse 39
besitzt. Das Gehause 39 ist durch einen hinteren Deckel 40 und
einen vorderen Deckel 41 abgeschlossen. Beide Deckel tragen
Schlitze 42, die dem Durchtritt und gegebenenfalls auch der
Fithrung der Greiferarme 29 bis 32 dienen. Im Inneren des
Gehiuses 39 befindet sich ein vierarmiger Haltestern 43, der
Verbindung mit einem koaxial zur Langsachse 33 angeordneten
Haltefuss44 hat. An jedem der vier Arme des Haltesterns 43 ist
ein Parallellenkpaar gelenkig befestigt. Fig. 2 zeigt hiervon die
Parallellenkerpaare 45 und 45'. Das Parallellenkpaar 45 besteht
ausden Lenkern 46 und 47, das Parallellenkpaar 45’ aus den
Lenkern46' und 47’. Der Lenker 46 ist gelenkig mit dem
Greiferarm 31, der Lenker 46’ mit dem Greiferarm 29 verbun-
den. Der Lenker 47 ist gelenkig mit einem Ausleger 48 des
Greiferarms 31, der Lenker 47’ mit einem Ausleger 49 des
Greiferarms 29 verbunden. Eine Zugfeder 50 zieht das Parallel-
lenkpaar 45, eine Zugfeder 51 das Parallellenkerpaar 45’ nach
aussen. Aus diesem Grund nehmen die Greifelemente bezie-
hungsweise Greiferarme 29 bis 32 im Ruhezustand die maximale
Offnungsstellung 34 (Fig. 3) ein. Die innenliegenden Lenker der
jeweiligen Lenkerpaare tragen einen Fortsatz. Fig. 2 zeigt den
Fortsatz 52 des Lenkers 47 und den Fortsatz 52’ des Lenkers 47'.
Alle Fortsétze sind gegen die Langsachse 33 des Greiferkopfes 28
gerichtet und sind gemeinsam mit einem steuerbaren Pressele-
ment 53 in Kontakt. Das Presselement 53 besitzt einen fluidi-
schen Presszylinder 54.

Mit Hilfe des Haltefusses 44 ist der Greiferkopf 28 gemass
Fig. 1 auf einem Schlitten 55 befestigt. Der Schlitten 55 ist auf
einer Schlittenfiihrung 56 so verschiebbar gelagert, dass der
Greiferkopf 28 ldngs seiner Langsachse 33 ortsverdnderbar ist.

5 Die Schlittenfithrung 56 besitzt eine quer zur Verschieberichtung

des Greiferkopfes 28 gerichtete Schwenkachse 57. Die Schwenk-

achse 57ist auf einem vertikal verschiebbaren weiteren Schlitten

56 angeordnet. Der Schlitten 58 ist l4ngs vertikaler Fithrungs-

schienen 59 und 60 verschiebbar.

Wihrend des Betriebs der Offenend-Spinnmaschine 20 bringt
das Spulentransportband 24 in unregelméssiger Folge Textilspu-
len7, 8 heran. Die Textilspulen rollen in Richtung ihrer Spulen-
hiilsen, also in Léngsrichtung, auf die Rollenbahn 4. Sobald die
Rollenbahn 4 zwei Textilspulen, zum Beispiel die Spulen 5 und 6
15 nach Fig. 1, aufgenommen hat, erfolgt ein Signal an das Spulen-

transportband 24, dass weitere Textilspulen nicht mehr aufge-
nommen werden konnen. Das Spulentransportband 24 bleibt
daraufhin stehen.

Die Spulentransportvorrichtung 1 wird zum Wegschaffen der

20 Textilspulen von der Offen-end-Spinnmaschine 20 und zum
Bestiicken der Spulenaufnahmevorrichtung 11 auf den Schienen
26 und 27 herangefahren. Das kann vollig automatisch gesche-
hen. AmKopfende der Offen-end-Spinnmaschine 20 kann zum
Zweck des Ausrichtens eine Arretierung fiir die Spulentransport-

25 yorrichtung 1 vorgesehen sein. Die Héhe des Schlittens 58 iiber
den Schienen 26 und 27 ist festgelegt, und zwar entsprechend der
Hohenlage des Spulenbereitstellungsplatzes 3. Die Lage des
Schlittens 58 zum Zeitpunkt der Spulenaufnahme ist dadurch ein
fiir allemal festgelegt. Der Schlitten 55 wird zwecks Spulenauf-

30 nahme zuvor automatisch in die hinterste Stellung, gemass Fig. 1
also ganz nach rechts, gefahren. Dann wird der Schlitten 55
automatisch in die vorderste Stellung, also ganz nach links, so wie
es Fig. 1 zeigt, vorgefahren. Die vier Greiferarme 29 bis 32
umgreifen dabei die vorderste, auf der Rollenbahn 4 bereitlie-

35 gende Textilspule 5 beziehungsweise 5’ (Fig. 4). Auch die Lage
der vier Greiferarme 29 bis 32 im Raum ist ein fiir allemal
festgelegt. Bedingungist im vorliegenden Ausfiihrungsbeispiel,
dass sich der Greiferarm 29 etwa dort befindet, wo die Durch-
dringungslinie der Ebenen 37 und 38 liegt, wie es Fig. 4 zeigt.

40 Dortist immer ein ausreichend grosser Zwickel vorhanden, der
weder druch eine grosse noch durch eine kleine Spule augefiillt
werden kann.

Der eigentliche Spulentransport wird nun durch Inbetrieb-
nahme des Presszylinders 54 eingeleitet. Der Presszylinder 54

43wird iiber die Leitung 61 mit Druckluft beaufschlagt, wodurch
alle vier Greiferarme 29 bis 32 in Richtung auf die Lingsachse 33
des Greiferkopfes 28 wandern, bis sie fest an der Spulenoberfli-
che anliegen.

Sobald der Greiferkopf 28 die Textilspule 5 festhilt, wobei sie

s0zugleich auf die Langsachse 33 ausgerichtet ist, knnen zwei
Tétigkeiten gleichzeitig ablaufen. Die Schlittenfiihrung 56 kann
um die Schwenkachse 57 im Uhrzeigersinn geschwenkt werden,
und zugleich kann der Schlitten 55 in die hinterste Stellung
zuriickfahren. Das Zuriickfahren ist die Bedingung dafiir, dass

ssbeim Schwenken der Schlittenfithrung 56 um 180 Grad die
festgehaltene Textilspule 5 nicht an irgendeinem der Spulenauf-
nahmedorne 19 der Spulenaufnahmevorrichtung 11 héingen-
bleibt. Die Spulenaufnahmevorrichtung 11 ist zweckmassiger-
weise so positioniert, dass eine ganze Reihe senkrecht tibereinan-

60derliegender Spulenaufnahmedorne 19 mit der Langsachse 33
des Greiferkopfes 28 fluchtet. Zur Ubergabe der aufgenomme-
nen Textilspule 5 anirgendeinen der ibereinanderliegenden
Spulenaufnahmedorne 19 ist es dann lediglich noch erforderlich,
die Léangsachse 33 des Greiferkopfes 28 mit dem betreffenden

65Spulenaufnahmedorn fluchten zu lassen. Im vorliegenden Aus-
fithrungsbeispiel haben die Spulaufnahmedorne 19 etwa dieselbe
Neigung wie die Rollenbahn 4 beziehungsweise die Achse 33.
Dadurchist die Spuleniibergabe etwas vereinfacht, denn der

10
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Schlitten 28 braucht zur Ubergabe nur eine der fiinf vorprogram-  Textilspule 9 gemiss Fig. 1, braucht nicht gleich bis zum Fuss des
mierten Hohenlagen einzunehmen, die der fluchtenden Hohen-  Spulenaufnahmedorns 19 zu rutschen. Sie kann ndmlich durch
lage der einzelnen Dornetagen entsprechen. die zweite aufgefidele Textilspule 10 weitergeschoben werden.
Gemiiss Fig. 1ist, wie esin strichpunktierten Linien angedeu- ~ Diese wiederum kann durch die dritte Textilspule weitergescho-
tet wird, der Schlitten 58 so vor den untersten Spulenaufnahme- 5 ben werden, die sich gemiss Fig. 1 noch zwischen den Greifer-

dorn 19 gefahren, dass dieser Dorn mit der Langsachse des armen des Greiferkopfes 28 befindet.
Greiferkopfes 28 fluchtet. Die eigentliche Spuleniibergabe Das Zuriickfahren in die Spulenaufnahmestellung geschieht
erfolgt nun so, dass zunichst der Schlitten 55 ganz nach vorn in umgekehrter Reihenfolge der Tétigkeiten mit der Massgabe,
gefahren und dann die Durckluftbeaufschlagung des Presszylin- dass unbedingt darauf geachtet werden muss, dass der Greifer-
ders 54 riickgangig gemacht wird. Der untere Spulenaufnahme- 10 kopf 28 erst dann in die Spulenaufnahmestellung vorgefahren
dorn 19 taucht in die Spulenhiilse 2 ein, und danach gibt der werden darf, wenn seine Langsachse 33 die fiir die Spulenaufnah-
Greiferkopf 28 die Textilspule 5 frei. . mestellung vorbestimmte Lage eingenommen hat.

Jeder Spulenaufnahmedorn 19 kann drei Textilspulen auf- Die Erfindung ist nicht auf das dargestellte und beschriebene

nehmen. Die erste aufgenommene Textilspule, zum Beispiel die  Ausfithrungsbeispiel eingeschrénkt.
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