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69 Pappezuschnitt und hieraus hergestellter Behiilter.

67 Der Zuschnitt (10) fiir einen Behilter aus faltbarem

Pappmaterial ist aufgeteilt in eine Mehrzahl von Sei-
tenwandfeldern (20, 22, 24, 26, 28) mit paarweise gegen-
einander faltbaren Verschlussfeldern (40 bis 48), welche
abwechselnd an jeweils einem der Seitenwandfelder ange-
ordnet sind. Die freien Schnittrinder (52 bis 60, 64 bis
70, 74 bis 80, 84 bis 90) laufen von vertikalen Seiten-
falzlinien (62, 72, 82,92) zunichst ein Stiick nach innen
und dann in einem Winkel in Richtung auf die Feldmit-
tellinie zu unter Bildung etwa trapezférmiger Zwischen-
rdume zwischen den Bodenverschlussfeldern, in welche
gleiche Bodenverschlussfelder eines in der Materialbahn
benachbarten Zuschnittes (101) vor einer Trennung ein-
greifen.
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1. Zuschnitt fiir einen Behélter aus faltbarem Pappmate-
rial mit einer allseitigen Beschichtung aus einer thermoplasti-
schen Masse, die bei Hitzeeinwirkung haftend wird, gekenn-
zeichnet durch eine Mehrzahl von Seitenwandfeldern (20 bis
28) mit paarweise gegeneinander faltbaren Bodenverschluss-
feldern (40 bis 48; 40a bis 46a), welche abwechselnd an je-
weils einem der Seitenwandfelder in Verldngerung des Sei-
tenwandfeldes jenseits von Verbindungsfalzlinien (16) ange-
ordnet und untereinander iiber vertikale Seitenfalzlinien (62,
72, 82,92; 62a, 72a, 82a, 92a) entlang eines Teiles ithrer Hohe
verbunden sind und deren freie Schnittrdnder (52 bis 60; 64
bis 70, 74 bis 80, 84 bis 90; 52a bis 60a, 64a bis 70a, 74a bis
80a, 84a bis 94a) vom jeweiligen Bodenverschlussfeldrand
aus zunichst ein Stiick nach innen und dann in einem Win-
kel in Richtung auf die Feldmittellinie zu unter Bildung etwa
trapezformiger Zwischenrdume zwischen den Bodenver-
schlussfeldern verlaufen, in welche gleiche Bodenverschluss-
felder eines in der Materialbahn benachbarten Zuschnitts
(101) vor einer Trennung eingreifen.

" 2. Zuschnitt nach Anspruch 1, gekennzeichnet durch vier
Seitenwandfelder (20 bis 26) gleicher Breite mit Bodenver-
schlussfeldern (40 bis 46; 40a bis 46a), deren freie Schnittran-
der (52 bis 60, 64 bis 70, 74 bis 80, 84 bis 90; 52a bis 60a, 64a
bis 70a, 74a bis 80a, 84a bis 94a) vom Ende der vertikalen
Seitenfalzlinien (62, 72, 82, 92; 62a, 72a, 82a, 92a) aus zu-
néchst ein Stiick rechtwinklig nach innen und dann in einem
Winkel in Richtung auf die Feldmittellinie zu bis zu den En-
den eines dusseren Querrandes (56, 66, 76, 86; 56a, 66a, 76a,
86a) verlaufen, wobei die Hohe dieses Querrandes bei wenig-
stens zwei Bodenverschlussfedern (40, 42, 46; 40a, 42a, 46a)
gleich der halben Seitenwandbreite und die Hohe (A) wenig-
stens eines dieser Felder (44., 44a) grésser als die halbe Sei-
tenwandbreite ist.

3. Zuschnitt nach Anspruch 2, gekennzeichnet durch
zwel gegeneinander faltbare Bodenverschlussfelder (42, 46;
42a, 46a) mit je zwei diagonalen Falzlinien (98, 100, 98’,
100", welche von den Enden der Verbindungsfalzlinie (16)
zwischen den Bodenverschlussfeldern und ihren Seitenwand-
feldern (22, 26) bis zur Feldmittellinie an dem dusseren
Querrand (66, 86; 66a, 862) verlaufen und mit den jeweiligen
Seitenfalzlinien und Schnittrindern je ein fiinfseitiges Teil-
feld (102, 104, 102’, 104’) bilden.

4. Zuschnitt nach Anspruch 1 und 2, gekennzeichnet
durch einen Schnittrandwinkel von 45°.

5. Behdlter aus einem Pappezuschnitt nach Anspruch 1,
gekennzeichnet durch vier Seitenwandfelder (20 bis 26) glei-
cher Breite mit paarweise gegeneinander faltbaren Boden-
verschlussfeldern (40 bis 46), welche abwechselnd an jeweils
einem der Seitenwandfelder in dessen Verlidngerung jenseits
von Verbindungsfalzlinien angeordnet und untereinander
iiber Seitenfalzlinien (62, 72, 82, 92) entlang eines Teiles ihrer
Hohe verbunden sind und deren freie Schnittrinder (52 bis
60, 64 bis 70, 74 bis 80, 84 bis 90) von den Enden dieser Sei-
tenfalzlinien aus zunéchst ein Stiick nach innen und dann in
einem solchen Winkel in Richtung auf die Feldmittellinie zu
verlaufen, dass die Hohe zweier gegeniiberliegender Boden-
verschlussfelder (42, 46) gleich der halben Seitenwandbreite
und die Hohe wenigstens eines anderen Bodenverschlussfel-
des (44) grosser als die halbe Seitenwandbreite ist, wobei an
den beiden gegeniiberliegenden Bodenverschlussfeldern mit
halber Seitenwandbreite je zwei diagonale Falzlinien (98,
100, 98’, 100") jeweils ein dreieckiges Teilfeld begrenzen, de-
ren Spitzen sich innerhalb des Behélters beriihren und das
Ende des hoheren Bodenverschlussfeldes (44) das gegeniiber-
liegende, vierte Bodenverschlussfeld (40) ausserhalb des Be-
halters iiberlappt.

6. Behilter nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet,
dass der Querrand (56) des dem hoheren Bodenverschluss-
feld (44) gegeniiberliegenden, vierten Bodenverschlussfeldes
(40) unmittelbar unterhalb der Mittellinien durch die sich

s beriihrenden Spitzen der dreieckigen Teilfelder versiegelt ist
und keine Randkanten in das Behélterinnere hineinragen.

10

Die Erfindung betrifft einen Zuschnitt fiir einen Behilter
aus faltbarem Pappmaterial mit einer allseitigen Beschich-

15 tung aus einer thermoplastischen Masse, die bei Hitzeeinwir-

kung haftend wird, sowie einen hieraus hergestellten Behil-

ter.

Es ist bekannt, dass Pappe oder dergleichen, wie sie fiir
die Herstellung von Milch- und Fruchtsaftbehilter verwen-
det wird, in wirtschaftlicher Weise mit einer hitze- und
druckempfindlichen, thermoplastischen Masse beschichtet
werden kann. Derartige- Massen miissen natiirlich zunéchst
neutral gegeniiber den zu verpackenden Stoffen sein sowie
stabil, dauerhaft, billig und leicht in Form einer folienartigen
Beschichtung auf die Pappe aufbringbar sein. Ein Beispiel
fiir eine hierfiir geeignete thermoplastische Masse zur Ver-
wendung bei Verpackungen von téglichen Verbrauchsgiitern
ist Polydthylen.

Das faltbare Pappmaterial zur Bildung der Behdlter wird
anfangs in Form von Rollen geliefert. Bei der Herstellung
dieser Rollen wird das Material beiderseitig mit einer Be-
schichtung aus Polydthylen vorbestimmter Stirke versehen.
Dann werden Zuschnitte aus einer so behandelten Material-
bahn ausgestanzt und in der Weise mit Falzlinien versehen,
35 dass der Zuschnitt in eine Rohrform mit leicht einfaltbaren

und versiegelbaren, wasserdichten Deckel- und Bodenver-
schliissen gefaltet werden kann. Hierbei ist es im allgemeinen
wiinschenswert, dass der Bodenverschluss eine verstirkte,
aus mehreren Schichten bestehende Faltung in jedem Boden-

40 eckenbereich mit moglichst wenig hervorstehenden Kanten
aufweist, die in das Bodeninnere und damit in dessen spéte-
ren Inhalt hineinragen.

Ein diesen Forderungen geniigender und weitverbreiteter
Behilter mit eingefaltetem Bodenverschluss ist aus der US-

45 PS 3 120 335 bekannt.

Weil eine erhebliche Menge an Pappe mit einer thermo-
plastischen Beschichtung zur Verpackung von Milch und
Fruchtsiften auf der ganzen Welt verbraucht wird, ist es
wiinschenswert, so viel Pappmaterial wie moglich einzuspa-

50 ren, gleichzeitig aber den augenblicklichen Qualititsstan-
dard bei der Herstellung hochwertiger, dichter und hygieni-
scher Behélter beizubehalten.

Zweck der Erfindung ist daher die Schaffung eines ver-
besserten Pappbehélterzuschnittes, dessen vier Felder zur

ss Bildung des Bodenverschlusses so geformt sind, dass sie zwi-
schen gleiche Bodenverschlussfelder von in der Material-
bahn benachbarten Zuschnitten eingreifen, wodurch eine
wesentliche Einsparung an Pappe mit einer thermoplasti-
schen Beschichtung erzielt werden kann und gleichzeitig

60 durch geeignete Falz- und Schnittlinien ein maschinelles Fal-
ten und Verschliessen ermdglicht wird.

Gleichzeitig soll ein verbesserter, materialsparender Bo-
denverschluss fiir einen flilssigkeitsdichten und hitzeversie-
gelbaren Behilter geschaffen werden, dessen Bodenver-

65 schluss durch iibliche mechanische Vorrichtungen geformt
werden kann, bevor eine maschinelle Fiillung und Versiege-
lung erfolgt, ohne dass gréssere Anderungen an diesen Vor-
richtungen erforderlich werden.
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Weiterhin sollen die Pappbehélterzuschnitte in der Weise
ineinandergreifen, dass sie mit einem ununterbrochenen
Schnitt getrennt werden kdnnen, wobei nur ein unbedeuten-
der Abfall an beschichteter Pappe anfillt.

Auch soll der verbesserte Bodenverschluss nach seiner
Faltung in iiblicher Weise durch Gashitze, elektrisch oder
mittels Ultraschall versiegelt werden k6nnen.

Ein solcher Zuschnitt ist hierzu erfindungsgemdss ge-
kennzeichnet durch eine Mehrzahl von Seitenwandfeldern
mit paarweise gegeneinander faltbaren Bodenverschlussfel-
dern, welche abwechselnd an jeweils einem der Seitenwand-
felder in dessen Verlidngerung jenseits von Verbindungsfalzli-
nien angeordnet und untereinander iiber vertikale Seitenfalz-
linien entlang eines Teiles ihrer Hohe verbunden sind und
deren freie Schnittrdnder vom jeweiligen Bodenverschluss-
feldrand aus zunéchst ein Stiick nach innen und dann in ei-
nem Winkel in Richtung auf die Feldmittellinie zu unter Bil-
dung etwa trapezformiger Zwischenriume zwischen den Bo-
denverschlussfeldern verlaufen, in welche gleiche Bodenver-
schlussfelder eines in der Materialbahn benachbarten Zu-
schnittes vor einer Trennung eingreifen.

Vorzugsweise besitzt ein solcher Zuschnitt vier Sei-
tenwandfelder gleicher Breite mit Bodenverschlussfeldern,
deren freie Schnittrdnder vom Ende der vertikalen Sei-
tenfalzlinien aus zunéchst ein Stiick rechtwinklig nach innen
und dann in einem Winkel in Richtung auf die Feldmittelli-
nie zu bis zu den Enden eines dusseren Querrandes verlau-
fen, wobei die Hohe dieses Querrandes bei wenigstens zwei
Bodenverschlussfeldern gleich der halben Seitenwandbreite
und die Hohe wenigstens eines dieser Felder grosser als die
halbe Seitenwandbreite ist.

Es konnen ferner an zwei gegeneinander faltbaren Bo-
denverschlussfeldern je zwei diagonale Falzlinien vorgesehen
werden, welche von den Enden der Verbindungsfalzlinie zwi-
schen den Bodenverschlussfeldern und ihren Seitenwandfel-
dern bis zur Feldmittellinie an dem dusseren Querrand ver-
laufen und mit den jeweiligen Seitenfalzlinien und Schnitt-
randern je ein fiinfseitiges Teilfeld bilden.

In jedem Fall betréigt der Schnittrandwinkel vorzugswei-
se 45°.

Ein aus einem solchen Zuschnitt hergesteliter Behilter
besitzt vier Seitenwandfelder gleicher Breite mit paarweise
gegeneinander faltbaren Bodenverschlussfeldern, welche ab-
wechselnd an jeweils einem der Seitenwandfelder in dessen
Verldngerung jenseits von Verbindungsfalzlinien angeordnet
und untereinander iiber Seitenfalzlinien entlang eines Teiles
ihrer Hohe verbunden sind und deren freie Schnittrinder
von den Enden dieser Seitenfalzlinien aus zunéchst ein Stiick
nach innen und dann in einem solchen Winkel in Richtung
auf die Feldmittellinie zu verlaufen, dass die Hohe zweier ge-
geniiberliegender Bodenverschlussfelder gleich der halben
Seitenwandbreite und die Hohe wenigstens eines anderen
Bodenverschlussfeldes grosser als die halbe Seitenwandbreite
ist, wobei an den beiden gegeniiberliegenden Bodenver-
schlussfeldern mit halber Seitenwandbreite je zwei diagonale
Falzlinien jeweils ein dreieckiges Teilfeld begrenzen, deren
Spitzen sich innerhalb des Behdlters berithren und das Ende
des hoheren Bodenverschlussfeldes das gegeniiberliegende,
vierte Bodenverschlussfeld ausserhalb des Behdlters iiber-
lappt.

Dabei kann der Querrand des dem héheren Bodenver-
schlussfeld gegeniiberliegenden, vierten Bodenverschiussfel-
des unmittelbar unterhalb entlang der Mittellinie durch die
sich berithrenden Spitzen der dreieckigen Teilfelder versie-
gelt sein und keine Randkanten ragen in das Behilterinnere
hinein.

In den beigefiigten Zeichnungen sind zwei beispielsweise
Ausfilhrungsmoglichkeiten eines erfindungsgemass ausgebil-
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deten Zuschnittes sowie eines hieraus hergestellten Behdlter-
bodenverschlusses dargestellt, wobei zeigen:

Figur 1 eine Draufsicht auf einen Zuschnittteil zur Bil-
dung eines erfindungsgemaéssen Bodenverschlusses von der

s Aussenseite, welcher zwischen den gleichen Teil eines in der
Materialbahn benachbarten, in strichpunktierten Linien ge-
zeichneten Zuschnittes eingreift,
Figuren 2 und 3 perspektivische Teilansichten aufeinan-
derfolgender Phasen bei der Behilterbodenformung,
Figur 4 eine Aussenansicht des Behilterbodens,
Figur 5 einen Querschnitt durch den Behélter mit einer
Innenansicht des Behilterbodens,
Figur 6 eine Draufsicht auf eine abgewandelte Form des
erfindungsgeméssen Zuschnittes und )
Figur 7 eine noch andere Abwandlung der Ausfithrung.
Im einzelnen zeigt Figur 1 einen Zuschnittteil 10 zur Bil-
dung eines rohrférmigen Korpers 12, wie Figuren 2 bis 5 zei-
gen. Das eine Ende dieses Rohrkorpers 12 ist mit einem tibli-
chen, nicht dargestellten Deckelverschluss versehen.
Der flache Bodenverschluss geméss Figur 4 wird aus dem
Zuschnitt 10 nach Figur 1 gebildet, welcher in zwei Gruppen
von Feldern aufgeteilt ist, zwischen denen eine versetzt ver-
lanfende Verbindungsfalzlinie 16 verlduft. Der Zweck dieser
abschnittsweisen Versetzung der Falzlinie 16 ist der, die Dik-
25 ke des Bahnmaterials auszugleichen, wenn dieses beim Fal-
ten des Verschlusses um die Falzlinien umgefaltet wird, so
dass eine Stauung des Bahnmaterials an den verschiedenen
Eckverbindungen der Falzlinien vermieden wird. Dies ver-
bessert nicht nur die Stabilitdt und das Aussehen des fertigen

30 Behdlters, sondern erleichtert auch das Auffalten und Ver-
schliessen durch automatische Maschinen.

Die Fliche oberhalb der Falzlinie 16 in Figur 1 bildet die
Bodenverschlussfelder 14, wihrend die Flache unterhalb die-
ser Falzlinie 16 den Behiltermittelabschnitt 18 bildet. Dieser

15 besteht hierbei aus vier Seitendwandfeldern 20, 22, 24 und 26
sowie aus einer seitlichen Versiegelungslasche 28. Diese Sei-
tenwandfelder werden von den Seitenkanten 30 und 32 be-
grenzt und sind untereinander durch die Falzlinien 34, 36, 38
und 39 getrennt.

Die Bodenverschlussfliche 14 besitzt Verschlussfelder 40,
42, 44 und 46 in Verlingerung der Seitenwandfelder 20, 22,
24 und 26 sowie eine Feldverlidngerung 48 an der seitlichen
Versiegelungslasche 28. Die Bodenverschlussfelder 40, 42
und 46 weisen hierbei dieselbe Form und Hohe auf, wihrend
4s das Bodenverschlussfeld 44 eine dhnliche Form, jedoch eine

grossere Hohe hat.

Im einzelnen ist das Bodenverschlussfeld 40 begrenzt von
der Verbindungsfalzlinie 16, einem Schnittrand 50 in Verldn-
gerung des Seitenwandrandes 30, durch einen Schnittrand 52

s0 quer zu dem Schnittrand 50, einem schréigen Schnittrand 54
im Winkel von 45° von dem Schnittrand 52, einem Querrand
56, welcher den Aussenrand des Feldes bildet, einem weite-
ren schriigen Schnittrand von 45° vom Ende des Querrandes
56, einem Schnittrand 60 quer zum unteren Ende des

55 Schnittrandes 58 und einer vertikalen Falzlinie 62 in Verldn-
gerung der Falzlinie 34. Der Abstand zwischen der Verbin-
dungsfalzlinie 16 und dem dusseren Querrand 56 betrigt eine
halbe Breite des Seitenwandfeldes.

Statt des stumpfen Winkels zwischen jedem schrigen

60 Schnittrand und dem benachbarten Querrand, d.h. an dem
Schnittpunkt der Réinder 58 und 60 sowie 64 und 60, kann
auch eine Abrundung vorgesehen werden, wie es Figur 7
zeigt.

Das Bodenverschlussfeld 42 ist entgegen der Uhrzeiger-

65 richtung nach Figur 1 begrenzt von den Falzlinien 16 und
62, von dem quer verlaufenden Schnittrand 60, dem Schnitt-
rand 64 in 45°-Neigung, einem dusseren Querrand 66, dem
Schnittrand 68 in 45°-Neigung, einem quer verlaufenden
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Schnittrand 70 und einer vertikalen Falzlinie 72 in Verldnge-
rung der Falzlinie 36. Hierbei ist die Falzlinie 72 kiirzer als
die Falzlinie 62, wie es noch beschrieben wird.

Das hohere Bodenverschlussfeld 44 ist begrenzt durch
die Falzlinien 16 und 72, den quer verlaufenden Schnittrand
70, den Schnittrand 74 in 45°-Neigung, einen dusseren Quer-
rand 76, einen schrégen Schnittrand 78 in 45°-Neigung, ei-
nen seitlich verlaufenden Schnittrand 80 und eine vertikale
Falzlinie 82 in Verlidngerung der Falzlinie 38.

Das Bodenverschlussfeld 46 ist begrenzt von den Falzli-
nien 16 und 82, von dem quer verlaufenden Schnittrand 80,
einem schrigen Schnittrand 84 mit 45°-Neigung, einem &us-
seren Querrand 86, einem schrigen Schnittrand 88 in 45°-
Neigung, einem quer verlaufenden Schnittrand 90 und einer
vertikalen Falzlinie 92 in Verldngerung der Falzlinie 39.

Die Feldverlingerung 48 ist begrenzt von den Falzlinien
16 und 92, dem quer verlaufenden Schnittrand 90, einem
kurzen schriigen Schnittrand 94 in 45°-Neigung und einem
vertikalen Schnittrand 96 in Verldngerung des Seitenrandes
32.

Wie vorstehend gezeigt, sind die Bodenverschlussfelder
40, 42, 44, 46 und 48 so geformt, dass sie Winkel von 90°
zwischen den benachbarten schrigen Schnittrindern bilden.
Das Zuschneiden einer Materialbahnrolle mit einer einzigen
Messerklinge formt somit nicht nur die schrigen Schnittrin-
der 54, 58, 64, 68, 74, 78, 84, 88 und 94 sowie die quer ver-
laufenden Schnittrdnder 52, 56, 60, 66, 70, 76, 80, 86 und 90,
sondern gleichzeitig auch die entsprechenden schrigen und
quer verlaufenden Schnittrdnder des Bodenverschlusses ei-
nes in der Materialbahn benachbarten Zuschnittes, wie er in
strichpunktierten Linien in Figur 1 eingezeichnet ist, wobei
kein Abfall dazwischen anfillt.

So wie der Zuschnitt 10 auf einer breiten Materialbahn
von einem benachbarten Zuschnitt 101 (Figur 1) abgetrennt
wird, dessen Bodenverschlussfelder zwischen die benachbar-
ten Bodenverschlussfelder 48, 46, 44, 42 und 40 des Zu-
schnittes 10 eingreifen, wird eine Materialbahnbreite einge-
spart, welche der vertikalen Hohe der schrigen Schnittkante
74 des breitesten Verschlussfeldes 44 entspricht, wie es in Fi-
gur 1 mit «A» eingezeichnet ist. Bei der praktischen Anwen-
dung, wobei die Materialbahnrolle breit genug ist fiir vier
nebeneinander angeordnete Zuschnitte, kann demnach eine
Materialbahnbreite eingespart werden, welche zweimal der
Hohe «A» entspricht.

Die beiden einander gegeniiberliegend angeordneten Bo-
denverschlussfelder 42 und 46, welche an gegeniiberliegen-
den Seiten des breitesten Bodenverschliussfeldes 44 sitzen,
sind mit je zwei diagonal zusammenlaufenden Falzlinien 98,
98’ und 100, 100’ versehen, welche einander gegeniiberlie-
gende, dussere Teilfelder 102, 102" und 104, 104’ entlang der
schriagen Schnittrinder bilden. Davon geht die eine diagona-
le Falzlinie 98 von dem Schnittpunkt der Falzlinien 16, 34
und 62 bis zu dem dusseren Querrand 66 des Feldes 42, wih-
rend die andere diagonale Falzlinie 98" von dem Schnitt-
punkt der Falzlinien 16, 38 und 82 nach dem dusseren Quer-
rand 86 des Bodenverschlussfeldes 46 verlduft. In gleicher
Weise verlduft die eine diagonale Falzlinie 100 von dem
Schnittpunkt der Falzlinien 16, 36 und 72 zu dem &usseren
Querrand 66 des Bodenverschlussfeldes 42, wéhrend die an-
dere diagonale Falzlinie 100’ von dem Schnittpunkt der
Falzlinien 16, 39 und 92 zu dem dusseren Querrand 86 des
Bodenverschlussfeldes 46 verlduft. Diese diagonalen Falzli-
nien 98, 98" und 100, 100’ launfen jeweils an den dusseren
Querrdndern 66 und 86 der Bodenverschlussfelder 42 und 46
zusammen.

Zur Herstellung eines Behilterbodenverschlusses nach
Figur 4 wird ein flacher Zuschnitt 10 zunédchst um sich selbst
gefaltet und die Seitenlasche 28 mit ihrer Verlingerung 48 an

4

dem Seitenwandfeld 20 und dem Bodenverschlussfeld 40 un-
ter Anwendung bekannter Verfahren durch Hitze, Schall
oder Licht versiegelt. Dieser Rohling wird dann auf einem
nicht dargestellten Dorn zu einem rohrformigen Korper 12

s (Figur 2) geformt, wobei die Bodenverschlussfelder nach
aussen von der Fliche des Dornes abstehen. Anschliessend
daran wird der Behélterboden eingefaltet (Figur 3) und ver-
siegelt (Figur 4).

Wie Figur 3 zeigt, werden dabei die inneren, dreieckigen

10 Teilfelder der Verschlussfelder 42 und 46 gegeneinander ge-
driickt, wobei sich die dusseren Teilfelder 102 und 104 bzw.
102, 104’ nach aussen um die diagonalen Falzlinien 98 und
100 bzw. 98" und 100’ gegen diese dreieckigen Teilfelder um-
biegen und wihrend dieses Faltvorganges von den seitlichen

15 Falzlinien 62, 72, 82 und 92 gehalten werden. Wie die Figu-
ren 2 und 3 zeigen, erreicht man eine grossere Hohe jeder der
Eckfalzlinien 62, 72, 82 und 92 durch die quer verlaufenden
Schnittrander 60, 70, 80 und 90, weil sonst die schrigen
Schnittrinder bis zu den Eckfalzlinien verlaufen wiirden,

20 beispielsweise die Schnittrander 58 und 64 bis zum Schnitt-
punkt mit der Seitenfalzlinie 62, so dass diese Seitenfalzlinie
62 sehr viel kiirzer wére.

Durch diese grossere Hohe entsteht eine ausreichende
Stabilitit bei dem zunichst erfolgenden Einfalten der beiden

25 gegeniiberliegenden Verschlussfelder 42 und 46 nach innen
gegeneinander, wobei die Teilfelder 102 und 104 bzw. 102
und 104’ nach aussen um die diagonalen Falzlinien 98 und
100 bzw. 98’ und 100" umfalten, wie Figur 3 zeigt und wie es
automatisch bei der Verarbeitung auf iiblichen Verpak-

30 kungsmaschinen erfolgt.

Die seitlichen Ausschnitte durch die Schnittrinder 52,
60, 70, 80 und 90 sollen ebenfalls das Ausschneiden des Pa-
pierzuschnittes von der Materialbahn erleichtern, auch wenn
die Eckenausschnitte grosser als 45° sind. Diese Ausschnitte

35 konnen selbstverstindlich auch aus Abrundungen statt Ek-
ken bestehen, wie bereits unter Hinweis auf Figur 7 erwéhnt
wurde.

Nach dem anschliessenden Einfalten des Verschlussfeldes
40 auf die Verschlussfelder 42 und 46 wird auch das héhere

a0 Verschlussfeld 44 eingefaltet und iiberlappt dabei das Ende
des Verschlussfeldes 40. Danach sind die Randteilfelder 102
und 104 bzw. 102’ und 104’ zwischen den inneren Ver-
schlussfeldern 42/46 und den dusseren Verschlussfeldern 40/
44 eingeschlossen, wie es Figur 4 zeigt, wobei das hohere

45 Verschlussfeld 44 das Ende des gegeniiberliegenden dusseren
Verschlussfeldes 40 iiberlappt.

Der entstandene flache Boden wird dann in geeigneter
Weise, beispielsweise durch Gashitze oder mittels Ultra-
schall, in «X»-Form versiegelt, d.h. entlang der vier diago-

so nalen, dreischichtigen Abschnitte zwischen jeder Ecke und
der Mitte des Behilterbodenverschlusses.

Dabei kann eine besonders dichte Versiegelung des Bo-
denverschlusses vorgesehen werden, wenn dieser schon aus-
gefiihrt ist. Dies erfolgt durch die Ausbildung der Zusseren

55 Querrdnder 66 und 86 der Teilfelder 102 und 104 bzw. 102
und 104’ in der Weise, dass sie aneinanderstossen (Figur 3),
bevor der Bodenverschluss beendet ist. Hierfiir werden die
beiden Verschlussfelder 42 und 46 so ausgebildet, dass ihre
kombinierte Linge etwas grosser ist als die Breite jedes Sei-

60 tenwandfeldes, gemessen ldngs der Falzlinie 16. Dadurch
wird das Pappmaterial beim Schliessen gestaucht, wodurch
die Abdichtung der Bodenversiegelung erheblich verbessert
wird. :

Nach der Darstellung in Figur 5 treffen sich auf der In-

65 nenseite des Behélters die Spitzen der dreieckigen Teilfelder,
welche von den diagonalen Falzlinien 98 und 100 bzw. 98’
und 100’ der Verschlussfelder 42 und 46 gebildet werden, in
der Mitte des Behélterbodens, wihrend der Rand des Ver-



schlussfeldes 40 unmittelbar darunter liegt. Auf diese Weise
ragen keine Randkanten von dem Bodenverschluss nach in-
nen.

Bei der abgewandelten Ausfiithrungsform nach Figur 6
sind die ldngeren Eckfalzlinien 50a, 62a, 72a, 82a und 92a
aus dem Grund beibehalten, wie er im Zusammenhang mit
den Figuren 1 bis 4 erwihnt wurde, und alle besitzen die glei-
che Hohe. Ein vollstindiges Ineinandergreifen benachbarter
Seitenwandfelder erfolgt dabei nur neben dem hochsten Sei-
tenwandfeld 44a. Die anderen drei Querrdnder 56a, 66a und
86a liegen zwar gegeniiber den entsprechenden Schnittréin-
dern des benachbarten Zusschnittes, jedoch reichen diese
nicht bis an die entsprechenden Schnittrinder 94a, 80a und
60a des Zuschnittes, so dass hierzwischen etwas Abfall an-
fallt. Ein solcher Abfall bietet jedoch keinerlei Schwierigkei-
ten, weil er automatisch durch iibliche Einrichtungen mecha-
nisch und bzw. oder durch Absaugen wéhrend des Abtren-
nens entfernt wird.
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Die erfindungsgemass abgednderte Form des Behélter-
bodens ergibt grossere Einsparungen bei der Herstellung des
Behiélterzuschnittes, wihrend die endgiiltige Behédlterform
die gleichen Innenflichen aufweist, wie sie auch bei bekann-

5 ten Ausfithrungen vorhanden sind.

Eine Ausfithrungsform der Erfindung schafft einen Bo-
denverschluss von Pappbehiltern fiir Fliissigkeiten, welcher
insofern einfach herzustellen ist, als beim Abtrennen der Zu-
schnitte von einer Materialbahn ein einziger Messerschnitt

1 nebeneinanderliegende Zuschnitte ohne dazwischen anfal-
lenden Abfall ergibt.

Durch die erfindungsgeméisse Ausbildung entsteht eine

erh6hte Widerstandsfahigkeit an jeder Ecke zur Unterstiit-

15 zung der Weiterverarbeitung, wenn der Zuschnitt zu einem

fliissigkeitsdichten Behélterbodenverschluss geformt wird.
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