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Wynalazek dotyczy pieca szybowego do pra-
zenia siarczkéw metali wzbogaconych przez flo-
tacje, np. blendy, pirytu, markazytu, koncentra-
t6w miedzi itp. Moze on byé réwniez uzyty do
suszenia, wypalania, kalcynacji i destylacji ma-
teriat6w drobnych i sypkich oraz do wykony-
wania innych proceséw podobnych.

Dotychczas stosowane typy piecéw do praze-

nia rud posiadaly szereg braké6w. W piecach
mechanicznych wielopietrowych powierzchnia
zetknigcia wsadu z powietrzem nie byla dosta-

tecznie duza, a stad intensywno$é procesu mala;

.. plece do prazenia rud w postaci zawiesiny wy-

magajg dodatkowego mielenia wsadu. Obydwa

typy piec6w posiadaqq ramiona do przegarniania

wsadu, ktére ulegaja szybkiemu . zuZyciu, pra-
cujac w wysokiej temperaturze pieca.

W znanych piecach fluidyzacyjnych przestrzen
ponad fazg rozproszenia nie jest zwykle wlasci-

) wmmlpam ofwiadczyl, tetwércqum
lazku jest mgr-ind. Boluh'w opeé

wie wykorzystana. Jednoczeénie cala reakcja
odbywa si¢ w malej przestrzeni objetej tg fazg,
-co powoduje tfrudnoéci W prowadzeniu pieca
wskutek wysokiej temperatury procesu.
Przedmiotem wynalazku jest piec, laczacy za-
lety piecéw zawiesinowego z fluidyzacyjnym. i
W piecu tego typu wykorzystuje sie do reak-
cji cala objeto§é pieca, a wsad wzbogacony
przez flotacje nie musi byé dodatkowo rozdrab-
‘niany. . Piec nie wymaga réwniez ramion do

" - przegarniania- wsadu. Dolna cze$§é pieca o fred-

nicy nieco mmniejszej zamkmiieta od spodu dnem
dziurkowanym stuzy do fluidyzacji wsadu.

Na rysunku przedstawiono przekrdj pionowy
pieca wedlug wynalazku. Goérna cze$é pieca 1
o $rednicy nieco wiekszej stuzy do wdmuchi-
-wania przerabianych materialéw w postaci- za-
wiesiny powietrznej. Piec posiada z zewngatrz
stalowy plaszcz wymurowany wewnatrz ceglq
ogniotrwalg.

W dolnej czeSci 2 pieca pod dnem dziurko-



wanym znajduje si¢ skrzynia powietrzna 3. Po
ogrzaniu pieca do temperatury reakcji wprowa-
dza si¢ do niégo sproszkowany wsad dysza po-
wietrzng '8, umieszczona w.sklepieniu, dysza 7
umieszczong w S$cianie bocznej lub dysza 6
umieszczong w dnie pieca. Spadajacy wsad ule-
ga w locie czeSciowemu wyprazeniu i opada na
dno pieca w postaci plyty dziurkowanej 9.

Do skrzyni powietrznej 3 doprowadza sie
przewodem 4 sprezone powietrze w takiej ilo$ci,
aby spowodowaé fluidyzacje materialu znajdu-
jacego sie na dnie 9. Ostateczne prazenie mate-
rialu nastepuje w fazie fluidyzacji. Wyprazony
material usuwany jest w sposéb ciagly z pieca
przez rurg odprowadzajacy 5.
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Zastrzezenia patentowe .

1. Piec szybowy do prazenia siarczkéw metali,
znamienny tym, ze posiada dysze (6, 7, 8),
umieszczone w dnie, bocznej $cianie i w skle-
pieniu pieca i stuzace do doprowadzania
sproszkowanych materiatéw przerabianych,
oraz dno (9) w postaci ptyty dziurkowanej.

2. Piec wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze
posiada skrzynie powietrzng (3) do wdmuchi-
wania do pieca sprezonego powietrza przez
otwory w dnie (9) w celu wywotania fluidy-.
zacji warstwy czeSciowo wyprazonego mate-
rialu, znajdujacego si¢ na dnie (9).
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