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Regenim je vyvijet (Y) plynu, ktery umoZiuje distribuovéani
horkého plynu, vyvijeného b&hem vychoziho spalovani, ve
filtradnim &lenu (3) v jeho axidlnim sméru, coZ jednak
zajistuje ochranu tohoto filtratniho &lenu (3) proti tepelnému
poskozeni, a jednak zvySuje u€innost zachycovani necistot
spalovani obsaZenych ve vyvijeném plynu a i¢innost
ochlazovani tohoto plynu. Uginnost prostupovani plynu skrze
filtradni &len (3) v axidlnim sméru skiiné (1) je diferenciovand,
a filtradni &len (3) je vytvofeny tak, Ze prostupovani horkého
plynu skrze stranu &elniho konce skiin€ (1), na kterém je
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(1), umistény bliZe k jejimu druhému Eelnimu konci.
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VYVIJEC PLYNU

Oblast techniky

PredloZeny vynalez se tykd vyvijele plynu urceného pro
rozvinovani bezpecnostniho nafukovaciho vaku na strané
pasaZéra nebo bezpecnostniho nafukovaciho wvaku proti boé&ni

sréazZce.

Dosavadni stav techniky .

Vyvijec plYnu pro primé a okamZité rozvinovani
bezpecnostniho nafukovaciho wvaku, urceného pro ochranu
pasaZéra automobilu proti plsobeni nérazu, generovaného
v okamZiku kolize automobilu, tvori integralni soudést
modulu bezpecnostniho nafukovaciho vaku, ktery Jje 1ucelné
umistény na pfistrojové desce. Tento vyvijed plynu slouZi
k okamZitému, v odezvé na identifikadni nérazovy signél,
vysilany v okamZiku kolize automobilu =z nérazového <&idla,

vyvijeni velkého mnoZstvi horkého plynu.

Na Obr. 7 Jje znazornény pfiklad DbéZné pouZivaného
vyvijele plynu pro rozvinovani bezpecnostniho nafukovaciho
vaku. Tento vyvije& plynu =zahrnuje podlouhlou valcovitou
skfin 50, sestévajici z vnéjsiho vélcového pouzdra 51, ve
které se po Jjejim wuzavEeni wuzaviracim vikem 52 vytvofi
uzavieny vnitfni prostor 8. Ve vnéjsim valcovém pouzdru 51
se ve sméru od Jjeho vnitfniho povrchu ke stfedové ose
rozklada valcovity filtrac¢ni ¢&len 53, do kterého se

umistuje plyn vyvijejici ¢inidlo 55. V uzaviracim viku 52 je
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uloZend a pripevnénad rozneétka 58. Tato rozneétka 58 obsahuje
zapalovaci né&stroj 56, JjehoZ =zaZehovani Jje iniciovéno
prostfednictvim identifikacniho narazového signéalu
vysilaného =z narazového <¢idla, a hoflavé cinidlo 57, které
se zapaluje zaZehnutim prostfednictvim zapalovaciho néstroje
56. V tomto provedeni vyvijeCe plynu se zapalovaci nastroj
56 zaZehuje  prostfednictvim identifikadniho narazového
signdlu vysilaného =z nédrazového ¢&idla, a =zaZehnuty plamen
zapaluje ho¥flavé <Cinidlo 57. Nasledné, prostfednictvim
plamenu hoflavého <cinidla 57 dochazi ve vyvijec¢i plynu ve
sméru od uzaviraciho vika 52 ke spalovani plyn vyvijejiciho
C¢inidla 55 za okamZitého vyvijeni velkého mnoZstvi horkého
plynu. Toto velké mnoZstvi horkého plynu, vyvijené ve sk¥ini
50, protékad skrze filtradni &len 53, wve kterém se
prostupujici plyn podrobuje procesu zachycovani necCistot
spalovani v plynu obsaZenych a jeho ochlazovéani, a nésledné
se uvoliiuje prostfednictvim vyprazdiovacich otvori 5la
opatfenych ve vnéjsim valcovém pouzdru 51 a =zavadi do
bezpecnostniho nafukovaciho wvaku. Diky této <¢innosti se
uskuteciiuje okamZité rozvinovani bezpecnostniho nafukovaciho

vaku.

Obvykle se jako soucdst vyvijele plynu pouzZiva kovovy
filtracni <¢len 53. Tento kovovy filtrac¢ni <¢len 53 se
zhotovuje nap¥iklad z kovového pletiva nebo =z kovové
vlidknité folie jejich svinovanim do civce podobného
tvarového profilu, nebo =z kombinované struktury, vytvoFené
z uvedenych materidlfl, jejich pretvafenim do valcovitého
tvaroveho profilu lisovanim. Tento kovovy filtracéni ¢&len 53
je vytvoreny tak, Ze vykazuje schopnost umoZiujici
rovnomérné prostupovani plynu (propustnost) skrze tento

filtra¢ni Clen 53 v celém jeho rozsahu v axidlnim sméru.
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Vzhledem k uvedenému, to Je v pripadé provedeni
vyvijeCe plynu, ve kterém se plyn vyvijejici <&inidlo 55
spaluje ve sméru od uzaviraciho vika 52 (prvni c&elni konec
sk¥in& 50) =za vyvijenl plynu pro rozvinovéni bezpeénostniho
nafukovaciho wvaku, pfoudi horky plyn vyvijeny Dbéhem
vychoziho spalovani pfimo do filtrac¢niho ¢lenu 53 na strané
uzaviraciho wvika 52. Potom v pfipadé, kdy doché&zi ke
koncentraci horkého plynu a této koncentrované mnoZstvi
horkého plynu protéka skrze filtrac¢ni <¢len 53 na strané
roznétky 58, existuje pomé&rné redlnd a nepfiznivd moZnost,
Ze prostfednictvim tepelného pusobeni horkého plynu dojde
k roztaveni kovového pletiva nebo podobnych, pro vytvoreni
filtrac¢niho <¢lenu pouZitych materidld. Pokud pak dojde
v disledku uvedenych skutednosti k tepelnému posSkozeni
filtracniho ¢lenu 53 na strané roznétky 58, Jje horky plyn
nadchylny k protékdni préavé skrze tento usek filtracéniho
¢lenu 53 se zvySenou propustnosti, v dasledku <&ehoZ e
uc¢innost zachycovani necistot spalovani v plynu obsaZenych a

u¢innost ochlazovéani zhor3ena.

V pripadé tepelného posSkozeni filtradniho ¢&lenu 53
dochazi k uvolifiovani necistot spalovani s velkou zrnitosti,
k jejichZ vytvareni dochidzi béhem vychoziho spalovéani, skrze
tento posSkozeny usek vné ze skfiné vyvijele plynu a jejich
zavadéni do Dbezpecnostniho nafukovaciho vwvaku, coZ vede

k jeho poskozovéani.

Vzhledem ke shora uvedenym skuteCnostem je proto cilem
pfedloZeného vynalezu poskytnout vyvije& plynu, ktery Je
zpusobily =zabranit tepelnému podkozovani filtradniho ¢&lenu
a, prostfednictvim distribuovani horkého plynu, vyvijeného
béhem vychoziho spalovéni, v axidlnim smé&ru filtradniho

¢lenu, zvysit G¢innost zachycovadni nedistot spalovani
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v plynu obsaZenych a Uc¢innost ochlazovani tohoto plynu.

Podstata vynalezu

Podle prvniho provedeni vynalezu se navrhuje vyvijed
plynu pro rozvinovani bezpecnostniho nafukovaciho wvaku na
strané pasaZéra nebo bezpecnostniho nafukovaciho wvaku proti
boc¢ni sraZce, ve kterém se plyn vyvijejici ¢&inidlo spaluje
ve filtraé¢nim ¢&lenu prost¥ednictvim rozndtky. U&innost
prostupovani plynu skrze filtrac¢ni &len se v tomto vyvijeli
plynu rGzni. Filtradni &len proto obsahuje strukturu, skrze
kterou horky plyn prostupuje snadno, a strukturu, skrze
kterou horky plyn prostupuje obtiZn&. Po zaZehnuti roznétky
dojde ke vzniceni a =zahdjeni spalovéni plyn vyvijejiciho
¢inidla v useku filtracéniho ¢&lenu, skrze ktery plyn
prostupuje obtiZné. Horky plyn, vyvijeny ve filtradnim
¢lenu, proudi do struktury filtraéniho &lenu, skrze kterou
plynu prostupuje obtiZné, a zaroven také prétéké do
struktury filtrac¢niho c¢lenu, skrze kterou mlZe ©plyn

prostupovat snadno.

Diky tomuto usporéddani Jje Jednak moZné horky plyn,
vyvijeny ve filtraéni vloZce, distribuovat jiZ od =zah&jeni
spalovani plyn vyvijejiciho ¢&inidla, a rovnéZ tak je moZné
zabranit koncentrovani plynu v Useku filtradniho ¢&lenu, ve
kterém se prostfednictvim roznétky uskutedfiuje spalovani

plyn vyvijejiciho &inidla.

V. souladu s prvnim provedenim vyndlezu Je ©proto
filtradni ¢&len efektivné vyuZity v celém jeho rozsahu,
v disledku c&ehoZ miZe byt zvySena jak udinnost zachycovani

necistot spalovani, tak 1 1G&innost ochlazovani horkého
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plynu. Prvni provedeni vyndlezu, vzhledem k tomu, 2Ze u
tohoto provedeni nedochdzi na strané, skrze kterou je
prostupovani plynu obtiZné, ke koncentraci horkého plynu,
umozZinuje Ucinné ochrénit filtradni <&len v useku spalovani
proti tepelnému plsobeni horkého plynu a jeho taveni ve
vychozim stadiu spalovéani plyn vwvyvijejiciho ¢inidla.
Vzhledem k uvedenému umoZiuje rovnéZ tak Udinné& zabranit
uvoliiovani necistot spalovdni s velkou zrnitosti ze sk¥iné
vyvijeCe plynu a Jejich =zavaddéni pfimo do bezpe&nostniho
nafukovaciho wvaku. Takto, prostfednictvim velkého mnoZstvi
neCistot =zbaveného plynu uvoliiovaného =z vyvijele plynu,
dochézi k odpovidajicimu rozvinovani bezpecnostniho
nafukovaciho vaku, aniZ by do3lo k jeho poSkozovani horkymi

ne¢istotami spalovani.

Podle druhého provedeni vyndlezu se navrhuje vyvijed
plynu pro rozvinovéni bezpecnostniho nafukovaciho vaku na
strané pasaZéra nebo bezpecnostniho nafukovaciho vaku proti
boéni sraZce, ve kterém se plyn vyvijejici <&inidlo spaluje
ve filtraénim c&lenu ve sméru od celniho konce skfiné, na
kterém je nainstalovand rozné&tka. U&innost prostupovani
plynu skrze filtrac¢ni <¢len Je v tomto wvyvije&i plynu
v axidlnim sméru skfiné diferenciovand. Filtracni <&len Je
proto vytvoreny tak, Ze prostupovani horkého plynu skrze
stranu celniho konce skfin&, na kterém Jje nainstalovana
roznétka, je obtiZnéjsi neZ skrze Usek sk#¥in&, nachézejici
se bliZe k jejimu druhému cCelnimu konci. Bezprostfedn& po
zaZzehnuti roznétky dochdzi ve filtradnim <&lenu k zah&jeni
spalovani plyn vyvijejiciho <¢inidla ve sméru ze strany
Celniho konce sk¥iné, na kterém je nainstalovand roznétka,
za vyvijeni horkého plynu. Ve filtrac¢nim <&lenu vyvijeny
horky plyn pfitékd, vzhledem k usporadéni tohoto filtraé&niho

¢lenu, ze strany celniho konce sk¥in&, na kterém e
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nainstalovand roznétka, a souCasné pritékd ze zbyvajiciho

Useku filtracéniho &lenu, skrze ktery plyn prostupuje snadno.

Toto usporfadani umoZiuje Jjednak odpovidajici
distribuovani horkého plynu, vyvijeného ve filtradni vloZce,
jiZ od =zahdjeni spalovédni plyn vyvijejiciho &inidla, a
zaroven zabranuje koncentrovéni plynu v useku filtradéniho
¢lenu, ve kterém se prostrednictvim roznétky uskutedfuje

spalovani plyn vyvijejiciho ¢inidla.

V  souladu s druhym provedenim vyndlezu Jje proto
filtraéni ¢len efektivné vyuZity v celém jeho rozsahu, coZ
ve svém disledku umoZiiuje zvySeni Jjak udinnosti zachycovani
neCistot spalovani, tak i uU&innosti ochlazovani horkého
plynu. Druhé provedeni vynadlezu, vzhledem k tomu, Ze u
tohoto provedeni nedochdzi na strané c¢elniho konce skfing,
na kterém je nainstalovand roznétka, ke koncentraci horkého
prlynu, umoZiiuje ucinné ochrénit filtra¢ni <&len proti
tepelnému pusobeni horkého plynu a Jjeho taveni ve vychozim
stddiu spalovani plyn vyvijejiciho ¢&inidla, a soulasné
umoZiiuje U&inné zabranit uvolifiovdni nedistot spalovéani
s velkou zrnitosti =ze skfiné vyvijeCe plynu a Jjejich
zavddéni primo do bezpelnostniho nafukovaciho wvaku. Takto,
prostfednictvim velkého mnoZstvi necistot zbaveného plynu
uvoliovaného z vyvijece plynu, dochdzi k odpovidajicimu
rozvinovani bezpelnostniho nafukovaciho vaku, aniZ by do3lo

k jeho poskozovadni horkymi nelistotami spalovani.

Podle tfetiho provedeni vyndlezu se navrhuje vyvijed
plynu pro rozvinovadni bezpelnostniho nafukovaciho vaku na
strané pasaZéra nebo bezpeCnostniho nafukovaciho wvaku proti
boéni sraZce, ve kterém se plyn vyvijejici &inidlo spaluije

ve filtracnim ¢&lenu ve sméru od c¢elniho konce sk¥iné&, na
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kterém je nainstalovanéd roznétka. V tomto provedenl vyvijece
plynu Jje filtrac¢ni <&len vytvofeny tak, Ze prostupovani
horkého plynu skrze stranu c&elniho konce sk¥in&, na kterém
je nainstalovand roznétka, Je obtiZnéj3i neZ skrze usek
sk¥iné, nachédzejici se bliZe k jejimu druhému celnimu konci,
a prostupovani plynu skrze tento filtracni ¢len se ze strany
Celniho konce sk¥iné&, na kterém je nainstalovand roznétka,
smérem k jejimu druhému celnimu konci stéava snadnéjsSim.
Bezprostfedné po =zaZehnuti roznétky dochéazi ve filtracnim
&lenu k zah&djeni spalovédni plyn vyvijejiciho ¢inidla ve
sméru ze strany <Celniho konce skfiné, na kterém Je
nainstalovanad roznétka, za vyvijeni horkého plynu. Ve
filtradnim ¢&lenu vyvijeny horky plyn pfitékd, vzhledem
k uspotrddani tohoto fiitraéniho ¢lenu, =ze strany celniho
konce sk¥fin&, na kterém Jje nainstalovand roznétka, a
souasn& pritékd =ze zbyvajiciho useku filtracniho <¢&lenu,
skrze ktery plyn prostupuje snadno.

Toto usporadani umozZnuje jednak odpovidajici
distribuovani horkého plynu, vyvijeného ve filtradni vloice,
jiZz od zah&jeni spalovadni plyn vyvijejiciho <¢&inidla, a
jednak zabrafiuje koncentrovani plynu v useku filtracniho
Elenu, ve kterém se prostfednictvim roznétky uskuteciiuje.
spalovdni plyn vyvijejiciho ¢&inidla. Takto mbZe byt uc¢innost
prostupovani plynu skrze filtrac¢ni <¢len v axidlnim sméru
jemné odstupfiovéna, a zaroven je moZné zajistit spolehlivé
distribuovani horkého plynu v axidlnim sméru v celém rozsahu

sk¥riné.

V souladu se tretim provedenim vynadlezu Jje proto
filtradni ¢&len efektivné vyuzZity v celém jeho rozsahu, coZ
ve svém dusledku umoZiuje zvydSeni jak ucinnosti zachycovani

nedistot spalovani, tak 1 u&innosti ochlazovadni horkého
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plynu. Tfeti provedeni vynédlezu, vzhledem k tomu, Ze u
tohoto provedeni nedochdzi na strané celniho konce skFing,
na kterém je nainstalovand roznétka, ke koncentraci horkého
plynu, umoZiuje uUcinné ochrénit filtra¢ni <&len proti
tepelnému plUsobeni horkého plynu a jeho taveni ve vychozim
stddiu spalovéani plyn vyvijejiciho <¢&inidla, a soulasné
umoZiuje U¢inné zabranit uvolnovani nelistot spalovani
s velkou zrnitosti ze skfiné wvyvijeCe plynu a Jjejich
zavadéni pfimo do bezpecnostniho nafukovaciho vaku. Takto,
prostfednictvim velkého mnoZstvi necistot =zbaveného plynu
uvoliiovaného z vyvijeCe plynu, dochazi k odpovidajicimu
rozvinovani bezpecnostniho nafukovaciho vaku, aniZ by do3lo

z

k jeho poSkozovani horkymi necistotami spalovéni.

Podle ctvrtého provedeni vyndlezu se navrhuje vyvijec
plynu pro rozvinovani bezpecnostniho nafukovaciho vaku na
strané pasaZéra nebo bezpecnostniho nafukovaciho vaku proti
bocni sraZce, ve kterém se plyn vyvijejici ¢&inidlo spaluje
ve filtraé¢nim ¢&lenu ve sméru od ¢&elniho konce skfiné&, na
kterém je nainstalovand roznétka. V tomto provedeni vyvijede
plynu je filtrac¢ni <¢&len vytvofeny tak, Ze uc¢innost
prostupovani plynu skrze tento filtradni dclen je v axidlnim
sméru sk¥iné diferenciované zvysSovanim  ¢i sniZovanim
pérovitosti pretvarenim zdkladni soucédsti filtracniho &lenu,
nebo zvétSovénim ¢&i zmenSovanim tloudtky =zakladni soudasti
filtra¢niho ¢&lenu ve sméru prifezu volbou podtu vrstev, a
souCasné je filtracni ¢&len vytvofeny tak, Ze prostupovani
horkého plynu skrze stranu celniho konce sk#¥in&, na kterém
je nainstalovand roznétka, Je obtiZné&jsi neZ skrze usek
skriné€, nachédzejici se bliZe ke druhému <&elnimu konci, a
prostupovani plynu skrze tento filtradni ¢&len se ze strany
Celniho konce sk¥iné&, na kterém Jje nainstalovand roznétka,

smérem k jejimu druhému ¢elnimu konci stavd snadn&jSim.
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Bezprostfedné po zaZehnuti roznétky dochédzi ve filtradnim
¢lenu k zahdjeni spalovani plyn vyvijejiciho ¢&inidla ve
sméru ze strany dcelniho konce sk¥inég, na kterém e
nainstalovand roznétka, =za vyvijeni horkého plynu. Ve
filtra¢nim ¢&lenu vyvijeny horky plyn p¥itékd, vzhledenm
k usporadédni tohoto filtraéniho <¢lenu, =ze strany ¢&elniho
konce sk¥inég, na kterém Jje nainstalovand roznétka, a
souCasné pritékd =ze =zbyvajiciho useku filtrac¢niho ¢&lenu,
skrze ktery plyn prostupuje snadnc.

Toto usporadani umozZnuje Jjednak odpovidajici
distribuovéni horkého plynu, vyvijeného ve filtradni vloZce,
JjiZ od =zah&jeni spalovédni plyn vyvijejiciho &inidla, a
jednak zabranuje koncentrovani plynu v uUseku filtradéniho
Clenu, ve kterém se prostrednictvim roznétky uskutediuije
spalovani plyn vyvijejiciho ¢inidla. Takto miiZe byt u&innost
prostupovani plynu skrze filtraéni ¢len v axidlnim sméru
jemné odstuptiovédna, a zaroveil je moZné zajistit spolehlivé
distribuovani horkého plynu v axidlnim sméru v celém rozsahu

sk¥riné.

V  souladu se <cZtvrtym provedenim vyndlezu ije proto
filtrac¢ni c&len efektivné vyuZity v celém jeho rozsahu, coZ
ve svém disledku umoZiiuje zvySeni jak ulinnosti zachycovani
nec¢istot spalovéani, tak 1 G&innosti ochlazovani horkého
plynu. Ctvrté provedeni vynalezu, vzhledem k tomu, Ze u
tohoto provedeni nedoch&zi na strané Celniho konce sk#¥ing,
na kterém je nainstalovand roznétka, ke koncentraci horkého
plynu, umoZiiuje WG¢inné ochrénit filtradni ¢&len proti
tepelnému pusobeni horkého plynu a jeho taveni ve vychozim
stadiu spalovadni plyn vyvijejiciho &inidla, a soudasné
umoZnuje U¢inné zabré&nit uvolfiovédni nedistot spalovani

s velkou zrnitosti ze skfiné vyvije€e plynu a jejich
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zavadéni pfimo do Dbezpeénostniho nafukovaciho wvaku. Strana
Celniho konce sk¥iné&, na kterém je nainstalovana roznétka,
miZe byt zpevnéna jednoduchou strukturou, jejiZ pérovitost a
tloustka se ve sméru prufezu zvySuje  nebo snizZuje
prostfednictvim zdkladni soucasti filtrac¢niho ¢lenu.
Vzhledem k tomuto opatfeni Jje moZné eliminovat tepelné
pusobeni horkého plynu na filtraéni &len a =zabranit Feho
roztaveni. Takto, prostfednictvim velkého mnoZstvi nedistot
zbaveného plynu wuvoliiovaného =z vyvijele plynu, dochéazi
k odpovidajicimu rozvinovéni bezpelnostniho nafukovaciho
vaku, aniZ by do3lo k jeho poSkozovédni horkymi nedistotami

spalovani.

Podle pé&tého provédeni vynalezu se navrhuje vyvijed
plynu pro rozvinovani bezpeénostniho nafukovaciho wvaku na
strané pasaZéra nebo bezpecnostniho nafukovaciho vaku proti
boCni sraiZce, ve kterém se plyn vyvijejici ¢&inidlo spaluje
ve filtrac¢nim ¢&lenu ve sméru od <&elniho konce sk¥iné, na
kterém je nainstalovand roznétka. V tomto provedeni vyvijece
plynu Jje filtrac¢ni <¢len vytvofeny tak, Ze Ucinnost
prostupovani plynu skrze tento filtradni &len je v axidlnim
smeéru skfiné diferenciovana zvy$ovanim  ¢&i sniZovanim
pérovitosti pretvdfenim zdkladni soulédsti filtrad&niho &lenu,
nebo zvétSovanim &1 zmenSovanim tloudtky =zdkladni soudasti
filtra¢niho ¢&lenu ve sméru prufezu volbou podtu vrstev, a
soucasneé je filtracni <&len vytvofeny tak, Ze prostupovani
horkého plynu skrze stranu c¢elniho konce sk¥in&, na kterém
je nainstalovand roznétka, Jje obtiZné&j3i neZ skrze usek
sk¥iné, nachédzejici se bliZe ke druhému ¢&elnimu konci.
Bezprostfedné po =zaZehnuti roznétky dochédzi ve filtradnim
¢lenu k zah&jeni spalovani plyn vyvijejiciho ¢&inidla ve
sméru ze strany <&elniho konce skfing, na kterém Jje

nainstalovand roznétka, za vyvijeni horkého plynu. Ve
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filtra¢nim ¢lenu vyvijeny horky plyn pritékd, vzhledem
k uspofddéni tohoto filtra&niho <&lenu, =ze strany &elniho
konce skring, na kterém Jje nainstalovand roznétka, a
souCasné pritékd ze =zbyvajiciho tuUseku filtra&niho &lenu,
skrze ktery plyn prostupuje snadno.

Toto uspofradani umoZnuje jednak odpovidajici
distribuovéni horkého plynu, vyvijeného ve filtracni vloZce,
jiZz od zahdjeni spalovéni plyn vyvijejiciho ¢&inidla, a
zaroven zabranuje koncentrovani plynu v useku filtradéniho
Clenu, ve kterém se prostfednictvim roznétky uskutediuje

spalovani plyn vyvijejiciho &inidla.

V  souladu s pét?m provedenim vyndlezu je proto
filtrac¢ni &len efektivné vyuZity v celém jeho rozsahu, co?
ve svém disledku umoZnuje zvySeni jak ulinnosti zachycovani
neCistot spalovéani, tak 1 Ucinnosti ochlazovani horkého
plynu. Paté provedeni vyndlezu, vzhledem k tomu, Ze u tohoto
provedeni nedoch&dzi na strané c¢elniho konce sk¥in&, na
kterém 3je nainstalovand roznétka, ke koncentraci horkého
plynu, umoZiiuje uc¢inné ochranit filtra¢ni <¢&len proti
tepelnému plusobeni horkého plynu a jeho taveni ve vychozim
stddiu spalovédni plyn vyvijejiciho ¢&inidla, a soucasné
umoziiuje U¢inné& zabranit uvolfiovdni nelistot spalovani
s velkou =zrnitosti ze skfiné vyvijeCe plynu a Jejich
zavadéni prfimo do bezpelnostniho nafukovaciho wvaku. Strana
Celniho konce sk¥in€&, na kterém je nainstalovana roznétka,
maZe byt zpevnéna jednoduchou strukturou, jejiZ podrovitost a
tloustka se ve sméru prufezu zvyduje nebo sniZuje
prostfednictvim zédkladni soucéasti filtraéniho ¢lenu.
Vzhledem k tomuto opatfeni je moZné eliminovat tepelné
pusobeni horkého plynu na filtradni ¢&len a zabranit jeho

roztaveni. Takto, prostfednictvim velkého mnoZstvi nedistot
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zbaveného plynu uvolfiovaného =z vyvijede plynu, dochéazi
k odpovidajicimu rozvinovadni Dbezpe&nostniho nafukovaciho
vaku, aniZ by doSlo k jeho poSkozovani horkymi ne&istotami

spalovani.

Podle Sestého provedeni vyndlezu se navrhuje vyvijed&
plynu pro rozvinovani Dbezpednostniho nafukovaciho wvaku na
strané& pasaZéra nebo bezpefnostniho nafukovaciho vaku proti
bolni srédiZce, ve kterém se plyn vyvijejici ¢&inidlo spaluje
ve filtraénim ¢&lenu ve sméru od <&elniho konce sk¥iné&, na
kterém Jje nainstalovana roznétka. V tomto provedeni vyvijede
plynu obsahuje filtraéni ¢len mnoZstvi samostatnych
filtracnich blokli. Uvedené filtradni bloky Jjsou pak
vytvofené tak, Ze prosfupovéni horkého plynu skrze stranu
Celniho konce skfin&, na kterém Jje nainstalovand roznétka,
je obtiZné&jsi neZ skrze uUsek sk¥in&, nachazejici se bliZe
k jejimu druhému celnimu konci. Bezprostfedné po zaZehnuti
roznétky dochazi ve filtracnim ¢&lenu k zahdjeni spalovani
plyn vyvijejiciho ¢&inidla ve sméru ze strany ¢&elniho konce
sk¥in&, na kterém Je nainstalovand rozn&tka, za vyvijeni
horkého plynu. Ve filtracnim <&lenu vyvijeny horky plyn
pritéka, vzhledém k usporéddani tohoto filtradniho &lenu, ze
strany <celniho konce skfin€, na kterém je nainstalovana
roznétka, a soucasné pfitéka ze zbyvajiciho useku

filtraéniho ¢lenu, skrze ktery plyn prostupuje snadno.

Toto uspofadéni umoZiuje jednak odpovidajici
distribuovani horkého plynu, vyvijeného ve filtraéni vloZce,
jiZ od zah&jeni spalovédni plyn vyvijejiciho ¢&inidla, a
zaroven zabranuje koncentrovidni plynu v Useku filtra&niho
¢lenu, ve kterém se prostfednictvim rozn&tky uskutelfiuje

spalovani plyn vyvijejiciho ¢&inidla.
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V. souladu se Sestym provedenim vyndlezu Jje proto
filtracni ¢&len efektivné& vyuZity v celém jeho rozsahu, co?
ve svém disledku umoZiiuje zvy3eni jak udinnosti zachycovani
necistot spalovani, tak 1 Uc¢innosti ochlazovédni horkého
plynu. Sesté provedeni vynalezu, vzhledem k tomu, Ze
u tohoto provedeni nedochdzi na strané &elniho konce sk¥iné,
na kterém je nainstalovana roznétka, ke koncentraci horkého
plynu, umoZiuje UCinn& ochranit filtraini <&len proti
tepelnému pusobeni horkého plynu a jeho taveni ve vychozim
stadiu spalovani plyn vyvijejiciho ¢&inidla, a soudasné
umoZnuje G¢inn€ zabranit uvolflovadni necistot spalovani
s velkou zrnitosti ze sk¥iné vyvijede ©plynu a jejich
zavadéni pfimo do bezpe&nostniho nafukovaciho vaku. Takto,
prostfednictvim velkého mnoZstvi ne&istot zbaveného plynu
uvolriovaného z vyvijele plynu, doché&zi k odpovidajicimu
rozvinovani bezpelnostniho nafukovaciho vakui, ani? by do3lo
k Jjeho poZkozovani horkymi nelistotami spalovani. Navic,
vzhledem k tomu, Ze je v Sestém provedeni vyndlezu opat¥eno
mnozstvi filtracnich blokd vykazujicich rdznou WU&innost
prostupovani plynu, a kaZdy z téchto filtranich blokl je
mezi navzdjem protilehlymi celnimi konci sk#ind upraveny
v plynule navazujicim uspotfddéni, je moZné filtradni <&len

jednoduchym zplisobem uspotaddat v souladu s délkou skiinég.

Podle tretiho aZ péatého provedeni vyndlezu obsahuje
filtracni ¢&len mnoZstvi samostatnych, navzajem oddélenych

valcovitych filtracnich bloki.

Toto usporadéni, které obsahuje mnoZstvi filtradnich
blokl vykazujicich ruznou uéinnost prostupovani plynu, a ve
kterém jsou tyto filtradni bloky upravené mezi naviéjem
protilehlymi Celnimi konci sk#in& v plynule navazujicim

uspofadéni, umoZiiuje filtraéni ¢&len jednoduchym zpiisobem
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uspofadat v souladu délkou skriné.

Podle prvniho aZ Sestého provedeni wvyndlezu Fsou
vyprazdiiovacl otvory vytvofené v axidlnim sm&ru sk¥iné
v celém rozsahu mezi jejimi navzdjem protilehlymi c&elnimi

konci.

Diky tomuto uspoféddani je moZné horky plyn,
distribuovany v axialnim sméru sk¥ineé prostrednictvim
filtraéniho ¢&lenu, uvolfiovat do bezpe&nostniho nafukovaciho

vaku v celém rozsahu skfiné v axidlnim sméru.

Prehled obrazku na v?krésech

PfedloZeny vyndlez bude bliZe vysvétlen prostfednictvim
konkrétnich pfikladl jeho jednotlivych provedeni s odvolénim

na pfipojenou vykresovou dokumentaci, ve které pfedstavuije:

obr. 1 pohled znazornujici vyvijel plynu podle
vynéalezu, pouZivany ve spojeni
S bezpecCnostnim nafukovacim vakem na
strané pasaZéra nebo s bezpelnostnim
nafukovacim vakem proti bodni srédZce, v

fezu;

obr. 2 pohled znédzoriujici vyvijed plynu

z obr., 1 v Yezu vedeném rovinou A-A;

obr. 3 pohled zndzorniujici dalsi provedeni
vyvijeCe plynu podle vynédlezu, pouZivany
ve spojeni s bezpecnostnim nafukovacim

vakem na strané pasaZéra nebo s
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bezpecnostnim nafukovacim vakem proti

bo&ni sréaZce, v Fezu;

obr. 4a, 4b a 4c pohledy znazorfujici plechovou m¥iZovinu
pro vytvareni vnit¥niho valcového
pouzdra;

obr. 5 pohled =znazorifiujici plechovou mFiZovinu

z obr. 4 v roztaZeném stavu;

obr. 6a, 6b a 6c pohledy znézoriiujici kovové pletivo a
zvlinény kovovy dréat pro vytvareni

filtra¢niho &lenu; a

obr. 7 pohled =zndzoriujici standardni vyvijed
plynu, pouZivany ve spojeni S
bezpecnostnim nafukovacim vakem na strané
pasazZéra nebo s bezpefnostnim nafukovacim

vakem proti bocéni sréaice.

Priklady provedeni vynélezu

Vyvije¢ Y plynu, znadzornény na obr. 1, slouzi
k rozvinovadni bezpecnostniho nafukovaciho wvaku na strané&
pasaZéra nebo bezpeCnostniho nafukovaciho vaku proti boé&ni
srédZce. Tento vyvije¢ Y plynu obsahuje skfif 1 podlouhlé
valcovité konfigurace, dale vnit¥ni valcové pouzdro 2,
filtrac¢ni ¢&len 3, a plyn vyvijejici ¢&inidlo 4, kteréito
v3echny prvky jsou uspofddané v uvedené sk¥ini 1, a roznétku
5 pro iniciaci spalovédni plyn vyvijejiciho &inidla 4 ve

sméru od jednoho z Celnich koncl skfiné 1.
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Valcovitéa skfifi 1 obsahuje vnéjsi valcové pouzdro 6
podlouhlé konfigurace s jednim uzavfenym koncem, a uzaviraci
viko 7 pro wuzavirani druhého, otevfeného konce tohoto

~

vnéjsiho vélcového pouzdra 6. Nainstalovanim wuzaviraciho

vika 7 do wvnéjSiho véalcového pouzdra 6 ze strany Jjeho
otevieného konce, a ohnutim a péchovacim nalisovédnim
pfipérného obvodového lemu 6b, vystupujiciho axidlné

z otevfeného konce vné&jSiho véalcového pouzdra 6, od obvodu
smérem ke stfedové ose se ve sk¥ini 1 vytvofi spalovaci

prostor S.

Na vnitfnim obvodu vnéj$iho vélcového pouzdra 6 Je
vytvofeno mnozZstvi vyprazdnovacich otvoru 6a.
Prostfednictvim téchto Qyprazdﬁovacich otvorli 6a je uvedeny
spalovaci prostor 8 uspofadany v prutokovém spojeni
S neznazornénym bezpelnostnim nafukovacim vakem. Jak miZe
byt seznatelné =z obr. 2, Jjsou vyprazdiovaci otvory 6a
vytvorené, nahliZeno v obvodovém sméru, v umisténich
usporddanych ve vzdjemném odsazeni napfiklad o 180°.
Vyprazdiovaci otvory 6a jsou uspofadané do fad rl aZ r3, a
do fad r4 aZ r6 otvordl pro uvolfovani plynu, pficem?Z
v kaZdém zmifiovaném umisténi jsou vytvofené t¥i Fady otvoru.
Jednotlivé vyprazdiovaci otvory 6a kaZdé tady rl azZ ré6
otvortt jsou vytvofené v axidlnim sméru od uzaviraciho vika 7
az k zadnimu uzavienému dnu 6¢c vnej$iho véalcového pouzdra 6
skriné 1 nasledné za sebou v predem stanovenych
vzddlenostech od sebe navzajem. Vyprazdnovaci otvory 6a
kaZzdé Fady rl aZ ré otvort jsou uzaviené prostfednictvim
tlakem poruSitelnych lamel 8 ve tvarové konfiguraci pésu,
uspofadanych a nalepenych na vnitfnim obvodu wvné&jsdiho
védlcového pouzdra 6. KaZdd =z téchto tlakem poruditelnych
lamel 8 je vytvofena z kovové félie, nap¥iklad hlinikové

félie, a plsobi jednak jako ochrana proti pronikéni vlhkosti
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do spalovaciho prostoru S skfiné 1, a jednak jako prostfedek
pro nastavovani velikosti tlaku ve spalovacim prostoru b&hem
spalovéani. KazZdéd z tlakem poru$itelnych lamel 8 musi
vykazovat takovou délku a Sirku, kterd postadi pro uzavieni
kazdého vyprazdiiovaciho otvoru 6a kaZdé fady rl aZ r6
otvorti. Neni vSak vyloufeno pouZit jako tlakem poruZitelné

lamely 8 jedinou celistvou félii, uspofadanou a nalepenocu po

celé vnitfni obvodové ploSe vnéj3iho valcového pouzdra 6.

Vnit¥ni vé&lcové pouzdro 2, filtraéni <¢&len 3, a plyn
vyvijejici <&inidlo 4 Jsou v uvedeném pofadi ve sméru od
vnéjsiho vélcového pouzdra 6 ke stfedové ose usporadané ve
spalovacim prostoru S skfiné€ 1. Filtracni &len 3 Jje ve svénm
vnit¥nim prostoru opatfény pruinym tlumicim prvkem 17, ktery
zabrafiuje porusovédni a rozpadédni se ©plyn vyvijejiciho
¢inidla 4. PruZny tlumici prvek 17 Jje uloZeny na vnit¥nim
obvodu filtra¢niho ¢lenu 3 a usporddany na strané zadniho
uzavieného dna 6¢ vnéjsSiho valcového pouzdra 6 skriné.

Vnitfni valcové pouzdro 2 je vytvofené ijako valcovy
buben. Toto wvnitfni vélcové pouzdro 2 je nalisované do
osazeneého nakruzku S s redukovanym prumérem, ktery Je
vytvofeny na strané =zadniho wuzavfeného dna 6c¢ vnéjsiho
valcového pouzdra 6, a v axidlnim sméru sk#iné 1 se rozklada
k uzaviracimu viku 7. Pri tomto konstrukénim uspoFadéni se
mezi vnitfnim valcovym pouzdrem 2 a vnitrfni obvodovou
plochou vné&jsiho valcového pouzdra 6 vytvofi prstencovity
prostor 81 pro prichod vyvijeného plynu. Pro zajisténi
vzajemného pritokového spojeni mezi wvnit¥nim vAalcovym
pouzdrem 2 a prstencovitym prostorem 81 pro pruchod plynu je
opatfeno mnoZstvi otvord 2a pro prichod plynu. Jak miZe byt
dale seznatelné z obr. 2, jsou otvory 2a pro pruchod plynu

vytvo¥ené, nahliZeno v obvodovém sméru sk¥in& 1, v pfedem
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stanovenych odstupech vi&i sob& navzajem, pridem? tyto
otvory 2a pro prichod plynu jsou vytvofené po celé délce

skriné 1l v axidlnim sméru.

Vnit¥ni valcové pouzdro 2 miZe byt vytvofeno z plechové
mFiZoviny, kterd je znadzornénid na obr. 4. V této plechové
m¥iZovin&, zndzorné&né na obr. 4a, se otvory 2a pro pruchod
plynu, zndzornéné na obr. 4b, vytvofri prostfednictvim
rovnomérného roztahovéni =zdkladniho plo3iného materialu 10
opatfeného velkym poltem pruchozich za¥ezn 10a, opatfenych
vV predem stanovenych vzajemnych rozestupech. Jak miZe byt
seznatelné z obr. 4c, vnitfni valcové pouzdro 2 se vytvori
vytvarovanim plechové mfiZoviny pfedem stanovené délky a
§ifky do valcovitého tvérového profilu s néslednym spojenim
jejich  koncu k sobé& navzdjem za pouZiti  vhodného
technologického postupu spojovéani, napriklad bodového
svafovéni. Jako zédkladni plo3ny materidl 10 se pouZije tenka
ocelova deska z u3lechtilé nerezové oceli s vynikajici
odolnosti proti pulsobeni vysokych teplot a s vysokou

odolnosti proti pusobeni tlaku, nebo tenkd ocelovid deska

z Jjiné neZ uSlechtilé nerezové oceli.

Vnit¥ni valcové pouzdro 2, zhotovené z plechové
mriZoviny, se tvaruje do p¥isludného tvarového profilu tak,
Ze roztahovanim plechové m¥riZoviny ve sméru Sipek
znadzornénych na obr. 4a dojde, Jjak mOZe byt seznatelné
z obr. 5, k vyhnuti odpovidajicich usekli prlichozich zéafezu
10a a jejich odchyleni vi¢i vnit#nimu a vné&jisimu obvodu,
méfeno vzhledem povrchové roviné B zakladniho ploného
materidlu 10, o vzdalenost ‘h. Vzhledem k uvedenému jsou
otvory 2a vnit¥niho vé&lcového pouzdra 2 pro pruchod plynu
vytvarované tak, Ze Jjsou otevfené v obvodovém sméru skFiné

1, a prostfednictvim vybihdni vyhnutych tusekt prichozich
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zafezlh 10a via€i vnit¥nimu a vné&jSimu obvodu se rozkladaji
v axialnim sméru. Vnit¥ni valcové pouzdro 2 vykazuje
konstruké&ni strukturu, ve které jsou otvory 2a pro pruchod
plynu prostfednictvim vybihani vyhnutych usekdl prachozich
za¥ez(h 10a v(¢i vnit¥nimu a vné&j3imu obvodu uspofadané ve
vzdjemném pritokovém spojeni v obvodovém sméru. Vnit¥ni
valcové pouzdro 2, =zhotovené z plechové m¥iZoviny shora
popsanym zpusobem, se pak nainstaluje do sk¥iné 1, coi ve
svém dusledku vyslovné umoZiiuje prostupovani horkého plynu
z otvorlt 2a pro pruchod plynu, rozevienych svymi vyhnutymi
Useky via&i wvnit¥fnimu a vnéjsimu obvodu o vzdalenost h,
smérem k vyprazdiiovacim otvorim 6a, a to dokonce i tehdy,
kdy v disledku pusobeni horkého plynu vyvijeného ve
spalovacim prostoru §. dojde - k roztaZeni a =zdeformovéani
vnit¥fniho wvalcového pouzdra 2. PEi tomto konstrukdnim
uspofadani, a to dokonce i v pfripad&, kdy je vnit¥ni valcové
pouzdro 2, zhotovené z plechové m¥fiZoviny, uspofadané tak,
Ze se nachdzi ve vzdjemném styku s vnit¥nim obvodovou
plochou wvnéjsiho véalcového pouzdra 6, Jje moZné na strané
vnit¥fniho obvodu vnéjsiho valcového pouzdra 6 vytvorit
prstencovity prostor, kteryito prostor miZe byt vyuZity jako

prstencovity prostor S1 pro pruchod vyvijeného plynu.

Vnit¥fni véalcové pouzdro 2 neni nikterak omezené pouze
na popisované vytvofeni za pouZiti plechové m#iZoviny, coZ
znamena, Ze toto vnit¥ni valcové pouzdro 2 Jje rovnéZ tak
moZné zhotovit =z tenké porézni ocelové desky. Jako tenkéa
porézni ocelovd deska se pouZije plech opat¥eny mnoZstvim
otvorlh 2a pro prichod plynu, které jsou vytvofené v predem
stanovenych vzajemnych odstupech vac¢i sob&. Vnit¥ni valcové
pouzdro 2 se vytvori vytvarovadnim tenké porézni ocelové
desky do valcovitého tvarového profilu s naslednym spojenim

jejich konct k sobé navzajem za pouZiti vhodného
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technologického postupu spojovani, napfiklad bodového
svafovani. V p¥ripadé&, kdy 3je wvnit#ni valcové pouzdro 2
zhotovené z tenké porézni ocelové desky, je z davodu
vytvofeni pfislusného prstencovitého prostoru Sl pro pruchod
plynu nezbytné mezi wvnéjsim obvodovou plochou vnit#niho

valcového pouzdra 2 a vnit¥fni obvodovou plochou wvné&jgiho

valcového pouzdra 6 zajistit odpovidajici rozestup.

Filtractni Clen 3 sestavd ze dvou valcovych filtrad&nich
blokt 3A a 3B, které se rozklddaji v axidlnim smdru mezi
Celnimi konci skfiné 1 (tj. mezi zadnim uzavfenym dnem 6c
vnéjsiho valcového pouzdra 6 a uzaviracim vikem 7) a plynule
na sebe navazuji. Filtralni &len 3 je naté&sno nasunuty do
vnitfniho valcového poﬁzdra 2 ze strany otevfeného konce
(strana uzaviraciho vika 7) wvnéjsiho valcového pouzdra 6.
Filtra¢ni blok 3A je spolecné s vnit¥nim valcovym pouzdrem 2
nasunuty do a uloZeny vV osazeném nédkruZku 9 s redukovanym
primé&rem, a je uspofddany na stran& zadniho uzavfeného dna
6c vné€jsiho valcového pouzdra 6. Na filtradni blok 3A
plynule navazuje filtraéni blok 3B, ktery je uspofadany na
strané uzaviraciho vika 7. Filtracéni ¢&len 3 Jje vytvoreny
tak, Ze pruchod horkého plynu skrze filtra&ni blok 3B Jje ve
srovnani s filtra¢nim blokem 3A obtiZné&jdi, coZ ve svém
disledku znamend, Ze se prostupnost plynu v axidlnim smé&ru
skfiné 1 méni. Ve vnitfnim prostoru filtracniho &lenu 3 Je
UCelné umisténé plyn vyvijejici ¢&inidlo 4. Toto plyn
vyvijejici Cinidlo 4 se do uvedeného vnit#niho prostoru plni

ze strany otevfeného konce skfiné 1 v axidlnim sméru.

FiltraZni bloky 3A a 3B je moiZné s nizkymi naklady
zhotovit za pouZiti kovového pletiva, pfikladné& zndzorné&ného
na obr. 6a, nebo zvlnéného kovového dratu, pfikladné

zndzornéného na obr. 6b. KaZdy z t&chto filtradnich blokn 3A
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a 3B muZe byt zhotoveny tvarovanim kovového pletiva nebo
spojovanim zvlnénych kovovych drdtd do valcovitého tvarového
profilu, ktery Jje p¥ikladné znadzornény na obr. 6¢, nebo
jejich svinutim do tvarového profilu «civky. Schopnost
prostupovani plynu skrze filtraZni blok 3B Je, v pripadé
jejich vytvofeni z kovového pletiva nebo ze zvlnéného
kovového dratu, ve srovnani S filtracdnim Dblokem 3A
obtiZnéjsi. Jako konkrétni konstrukéni usporadéani
filtracnich bloklt 3A a 3B mohou byt pouZita nésledujici

usporadéni.

V jednom usporadani Jje poérovitost & obou filtraénich
blokad 3A a 3B nastavena na stejnou hodnotu, a po&et kovovych
pletiv nebo zvlnénYch. kovovych dratli, =ze kterych Jjsou
filtra¢ni bloky vytvofené, je v pripadé filtracdniho bloku 3B
vét38i neZ v pripadé filtracniho bloku 3A, takZe filtralni
blok 3B wvykazuje ve sméru prufezu zvétSenou tloudtku a,

v disledku toho, zmen3eny vnit¥fni primér.

V dald3im usporadani zlstdva tlousdtka obou filtradnich
blokl 3A a 3B stejna, a kovova pletiva nebo zvlnéné kovové
draty, ze kterych 3jsou filtra¢ni bloky vytvo¥ené, jsou
v pripadé filtracniho bloku 3B, ve srovndni s filtradnim
blokem 3A, wusporadané s vyS$3i hustotou, takZe filtradni
blok 3B vykazuje sniZenou pérovitost 8. Technickym vyrazem
porovitost 3 se ve zde uvedenych souvislostech mini celkové
mnoZstvi priachozich Stérbin zajisténych vytvarovanim
kovového pletiva nebo zvlnéného kovového dratu, které tvori

zédkladni soucéast filtracniho c¢lenu 3.
Takto uspofadany filtra¢ni ¢len 3 umoZiuje Jednak

protékani horkého plynuy, vyvijeného spalovéanim plyn

vyvijejiciho Cinidla 4, do filtrac¢niho bloku 3B ve sméru od
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jednoho Celniho konce sk¥iné 1, a zaroveil umoZiiuje protékani
vyvijeného horkého plynu do filtracniho bloku 33, skrze
ktery tento horky plyn, ve srovnani s filtracnim blokem 3B,
prostupuje mnohem snadnéji. Diky tomuto uspofddani mltZe
filtrac¢ni ¢&len 3 vyvijeny horky plyn distribuovat v rozsahu

celé délky skfiné 1 v axidlnim sméru.

Kromé& toho, v pfipadé vyvijeCe Y plynu zahrnujiciho
vnit¥ni valcové  pouzdro 2, ktery Je znadzornény na
obr. 1 aZ 3, muZe byt vnit¥ni véalcové pouzdro 2 vyuZité jako
prostfedky pro diferenciaci ucinnosti filtralnich blokd 3A

a 3B z hlediska prostupovani plynu.

Konkrétné fecleno, -poéet otvort 2a pro pruchod plynu
opatfenych ve vnit¥nim valcovém pouzdru 2 je v blizkosti
roznétky 5, uspofadané na Jjednom Celnim konci skriné 1,
redukovany, a postupné se smérem ke druhému celnimu konci
skfiné 1 zvySuje. Také prumér otvorl 2a pro pruchod plynu
vnit¥niho vélcového pouzdra 2 Jje v Dblizkosti roznétky 5
redukovany, a postupné se smérem ke druhému c¢elnimu konci
skfiné 1 zvétSuje. A kromé& toho je v blizkosti roznétky 5
zvétSeny vzajemny rozestup otvorta 2a pro pruchod plynu

vnit¥fniho valcového pouzdra 2, ktery se postupné smérem ke

2
druhému &elnimu  konci skfiné 1 zmen3uje. Takto Jje
prostfednictvim vhodného ménéni alesponl jednoho 2z uvedenych
parametrti, tj. poltu, pruméru a vzadjemného rozestupu otvorl
2a pro pruchod plynu vnitfniho vé&lcového pouzdra 2 moZné
provéddét diferenciaci WU&innosti prostupovédni plynu skrze
filtra¢ni <¢len 3, aniZ by bylo nutné ménit tlou&tku
filtracnich Dbloki 3A a 3B ve sméru prufezu a Jejich
pérovitost 8, a filtraéni &len miZe vykazovat obé& struktury
a to strukturu, skrze kterou miZe horky plyn prostupovat

snadno, a strukturu, skrze Xkterou Jje prostupovani horkého
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plynu mnohem obtiZnéjsi.

Roznétka 5 obsahuje =zapalovaci néstroj 11 a hoflavé
¢inidlo 12, které se zapaluje prostfednictvim wuvedeného
zapalovaciho néastroje 11, a jeji zaZehovani se uskuteciiuje
v odezveé na identifikacéni narazovy signéal ptivadény
z narazového c¢idla. Roznétka 5 je nainstalovand v uzaviracim
viku 7, které tvofl Jjeden Celni konec skfiné 1, a slouZi ke
spalovani plyn wvyvijejiciho <¢inidla 4, umisténého ve
filtra¢nim ¢lenu 3, ve sméru od uvedeného c&elniho konce.
Zapalovaci nastroj 11 je Vv neprodySné uzavieném stavu
nasunuty a uloZeny v pfijimaci komirce 13, vytvorené
v osazenil 7a uzaviraciho vika 7. Tato pfijimaci komOrka 13
je usporadana V'prﬁtokévém spojeni s filtraénim ¢&lenem 3.
Hoflavé ¢inidlo 12 je uloZené v prirubovym okolkem opat¥ené
kapsli 14. Tato kapsle 14 je uloZenad ve skfini 1 na vnit¥#ni
strané uzaviraciho vika 7 kolem jeho osazeni 7a tak, Ze se

hoflavé Cinidlo 12 nachazi v poloze proti tomuto osazeni 7a.

Vystupujici vyloZeni 1l4a pfirubovym okolkem opatfené
kapsle 14 Jje uloZené ve filtrac¢nim bloku 3B filtracéniho
¢lenu 3. Toto vystupujici vyloZeni 1l4a kapsle 14 je opatfené
prichozimi otvory 14b pro injektovani plamenu spalovaného
hoflavého <¢inidla 12 do filtra¢niho <&lenu 3. Prirubovy
okolek 1l4c kapsle 14 je vloZeny mezi filtracnim blokem 3B a
uzaviracim vikem 7. Tento pZirubovy okolek 1l4c kapsle 14 se
rozklada aZz k vnitfnimu obvodu vnéjsiho valcového pouzdra 6,
je vloZeny mezi uzaviracim vikem 7 a filtralnim blokem 3B, a
jeho zahnuty konec Jje vloZeny mezi vnit¥fnim valcovym
pouzdrem 2 a vn€j$im valcovym pouzdrem 6. Kromé& toho se
pfirubovy okolek 1l4c kapsle 14 nachdzi v pruZném styku
s prstencovitou tésnici vlioZkou 15, ktera neprodysné

utésnuje uzaviraci viko 7 filtrac¢niho bloku 3B, a s té&snicim
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krouzkem 16, vloZenym mezi uzaviracim vikem 7 a tésnici
vlioZkou 15. Takto pfirubovy okolek 1l4c z vnéjsku uzavird a

utésnuje spalovacl prostor S skfiné 1.

Dale bude podrobné popséana a objasnéna funk&ni c&innost

navrhovaného vyvijece Y plynu.

V okamZiku, kdy narazové ¢idlo detekuje naraz
automobilu, dojde k zaZehnuti zapalovaciho néstroje 11
roznétky 5 a v dﬁsledku toho ke wvzniceni a zapéleni
hoflavého <¢&inidla 12. Plamen hoflavého ¢inidla 12 je
prostfednictvim pruchozich otvorl 14b, vytvofenych v kapsli
14, injektovan do filtraclniho bloku 3B filtracniho clenu 3,
a zplUsobuje spalovani piyn vyvijejiciho ¢&inidla 4 ve sméru
od wuzaviraciho 'vika 7 (jeden <Celni konec skfiné 1),

v disledku ¢ehoZ dochédzi k vyvijeni horkého plynu.

Tento horky plyn béhem vychoziho spalovani proudi p¥imo
do filtracniho bloku 3B z useku hoflavého cCinidla 12 (dale
oznacovaného jako "isek spalovani”), ve kterém
prostfednictvim plamene hof¥lavého  <¢inidla dochéazi ke
spalovani plyn vyvijejiciho <¢inidla 4. Nicméné, plyn
prostupuje skrze tento filtrac¢ni Dblok 3B obtiZné&jsi neiZ
skrze filtracni blok 3A, ktery je ucelné umistény na druhém
Celnim konci skfiné 1. Z uvedeného duvodu nemtZe vét3i podil
horkého plynu vystupujiciho =z useku spalovédni proudit do
filtra¢niho bloku 3B, a protékéd tedy déle smérem k zadnimu
uzavienému dnu 6¢c vnéjSiho véalcového pouzdra 6, které se

nachazi na druhém cCelnim konci skfiné 1.
Poté horky plyn postupné protékd smérem k zadnimu

uzavfenému dnu 6¢c vnéjsiho valcového pouzdra 6, a odtud

protéeka zpét do filtracniho bloku 3B, tj. z useku jiného neZ
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je Usek spalovéni, prficemZ horky plyn, ktery nemliZe skrze
filtra¢ni blok 3B protékat, protékd opét do filtraéniho
bloku 3A. Uvedend skuteCnost Jje zpusobend tim, Ze se
uc¢innost prostupovani plynu skrze filtradéni ¢len 3
v axidlnim sméru skfiné 1 méni, a Ze pruchod plynu skrze
filtra¢ni blok 3B Jje obtiZné&j3i neZ skrze filtracni blok 3A.
To, vzhledem k tomu, Ze prlchod plynu skrze filtradni blok
3B je obtiZnéjsi neZ skrze filtracdni blok 3A, znamenéd, Ze
horky plyn, ktery nemuZe protékat skrze filtraéni blok 3B,
postupuje do filtra¢niho bloku 3A, skrze ktery miZe plyn
prostupovat snadnéji, a tento horky plyn pak protékd skrze

filtrac¢ni blok 3A.

P¥i tomto konstrukénim usporddanim je béhem vychoziho
spalovani horky plyn distribuovany v axidlnim Sméru
filtra¢niho ¢lenu 3 a nedochéazi k jeho koncentrovani v useku
spalovani. Vzhledem k tomu je filtrac¢ni <¢len 3 vyuZity
v celém jeho rozsahu, a zarovenl je moZné spolehlivé provadét
zachycovani necdistot spalovani v horkém plynu obsaZenych a

ochlazovani tohoto horkého plynu.

Dédle, vzhledem k tomu, Ze nedochéazi ke koncentrovani
horkého plynu v Useku spalovéni, Je 1G&inné zabranéno
neZadoucimu taveni filtrac¢niho <&lenu (kovové pletivo nebo
zvlnény  kovovy  dréat) vlivem spalovéanim. Diky  tomuto
charakteristickém uspofadani ~dochazi prostfednictvim
filtrac¢niho Clenu 3 k zachycovéani necistot s velkou
zrnitosti, vytvarenych  béhem  vychoziho spalovani, a
nedochazi tudiZ k Jjejich uvoliiovani wvné a mimo skrin 1
vyvijele plynu, a v disledku toho nedochdzi ani k tepelnému
posSkozovani bezpelnostniho nafukovaciho wvaku. Z uvedeného
divodu je moZné filtraéni blok 3B zpevnit, a to

prostfednictvim zvétSovani jeho tlousStky ve sméru, nebo
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prostfednictvim sniZeni jeho pérovitosﬁi 3, kterézZto
opatfeni Jje =zpusobilé eliminovat tepelné plsobeni horkého

plynu na filtracni blok 3B a zabranit jeho roztaveni.

Horky plyn, protékajici skrze filtrac¢ni blok 3A nebo
3B, se podrobuje =zpracovani zachycovédnim v ném obsaZenych
necCistot spalovani a ochlazovani, naceZ skrze otvory 2a pro
pruchod plynu vnit¥niho véalcového pouzdra 2 vystupuje do
prstencovitého prostoru 81 pro pruchod plynu. Béhenm
spalovani plyn vyvijejiciho ¢inidla 4 se tlak ve spalovacim
prostoru 8 skfiné 1 zvySuje a Vv okamZiku, kdy tento tlak
dosédhne pfedem stanovené hodnoty, dojde k poruSeni tlakem
poruSitelné lamely 8. Plyn, zbaveny prichodem pfes filtraéni
blok 3A nebo 3B neéistof, pak "vystupuje skrze vyprazdiovaci
otvory 6a skfiné a proudl do bezpecCnostniho nafukovaciho
vaku, v dasledku ¢ehoZ doché&zi k jeho okamZitému

rozvinovani.

Zaroven, v disledku distribuovéani horkého plynu,
vyvijeného ve skfini 1, v axialnim sméru této skfiné 1
(filtra¢ni <clen 3), dochazi k vyrovnani tlaku a mnoZstvi
neCistot zbaveného plynu, vystupujiciho =z vyprazdiovacich
otvorli 6a, na stejnou duUroveni. Rozvinovani bezpecnostniho
nafukovaciho vaku necCistot zbavenym plynen, rovnomerné
uvoliiovanym z celého rozsahu skfiné 1 v axidlnim sméru,

probihéd za tohoto stavu hladce a bez predpeéti.

Jak JiZz bylo popsano shora ve spojeni s vyvijeCem Y
plynu podle vynélezu, je horky plyn bé&hem vychoziho
spalovani distribuovany ve filtra¢nim clenu 3 (filtracéni
bloky 3A a 3B) v axiadlnim sméru, coZ ve svém disledku
zabranuje koncentrovédni horkého plynu v uUseku spalovani.

Vzhledem k tomu je moZné filtracni clen 3 efektivné vyuiZit
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v celém jeho rozsahu, a zaroven zvySit jak acinnost
zachycovani nedistot spalovani, tak 1 uU&innost ochlazovani

horkého plynu.

Vzhledem k tomu, Ze nedoch&zi ke koncentrovidni horkého
plynu v Useku spalovéani filtra¢niho bloku 3B, Jje moZné
uc¢inné eliminovat tepelné plsobeni na filtra¢ni <&len 3
(kovové pletivo nebo zvlnény kovovy drat) v uUseku spalovani
a zabranit jeho neZiddoucimu roztaveni. V diasledku toho e
rovnéZ tak moZné zabranit uvoliovdni neéistot spalovani

s velkou zrnitosti a jejich zavadéni primo do bezpecnostniho

nafukovaciho vaku.

Kromé toho maZe byt necistot zbaveny plyn, vzhledem
k tomu, Ze se distribuovani horkého plynu uskuteéiiuje
v axialnim sméru filtrac¢niho ¢lenu 3, uvoliiovan a rovnomérné
vystupovat z vyprazdiiovacich otvord 6a opatfenych ve
skfini 1 v axialnim sméru. Vzhledem k tomu mbZe dochézet
k rozvinovani bezpeé&nostniho nafukovaciho wvaku hladce a bez

predpéti.

Vytvofeni  vyprazdhovacich otvoru 6a ve skfini 1
v axidlnim sméru, umoZnuje protékani horkého plynu v celém
rozsahu filtracniho clenu 3, pficemZ zaroven mbZe byt timto
opatfenim zvy3ena Jjak uc¢innost zachycovani nelistot

spalovani, tak i u¢innost ochlazovani horkého plynu.

V provedeni vyvijede Y plynu, které je =zndzornéné na
obr. 1 a 2, je filtra¢ni <&len 3 rozdéleny do dvou
samostatnych, navzajem oddélenych blokl, tj. filtrac¢niho
bloku 3A a filtracniho bloku 3B, které jsou v axidlnim sméru
skriné 1 uspofaddané tak, Ze na sebe plynule navazuji.

Alternativnég, podle dal3iho provedeni  znédzornéného na
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obr. 3, maZe byt filtra¢ni <¢len 3 rozd&leny na tFfi
samostatné filtracni bloky 3A, 3B a 3C. V provedeni vyvijece
Y plynu, =znazornéného na obr. 3, jsou tyto filtracni bloky
3a, 3B a 3C vytvorené tak, Ze prostupovani plynu je
nejobtiznéj3i skrze filtracni blok 3B, ktery je uspofadany
na strané uzaviraciho vika 7, méné obtiZné skrze filtracni
blok 3C, a nejméné obtiZné skrze filtracni blok 33, ktery je
usporadany na strané zadniho uzavfeného dna 6¢ vnéjsiho
valcového pouzdra 6. Jak JjiZ bylo popsano shora, Jje kazZdy
z filtracnich bloku 3A, 3B a 3C vytvofeny tak, Ze vykazuje
bud ve sméru prufezu zvétsSenou, pripadné zmenSenou tloudtku,
nebo zvy3enou, piipadné sniZenou pérovitost 3. Diky tomuto
usporaddani miZe byt Ucinnost prostupovani plynu filtracdniho
Clenu 3 v axialnim sméfu jemné odstupifiovédna, a zarovenl Je
moZné zajistit - spolehlivé distribuovani horkého plynu

v axidlnim sméru v celém rozsahu sk¥iné 1.

PrestoZe je podle shora uvedenych skutecCnosti filtracdni
Clen 3 rozdéleny na dva nebo tfi samostatné, navzédjem
oddélené filtraéni Dbloky, Jje, podle poZadavku, moZné tento
filtrac¢ni ¢&len 3 rozdélit do ¢tyf¥ nebo vice na sebe plynule

navazujicich samostatnych blokl.

Filtrac¢ni Clen 3 nenl nikterak omezeny pouze na popsané
provedeni se dvéma samostatnymi, navzajem oddélenymi
filtracnimi bloky 3A a 3B. Tento filtraéni &len 3 mlZe byt
zhotoveny tvarovéanim a lisovanim kovového pletiva nebo
zvlnéného kovového dratu, které tvofi zakladni soulast
filtrac¢niho c&lenu, tak, Ze se tloustka jejich vrstvy nebo
pbérovitost 3 méni v axidlnim sméru, a Jejich néslednym
svinovanim do integréalniho, civce podobného tvarového
profilu. V tomto pfipadé je filtracni clen 3 vytvofeny tak,

Ze prostupovani plynu skrze né&j je nejobtiZné&j3i na strané
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uzaviraciho vika 7, a tato obtiZnost prostupovani plynu se
postupné smérem k zadnimu uzavienému dnu 6¢ vnéjSiho
valcového pouzdra 6 sniZuje, tj. prostupovani plynu se stava
snadnéjsim. Diky tomuto wuspofadédni je moiné 1Ucinnost

prostupovani plynu skrze filtrac¢ni c¢len 3 v axidlnim sméru

jemné odstupiiovat, coZ ve svém disledku umoZiiuje zajistit
spolehlivé distribuovani horkého plynu v rozsahu celé délky
skfiné 1 v axidlnim sméru.

Filtracni ¢len 3 (filtracni bloky 3A a 3B) muZe byt,
kromé& kovového pletiva a zvlnéného kovového dratu,

tak dale

zhotoveny

rovnéz z kovové vlaknité fdolie, z kombinované

struktury, vytvorené z kovového pletiva a kovové vladknité

félie, a lisovanim pretvofené do valcovitého profilu, a nebo

z kombinované struktury, vytvo¥ené =z kovového pletiva,

kovové vladknité félie a nekovové vldknité folie, a lisovanim

pfetvotrené do valcovitého tvarového profilu nebo zpracované

navinovanim do civce podobného tvarového profilu. Dale mlZe

byt filtrac¢ni ¢&len 3 (filtracni bloky 3A a 3B) =zhotoveny

postupem, pri kterém se provadi laminovani, neboli vrstveni

mnoZstvi vrstev kovového pletiva na sebe, podrobovani takto

vytvoreného vrstveného kovového pletiva lisovani a

stlacovani za Jeho soucasného ohfevu a mék&ovéani, pri

kterém dochazi zejména k vazebnimu spojovéni obsaZenych

za vytvoreni spékaného télesa, a konelné pFretvareni

do

dratt,
valcovitého tvarového profilu. Kromé

(filtra¢ni bloky 3A a 3B)

spékaného télesa

toho miZe byt filtracni <&len 3

zhotoveny svinovanim plechové mfiZoviny, Jjak je znézornéno
na obr. 4 a 5.

Ackoliv podle shora uvedenych skutecCnosti sk#fin 1
vyvijele plynu sestava z vné&€jSiho valcového pouzdra 6
podlouhlé konfigurace, JjehoZ Jjeden konec Jje uzavfeny, a
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jehoZ druhy konec je otevieny a za Ulelem jeho neprody3ného
uzavieni Jje opatfeny uzaviracim vikem 7, neni uvedend skiin
1 nikterak omezend pouze na toto popsané wusporadani.
Vzhledem k tomu miZe tato skfifi 1 obsahovat wvnéjsi valcoveé
pouzdro € podlouhlé konfigurace, jehoZz oba, navzaijem
protilehlé konce jsou oteviené, a dvé uzaviraci vika 7 pro
neprody3né uzavfeni téchto otev¥enych koncli, v disledku
Ceho? se mezli témito wuzaviracimi viky vytvo¥i spalovaci
prostor §. V pfripadé tohoto provedeni Jsou uzaviraci vika
s vnéj8im valcovym pouzdrem napevnho spfaZend bud Jejich
nalisovanim do tohoto pouzdra, nebo Jjejich vzadjemnym

spojenim prostfednictvim svafovani tfenim.

ACkoliv se podle‘ shora - uvedenych skuteénosti plyn
vyvijejici <¢inidlo 4 ve filtralnim <clenu 3 spaluje
prostfednictvim jediné roznétky 5, nenil navrhovany vyvijecl Y
plynu nikterak omezeny pouze na toto popsané usporadani. Pri
konstrukci vyvijeCe Y plynu mbZe byt =zohlednéna metoda
pozvolného rozvinovéni bezpecénostniho nafukovaciho vaku,
podle které mohou byt do vyvijeCe plynu =zaclenény dvé
roznétky, které jsou nainstalované na navzajem protilehlych
¢elnich koncich jeho sk¥iné, a kteréZto uspofadani umoZiuje
Fizené ovladat operaci nafukovani a rozvinovani
bezpednostniho nafukovaciho vaku. V tomto provedeni vyvijece
plynu, pEi kterém je zohlednéna metoda pozvolného
nafukovani, 3jsou uvedené dvé roznétky zapalovany postupng,
s mirnym cCasovym zpoZdénim tak, aby v poééteénim stadiu
¢innosti vyvijele plynu dochazelo k pozvolnému nafukovani a
rozvinovani bezpednostniho nafukovaciho wvaku malym mnoZstvim
uvoliiovaného plynu, a nasledné&, po uplynuti tohoto mirného
Casového zpoZdéni, k prudkému nafouknuti a rozvinuti
bezpeCnostniho nafukovaciho vaku prostfednictvim velkého

mnoZstvi plynu.
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Filtraéni

¢len 3 Jje v zhledem k uvedenému vytvofeny

tak,

konci sk¥iné

na

1

kterych

jsou nainstalované

7e skrze uUseky filtracniho ¢&lenu na stranach celnich

roznétky,

prostupuje obtiZnég,

a Ze smérem ke stfednimu uUseku skfiné 1

mizZe

tento

v axidlnim sméru

skrze

od

filtradéni

Celnich

¢len

koncti

mnohem

snadnéji.

plyn
Diky

prostupovat
tomuto uspofréddédni nedochdzi ke koncentrovéani horkého plynu
v oblastech roznétek, a filtraéni &len mlZe byt efektivné

vyuzZity v celém jeho rozsahu.

Nicméné,

konstrukéni uspok

filtracdni

¢len 3 neni

4ddani, ve kterém Jsou

omezeny pouze na

useky filtracéniho

&lenu, které se nachédzeji na stranadch celnich koncd sk¥iné

opatfenych

Struc¢né ¥eceno,

tak, Ze usekem s obtiZnym prostupovénim plynu Jje usek,

kterém e

roznétkami,

filtraéni

umisténé

plyn vyvijejici

zatimco useky,

obtiZné prostupovatelné

¢inidlo

pro plyn.

¢len 3 mbZe byt vytvofeny takeé

ve
4, spalované

nachézejicl se na

prostfednictvim roznétky 5,

strandch sk¥ing,

na kterych jsou nainstalované roznétky 5,

pfedstavuji tuseky filtracéniho <¢&lenu, skrze které plyn
prostupuje snadno.
Prumyslova vyuZitelnost

Vyvije¢ plynu podle pfedloZeného vynadlezu, podrobné
popsany shora, Jje vhodny pro rozvinovani bezpecénostniho
nafukovaciho wvaku na strané pasaZéra nebo bezpecnostniho

nafukovaciho vaku proti bocni sréZce.

Zastupuje:

Dr. Milos V3eteclka v.r.
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PATENTOVE NAROKY

1. Vyvijel plynu, obsahujici valcovy filtrac¢ni cZlen
(3) usporadany ve skfini (1) podlouhlé vdlcovité
konfigurace, opatfené mnoZstvim vyprazdiiovacich otvord (6a),
plyn vyvijejici ¢&inidlo (4), umisténé ve filtracnim ¢clenu
(3), pro vyvijeni horkého plynu prostfednictvim jeho
spalovéani, a roznétku (5), nainstalovanou ve skfini (1), pro
spalovani plyn vyvijejiciho <&inidla (4) ve filtracnim Clenu
(3, vyznadujici se tim, Ze filtradni <clen (3)
obsahuje strukturu, skrze kterou horky plyn prostupuje
snadno, a strukturu, ékrze kterou horky plyn prostupuje

obtizZné.

2. Vyvije& plynu, obsahujici valcovy filtrac¢ni <clen
(3) usporadany ve sk¥ini (1) podlouhlé valcovité
konfigurace, opat¥fené mezi Jejimi navzdjem protilehlymi
Selnimi konci mnoZstvim vyprazdiiovacich otvord (6a), plyn
vyvijejici ¢&inidlo (4), umisténé ve filtracnim <clenu (3),
pro vyvijeni horkého plynu prostfednictvim jeho spalovani, a
roznétku (5), nainstalovanou na Jjednom =z Celnich koncu
sk¥iné (1), pro spalovani plyn vyvijejiciho ¢&inidla (4) ve
filtradnim ¢&lenu (3) ze strany uvedeného cCelniho konce,
vyznacdujici se tim, Ze filtrac¢ni ¢len (3) e
vytvofeny tak, Ze prostupovani horkého plynu skrze stranu
¢elniho konce sk¥iné (1), na kterém Jje nainstalované
roznétka (5), Je obtiZnéjsi neZ skrze usek skfiné (1),

nachizejici se bliZe k jejimu druhému c¢elnimu konci.

3. Vyvijel plynu, obsahujici valcovy filtracni ¢&len

(3) uspotradany ve skfini (1) podlouhlé valcovité
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konfigurace, opatfené mezi jejimi navzdjem protilehlymi
Celnimi konci mnoZstvim vyprazdiiovacich otvora (6a), plyn
vyvijejici ¢&inidlo (4), umisténé ve filtradnim ¢&lenu (3),
pro vyvijeni horkého plynu prostfednictvim jeho spalovani, a

roznétku (5), nainstalovanou na jednom =z &elnich koncl

sk¥iné (1), pro spalovani plyn vyvijejiciho &inidla (4) ve
filtraénim ¢&lenu (3) =ze strany uvedeného &elniho konce,
vyznacujici se tim, Ze filtrac¢ni ¢&len (3) He

vytvofeny tak, Ze prostupovéni horkého plynu skrze stranu
¢elniho konce sk¥iné (1), na kterém Je nainstalované
roznétka (5), Je obtiZnéjsi neZ skrze usek sk¥iné& (1),
nachézejici se bliZe ke druhému Celnimu konci, a
prostupovani plynu skrze tento filtrac¢ni ¢&len (3) se ze
strany celniho konce skfin& (1), na kterém je nainstalovand
roznétka (5), smérem k jejimu druhému celnimu konci stava

snadnéjsim.

4, Vyvijec plynu podle naroku 3, vyznacujici se
tim, Ze filtrac¢ni ¢len (3) obsahuje mnoZstvi samostatnych,
navzajem oddélenych valcovitych filtrac¢nich bloku (3B, 3C,
3A), kteréZto filtraéni Dbloky (3B, 3C, 3A) Jjsou mezi
navzajem protilehlymi <¢&elnimi konci sk¥in& (1) wupravené

v plynule navazujicim uspotradani.

5. VyvijeC plynu, obsahujici valcovy filtradni &len
(3) usporéadany ve skfini (1) podlouhlé valcovité
konfigurace, opatfené mezi Jejimi navzdjem protilehlymi
Celnimi konci mnoZstvim vyprazdiiovacich otvora (6a), plyn
vyvijejici <&inidlo (4), umisténé ve filtradnim &lenu (3),
pro vyvijeni horkého plynu prostfednictvim jeho spalovani, a
rozn&tku (5), nainstalovanou na Jjednom =z &elnich konch
skfiné (1), pro spalovédni plyn vyvijejiciho &inidla (4) ve

filtra¢nim <¢&lenu (3) ze strany uvedeného <&elniho konce,
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vyznacdujici se tim, Ze filtra¢ni ¢&len (3) Je
vytvofeny tak, Ze ucCinnost prostupovani plynu skrze tento
filtradni ¢len (3) Jje v axidlnim sméru sk¥iné (1)
diferenciovana zZvySovanim ¢i sniZovanim pérovitosti
pfetvadfenim zé&kladni soucéasti filtraéniho ¢&lenu, nebo
zvétSovanim C¢i zmenSovanim tloustky zakladni  soucéasti
filtradniho ¢&lenu ve sméru prUfezu volbou poltu vrstev, a Ze
filtracni &len (3) Jje vytvoreny tak, Ze prostupovani horkého
plynu skrze stranu celniho konce skfiné (1), na kterém ije
nainstalovand roznétka (5), Je obtiZnéjsi neZ skrze usek
skZiné (1), nachéazejici se bliZe ke druhému &elnimu konci, a
prostupovani plynu skrze tento filtracni <&len (3) se ze
strany Celniho konce skfiné (1), na kterém je nainstalovana
roznétka (5), smérem k‘jejimu~ druhému ¢&elnimu konci stava

snadnéijisSim.

6. Vyvije¢ plynu podle naroku 5, vyznadujici se
tim, Ze filtracéni ¢&len (3) obsahuje mnoZstvi samostatnych,
navzadjem oddélenych valcovitych filtraénich blokd (3B, 3C,
3A), kteréZto filtraéni Dbloky (3B, 3C, 3A) Jjsou mezi
navzdjem protilehlymi celnimi konci sk¥iné (1) upravené

v plynule navazujicim usporadéani.

7. Vyvijel plynu, obsahujici valcovy filtradni ¢&len
(3) usporadany ve skrini (1) podlouhlé valcovité
konfigurace, opatfené mezi Jejimi navzédjem protilehlymi
Celnimi konci mnoZstvim vyprazdiiovacich otvort (6a), plyn
vyvijejici <&inidlo (4), umisténé ve filtrac¢nim ¢&lenu (3),
pro vyvijeni horkého plynu prostfednictvim jeho spalovani, a
roznétku (5), nainstalovanou na Jednom =z Celnich konct
sk¥iné (1), pro spalovani plyn vyvijejiciho ¢&inidla (4) ve
filtradnim ¢&lenu (3) ze strany uvedeného <¢&elniho konce,

vyznacujici se tim, Ze filtrac¢ni <&len (3) Je
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vytvofeny tak, Ze ucinnost prostupovani plynu skrze tento
filtradéni ¢len (3) je v axidlnim sméru skfiné (1)
diferenciovanéa zvySovanim ¢i sniZovanim pdérovitosti
pfetvafenim z&kladni souladsti filtracniho &lenu, nebo
zvétSovanim &i zmenSovanim tloustky zdkladni soucCéasti
filtra¢niho ¢&lenu ve sméru prUfezu volbou podtu vrstev, a Je
filtraéni ¢&len (3) je vytvofeny tak, Ze prostupovani horkého
plynu skrze stranu celniho konce sk¥in& (1), na kterém je
nainstalovand roznétka (5), Jje obtiin&j3i neZ skrze usek

sk¥iné (1), nachézejici se bliZe ke druhému &elnimu konci.

8. Vyvije& plynu podle ndroku 7, vyznadujici se
tim, Ze filtraéni ¢&len (3) obsahuje mnoZstvi samostatnych,
navzédjem oddélenych valcovitych filtra&nich bloki (3B, 3C,
3A), kteréZto filtraéni bloky (3B, 3C, 3A) djsou mezi
navzajem protilehlymi ¢elnimi konci sk¥in& (1) upravené

v plynule navazujicim usporadéani.

9. Vyvije¢ plynu, obsahujici valcovy filtra&ni ¢&len
(3) uspotradany ve sk¥ini (1) podlouhlé valcovité
konfigurace, opatfené mezi Jjejimi navzajem protilehlymi
Celnim konci mnoZstvim vyprazdiiovacich otvora (6a), plyn
vyvijejici Cinidlo (4), umisténé ve filtracnim &lenu (3),
pro vyvijeni horkého plynu prostfednictvim jeho spalovani, a
roznétku (5), nainstalovanou na jednom 2z &elnich konch
sk¥iné (1), pro spalovani plyn vyvijejiciho &inidla (4) ve
filtra¢nim ¢lenu (3) ze strany uvedeného &elniho konce,
vyznacdujici se tim, Ze filtradni &len (3) obsahuje
mnoZstvi samostatnych, navzajem oddélenych valcovitych
filtraCnich blokd (3B, 3C, 3A), upravenych mezi navzajem
protilehlymi celnimi konci sk¥in& (1) v plynule navazujicim
uspofadani, a tento filtracni ¢&len (3) je vytvofeny tak, Ze

prostupovani horkého plynu skrze stranu &elniho konce sk¥iné
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(1), na kterém je nainstalovand roznétka (5), je obtiZnéjsi
neZ skrze usek sk¥iné (1), nachazejici se bliZe k jejimu

druhému Zelnimu konci.

10. Vyvije¢ plynu podle nékterého =z narokua 1 azi 9,
vyznadujici se tim, Ze vyprazdilovaci otvory (6a) jsou
vytvofené v axidlnim sméru skfiné (1) v celém rozsahu mezi

jejimi navzajem protilehlymi ¢elnimi konci.

Zastupuje:

Dr. Milo§ VSetecka v.r.

16 81945 (81945a)
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