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(54)  Za¥izeni pro rovnomérné pokovovéni zejména Slenitych vyrobkl

Vyndlez se tykd za¥izeni, kterym se dosahuje zvySeni rovnomérnosti tloudiky vrstvy
elektrolyticky vylouleného kovu na katodé, Jsou zndmé rizné zplsoby, jimiZ se do urdité
miry vyrovndvaji nerovnomérnosti hustoty elektrického proudu na povrchu Ketody s dlenitym
povrchem, népfiklad pouziti pomocnych anod, které ve svi’ tlizkosti zvy3ujf intenzitu elek-
trického proudu na povrchu katody, ddle napP. pouZiti stindni zhotcvené z izoladntho mate-
ridlu, které je tvarovdno tak, aby sniZilo intenzitu elektrického proudu na vydndlecich
katody. V tomto p¥ipadé se tvarovdni rozumi i pouZitf{ otvord ve stindni. Jinym zplsobem je
pouziti pomocnych katod, které soustPeduji na svij povrch vyludovdni kovu a odlehduji tak

vyénélky viastni katody.

Uvedené zplsoby vytvdfejl nehomogenni elektrické pole, jehoZ tvar a prostorové rozlo-
Zeni odpovidd negativu tvaru katoﬁy. Tytc zphsoby jsou vhodné pouze v piipadech, kdy vyé-
nélky a prohlubné na katodd jsou pomdrnd rozmérné., O katod, na jejichZ povrchu jsou nap¥,
tzké prohlubn&, otvory apod. je prakticky nemoZné vklddat do ka¥dého otvoru pomocnou elek-
trodu & jedind zbyvajic! cesta je zlepfeni hloubkové Udinnosti, resp. podstatné vzddleni
katody od anody.

,

Uvedené nevyhody odstrafiuje za¥izeni pcdle vyndlezu, jeho} podstata spodivd v tom,
Ze arncda je od ostatniho prostoeru elektrolyzéru oddélena phepdikou z izoladniho materidlu

opatfenou oatvory, jejichZ hustcta se voli tak, aby elektrické pole v okoli katody bylo
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homogenni,

Punkei této odddlujici prepdiky demomstruji elektrické obvody na obr, 1 a obr. 2.

Na obr. 1 je zndzornéna elekirodovd impedance anody 1 a katody 2, ohmicky odpor 3 elektro-
lytu a napdjeci zdroj 4. Na obr. 2 je vedle amody 1 & katody 2 ohmicky odpor 3, zvétSeny
odporem 5, ktery pFedstavuje vlioZenou odd8lovaci piepdiku s otvory mezi katodou 2 a ano-
dou 1 & napdjeci zdroj 4, $im# dochdzi ke stejné situaci jeko kdy¥ se zvétdi vzddlenost
mezi anodou 1 & katodou 2 aniZ by byle nutno provédddt elektrolyzu ve vEtdim elektrolyzé-
ru. Navic v uvedeném pHipadé elektrické siloddry vychdzeji rovnomérné z jednotlivych otvo=-
& rovnomérné umistdnych po celd plode st néni oddélujiciho anodu od katcdy. Toto ugporddé-
ni piinés! vynodu homogenndj8iho elektrického pole jeho? disledkem je rovnom¥rnii3{ nand-
3en{ kovu na katcdu, &im¥ se sniZ{ hmotnost nédristku nejméné o 60 % & prinddi jednak dspo-
-ru anodového materidlu, 3edn§t Gsporu elektrické energie a sniZuje se tuk rodstatné 1 prac-

noat p¥i dodatedném ocdstranovdni nédristid,

Priklad *

V galvanizedni vené o rozmérech 2000 x *C00 x 2C0C mm se zhotovaji grlvancplastickym
zplaoben niklové skoFepiny urdené prc vyrobu blatnik® pro motocykly vetbikevdnim z pias-
th pPi pouZiti elektrolytu - amidosulfonaru nikelnaténo. Nodely pro vyrocbu skoFepin jsou
zhotoveny ze skelného lamindtu. Anody Jsou od ostatnihc prostoru elektrolyzeru odd&leny
prepéikou z polyetylenové desky o tlous¥ce 4 mm, opat¥ené po celé plo3e otvory o priméru
12 mm ve vzddlenoatech po 200 mm cd sete, V prohluinich a v koutech modelu jsou té% umis-
tény pletinové anody napcjené p¥es reguladni odpor. Popsenéd uspo¥éddni umo¥nilc Jdspédné
zhotoveni skoPepin i pFesto, %e modely Jsou pro galvanoplasticky proces z hlediska dosa-
vadn{ technologie nevyhodné, Na okrajich skcfepin a ne jedich vypouklyen Sdstecn byiy len

zceia nepatrné ndrdstky, pfi tloud¥ce skofepiny 5 aZ & mm zcela zanedbateln:,

PREDMET VYRALEZU

7apizeni pro rovnomérné pckovcvdni zejméne #lenitfeh vyrobkd v elektrclyzéru, vyzna-
gené tim, %e anoda je od cstatniho prostoru elektrolyzéru oddélena prepdikou z izclsfnine

materidlu opatbencu otvory.
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