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PROCEDE DE DEPOT DE COUCHE COLOREE SUR UN PNEUMATIQUE

[0001] L'invention concerne un procédé pour déposer au moins une couche colorée sur la

surface d’un pneumatique, et un pneumatique obtenu selon ce procéde.

[0002] Un pneumatique est une structure torique dont I’axe de révolution est 1’axe de
rotation du pneumatique, comprenant une bande de roulement destinée & entrer en contact
avec le sol, deux flancs et deux bourrelets destinés a entrer en contact avec une jante, les

deux bourrelets étant reli¢s a la bande de roulement par les deux flancs.

[0003] Dans la demande CN103740171A, il est connu de déposer une peinture sur un
pneumatique puis de la vulcaniser par ultraviolet. Malheureusement un tel procédé nécessite

|’utilisation de peinture comprenant des solvants volatiles.

[0004] 11 est encore connu du document EP2,522,496 A1 un procéd¢ pour appliquer une
bande de caoutchouc colorée sur la surface du flanc du pneumatique, puis de cuire
I’ensemble pour obtenir des protubérances au niveau de la bande de caoutchouc recouverte.
Mais un tel procédé nécessite d’utiliser un pneu non vulcanisé, et présente I’inconvénient de

comprendre un nombre important d’étapes de fabrication différentes.

[0005] Aussi il subsiste le besoin de disposer d'un procédé qui permette d’obtenir un
pneumatique permettant de ’identifier et de le repérer visuellement aussi bien dans le but
d’harmoniser le pneumatique a la couleur de la carrosserie du véhicule que pour faciliter le

repérage d’une flotte de véhicules équipés de tels pneumatiques.

[0006] L’invention a donc pour objet un procéd¢ pour traiter la surface d’un flanc de
pneumatique vulcanisé. Ce procédé se caractérise en ce qu’il consiste a appliquer une
couche colorée sur la totalit¢ dudit flanc, ou sur au moins une partic du flanc dudit
pneumatique par jet d’encre, puis, aprés séchage, a enlever de maniére sélective la couche

colorée de maniére a créer un premier motif.

[0007] Le procéd¢ sclon l'invention présente l’avantage d’étre de réalisation simple

notamment par un faible nombre d’étapes et de permettre une application trés fine et
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réguliére de la couche colorée. Un autre avantage de ce procédé est de permettre la
réalisation de différents contrastes sur les flancs, permettant d’élargir ainsi les possibilités
d’application de ce type de revétement. Enfin un dernier avantage du procédé est
d’appliquer une couche colorée pouvant avoir une couleur identique ou différente de celle

de la carrosserie du véhicule.

[0008] Un autre objet de I'invention est un pneumatique obtenu selon le procéd¢ tel que

décrit précédemment.
[0009] De préférence, la couche colorée comprend au moins une couleur.

[0010] De préférence, la couche colorée est retirée selon une profondeur comprise entre

100% et 150% de 1’épaisseur de ladite couche colorée sur au moins une partie dudit flanc.

[0011] De préférence, le retrait de la couche colorée est effectué au choix par voie chimique

et/ou par abrasion mécanique et/ou par laser.

[0012] De préférence, on crée un second motif faisant contraste par rapport audit premier
motif dudit flanc, ledit second motif comprenant une structure pouvant piéger la lumiére ou

des micro orifices ou des micro stries.

[0013] De préférence, ledit second motif sous forme de micro orifices comprend une
pluralit¢ d’ouvertures et de zones intermédiaires séparant ces ouvertures, les ouvertures
occupant au moins 60% du motif, ces ouvertures ¢tant réparties dans ledit second motif
selon une densité au moins égale & cing ouvertures par mm?, ces ouvertures présentant des

diamétres équivalents compris entre 0,03mm et 0,5mm.

[0014] De préférence, ledit second motif sous forme de micro stries comprend une pluralité
de lames sensiblement parall¢les entre elles et disposées selon un pas d’au plus 0,5mm,

chaque lame ayant une largeur moyenne comprise entre 0,03mm et 0,05mm.

[0015] De préférence, les micro orifices et les micro stries ont chacun des parois dont au
moins un quart de leur surface comprend une rugosité moyenne comprise entre Sum et

30um.
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[0016] De préférence, le second motif est obtenu au choix par laser et/ou par usinage et/ou

par voie chimique.

[0017] De préférence, le second motif est disposé dans ledit premier motif ou a proximité

dudit premier motif.

[0018] L’invention va étre décrite & 1’aide des figures suivantes, schématiques et non

nécessairement a 1’échelle, et dans lesquelles:

- La figure 1 représente une vue schématique partielle d’un pneumatique selon
I’état de la technique,

- Les figures 2A et 2B représentent une vue schématique particlle d’un
pneumatique obtenu selon I’invention,

- La figure 3 représente une vue schématique partielle d’un pneumatique obtenu
selon une premiére variante de 1’invention,

- La figure 4 représente une vue schématique partielle d’un pneumatique obtenu
selon une seconde variante de I’invention,

- La figure 5 représente une vue schématique partielle d’un pneumatique obtenu
sclon une troisiéme variante de I’invention,

- Les figures 6A et 6B représentent une vue schématique particlle d’un

pneumatique obtenu selon une quatriéme variante de I’invention.

[0019] Sur la figure 1, on peut voir un pneumatique (représentation partielle) de référence
générale 1 comprenant une bande de roulement 2 destinée a entrer en contact avec le sol,
deux flancs 3 et deux bourrelets 4 destinés a entrer en contact avec une jante, les deux

bourrelets 4 étant reliés a la bande de roulement 2 par les deux flancs 3.

[0020] La figure 2A montre un pneumatique selon I’invention dont une partiec du flanc 3 a
recu D’application d’une couche colorée 5. Préalablement a 1’application de la couche
colorée, le flanc 3 du pneumatique est nettoyé et dégraissé, puis chauffé a environ 90° a
I’aide d’une lampe infra-rouge. La couche colorée 5 est une encre a base aqueuse, ct est
appliquée a I’aide d’une machine rotative comprenant des buses de jet d’encre. Pendant que
le pneumatique est mis en rotation, les buses se déplacent en translation pendant

I’impression. Juste apres ['application de I’encre sur le flanc 3 du pneumatique, ’encre est
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séchée par une lampe infra-rouge. Le pneumatique est ensuite refroidi, puis un rayon laser
d’une puissance comprise entre 15 et 20W est appliqué sur cette surface recouverte pour
retirer de maniére prédéfinie de I'encre pour créer un premier motif 6 comme le montre la
figure 2B. L’encre est modifiée sur une profondeur d’environ 120% sur toute la surface du

flanc 3 comprenant de I’encre.

[0021] La figure 3 montre un premier motif 6 comprenant un second motif 7. Ce second
motif 7 comprend une pluralité¢ de lames sensiblement parall¢les entre elles et disposées
selon un pas d’au plus 0,5mm, chaque lame ayant une largeur moyenne d’environ 0,04mm.

Ce motif 7 donne une impression semblable a celle du velours.

[0022] Comme le montre la figure 4, le premier motif 6 peut revétir la forme d’un QR Code
permettant le stockage d’informations. Il est obtenu par le retrait bien défini de la couche
colorée. La figure 5 montre le dessin d’un QR Code de la figure 4 sur lequel est ajouté un
second motif 7 constitué de micro stries selon une densité égale a 6 ouvertures par mm” ; les
ouvertures présentant des diamétres équivalents €gales a 0,04mm donnant cette impression

de velours.

[0023] Les figures 6A et 6B montrent chacune une variante du premier motif obtenu selon
I’'invention qui comprend un premier 6 et un second motif 7, tous deux multicouleurs,

comprenant différentes couleurs d’encre pouvant représenter un dégradé de couleurs.
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Revendications

Procédé pour traiter la surface d’'un flanc de pneumatique (3) vulcanise,
caractérisé en ce qu'il consiste a:
- appliqguer une couche colorée (5) sur la totalité dudit flanc (3) ou sur au
moins une partie du flanc (3) dudit pneumatique par jet d’encre, puis, aprés
séchage, a
- enlever de maniére sélective la couche colorée (5) de maniére a créer un

premier motif (6).

Procédé selon la revendication 1 dans lequel la couche colorée (5)

comprend au moins une couleur.

Procédé selon l'une des revendications précédentes, dans lequel la
couche colorée (5) est retirée selon une profondeur comprise entre 100%
et 150% de I'épaisseur de ladite couche colorée sur au moins une partie
dudit flanc (3).

Procédé selon la revendication 3, dans lequel le retrait de la couche
colorée (5) est effectué au choix par voie chimique et/ou par abrasion

mecanique et/ou par laser.

Procédé selon I'une des revendications précédentes, dans lequel on crée
un second motif (7) faisant contraste par rapport audit premier motif (6)
dudit flanc, ledit second motif (7) comprenant une structure pouvant piéger

la lumiére ou des micro orifices ou des micro stries.

Procédé selon la revendication 5, dans lequel ledit second motif (7) sous
forme de micro orifices comprend une pluralité d’ouvertures et de zones
intermédiaires séparant ces ouvertures, les ouvertures occupant au moins
60% du motif, ces ouvertures étant réparties dans ledit second motif (7)
selon une densité au moins égale a cing ouvertures par mm? ces
ouvertures présentant des diamétres équivalents compris entre 0,03mm et

0,5mm.
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7. Procédé selon la revendication 5, dans lequel ledit second motif (7) sous
forme de micro stries comprend une pluralité de lames sensiblement
paralléles entre elles et disposées selon un pas d’au plus 0,5mm, chaque

lame ayant une largeur moyenne comprise entre 0,03mm et 0,05mm.

8. Procédé selon I'une quelconque des revendications 5 a 7, dans lequel le
second motif (7) est obtenu au choix par laser et/ou par usinage et/ou par

voie chimique.

9. Procédé selon I'une quelconque des revendications 5 a 7, dans lequel le
second motif (7) est disposé dans ledit premier motif (6) ou a proximité

dudit premier motif (6).

10.Pneumatique caractérisé en ce qu’l est obtenu selon l'une des

revendications précédentes.
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