
(57)【要約】

【課題】半導体装置の破損および，放熱板外面への樹脂

の付着をともに防止するモールド装置およびモールド品

の製造方法を提供すること。

【解決手段】本発明のモールド装置１は，下金型１１と

，下金型１１とともにモールド室１３を構成する上金型

１２と，上下の金型１１，１２により構成されるモール

ド室１３に樹脂を供給するプランジャ１４とを有し，上

金型１２は，上下の金型１１，１２の型締め方向に移動

するとともに，一面が対象物Ｗに接触する接触面である

スライド部材２１と，スライド部材２１の対象物Ｗへの

押圧力を調整する移動部材２２とを有するものである。

【選択図】図１
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【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
　 第 １ の 金 型 と ，
　 前 記 第 １ の 金 型 と と も に モ ー ル ド 室 を 構 成 す る 第 ２ の 金 型 と ，
　 前 記 第 １ お よ び 第 ２ の 金 型 に よ り 構 成 さ れ る モ ー ル ド 室 に モ ー ル ド 材 を 供 給 す る モ ー ル
ド 材 供 給 部 と を 有 し ，
　 前 記 第 ２ の 金 型 は ，
　 　 型 締 め 方 向 に 移 動 す る と と も に ， 一 方 の 面 が ， モ ー ル ド 対 象 物 に 接 触 す る 接 触 面 で あ
る ス ラ イ ド 部 材 と ，
　 　 前 記 ス ラ イ ド 部 材 の モ ー ル ド 対 象 物 へ の 押 圧 力 を 調 整 す る 調 整 部 材 と を 有 す る こ と を
特 徴 と す る モ ー ル ド 装 置 。
【 請 求 項 ２ 】
請 求 項 １ に 記 載 の モ ー ル ド 装 置 に お い て ，
　 前 記 ス ラ イ ド 部 材 の 接 触 面 の 裏 面 が ， モ ー ル ド 対 象 物 へ 向 か う 押 圧 力 を 受 け る 被 押 圧 面
で あ り ，
　 前 記 調 整 部 材 は ， 前 記 ス ラ イ ド 部 材 の 被 押 圧 面 に 摺 動 可 能 に 接 触 す る 押 圧 面 を 有 す る と
と も に ， 型 締 め 方 向 と 交 差 す る 方 向 に 移 動 す る 移 動 部 材 で あ り ，
　 前 記 ス ラ イ ド 部 材 の 被 押 圧 面 お よ び 前 記 移 動 部 材 の 押 圧 面 は ， 型 締 め 方 向 と 交 差 す る 方
向 に 設 け ら れ て お り ， か つ ， 前 記 移 動 部 材 の 移 動 方 向 に 対 し て 傾 斜 し て い る こ と を 特 徴 と
す る モ ー ル ド 装 置 。
【 請 求 項 ３ 】
請 求 項 ２ に 記 載 の モ ー ル ド 装 置 に お い て ， 前 記 ス ラ イ ド 部 材 は ，
　 モ ー ル ド 対 象 物 に 接 触 す る 接 触 面 を 有 す る ス イ ベ ル 部 材 と ，
　 前 記 ス イ ベ ル 部 材 の 裏 面 の 一 箇 所 に 接 す る と と も に ， 裏 面 の 複 数 箇 所 を バ ネ で 押 圧 す る
バ ッ ク 部 材 と を 有 す る こ と を 特 徴 と す る モ ー ル ド 装 置 。
【 請 求 項 ４ 】
請 求 項 ２ に 記 載 の モ ー ル ド 装 置 に お い て ，
　 前 記 移 動 部 材 の 押 圧 面 の 裏 面 が ， 前 記 第 ２ の 金 型 の 内 面 に 接 し て い る こ と を 特 徴 と す る
モ ー ル ド 装 置 。
【 請 求 項 ５ 】
請 求 項 ２ に 記 載 の モ ー ル ド 装 置 に お い て ， 前 記 ス ラ イ ド 部 材 は ，
　 前 記 被 押 圧 面 が 前 記 接 触 面 に 対 し て 傾 斜 し て い る ウ ェ ッ ジ 形 状 で あ る こ と を 特 徴 と す る
モ ー ル ド 装 置 。
【 請 求 項 ６ 】
第 １ お よ び 第 ２ の 金 型 に よ り 構 成 さ れ る モ ー ル ド 室 に モ ー ル ド 対 象 物 を 配 置 し ， モ ー ル ド
室 内 に モ ー ル ド 材 を 供 給 す る モ ー ル ド 品 の 製 造 方 法 に お い て ，
　 前 記 第 ２ の 金 型 と し て ，
　 　 型 締 め 方 向 に 移 動 す る と と も に ， 一 方 の 面 が ， モ ー ル ド 対 象 物 に 接 触 す る 接 触 面 で あ
る ス ラ イ ド 部 材 と ，
　 　 前 記 ス ラ イ ド 部 材 の モ ー ル ド 対 象 物 へ の 押 圧 力 を 調 整 す る 調 整 部 材 と を 有 す る も の を
用 い ，
　 前 記 第 １ の 金 型 の モ ー ル ド 室 に モ ー ル ド 対 象 物 を 載 置 し ，
　 前 記 第 １ お よ び 第 ２ の 金 型 を 型 締 め し ，
　 前 記 調 整 部 材 に よ り 前 記 ス ラ イ ド 部 材 を モ ー ル ド 対 象 物 に 押 し 付 け て 密 着 さ せ ，
　 そ の 状 態 で モ ー ル ド 室 内 に モ ー ル ド 材 を 供 給 す る こ と を 特 徴 と す る モ ー ル ド 品 の 製 造 方
法 。
【 発 明 の 詳 細 な 説 明 】
【 技 術 分 野 】
【 ０ ０ ０ １ 】
　 本 発 明 は ， 半 導 体 装 置 を 樹 脂 に よ っ て モ ー ル ド 成 形 す る モ ー ル ド 装 置 お よ び そ れ に よ っ
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て 製 造 さ れ る モ ー ル ド 品 の 製 造 方 法 に 関 す る 。 さ ら に 詳 細 に は ， 半 導 体 素 子 お よ び そ の 両
面 に 取 り 付 け ら れ た 放 熱 板 を 有 す る 半 導 体 装 置 を 樹 脂 モ ー ル ド 成 形 す る た め の モ ー ル ド 装
置 お よ び モ ー ル ド 品 の 製 造 方 法 に 関 す る も の で あ る 。
【 背 景 技 術 】
【 ０ ０ ０ ２ 】
　 従 来 よ り ， 両 面 に 放 熱 板 が 取 り 付 け ら れ ， そ の 間 に 半 導 体 素 子 や 電 子 回 路 等 が 装 着 さ れ
て い る 半 導 体 装 置 に 対 し ， 樹 脂 モ ー ル ド 成 形 に よ り 封 止 す る こ と が 行 わ れ て い る 。 樹 脂 モ
ー ル ド 成 形 の 際 に は 一 般 に ， 半 導 体 装 置 を 挟 ん で 上 下 の 金 型 を 型 締 め し ， そ れ ら の 間 に プ
ラ ン ジ ャ で 樹 脂 を 供 給 す る 。 そ の 時 ， 型 締 め 力 を そ の ま ま 半 導 体 装 置 に 加 え る と ， 半 導 体
装 置 の 電 子 回 路 等 が 破 壊 さ れ る お そ れ が あ る 。 一 方 ， 型 締 め が 緩 い と ， 金 型 と 放 熱 板 と の
間 に 樹 脂 が 侵 入 し ， 放 熱 板 の 外 側 の 面 に 樹 脂 が 付 着 し て 放 熱 性 が 低 下 す る お そ れ が あ る 。
あ る い は ， 樹 脂 圧 に よ っ て 放 熱 板 が 外 向 き に 押 圧 さ れ て 電 子 回 路 等 か ら 剥 離 さ れ る お そ れ
が あ る 。
【 ０ ０ ０ ３ 】
　 こ れ に 対 し ， 両 放 熱 板 の 間 に 複 数 個 の ス ペ ー サ を 設 置 し ， こ の ス ペ ー サ で 型 締 め 力 を 受
け る 技 術 が 開 示 さ れ て い る （ 特 許 文 献 １ 参 照 。 ） 。 本 文 献 に 記 載 の 半 導 体 装 置 に よ れ ば ，
半 導 体 素 子 の 損 傷 を 防 ぐ と と も に ， 放 熱 板 の 外 面 に 樹 脂 が 回 り 込 む こ と も 防 止 で き る と さ
れ て い る 。 あ る い は ， 放 熱 板 の 外 側 に 弾 力 の あ る 絶 縁 性 シ ー ト を 貼 っ て 型 締 め す る 製 造 方
法 も 開 示 さ れ て い る （ 特 許 文 献 ２ 参 照 。 ） 。 本 文 献 の 製 造 方 法 に よ れ ば ， 絶 縁 性 シ ー ト の
弾 力 性 に よ っ て 押 圧 力 を 緩 和 で き ， 素 子 の 損 傷 を 防 止 で き る と さ れ て い る 。
【 特 許 文 献 １ 】 特 開 ２ ０ ０ ４ － ３ ０ ３ ９ ０ ０ 号 公 報
【 特 許 文 献 ２ 】 特 開 ２ ０ ０ ２ － ３ ２ ４ ８ １ ６ 号 公 報
【 発 明 の 開 示 】
【 発 明 が 解 決 し よ う と す る 課 題 】
【 ０ ０ ０ ４ 】
　 し か し な が ら ， 前 記 し た 従 来 の 技 術 に は ， そ れ ぞ れ 以 下 の よ う な 問 題 点 が あ っ た 。 特 許
文 献 １ の 技 術 で は ， 放 熱 板 に ス ペ ー サ を 受 け る 凹 部 を 形 成 す る 必 要 が あ る 。 ま た ， 成 型 の
つ ど 毎 回 複 数 個 の ス ペ ー サ を 設 置 す る こ と が 必 要 と な る 。 そ の た め ， 設 置 の た め の 作 業 が
大 変 に 煩 雑 で あ る 。 さ ら に は ， 外 部 へ の 樹 脂 漏 れ 防 止 の た め に 半 導 体 装 置 の 周 辺 に 設 け ら
れ て い る リ ー ド フ レ ー ム の 厚 さ と ス ペ ー サ の 長 さ と の 関 係 を 厳 密 に 管 理 し な い と ， 外 部 へ
の 樹 脂 漏 れ を 起 こ す お そ れ が あ る と い う 問 題 点 が あ っ た 。
【 ０ ０ ０ ５ 】
　 ま た ， 特 許 文 献 ２ に 記 載 の 技 術 で は ， 絶 縁 シ ー ト を 貼 り 付 け る 工 程 が 必 要 で あ る 。 ま た
， 絶 縁 シ ー ト の 柔 軟 性 が 大 き い と ， モ ー ル ド 樹 脂 の 樹 脂 圧 に よ っ て 放 熱 板 が 外 向 き に 押 さ
れ ， 放 熱 板 の 剥 離 等 の お そ れ が あ る と い う 問 題 点 が あ っ た 。
【 ０ ０ ０ ６ 】
　 本 発 明 は ， 前 記 し た 従 来 の モ ー ル ド 装 置 が 有 す る 問 題 点 を 解 決 す る た め に な さ れ た も の
で あ る 。 す な わ ち そ の 課 題 と す る と こ ろ は ， 半 導 体 装 置 の 破 損 お よ び ， 放 熱 板 外 面 へ の 樹
脂 の 付 着 を と も に 防 止 す る モ ー ル ド 装 置 お よ び モ ー ル ド 品 の 製 造 方 法 を 提 供 す る こ と に あ
る 。
【 課 題 を 解 決 す る た め の 手 段 】
【 ０ ０ ０ ７ 】
　 こ の 課 題 の 解 決 を 目 的 と し て な さ れ た 本 発 明 の モ ー ル ド 装 置 は ， 第 １ の 金 型 と ， 第 １ の
金 型 と と も に モ ー ル ド 室 を 構 成 す る 第 ２ の 金 型 と ， １ お よ び 第 ２ の 金 型 に よ り 構 成 さ れ る
モ ー ル ド 室 に モ ー ル ド 材 を 供 給 す る モ ー ル ド 材 供 給 部 と を 有 し ， 第 ２ の 金 型 は ， 型 締 め 方
向 に 移 動 す る と と も に ， 一 方 の 面 が ， モ ー ル ド 対 象 物 に 接 触 す る 接 触 面 で あ る ス ラ イ ド 部
材 と ， ス ラ イ ド 部 材 の モ ー ル ド 対 象 物 へ の 押 圧 力 を 調 整 す る 調 整 部 材 と を 有 す る も の で あ
る 。
【 ０ ０ ０ ８ 】
　 本 発 明 の モ ー ル ド 装 置 に よ れ ば ， 第 １ の 金 型 と 第 ２ の 金 型 と に よ っ て モ ー ル ド 室 が 構 成

10

20

30

40

50

(3) JP 2007-320102 A 2007.12.13



さ れ ， そ こ に モ ー ル ド 材 供 給 部 に よ っ て モ ー ル ド 材 が 供 給 さ れ る の で ， モ ー ル ド 室 内 に 配
置 さ れ る 対 象 物 を モ ー ル ド 成 形 す る こ と が で き る 。 こ こ で ， 本 発 明 で は ， 第 ２ の 金 型 が ス
ラ イ ド 部 材 と 調 整 部 材 と を 有 し て い る 。 ス ラ イ ド 部 材 は ， 型 締 め 方 向 に 移 動 さ れ る も の で
あ り ， そ の 接 触 面 が 対 象 物 に 接 触 さ れ る 。 こ の ス ラ イ ド 部 材 の モ ー ル ド 対 象 物 へ の 押 圧 力
は ， 調 整 部 材 に よ っ て 調 整 さ れ る の で ， 適 切 な 押 圧 力 で 押 圧 す る こ と が 出 来 る 。 従 っ て ，
半 導 体 装 置 の 破 損 お よ び ， 放 熱 板 外 面 へ の 樹 脂 の 付 着 を と も に 防 止 す る よ う に ， 適 切 に 押
圧 力 を 選 択 す る こ と が で き る 。
【 ０ ０ ０ ９ 】
　 さ ら に 本 発 明 で は ， ス ラ イ ド 部 材 の 接 触 面 の 裏 面 が ， モ ー ル ド 対 象 物 へ 向 か う 押 圧 力 を
受 け る 被 押 圧 面 で あ り ， 調 整 部 材 は ， ス ラ イ ド 部 材 の 被 押 圧 面 に 摺 動 可 能 に 接 触 す る 押 圧
面 を 有 す る と と も に ， 型 締 め 方 向 と 交 差 す る 方 向 に 移 動 す る 移 動 部 材 で あ り ， ス ラ イ ド 部
材 の 被 押 圧 面 お よ び 移 動 部 材 の 押 圧 面 は ， 型 締 め 方 向 と 交 差 す る 方 向 に 設 け ら れ て お り ，
か つ ， 移 動 部 材 の 移 動 方 向 に 対 し て 傾 斜 し て い る こ と が 望 ま し い 。 こ の よ う な も の で あ れ
ば ， ス ラ イ ド 部 材 の 接 触 面 の 裏 面 が 被 押 圧 面 で あ り ， 調 整 部 材 の 押 圧 面 に よ っ て 押 圧 力 を
受 け る 。 こ の と き ， こ れ ら の 面 が ， 型 締 め 方 向 と 交 差 す る 方 向 で ， か つ ， 移 動 部 材 の 移 動
方 向 に 対 し て 傾 斜 し て い る の で ， 移 動 部 材 を 移 動 方 向 に 移 動 さ せ る こ と に よ っ て 接 触 面 に
型 締 め 方 向 に 押 圧 さ せ る こ と が で き る 。
【 ０ ０ １ ０ 】
　 さ ら に 本 発 明 で は ， ス ラ イ ド 部 材 が ， モ ー ル ド 対 象 物 に 接 触 す る 接 触 面 を 有 す る ス イ ベ
ル 部 材 と ， ス イ ベ ル 部 材 の 裏 面 の 一 箇 所 に 接 す る と と も に ， 裏 面 の 複 数 箇 所 を バ ネ で 押 圧
す る バ ッ ク 部 材 と を 有 す る モ ー ル ド 装 置 で あ っ て も よ い 。 こ の よ う に な っ て い れ ば ， ス ラ
イ ド 部 材 は ， 接 触 面 と 傾 斜 面 と の な す 角 を あ る 程 度 の 範 囲 内 で 変 え る こ と が で き る 。 従 っ
て ， 対 象 物 が あ る 程 度 傾 斜 し て い て も ， 接 触 面 を 対 象 物 に 確 実 に 接 触 さ せ る こ と が で き る
。
【 ０ ０ １ １ 】
　 さ ら に 本 発 明 で は ， 移 動 部 材 の 押 圧 面 の 裏 面 が ， 第 ２ の 金 型 の 内 面 に 接 し て い る こ と が
望 ま し い 。 こ の よ う に な っ て い れ ば ， 移 動 部 材 は ， 押 圧 面 に 接 す る ス ラ イ ド 部 材 と 第 ２ の
金 型 と の 間 に 挟 ま れ て い る の で ， 撓 む こ と が な い 。
【 ０ ０ １ ２ 】
　 さ ら に 本 発 明 で は ， ス ラ イ ド 部 材 が ， 被 押 圧 面 が 接 触 面 に 対 し て 傾 斜 し て い る ウ ェ ッ ジ
形 状 で あ る こ と が 望 ま し い 。 こ の よ う に な っ て い れ ば ， ス ラ イ ド 部 材 の モ ー ル ド 対 象 物 へ
の 押 圧 力 の 調 整 は 容 易 で あ る 。
【 ０ ０ １ ３ 】
　 さ ら に 本 発 明 は ， 第 １ お よ び 第 ２ の 金 型 に よ り 構 成 さ れ る モ ー ル ド 室 に モ ー ル ド 対 象 物
を 配 置 し ， モ ー ル ド 室 内 に モ ー ル ド 材 を 供 給 す る モ ー ル ド 品 の 製 造 方 法 で あ っ て ， 第 ２ の
金 型 と し て ， 型 締 め 方 向 に 移 動 す る と と も に ， 一 方 の 面 が ， モ ー ル ド 対 象 物 に 接 触 す る 接
触 面 で あ る ス ラ イ ド 部 材 と ， ス ラ イ ド 部 材 の モ ー ル ド 対 象 物 へ の 押 圧 力 を 調 整 す る 調 整 部
材 と を 有 す る も の を 用 い ， 第 １ の 金 型 の モ ー ル ド 室 に モ ー ル ド 対 象 物 を 載 置 し ， 第 １ お よ
び 第 ２ の 金 型 を 型 締 め し ， 調 整 部 材 に よ り ス ラ イ ド 部 材 を モ ー ル ド 対 象 物 に 押 し 付 け て 密
着 さ せ ， そ の 状 態 で モ ー ル ド 室 内 に モ ー ル ド 材 を 供 給 す る モ ー ル ド 品 の 製 造 方 法 に も 及 ぶ
。
【 発 明 の 効 果 】
【 ０ ０ １ ４ 】
　 本 発 明 の モ ー ル ド 装 置 お よ び モ ー ル ド 品 の 製 造 方 法 に よ れ ば ， 半 導 体 装 置 の 破 損 お よ び
， 放 熱 板 外 面 へ の 樹 脂 の 付 着 を と も に 防 止 す る こ と が で き る 。
【 発 明 を 実 施 す る た め の 最 良 の 形 態 】
【 ０ ０ １ ５ 】
　 「 第 １ の 形 態 」
　 以 下 ， 本 発 明 を 具 体 化 し た 第 １ の 形 態 に つ い て ， 添 付 図 面 を 参 照 し つ つ 詳 細 に 説 明 す る
。 本 形 態 は ， 半 導 体 素 子 を 含 む 電 子 回 路 と そ の 両 側 に 放 熱 板 が 配 置 さ れ た 装 置 を モ ー ル ド
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成 形 し て ， 半 導 体 装 置 を 製 造 す る モ ー ル ド 装 置 に 本 発 明 を 適 用 し た も の で あ る 。
【 ０ ０ １ ６ 】
　 本 形 態 の モ ー ル ド 装 置 １ は ， 図 １ に 示 す よ う に ， 下 金 型 １ １ と 上 金 型 １ ２ と で モ ー ル ド
室 １ ３ が 構 成 さ れ ， そ の モ ー ル ド 室 １ ３ 内 に モ ー ル ド 樹 脂 Ｍ を 供 給 す る プ ラ ン ジ ャ １ ４ を
有 し て い る 。 さ ら に ， 上 金 型 １ ２ は ， そ の 内 側 （ モ ー ル ド 室 １ ３ 側 ） に ス ラ イ ド 部 材 ２ １
と 移 動 部 材 ２ ２ と を 有 し て い る 。 移 動 部 材 ２ ２ の 図 中 右 面 に は ネ ジ ２ ３ が 螺 合 さ れ て い る
。 ネ ジ ２ ３ は 上 金 型 １ ２ を 回 転 可 能 に 貫 通 し て ， そ の 頭 部 は 上 金 型 １ ２ の 図 中 右 外 部 に 突
出 さ れ て い る 。
【 ０ ０ １ ７ 】
　 上 金 型 １ ２ は ， 下 金 型 １ １ に 対 し て 接 離 す る 方 向 （ 図 １ 中 上 下 方 向 ） に 移 動 す る 。 モ ー
ル ド 成 形 時 に は ， こ れ ら の 間 に モ ー ル ド さ れ る 対 象 物 Ｗ を 挟 ん で 型 締 め さ れ ， モ ー ル ド 室
１ ３ 内 に モ ー ル ド 樹 脂 Ｍ が 供 給 さ れ る 。 従 っ て ， 図 中 上 下 方 向 が 型 締 め 方 向 で あ る 。 な お
， 対 象 物 Ｗ は 一 般 に そ の 上 下 面 が 平 行 な も の で あ り ， 下 金 型 １ １ 上 に 配 置 さ れ る と 上 面 は
水 平 面 と な る 。 ま た ， 型 締 め の た め に 上 金 型 １ ２ が 上 下 に 移 動 さ れ る と ， ス ラ イ ド 部 材 ２
１ と 移 動 部 材 ２ ２ と は ， 上 金 型 １ ２ と と も に 図 中 上 下 方 向 に 移 動 さ れ る 。
【 ０ ０ １ ８ 】
　 ス ラ イ ド 部 材 ２ １ は ， 上 金 型 １ ２ に 対 し て ， 図 中 上 下 方 向 ， す な わ ち 型 締 め と 平 行 な 方
向 に ス ラ イ ド 可 能 に 取 り つ け ら れ て い る 。 ス ラ イ ド 部 材 ２ １ は ， そ の 図 中 下 面 が 対 象 物 Ｗ
の 上 面 に 接 す る 接 触 面 で あ る 。 そ の 接 触 面 は ， 上 下 金 型 １ １ ， １ ２ の 型 締 め 方 向 に 対 し て
垂 直 な 面 （ 図 中 水 平 面 ） と な っ て い る 。 ス ラ イ ド 部 材 ２ １ の 図 中 上 面 は 接 触 面 に 対 し て 傾
斜 し て お り ， 図 中 で は 右 上 か ら 左 下 へ と 向 か う 傾 斜 面 と な っ て い る 。 こ の 傾 斜 面 が ， 対 象
物 Ｗ へ 向 か う 押 圧 力 を 受 け る 被 押 圧 面 で あ る 。
【 ０ ０ １ ９ 】
　 移 動 部 材 ２ ２ は ， ス ラ イ ド 部 材 ２ １ と 上 金 型 １ ２ と に 挟 ま れ て ， そ の 両 方 に 接 触 し つ つ
図 中 左 右 方 向 へ 移 動 可 能 に さ れ て い る 。 そ の た め に ， 移 動 部 材 ２ ２ の 内 部 に は ， 図 中 左 右
方 向 の ネ ジ 穴 が 形 成 さ れ て い る 。 ネ ジ ２ ３ の 回 転 に よ っ て 移 動 部 材 ２ ２ は ， 上 金 型 １ ２ の
内 面 に 沿 っ て 図 中 左 右 方 向 に 移 動 さ れ る 。 こ の と き ， 移 動 部 材 ２ ２ の 図 中 下 面 は ， ス ラ イ
ド 部 材 ２ １ の 被 押 圧 面 （ 傾 斜 面 ） に 接 触 す る 押 圧 面 で あ り ， こ の 押 圧 面 は ， ス ラ イ ド 部 材
２ １ の 被 押 圧 面 に 平 行 な 傾 斜 面 で あ る 。 こ れ ら ス ラ イ ド 部 材 ２ １ の 被 押 圧 面 と 移 動 部 材 ２
２ の 押 圧 面 と は ， 型 締 め 方 向 と 交 差 す る 方 向 に 設 け ら れ て お り ， 互 い に 滑 ら か に 摺 動 す る
。 さ ら に ， 移 動 部 材 ２ ２ の 上 面 は ， 上 金 型 １ ２ の 内 面 に 対 し て 滑 ら か に 摺 動 す る 。
【 ０ ０ ２ ０ 】
　 こ れ ら か ら ， 移 動 部 材 ２ ２ の 移 動 方 向 は 型 締 め 方 向 と 交 差 す る 方 向 で あ る と と も に ， ス
ラ イ ド 部 材 ２ １ の 被 押 圧 面 お よ び 移 動 部 材 ２ ２ の 押 圧 面 に 対 し て も 平 行 で な く 傾 斜 し て い
る 。 そ し て ， 移 動 部 材 ２ ２ の 移 動 に よ っ て ， 移 動 部 材 ２ ２ の 下 面 に 接 触 し て い る ス ラ イ ド
部 材 ２ １ が 図 中 上 下 方 向 に ス ラ イ ド さ れ る 。 移 動 部 材 ２ ２ の 図 中 左 右 方 向 の 移 動 量 に 対 し
て ， ス ラ イ ド 部 材 ２ １ の 図 中 上 下 方 向 の 移 動 量 は 小 さ い 。 従 っ て ， ネ ジ ２ ３ の 回 転 に よ る
移 動 部 材 ２ ２ の 移 動 に よ っ て ， ス ラ イ ド 部 材 の 図 中 上 下 方 向 の 位 置 を 微 調 整 す る こ と は 容
易 で あ る 。 そ し て ， こ の ス ラ イ ド 部 材 の 微 調 整 に よ り ， 対 象 物 Ｗ へ の 押 圧 力 も 微 調 整 さ れ
る 。
【 ０ ０ ２ １ 】
　 本 形 態 の モ ー ル ド 装 置 １ に よ っ て モ ー ル ド 成 形 さ れ る 対 象 物 Ｗ は ， 図 １ に 示 す よ う に ，
上 部 電 極 Ｗ １ と 下 部 電 極 Ｗ ２ と で 半 導 体 素 子 Ｗ ３ 等 が 挟 み 込 ま れ た も の で あ る 。 対 象 物 Ｗ
の 周 囲 に は ， リ ー ド フ レ ー ム Ｗ ４ が 設 け ら れ て い る 。 上 部 電 極 Ｗ １ と 下 部 電 極 Ｗ ２ と は ，
互 い に 平 行 な 平 板 で あ り ， 放 熱 板 と し て 機 能 す る 。 モ ー ル ド 成 形 時 に は ， 下 部 電 極 Ｗ ２ の
図 中 下 面 が 下 金 型 １ １ の 図 中 上 面 に 接 し て 置 か れ る 。 ま た ， ス ラ イ ド 部 材 ２ １ の 図 中 下 面
が 上 部 電 極 Ｗ １ の 上 面 に 接 す る よ う に 配 置 さ れ る 。 さ ら に ， 型 締 め 時 に は 図 １ の よ う に ，
リ ー ド フ レ ー ム Ｗ ４ が 下 金 型 １ １ と 上 金 型 １ ２ と で 挟 ま れ る 。 こ れ に よ り ， 樹 脂 の 外 部 へ
の 漏 れ が 防 止 さ れ て い る 。
【 ０ ０ ２ ２ 】
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　 次 に ， 本 形 態 の モ ー ル ド 装 置 １ に よ る モ ー ル ド 成 形 方 法 ， す な わ ち モ ー ル ド 品 の 製 造 方
法 に つ い て 説 明 す る 。 ま ず ， 図 ２ に 示 す よ う に ， 上 下 の 金 型 １ １ ， １ ２ を 開 い た 状 態 で ，
こ れ ら の 間 に 対 象 物 Ｗ を 載 置 す る 。 こ の と き ， ス ラ イ ド 部 材 ２ １ お よ び 移 動 部 材 ２ ２ は ，
上 金 型 １ ２ と と も に 上 方 に 配 置 さ れ て い る 。 ま た ， ネ ジ ２ ３ は 最 も ゆ る め た 位 置 と さ れ ，
移 動 部 材 ２ ２ は 図 中 左 端 部 に 配 置 さ れ て い る 。 従 っ て ， ス ラ イ ド 部 材 ２ １ は 上 金 型 １ ２ に
対 す る 移 動 範 囲 内 の 上 方 に 配 置 さ れ て い る 。
【 ０ ０ ２ ３ 】
　 次 に ， 図 ２ 中 に 矢 印 で 示 す よ う に ， 上 下 の 金 型 １ １ ， １ ２ を 型 締 め す る 。 す な わ ち ， 上
金 型 １ ２ と ， ス ラ イ ド 部 材 ２ １ ， 移 動 部 材 ２ ２ を 一 体 的 に 図 中 下 方 へ 移 動 さ せ る 。 こ れ に
よ り ， 図 ３ に 示 す よ う に ， リ ー ド フ レ ー ム Ｗ ４ が ， 上 下 の 金 型 １ １ ， １ ２ に よ っ て 挟 ま れ
て 型 締 め さ れ る 。 一 方 ， 上 部 電 極 Ｗ １ の 上 面 と ス ラ イ ド 部 材 ２ １ の 下 面 と の 間 に は わ ず か
に 隙 間 が あ る 状 態 と な る 。 図 で は 大 げ さ に 示 し て い る が ， こ の 隙 間 は １ ｍ ｍ に 満 た な い 程
度 あ れ ば 十 分 で あ る 。 こ の と き ， 型 締 め 力 は ， リ ー ド フ レ ー ム Ｗ ４ に は か か る が 対 象 物 Ｗ
の 本 体 部 分 に は か か ら な い 。
【 ０ ０ ２ ４ 】
　 次 に ， 図 ３ 中 に 矢 印 で 示 す よ う に ， 金 型 １ １ ， １ ２ の 外 部 か ら ネ ジ ２ ３ を 回 転 さ せ る 。
そ れ に よ っ て 移 動 部 材 ２ ２ を 図 中 右 方 へ 移 動 さ せ る 。 こ れ に よ り ， 移 動 部 材 ２ ２ の 押 圧 面
が ス ラ イ ド 部 材 ２ １ の 傾 斜 面 を 押 し 下 げ ， 図 ４ に 示 す よ う に ， ス ラ イ ド 部 材 ２ １ が 図 中 下
方 へ ス ラ イ ド さ れ る 。 こ う し て ， ス ラ イ ド 部 材 ２ １ の 下 面 が 対 象 物 Ｗ の 上 面 に 接 す る ま で
ネ ジ ２ ３ が 回 転 さ れ る 。 傾 斜 面 を 介 し て 移 動 さ せ る の で ， ス ラ イ ド 部 材 ２ １ の 対 象 物 Ｗ へ
の 押 圧 力 を 微 調 整 す る こ と が で き る 。
【 ０ ０ ２ ５ 】
　 こ の と き ， 移 動 部 材 ２ ２ を 右 向 き に 移 動 さ せ れ ば さ せ る ほ ど 押 圧 力 は 大 き く な る が ， 上
記 の よ う に ， 移 動 部 材 ２ ２ の 図 中 左 右 方 向 の 移 動 量 に 対 し て ス ラ イ ド 部 材 ２ １ の 図 中 上 下
方 向 の 移 動 量 は 小 さ い の で ， 押 圧 力 の 立 ち 上 が り は 緩 や か な も の と な る 。 従 っ て ， ス ラ イ
ド 部 材 ２ １ の 下 面 と 対 象 物 Ｗ の 上 面 と の 間 に 隙 間 が 無 く ， か つ ， 対 象 物 Ｗ が 損 傷 し な い 程
度 に 押 圧 力 を 調 整 す る こ と は 容 易 で あ る 。 な お ， こ の と き の ス ラ イ ド 部 材 に よ る 対 象 物 Ｗ
へ の 押 圧 力 は ， 型 締 め 力 の １ ／ １ ０ ０ 程 度 あ る い は 樹 脂 圧 の １ ／ １ ０ 程 度 で 良 い 。
【 ０ ０ ２ ６ 】
　 続 い て ， プ ラ ン ジ ャ １ ４ を 操 作 し て ， モ ー ル ド 室 １ ３ 内 へ 樹 脂 を 供 給 す る 。 こ の と き ，
対 象 物 Ｗ の 上 面 は ス ラ イ ド 部 材 ２ １ の 接 触 面 に 隙 間 無 く 接 し て い る の で ， 樹 脂 が 侵 入 す る
お そ れ は な い 。 ま た ， 対 象 物 Ｗ の 上 部 電 極 Ｗ １ に は 樹 脂 圧 に よ る 上 向 き の 力 が 加 え ら れ る
が ， 上 面 が ス ラ イ ド 部 材 ２ １ に 接 し て い る こ と か ら 上 部 電 極 Ｗ １ の 上 向 き の 移 動 は 防 止 さ
れ て い る 。 従 っ て ， 上 部 電 極 Ｗ １ が 対 象 物 Ｗ か ら 剥 離 す る お そ れ も な い 。
【 ０ ０ ２ ７ 】
　 こ れ に よ り ， 図 ５ に 示 す よ う に ， モ ー ル ド 室 １ ３ 内 が モ ー ル ド 樹 脂 で 満 た さ れ る 。 こ の
ま ま の 状 態 で 所 定 時 間 保 持 し ， あ る い は 所 定 の 加 熱 処 理 を 行 っ て モ ー ル ド 樹 脂 を 硬 化 さ せ
る 。 モ ー ル ド 樹 脂 の 硬 化 が 終 了 し た ら ， 型 開 き を 行 う 。 す な わ ち ， 上 金 型 １ ２ を 図 中 上 方
へ 移 動 さ せ ， モ ー ル ド 樹 脂 に よ っ て 固 め ら れ た 対 象 物 Ｗ を 取 り 出 す 。 こ れ に よ り モ ー ル ド
品 が 得 ら れ た 。 こ れ で ， モ ー ル ド 成 形 方 法 の 各 工 程 は 終 了 で あ る 。
【 ０ ０ ２ ８ 】
　 以 上 詳 細 に 説 明 し た よ う に 本 形 態 の モ ー ル ド 装 置 １ に よ れ ば ， 対 象 物 Ｗ を 間 に 下 金 型 １
１ と 上 金 型 １ ２ と が 型 締 め さ れ て 構 成 さ れ た モ ー ル ド 室 に ， プ ラ ン ジ ャ １ ４ を 操 作 し て 樹
脂 が 供 給 さ れ る 。 こ の と き ， 上 金 型 １ ２ の 内 部 に は ， 上 金 型 １ ２ と と も に 上 下 に 移 動 す る
ス ラ イ ド 部 材 ２ １ と 移 動 部 材 ２ ２ と が 設 け ら れ て い る 。 ス ラ イ ド 部 材 ２ １ の 下 面 は 対 象 物
Ｗ に 接 触 し ， 上 面 は 傾 斜 面 で あ っ て ， 移 動 部 材 ２ ２ の 押 圧 面 に 接 触 し て い る 。 従 っ て ， 移
動 部 材 ２ ２ を 左 右 に 移 動 さ せ る こ と に よ り ， ス ラ イ ド 部 材 ２ １ の 上 下 位 置 の 微 調 整 が 容 易
に で き ， ス ラ イ ド 部 材 ２ １ の 下 面 を 型 締 め 力 に 比 較 し て ご く 小 さ い 圧 力 で 対 象 物 Ｗ の 上 面
に 接 触 さ せ る こ と が で き る 。 従 っ て ， 対 象 物 Ｗ を 破 損 す る こ と な く ， 上 面 に モ ー ル ド 樹 脂
が 付 着 す る こ と を 防 止 で き る 。 こ れ に よ り ， 半 導 体 装 置 の 破 損 お よ び ， 放 熱 板 外 面 へ の 樹
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脂 の 付 着 を と も に 防 止 す る モ ー ル ド 装 置 と な っ て い る 。
【 ０ ０ ２ ９ 】
　 「 第 ２ の 形 態 」
　 以 下 ， 本 発 明 を 具 体 化 し た 第 ２ の 形 態 に つ い て ， 添 付 図 面 を 参 照 し つ つ 詳 細 に 説 明 す る
。 本 形 態 は ， 半 導 体 素 子 を 含 む 電 子 回 路 と そ の 両 側 に 放 熱 板 が 配 置 さ れ た 装 置 を モ ー ル ド
成 形 し て ， 半 導 体 装 置 を 製 造 す る モ ー ル ド 装 置 に 本 発 明 を 適 用 し た も の で あ る 。 な お ， 本
形 態 の モ ー ル ド 装 置 ２ は ， 第 １ の 形 態 の モ ー ル ド 装 置 １ と 比 較 し て ， 上 金 型 １ ２ の 内 部 に
設 け ら れ る ス ラ イ ド 部 材 ２ １ お よ び 移 動 部 材 ２ ２ の 部 分 が 変 更 さ れ て い る の み で あ り ， 同
一 の 部 分 に は 同 一 の 符 号 を 付 し て 説 明 を 省 略 す る 。
【 ０ ０ ３ ０ 】
　 本 形 態 の モ ー ル ド 装 置 ２ は ， 図 ６ に 示 す よ う に ， 第 １ の 形 態 に お け る ス ラ イ ド 部 材 ２ １
に 相 当 す る 部 分 に ， ス イ ベ ル 構 造 を 有 す る ス ラ イ ド 部 材 ３ ０ が 設 け ら れ て い る 。 ス ラ イ ド
部 材 ３ ０ は ， バ ッ ク 部 材 ３ １ と ス イ ベ ル 部 材 ３ ２ と を 有 し て い る 。 バ ッ ク 部 材 ３ １ の 下 面
に は ， 中 央 部 に 凸 部 ３ ３ が 形 成 さ れ て お り ， こ の 凸 部 ３ ３ が ス イ ベ ル 部 材 ３ ２ の 上 面 の 一
箇 所 に 接 し て い る 。 ま た ， 凸 部 ３ ３ の 周 囲 の 数 カ 所 に バ ネ ３ ４ が 配 置 さ れ ， そ の 両 端 部 は
バ ッ ク 部 材 ３ １ と ス イ ベ ル 部 材 ３ ２ と に そ れ ぞ れ 固 定 さ れ て い る 。
【 ０ ０ ３ １ 】
　 本 形 態 で は ， ス イ ベ ル 部 材 ３ ２ の 下 面 が 対 象 物 Ｗ に 接 触 す る 接 触 面 で あ り ， バ ッ ク 部 材
３ １ の 上 面 が 傾 斜 面 で あ る 。 移 動 部 材 ２ ２ は ， 第 １ の 形 態 と 同 様 で あ る 。 バ ネ ３ ４ が 適 宜
伸 縮 す る の で ， 接 触 面 は ， 必 ず し も 水 平 面 で な く ， 水 平 面 に 対 し て あ る 程 度 の 角 度 範 囲 内
で い ず れ の 方 向 へ も 傾 く こ と が で き る 。 そ の た め ， 対 象 物 Ｗ の 上 面 が も し 傾 い て い て も ，
接 触 面 は 対 象 物 Ｗ の 上 面 に 倣 っ て 傾 き ， 隙 間 無 く 接 触 す る こ と が で き る 。
【 ０ ０ ３ ２ 】
　 本 形 態 の モ ー ル ド 装 置 ２ に よ っ て モ ー ル ド 成 形 す る 方 法 は ， 第 １ の 形 態 と 同 様 で あ る 。
す な わ ち ， 上 金 型 １ ２ を 型 開 き し た 状 態 で 対 象 物 Ｗ を 配 置 し ， 型 締 め す る 。 こ の と き ， 移
動 部 材 ２ ２ と ス ラ イ ド 部 材 ３ ０ と は 上 金 型 １ ２ と と も に 図 ６ 中 上 下 に 移 動 す る 。 そ の 後 ，
ネ ジ ２ ３ を 回 転 さ せ て 移 動 部 材 ２ ２ を 図 ６ 中 右 方 へ 移 動 さ せ る 。 こ れ に よ り ， バ ッ ク 部 材
３ １ が 図 中 下 方 へ 押 し 付 け ら れ る 。 さ ら に ， 凸 部 ３ ３ を 介 し て ス イ ベ ル 部 材 ３ ２ も 図 中 下
向 き の 力 を 受 け る 。 こ の 力 に よ っ て ス イ ベ ル 部 材 ３ ２ は 対 象 物 Ｗ の 上 面 に 倣 っ て 押 し 付 け
ら れ る 。
【 ０ ０ ３ ３ 】
　 こ れ 以 降 の 工 程 は 第 １ の 形 態 と 同 様 で あ る 。 す な わ ち ， こ の 状 態 で ， 第 １ の 形 態 と 同 様
に 樹 脂 を 供 給 し ， 硬 化 さ せ れ ば よ い 。 対 象 物 Ｗ の 上 面 は ス イ ベ ル 部 材 ３ ２ に よ っ て 覆 わ れ
て い る の で ， 樹 脂 の 付 着 は 防 止 さ れ て い る 。 ま た ， 樹 脂 圧 に よ る 上 部 電 極 Ｗ １ の 剥 離 も 防
止 さ れ て い る 。
【 ０ ０ ３ ４ 】
　 以 上 詳 細 に 説 明 し た よ う に 本 形 態 の モ ー ル ド 装 置 ２ に よ っ て も ， 対 象 物 Ｗ を 破 損 す る こ
と な く ， 上 面 に モ ー ル ド 樹 脂 が 付 着 す る こ と を 防 止 で き る 。 さ ら に ， 対 象 物 Ｗ の 上 面 が 多
少 傾 い て い て も ， バ ッ ク 部 材 ３ １ と ス イ ベ ル 部 材 ３ ２ と の 間 の 傾 き に よ っ て 対 象 物 Ｗ の 上
面 に 倣 う こ と が で き る 。 従 っ て ， 上 下 の 電 極 Ｗ １ ， Ｗ ２ の 平 行 性 が あ ま り 良 好 で な い 対 象
物 Ｗ に つ い て も 同 様 の 効 果 が 得 ら れ る 。
【 ０ ０ ３ ５ 】
　 な お ， 本 形 態 は 単 な る 例 示 に す ぎ ず ， 本 発 明 を 何 ら 限 定 す る も の で は な い 。 し た が っ て
本 発 明 は 当 然 に ， そ の 要 旨 を 逸 脱 し な い 範 囲 内 で 種 々 の 改 良 ， 変 形 が 可 能 で あ る 。 例 え ば
， 上 記 の 形 態 で は ， 移 動 部 材 ２ ２ を ネ ジ ２ ３ の 方 へ 引 き 寄 せ る こ と に よ り ス ラ イ ド 部 材 ２
１ が 対 象 物 Ｗ に 押 圧 さ れ る 構 成 と し て い る が ， こ れ は 逆 で も 良 い 。 す な わ ち ， 押 圧 面 と 被
押 圧 面 の 傾 き 方 向 を 逆 に し た り ， あ る い は ネ ジ の 取 り 付 け 側 を 逆 に す れ ば ， 移 動 部 材 を ネ
ジ か ら 遠 ざ け る よ う に 押 し て ス ラ イ ド 部 材 を 押 圧 さ せ る こ と も で き る 。
【 ０ ０ ３ ６ 】
　 ま た 例 え ば ， 上 記 の 形 態 で は ス ラ イ ド 部 材 ２ １ を ウ ェ ッ ジ 形 と し ， 移 動 部 材 ２ ２ の 移 動
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方 向 を 水 平 と し た が ， 平 板 状 の ス ラ イ ド 部 材 に 対 し て 移 動 部 材 を 傾 斜 方 向 に 移 動 さ せ る こ
と に よ っ て も ， 押 圧 力 の 調 整 は 可 能 で あ る 。 さ ら に ， ス ラ イ ド 部 材 ２ １ ， ３ ０ の 接 触 面 は
平 面 で あ る と し た が ， 上 部 電 極 Ｗ １ の 上 面 が 平 面 で な い 対 象 物 Ｗ を 対 象 と す る 場 合 に は ，
適 宜 形 状 を 変 更 す れ ば よ い 。 少 な く と も ， 対 象 物 Ｗ の 上 面 の 周 囲 に 接 触 す る よ う に す れ ば
よ い 。 ま た ， 本 形 態 で は ス ラ イ ド 部 材 お よ び 移 動 部 材 を 上 型 に 設 け て い る が ， 下 型 に 設 け
て も よ い 。 ま た ， 本 形 態 の モ ー ル ド 装 置 １ ， ２ に よ っ て モ ー ル ド 成 形 さ れ る 対 象 物 Ｗ と し
て は ， 半 導 体 装 置 に 限 ら な い 。 上 下 面 を 除 い て モ ー ル ド す る 対 象 物 Ｗ で あ れ ば 使 用 で き る
。
【 図 面 の 簡 単 な 説 明 】
【 ０ ０ ３ ７ 】
【 図 １ 】 第 １ の 形 態 に 係 る モ ー ル ド 装 置 を 示 す 断 面 図 で あ る 。
【 図 ２ 】 モ ー ル ド 成 形 方 法 を 示 す 説 明 図 で あ る 。
【 図 ３ 】 モ ー ル ド 成 形 方 法 を 示 す 説 明 図 で あ る 。
【 図 ４ 】 モ ー ル ド 成 形 方 法 を 示 す 説 明 図 で あ る 。
【 図 ５ 】 モ ー ル ド 成 形 方 法 を 示 す 説 明 図 で あ る 。
【 図 ６ 】 第 ２ の 形 態 に 係 る モ ー ル ド 装 置 を 示 す 断 面 図 で あ る 。
【 符 号 の 説 明 】
【 ０ ０ ３ ８ 】
　 １ ， ２ 　 モ ー ル ド 装 置
　 １ １ 　 下 金 型
　 １ ２ 　 上 金 型
　 １ ３ 　 モ ー ル ド 室
　 １ ４ 　 プ ラ ン ジ ャ
　 ２ １ ， ３ ０ 　 ス ラ イ ド 部 材
　 ２ ２ 　 移 動 部 材
　 ３ １ 　 バ ッ ク 部 材
　 ３ ２ 　 ス イ ベ ル 部 材
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【 図 １ 】

【 図 ２ 】

【 図 ３ 】

【 図 ４ 】

【 図 ５ 】

【 図 ６ 】
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