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6 Verfahren zum Befestigen eines Kolbens auf der Kolbenstange eines Arbeitszylinders.

@ Derartige Arbeitszylinder werden in hydraulischen

und pneumatischen Anlagen eingesetzt, um Krifte
zu iibertragen. Eine druckdichte Befestigung des Arbeits-
kolbens (2) auf der Kolbenstange (1) geschieht ohne span-
abhebende Bearbeitung mit Hilfe von Driickrollen (3), die
radial an die Kolbenstange herangefiihrt werden, dadurch
den Arbeitskolben auf der Kolbenstange in Position brin-
gen, worauf die Driickrollen stirker angedriickt werden
und rundumlaufende Wulste (5) an der Kolbenstange bil-
den, welche den Arbeitskolben auf der Kolbenstange fixie-
rén,
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1. Verfahren zum Befestigen eines Arbeitskolbens auf der
Kolbenstange eines Arbeitszylinders, dadurch gekennzeich-
net, dass der Arbeitskolben (2) auf die Kolbenstange (1) auf-
geschoben und dort in seine Position gebracht wird, dass
dann an der Kolbenstange durch radiales Stauchen an den
beiden Stirnseiten des Arbeitskolbens Auswolbungen (5)
derart gebildet werden, dass der Arbeitskolben durch diese
in seiner Lage fixiert ist.

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass die Auswolbungen (5) Ringwulste sind, die insbeson-
dere durch Driickrollen (3) gebildet sind und eine druckdich-
te Befestigung des Arbeitskolbens erzeugen.

3. Verfahren nach Anspruch ! oder 2, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Driickrollen den Arbeitskolben in seine
endgiiltige Position bringen und durch weiteres Zustellen
beidseitig Wulste erzeugt werden.

4, Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch
gekennzeichnet, dass eine Kolbenstange verwendet wird, die
iiber ihre gesamte Linge denselben Durchmesser aufweist.

Die Erfindung geht aus von einem Verfahren zum Befe-
stigen eines Arbeitskolbens auf der Kolbenstange eines Ar-
beitszylinders. Bei bekannten Arbeitszylindern ist der Ar-
beitskolben meist auf einen Ansatz der Kolbenstange aufge-
schoben, legt sich dort an eine Schulter und wird durch eine
Schraube festgehalten, oder die Kolbenstange ist zweiteilig
ausgebildet, wobei sich der Kolben zwischen den beiden
Kolbenstangenhélften befindet, die mit einer in einer Zen-
tralbohrung angeordneten Schraube verschraubt sind. Der-
artige Verfahren zum Befestigen des Arbeitskolbens auf der
Kolbenstange sind umsténdlich und teuer. Sie verlangen in
allen Fillen spanabhebende Bearbeitung.
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Das erfindungsgemasse Verfahren mit den kennzeichnen-
den Merkmalen des Patentanspruches 1 hat demgegeniiber
den Vorteil, dass keine spanabhebende Bearbeitung fiir das
Befestigen des Arbeitskolbens auf der Kolbenstange notwen-
dig ist und keine zusétzlichen Dichtelemente bendtigt wer-
den, wodurch diese Befestigungsart dusserst preiswert ist.

Durch die in den abhéingigen Anspriichen aufgefiihrten
Merkmale sind vorteilhafte Weiterbildungen und Verbes-
serungen des im Patentanspruch 1 angegebenen Verfahrens
moglich. .

Ein Ausfithrungsbeispiel der Erfindung ist in der Zeich-
nung dargestellt und in der nachfolgenden Beschreibung né-
her erliutert. Die einzige Figur zeigt einen Abschnitt einer
Kolbenstange mit darauf befestigtem Arbeitskolben.

Mit 1 ist eine Kolbenstange bezeichnet, die vor dem Befe-
stigen des Arbeitskolbens 2 iiberall denselben Durchmesser
aufweist. Der mit einer mittigen Bohrung versehene Arbeits-
kolben 2 wird auf die Kolbenstange 1 aufgeschoben und
durch radiale Zufiihrung von Driickrollen 3 zu beiden Seiten
des Arbeitskolbens endgiiltig positioniert. Dieses Positionie-
ren erfolgt anfinglich durch den parallelen Abstand der
Driickrollen, abgestimmt auf die Kolbenldnge zu beiden Sei-
ten des Arbeitskolbens. Durch weiteres radiales Zustellen
der Driickrollen werden dann Wulste 5 aufgeworden und an
den Arbeitskolben angedriickt, der nun absolut fest und
dicht auf der Kolbenstange fixiert ist. Bei diesem Vorgang
wird die Kolbenstange in eine rotierende Bewegung versetzt.
Es wiire aber selbstverstidndlich auch mdoglich, die Kolben-
stange festzuhalten und die Driickrollen mit einer Vorrich-
tung um die Kolbenstange herumlaufen zu lassen.

Selbstversténdlich ist es auch moglich, unter Verwen-
dung von zusétzlichen Dichtelementen auf andere Weise
Auswolbungen zu erzeugen, die den Arbeitskolben in seiner
Lage fixieren, d.h. Auswdlbungen, die nicht umlaufend sind,
sondern nur Ortlich eingeprégt sind. Wesentlich ist, dass die
Fixierung ohne jegliche spanabhebende Bearbeitung erfolgt.
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