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Zespol przesuwnego rdzenia formy do ksztattowania wyrobow

z tworzyw sztucznych z wewngtrznymi zaglebieniami

Przedmiotem wzoru uzytkowego jest zesp6l rdzenia przesuwnego formy do
ksztaltowania z tworzyw sztucznych wyrobéw z wewngetrznymi zaglgbieniami, a zwlaszcza
z rowkami o zamkni¢gtym obwodzie, ktére to wyroby ksztaltowane sa przez wtloczenie
tworzywa pod wysokim ci$nieniem do przestrzeni formujacej, wyznaczonej pomig¢dzy
ruchomymi wzgledem siebie elementami formy.

Z polskich opisow patentowych, na przyktad nr 94 020 i nr 122 150, znane sa
glowice do formowania kielichéw z rowkiem dla uszczelki na uplastycznionym koncu
wczesniej wykonanej rury z tworzywa termoplastycznego.

Znane glowice skladaja si¢ z trzpienia oraz wysuwanych promieniowo, prostopadle
do osi trzpienia klinowych segmentéw ze skosnymi plaszczyznami styku, zbieznymi na
przemian do zewnatrz 1 do wewnatrz. Segmenty te w potozeniu wysuni¢tym na zewnatrz
tworza pierscieniowe zgrubienie na cylindrycznej czgsci trzpienia, ksztattujac wspomniany
rowek na uplastycznionej koncowce rury, nasunig¢tej na trzpien.

Naped promieniowego wysuwania segmentOw na zewnatrz trzpienia stanowig
wedlug patentu nr 90 020 tloczki, potaczone z segmentami 1 umieszczone w
hydraulicznych lub pneumatycznych cylindrach, ktére usytuowane sa gwiazdziscie w
centralnym bloku glowicy.

Natomiast wedtug patentu nr 122 150, naped wysuwania segmentdw na zewnatrz
trzpienia stanowia przesuwne trzony, rozmieszczone gwiazdziscie w centralnym
pierscieniu 1 polaczone z poszczegblnymi segmentami. Wewngtrzne konce trzonow sg
jednostronnie $cigte i wspétpracuja z przemieszczanym wewnatrz glowicy ttokiem, ktory
ma wierzcholek w ksztalcie ostrostupa $cietego o ilosci $cian odpowiadajacej ilosci

segmentow.
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Znane glowice pozwalaja uformowaé wewnetrzny obwodowy rowek na
uplastycznionej koncéwcee uprzednio wytworzonej rury, lecz nie znajduja zastosowania w
formach wtryskowych, prasowniczych czy innych formach, np. odlewniczych, do
ksztaltowania z tworzywa sztucznego w jednej operacji wyrobdw o wewngtrznych
zaglebieniach.

Z polskiego opisu patentowego nr 168 850 znany jest zespét formy do
ksztaltowania otwordw lub wglgbien w wyrobie z materialu porowatego lub
komorkowego. Znany zesp6t zawiera form¢ uksztalttowana z ruchomych wzgledem siebie
potéwek, tworzacych miedzy soba przestrzen formujaca ksztattowanego przedmiotu i
charakteryzuje si¢ tym, ze do jednej z potéwek formy jest zamocowana co najmniej jedna
dzwignia dwuramienna, ktérej pierwsze rami¢ jest zaopatrzone w rdzen formy,
ksztattujacy otwor lub wglebienie, za$ drugie ramie¢ stanowi ramig robocze, stykajace sig z
powierzchnia drugiej potdwki formy i podtrzymujace pierwsze rami¢ w potozeniu
zamknie¢cia formy.

Z praktyki przemystowej wiadomo jest, ze przy ksztaltowaniu wyrobdw z tworzyw
sztucznych metoda wtlaczania tworzywa pod wysokim cisnieniem do przestrzeni
formujacej, wyznaczonej pomiedzy ruchomym rdzeniem i ruchomymi wzgledem siebie
innymi elementami formy, konieczne jest aby przed rozpoczgciem ruchu wyciagania
rdzenia z uformowanego wyrobu, segmenty ksztaltujace wewngtrzne zaglebienia cofnety
si¢ w kierunku osi trzpienia.

Powyzszy wymoég dos¢ latwo spelni¢, gdy rdzen ma hydrauliczny lub
pneumatyczny naped klinowych segmentéw formujacych, ale zastosowanie wspomnianego
napedu nie zawsze jest mozliwe, zwlaszcza przy w rdzeniach o matej $rednicy. Poza tym
komplikuje to i podraza wykonanie formy.

Zgodnie ze wzorem, zespdt rdzenia przesunego formy do ksztattowania wyrobow z
tworzyw sztucznych z wewngtrznymi zaglebieniami, a zwlaszcza rowkami o zamknigtym
obwodzie, ktéry zawiera ruchomy trzpien oraz ruchome, wysuwane promieniowo od osi
trzpienia segmenty formujace o skosnych ptaszczyznach styku, charakteryzuje si¢ tym, ze
trzpien jest za poSrednictwem prowadzacej tulei osadzony suwliwie w nieruchomym
wzgledem formy rurowym korpusie zespolu, a segmenty formujace zaglebienia sa
usytuowane na pierwszych koncach dwuramiennych dzwigni w ksztalcie litery ,L”,
ktorych drugie konce sa skierowane ku osi trzpienia, za§ w przestrzeni migdzy trzpieniem i
dzwigniami, na trzpieniu jest suwliwie osadzony pierscien, sterujacy ruchem segmentow

formujacych, przy czym pierScien jest sztywno sprzegniety z obudowa opodzniacza ruchu
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zespotu rdzenia, ktéra z kolei jest suwliwie utozyskowana wzgledem trzpienia na ciggnie z
oporowym kotnierzem.

Obudowe opdzniacza ruchu zespotu rdzenia stanowi rura, zaopatrzona od jednej
strony w wewnetrzng kryze, ktéra w skrajnym polozeniu wspéipracuje z oporowym
komierzem ciggna.

Od drugiej strony w rur¢ obudowy jest wkrecony napinacz sprezystego elementu,
osadzonego w obudowie i wspartego o oporowy kotnierz ciggna. Ponadto do konca rury
obudowy opdzniacza przytwierdzona jest belka, stuzaca do taczenia zespotlu rdzenia z
sitownikiem formy.

W potozeniu zamknigcia formy pierscien rozpycha dzwignie, naciskajac na
wewnetrzne krawedzie ich pierwszych koncow i blokujac segmenty formujace w pozycji
wysunigtej. Po uksztaltowaniu przedmiotu w przestrzeni formujacej, wyznaczonej przez
zsuniete elementy formy i zespét rdzenia, obudowa opdzniacza jest odciagana przez
sitownik formy, a sztywno sprzegnigty z obudowa pierscien naciska na wewngtrzne
krawedzie drugich koncéw dzwigni i wymusza cofanie si¢ segmentoéw formujacych ku osi
trzpienia. Jednoczes$nie element sprezysty opdzniacza rozprgza si¢, wspomagajac nacisk
pierécienia na wewngtrzne krawedzie drugich koncdw dzwigni i1 przeciwdziatajac ruchowi
prowadzacej tulei i trzpienia wzgledem koprusu az do chwili, gdy kryza obudowy
sprzegnie si¢ z oporowym kotnierzem ciggna.

W polozeniu zamykania formy, ruchy poszczegdlnych elementdéw zespotu rdzenia
przesuwnego nastepuja w odwrotnej kolejnosci.

Zespolu rdzenia przesuwnego wedlug wzoru jest prostszy w realizacji od
konstrukcji zawierajacych hydrauliczne lub pneumatyczne cylindry sterujace ruchem
segmentow formujacych 1 nadaje si¢ zwlaszcza do stosowania w formach stuzacych do
ksztattowania elementéw rurowych o matych $rednicach w wewne¢trznymi rowkami o
zamknigtym obwodzie. Rozwigzanie moze by¢ takze stosowane do formowania
wewnetrznych linii srubowych lub nieciagtych obwodowych zaglgbien.

Przedmiot wzoru w przekroju wzdluznym jest uwidoczniony na zalaczonym
rysunku.

Na rysunku pominiqto dla lepszej czytelno$ci nie zwiazane z istota wzoru elementy
konstrukcyjne narzgdzia, takie na przyklad jak kanaly chtodzace, znormalizowane

elementy zlaczne, spoiny.
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Zespo6t rdzenia przesuwnego dla formy do ksztaltowania wyrobéw z tworzyw
sztucznych z wewnetrznymi zaglgbieniami, ma korpus 1 w postaci rury, ktora jest taczona
z jedna potowa formy.

W korpusie 1 jest suwliwie osadzona prowadzaca tuleja 2 ruchomego trzpienia 3.

Do czota trzpienia 3 jest przymocowana nasadka 4 , ktéra stuzy do formowania
wewnetrznej powierzchni wyrobu poza obszarem wewnetrznego zaglebienia, za$ od
przeciwlegtej strony trzpien 3 ma rozdzielacz 5 chiodziwa i kotnierz, ktory jest sztywno
potaczony z prowadzaca tuleja 2.

W rozdzielacz 5 chiodziwa trzpienia 3 jest wkrecone ciggno 6 opo6zniacza ruchu
zespotu rdzenia.

Ciegno 6 ma posta¢ sworznia z oporowym kolnierzem 7 i jest suwliwie osadzone
wewnetrz rurowej obudowy 8 opdzniacza ruchu zespotu rdzenia. Obudowa 8 ma od strony
trzpienia 3 wewnetrzng kryze 9 oraz zewnetrzny kotnierz 10. Od przeciwnej strony w rure
obudowy 8 jest wkrecony napinacz 11 sprezystego elementu 12, umieszczonego wewnatrz
obudowy 8 i wspartego o oporowy kotnierz 7 ciggna 6.

Do konca rury obudowy 8 opézniacza przytwierdzona jest belka 13, stuzaca do
laczenia zespolu rdzenia z nie uwidocznionym na rysunku silownikiem dwustronnego
dziatania.

Ponadto trzpien 3 jest zaopatrzony w koncentrycznie usytuowana rozete 14 | ktora
jest sztywno polaczona z trzpieniem 3 i prowadzaca tuleja 2. W rozecie 14 ulozyskowane
sa dwuramienne dzwignie 15 , 16 z segmentami 17 , formujacymi wewngtrzne zaglebienia
wyrobu.

Segmenty formujace 17 sa usytuowane na pierwszych koncach dwuramiennych
dzwigni 15 , 16 w ksztalcie litery ,,L”. Drugie konce dwuramiennych dzwigni 15 , 16 sa
skierowane ku osi trzpienia 3 , na ktérym w obrebie dzwigni 15 , 16 jest suwliwie
ulozyskowany pierscien 18 , sterujacy ruchem segmentéw formujacych 17 . Segmenty
formujace 17 maja w plaszczyznie prostopadtej do osi trzpienia 3 znane sko$ne
plaszczyzny styku, zbiezne na przemian do zewnatrz i do wewnatrz.

Pierscien 18 jest sztywno sprzegniety poprzez drazki 19 z zewnetrznym kotnierzem
10 obudowy 8 opdzniacza ruchu zespotu rdzenia.

W potozeniu zamknigcia formy pier§cief 18 rozpycha dzwignie 15 , 16 , naciskajac
na wewngtrzne krawedzie ich pierwszych koncéw i blokujac segmenty 17 w pozycji

wysunigtej.
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W polozeniu otwierania si¢ formy, pierécien 18 naciska na wewngtrzne krawedzie
drugich koncow dzwigni 15 , 16 , wymuszajac cofanie si¢ segmentdw ku osi trzpienia 3,
za$ element sprezysty 12 opdzniacza wspomaga nacisk pierécienia 18 na wewngtrzne
krawedzie drugich koncéw dzwigni 15 , 16. Rownoczesnie element sprezysty 12
przeciwdziata ruchowi proWadzqcej tulei 2 i trzpienia 3 wzglegdem koprusu 1 , nim
segmenty formujace 17 wycofaja si¢ z wewngtrznych zaglebien, a kryza 9 obudowy 8
sprzegnie si¢ z oporowym kolnierzem 7 ciggna 6.

Pelnomocnik:

Rzacznik Patentowy
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Wykaz oznaczen
1 - korpus
2 - prowadzaca tuleja
3 - trzpien
4 - nasadka
5 - rozdzielacz chtodziwa
6 - ciggno
7 - oporowy kolnierz
8 - obudowa
9 - kryza
10 - zewnetrzny kotnierz
11 - napinacz
12 - sprezysty element
13 - belka
14 - rozeta
151 16 - dzwignia dwuramienna
17 - segment formujacy
18 - pierscien
19 - drazek

Petnomocnik:

Rzecznik Patemtowy
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mgr/fe. Andrze/ Stachowskd



109820

SRMF

Zastrzezenia ochronne

1. Zesp6t przesuwnego rdzenia formy do ksztaltowania wyrobow z tworzyw sztucznych z
wewnetrznymi zaglgbieniami, ktdry zawiera ruchomy trzpien oraz ruchome, wysuwane
promieniowo od osi trzpienia segmenty formujace o skosnych plaszczyznach styku,

znamienny tym, ze trzpien (3) jest za po$rednictwem prowadzacej tulei (2) osadzony

suwliwie w rurowym korpusie (1) zespotu, a segmenty formujace (17) sa usytuowane na
pierwszych koncach dwuramiennych dzwigni (15 ; 16) w ksztalcie litery ,,.L”, ktérych
drugie konce sa skierowane ku osi trzpienia (3), zas w przestrzeni migdzy trzpieniem
(3) i dzwigniami (15 ; 16), na trzpieniu (3)’ jest suwliwie osadzony pierscien (18),
sprzegnigty sztywno z obudowa (8) opodzniacza ruchu zespotu rdzenia, przy czym
obudowa (8) opdzniacza jest suwliwie ulozyskowana wzgledem trzpienia (3) na ciggnie
(6) z oporowym kotnierzem (7).

2. Zespdt przesuwnego rdzenia wedlug zastrz.1, znamienny tym, ze obudowg (8)

op6Zniacza stanowi rura, zaopatrzona od strony ciggna (6) w wewngtrzng kryzg (9),
przy czym od przeciwleglej strony w rure obudowy (8) jest wkrecony napinacz (11)
sprezystego elementu (12), osadzonego w obudowie (8) 1 wspartego o oporowy kolnierz

(7) ciggna (6).
Pelnomocnik:

Rzecznik Patentowy
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