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Nawijarka do drutu
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Przedmiotem wynalazku jest nawijarka do drutu
o roznych drednicach, zwlaszcza nawijarka do
drutu na sgpule automatéw spawalniczych, za-
pewniajgca réwnomierne nawijanie drutu niezalez-
nie od jego Srednicy jak i szybkos$ci nawijamia.

Drut stalowy lub aluminiowy, a takze ze sto-
péw aluminium, sluzgcy do spawania przy uzyciu
automatéw spawalniczych produkowany jest o réz-
nych s$rednicach i dostarczany od producenta w
kregach lub szpulach technologicznych, co wigze
sie z koniecznosciag przewijania go na specjalne
typy szpul, stosowane w automatach spawalni-
czych.

W celu odpowiedniego nawiniecia drutu na
szpule stosuje sig@ réznej .konstrukcji nawijarki.
Znane nawijarki zwlaszcza produkcji wloskiej do-
stosowane s3 do nawijania drutu na szpule lub
nawet kilka szpul jednoczesnie, jednakze zawsze
drutu o tej samej Srednicy lub o Srednicach bar-
dzo zblizonych. W zwigzku z tym, Ze posiadaja
one jednakowy skok zwoju, w przypadku réznych
Srednic drutu nie zapewniaja réwnomiernego na-
wijania, w wyniku czego nawinieta szpula ma
ksztait nieckowy lub beczkowy. Niesciske nawinie-
cie szpuli powoduje niewypelnienie jej i straty w
przestrzeni ladunkowej szpuli, 3 ponadto w auto-
macie spawalniczym moga powstaé zakldécenia w
plynnosci pracy.

Znane z opiséw polskich patentéw nawijarki po-
siadaja- z kolei urzadzenia zapewniajgce ré6wmno-
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mierny naciagg nawijanego produktu przez zasto-
sowanie sprzegla poslizgowego na wale bebna na-

. Wojowego, naprezacza oraz hamulca ciernego dla

wyréwnania naprezenia, jednakze przystosowane
sg gléwnie do drutu oczkowego lub tez gladkiego
lecz otrzymywanego bezposrednic z urzgdzenia
wytwarzajgcego drut.

Znane s3 teZz rozwigzania mechanizmu nawrot-
nego polegajace na zastosowaniu chwytakow ele-
ktromagnetycznych wspéipracujgcych z pasem na-
pedowym posuwu rolki podajgcej drut lub na-
wrotnicy z2 sprzeglami kolowymi i Srubg pociggo-
w3 o0 jednym kierunku zwojéw lub tylko krzywki
bebnowej z podwdéjnym kanalem $rubowym.

Wada znanych nawijarek jest brak mozliwosci
réwnomiernego ukiadania drutu warstwami celem
Scistego wypeinienia szpuli przy nawijaniu drutu
o roéznych S$rednicach i przy réiznych szybkosciach
nawijania. W zakladach posiadajacych pojedynhcze
automaty spawalnicze, eksploatacja nawijarek w
ilosci odpowiadajacej kazdej Sredmicy dostarczane-
go od producenta drutu bylaby nieoplacalna w
drutu odbywa sig
czesto recznie, co jest zaréwmo pracochlonne jak
i niebezpieczne z punktu widzenia bhp.

Celem wynalazku jest nawijarka do drutu na-
wijanego na szpule automatéw spawalniczych, za-
pewniajgca prawidlowe i réwnomierne nawijanie
drutu stalowego lub aluminiowego o réiznych
Srednicach i przy réznych szybkoSciach nawijania.
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Cel ten zostal osiggniety przez zbudowanie na-
wijarki do drutu posiadajacej naped szpuli nowo-
.. jowej i rolki podajacej ze skrzyni przekladniowej,

. nienapedzany ‘mbzwijak ,drutu ogranicznik naciagu

oraz zespél sterujacy 'mrechanizmem nawrotnym,
skladajgcy sie z diwigni wychylnej i nastawnej
listwy o ksztalcie zbieznym, wspblpracujacej ze

zderzakami, zamocowanymi na suwaku, na konocu-

ktérego znajduje sie rolka podajgca drut i steru-
jacej poprzez zesp6t wylacznjkéw krancowych,
elektromagnesy i sprzegla kiowe, Srube napedows,
nadajaca -posuw ro].ce podlauaceJ drut do szpuli na-
wojowe].

Ponadto cel ten zostal zrealizowany przez za-
stosowanie ogranicznika naciggu drutu, w ktérym
zespbt gérmych. rolek prowadzacych wraz z
wézkiem przesuwnym ma zapewniony ruch
wzdluzmy po prowadnicy, ogramiczony elementami
sprezystymi, umozliwiajacy przyblizanie sie zespolu
gérnych rolek prowadzgacych do zespolu -doinych
rolek prowadzgcych, zamocowanych na prowadnicy.
Poprzez nastawng krzywke znajdujaca sie na
wézku przesuwnym uzyskuje si¢ wylgczenie na-
pedu w przypadkach grozgcych zerwaniem drutu.

Przedmiot wynalazku jest przedstawiony w
przykladzie wykonania nawijarki uniwersalnej do
drutu o zakresie Srednic 0,8—4 mm, na rysunku,
na ktérym fig. 1 przedstawia schematycznie na-
wijarke w widoku z boku, fig. 2 nawijarke w

widoku z gbry, a fig 3 nawijarke w widoku

czolowym.

Nawijarka wedl\ug wynalazku sklada sie z pod—
stawy 1, ustawionego na niej korpusu 2, rozwija-
ka kregbw 3, rozwijaka szpuli 4 oraz zwigzanego
z rozwijakami zespotu hamulcowego 5. Do podsta-
wy zamocowana jest rolka naprowadzajgca 6,
plywajaca wzdiluz osi pionowej.

W korpusie 2 mieéci sie zespél napedowy 7,
skrzymia przekitadniowa 8, zespél sterowania me-
chanizmem nawrotnym 9, wal posredni 10, wrzeé-
ciono 11 z trzpieniem 12, na ktéry nalozona jest
szpula nawojowa 13 oraz ogramicznik naciggu 14.
Poprzez wat 10 naped przekazywany jest lafi-
cuchem 15 na wrzeciono 11, a nastepnie do skrzyni
przekladniowej 8. W przekladni 8 znajduje sie
sruba napedowa 16, posiadajaca obroty dwukierun-
kowe, odpowiadajgce zakresem Srednic nawijanego
drutu, ktéra jest polgczona z suwakiem 17, na
koncu ktérego znajduje sie rolka podajaca 18,
ukladajaca drut na szpule nawojowa 13. Zmiany
kierunku obrotéw S$ruby 16 zapewniaja sprzegla
klowe mechanizmu nawrotnego 9 znajdujgce sie
w skrzyni przekladniowej 8.

Zespét sterujacy mechanizmem nawrro'anym 9
sktada sie z dZwigni wychylnej 20, listwy na-
stawmej 21 oraz wylacznikéw knaﬁoowyoh 22, ktbére
daja impulsy na elektromagnesy 23 znajdujace sig
na skrzymni przekladniowej 8 i sterujace sprzegtami
klowymi 19. Wyprzedzenie impulsu niezbednego
do wcezesniejszego lub pbZniejszego nawrotu, w
zaleznoSci od Srednicy nawijanego drutu, uzyskuje
sie przez przesuw wyskalowanej, nastawnej listwy
21, korzystnie o ksztalcie ' zbieznym, na ktérg
dziatajg nastawne zderzaki 24 i 25 zamocowane na
suwaku 17, .
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W korpusie 2 znajduje 'sie ogramczmk naciagu
14, przeznaczony do lagodzema nadtmne\rnego na-
ciagu w drucie wystepujacego w ch.wux uruchomfe-

_nia_oraz zmian predkosci obrotowej silnika. Ma to

znaczenie zwlaszcza prry przewijaniu drutu stalo-
wego lub al.unnmowego o na]mmejszych Sred-
nicach, gdyz sila bezwladnosci kregu mogl.a by

- spowodowaé zerwanie druttL Ogranicznik naciggu

14 sklada sie z prowadnicy 28 do ktérej w dolnej
czeSci przymocowany Jest na stale zesp6t trzech
rolek prowadzgcych 27 za$ w gérnej czesci znaj-
duje sie¢ zesp6t dwéch rolek prowadzacych 28
umieszczony ha przesuwnym wozku 29, posiada-
jacym ruch wzdiuzny ipo prowadnicy. 26, ograni-
czony elementami sprezystymi 30 Prowadnica 26
posiada wylgeznik napedu 3%, uruchamiany krzyw-
ka 32 umieszczong na ;przesuwnyni wozku 29, Po-
lozenie krzywiki nastawnej 32 ustala. s:e dila odpo-
wiednich zakres6w naciggu uzalezrmonych od
Srednicy: nawijanego drutu. - v

W gbérnej czeSci korpusu 2 zamocowana Jest
rolka 33 ograniczajgca wypetnienie szpuli 13. Rolka
ta w momencie - wypelnienia' .szpulki powoduje
zatrzymanie zespotu napedowego 7 poprzez wylacz-
nik 34, a takze zadzialanie na zespél! hamulcowy
5 a tym samym zatrzymanie rozwijakéw 3 lub 4
znajdujacych sie w ruchu.

Urzadzenie wedlug wynalazku dziala nastepujq-
co. Z rozwijaka kregu 3 lub szpuli 4 drut prowa-
dzony jest rolkg kierujgesa 6 na rolki 27 i 28 dwu-

. krotnie je opasujac, skad przez rolke podajacy 18

odbywa sie kontrolowane nawijanie ma szpule na-
wojowq 13. Przed rozpoczeciem nawijania, w zalez-
nosci od Srednicy drutu ustawia sie odpowiednio
kola zmianowe skrzynki przekladniowej 8, wediug
schematu znajdujgcego sie na obudowie, polozenie
listwy nastawnej 21 w zespole sterowania mecha-
nizmem nawrotnym oraz polozenie krzywki 32 w

- ograniczniku naciggu. Odpowiednie ustawienie po-

wyzszych elementéw zapewnia, ze rolka podajgca
18 bedzie ukladata drut na szpuli réwnomiernie
warstwami, zw6j przy zwoju, a przy nawrocie na-
stapi moment odczekania w celu ulozenia pelnego
zwoju, Scisle przy Scianie szpuli 13.

Po wypeklieniu szpuli 13, gdy ostatnie zwoje
podeida pod rolke ograniczajacg 33 nastapi wy-
laczenie napedu 7, wrzeciona 11, a takze zahamo-
wanie rozwijakéw kregu 3 i rozwijakéw szpuli 4.
Rolka ograniczajaca 33 dociska jednoczesnie ostat-
nie zwoje drutu do szpuli, zabezplemmc je przed
rozwinigciem.

W przypadkach wystgpienia nadmiernego na-
ciggu drutu w poczatkowej fazie nawijania jak tez
zaplatania sie¢ drutu w kregu lub szpuli, moga-
cych spowodowaé zerwanie drutu, nastgpuje ugie-
cie sie element6éw sprezystych 30 w ograniczniku
naciagu 14 i zblizeniz zespolu gérnych rolek 28
do zespotu rolek dolnych 27, a przy sile naciagu
réwnej okolo polowy sily zrywajacej drut, krzywka
32 zadziala na wylacznik napedu 31 powodujgc
unieruchomienie urzadzenia i nie dopuszczajac do
zerwania ‘drutu.

W celu dalszego zabemp'leczenua przed_nieréwno-
miernym naciagiem drutu w czasie nawijania, za-
stosowano naped umoZliwiajgcy stopniowy rozruch
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nawijarki, co ma szcezgélne znaczenie przy zakre-
sie $rednic drutu stalowego lub aluminiowego od
0,8—1,2 mm.

Rozwijak szpuli 3 jak i rozwijak kregu 4 za-
pewniaja swobodny obrét szpuli jak i kregu, a
wewnetrzna cze$é rozwijaka kregu 4 dostosowana
jest do réznych s$rednic wewmetrznych dostarcza-
nych kregbw. Do zahamowania rozwijakéw stuzy
hamulec mechaniczny 5, dzialajacy na obydwa roz-
wijaki,
impuls nadany przez wylgeznik napedu 34 lub
wylgceznik napedu 31 z nastawnym opéznieniem
albo w przypadku -recznego wylaczenia napedu.

Zastrzezenia patentowe

1. Nawijarka do drutu, zwlaszcza drutu o réz-
nych $rednicach, nawijanego na szpule automat6éw
spawalniczych, posiadajaca naped szpuli nawojowej
i rolki podajgcej ze skrzyni przekladniowej, nie-
napedzany rozwijak drutu, zespél sterujacy me-
chanizmem nawrotnym oraz ogranicznik naciagu,
znamienna tym, ze zesp6t sterujacy mechanizmem

sterowany elektromagnetycznie’ poprzez
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nawrotnym (9) ma dZwignie wychylng (20) i na-
stawng listwe (21) korzystnie o ksztalcie zbieznym,
wspblpracujaca ze zderzakami (24), (25) zamocowa-
nymi na suwaku (17), ktéra poprzez wylaczniki
krancowe (22), elektromagnesy (23) i sprzegla klowe
(19) steruje $rubg napedowa (16) polaczong z
suwakiem (17), na koncu ktérego znajduje sie rolka
podajaca (18), ukladajgca drut na szpuli (13), przy
czym $§ruba napedowa (16) posiada dwukierunkowe
obroty odpowiadajgce zakresom S$rednic nawijane-
go drutu. . )

2. Nawijarka do drutu wediug zastrz. 1, zna-
mienna tym, Ze ogranicznik naciggu ma prowad-
nice (26) do ktérej w dolnej czeSei przymocowany
jest na stale zespél trzech rolek prowadzacych (27)
za§ w gbrnej czeSci zesp6l dwbch rolek prowadza-
cych (28) zamocowany na przesuwnym woézku (29)
posiadajacym: ruch wzdiuzmy, ograniczony elemen-
tami sprezystymi. (30), na ktérym znajduje sie

krzywka nastawna (32) wspblpracujaca z wylaczni-
kiem napedu {31), przy czym potozenie krzywki
(32) ustala sig¢ dla odpowiédnich zakreséw $rednic
nawijanego drutu. . o
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