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DESCRIZIONE dell’invenzione industriale dal tite¢lo:
*ALIMENTATORE ELETTRICO”

della SANYQ ELECTRIC CO., LTD., di nazicnalita giapponese, con

sede a Moriguchi-shi, Osaka 570-8677 (Giappone}, in 5-5, Kei-
hanhondori Z2-chome.

Inventori designati: Takashi Oda e Yoshiharu Takasaki.

Pricrita: Giappone, domanda di brevetto n. 41906/19899 del
19.02.1999, .

Dc.apositata il: 18 FEB- 2000

TESTC DELLA DESCRIZICNE

La presente invenzione concerne un alimentatore elettrico.
Sfondo dell'invenzione

La presente invenzione si riferisce épecificamente ad un
alimentatore elettrico utilizzato principalmente per alimentare
un motore di comando per automobili, quali automcbili ibride ed
elettriche.

Un alimentatore elettrico utilizéato per alimenta%e un
motore di comande di automébile fornisce un'elevata tensione in
uscita tramite la connessione in serie di molte celle di batte-
ria. Cid ha lo scopc di aumentare la potenza sviluppata dal mo-
tore di comando. Un alimentatore elettrico utilizzato per que-
sto tipo di applicazione contiene un gran numero di celle di
batteria per aumentare l'energia elettrica erogata. Per esem-—
pio, questo tipo di alimeqtatqre elettrico & citato nella Pub-

blicazione di domanda di brevetto giapponese non esaminata n.
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10-270006 del 9 oéfobre 1998. L’alimentatore elettrico‘Aescrit—
to in questa domanda di brevetto contiene una pluralita di mo-
duli di alimentazione disposti in file in una custodia di sup-
perto, e ogni qodulo di alimentazione ha una pluralita di bat-
terie allineate in una colonna. La custodia di supporto ha fori
passanti circolari in entrambe le pafeti terminali per 1'inse-
rimento di colonne lunghe e slanciate di moduli di alimentazio-
ne. Inoltre, sono provviste pareti intermedie parallele alle
pareti terminali per trattenere i mgduli di alimentazione in
maniera stabile, e anche éueste pareti inéermedie hanno fori
passanti circolari. I moduli di alimentazione sono inseriti at-
traverso i fori in entrambe le pareti terminali e attraverso i
fori nelle pareti intermedie per trattenere.i moduli di alimen-
tazione stessi in posizi&hi fisse all'interno della custodia di
supporto.

Dopo aver inserito i moduli di alimentazione nella custo~
dia di supporto, entrambe le estremita QElla custodia di'sup—
porto vengonc chiuse da piéstre terminali. Le piastre terminali
presentano delle barre passanti per connettere rispettivi mor-
setti di elettrodo provvisti all'estremitad di ogni modulo di
alimentazione. Qgni modu;o di alimentazione & fissato meccani-
camente e connesso elettricamente a barre passanti tramite at-
tacco con vite di arresto sulle piastre terminali.

In questo alimentato;e glettrico, sono provvisti dadi di

forma non circolare all'estremita dell'elettrodo positivo e al-
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l'estremita dell';lettrodo negativo, rispettivamente,‘ di ogni
modulo di alimentazione. I moduli di alimentazione sono fissati
alle barre passanti di entrambe le piastre ‘terminali mediante
viti di arres;o filettate disposte attraverso fori provvisti
nelle barre passanti per accoppiarsi con i dadi di forma non
circolare sugli elettrodi dei moduli di alimentazione.

Il profilo di un dado di elettrodo positivo e il profilo
di un dado di elettrodo negative scno di forma diversa. I due
tipi di dadi di elettrodo scno coufigurati in modo tale che,
quando allineati lfuno sull;altro, la léro forma non permette a
nessunc dei due dadi di racchiudere completamente l'altro.

Inoltre, scanalature di trattenuta con forme corrispondenti ai

profili dei dadi di elettrodec sono provviste nelle piastre ter-

minali. I dadi di elettrddo sono inseriti e trattenuti da que-
ste scanalature di trattenuta. Le scanalature di trattenuta per
1'inserimento e la tenuta di dadi di elettrodo positivo sono di
forma diversa rispetto alle gcanalature di trattenuta per.l'in-
serimento e la tenuta di dadi di elettrodo negativo,

Questo tipo di confiqurazione consente un fissaggio sem-
plice dei moduli di alimentazione a barre passanti tramite una
terminazione a vite di arresto. L'inserimento e la trattenuta
di dadi di forma non circolare in scanalature di trattenuta e
il fissaggio tramite viti di arresto impedisce la rotazione dei
moduli di alimentazione dqran;e il processo di fissaggio. Come

risultato, non solo il processo di fissaggio dei moduli di ali-
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mentazione risult;‘semplificato, ma si impedisce lo svilﬁppo di
torsioni tra le celle di batteria di moduli di alimentazione.
Inocltre, il problema di un inserimento sbagliato dei moduli di
alimentazicne Yiene risolto conformando i dadi di elettrodo po-
sitivo e le loro corrispondenti scanalature di trattenuta in
modo diverso dai dadi di elettredo neéativo e dalle loro corri-
spondenti scanalature di trattenuta.

Tuttavia, come illustrate in Figura 1, dato che le scana-
lature di trattenuta 124, che corrispéndono alle forme di pro-
filo di ogni elettrodo, sdno formate ﬁelle piastre terminali
103, 1’alimentatore elettrice citato nel suddettec documento
della tecnica anteriore ha 1l’inconveniente di comportare pia-
stre terminali 103 con forme complicate. fnoltre, ogni modulo
di alimentazione 101 devé essere inserito nelle scanalature di
trattenuta 124 delle piastre terminali 103. L'allineamento e
l'inserimento di tutti i moduli di alimentazione 101 in numero
elevato, nell'ordine di 20, & estremamente difficile. IQ ag-
giunta, dato che un gran nﬁmero di moduli di alimentazione 101
sono trattenuti in posizioni fisse specifiche, il sistema ha
1’inconveniente di richiedere una collocazione molto precisa
delle scanalature di trattenuta 124 nelle piastre terminali
ro3.

La presente invenzione, partende dalla nozione dei sue-
sposti inconvenienti, intepde porvi rimedio.

Pertanto, scopo principale della presente invenzione &
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quello di provved;re un alimentatore elettrico che séﬁblifichi
la forma delle piastre terminali e la lavorazione delle piastre
terminali, faciliti le operazioni di inserimento dei moduli di
alimentazione pella custeodia di supporto, impedendo contempora-
neamente la rotazione dei moduli di alimentazioné, e impedisca
1'inserimento al contrario delle estfemita positive e negative
dei moduli di alimentazione.

In vista di tale scopo, l'invenzione provvede un alimen-
tatore elettrico, la cui caratteristiéa essenziale forma ogget-
to delia rivendicazione priﬁcipale.

Ulteriori caratteristiche vantaggiose risultano nelle ri-
vendicazioni dipendenti.

Le rivendicazioni suddette si intendoﬁo qui integralmente
riportate. :

Cuesti ed altri scopi, caratteristiche e vantaggi del-
l'invenzicone risulterannc maggiormente dalla seguente descri-
zione dettagliata in relazione ai disegni allegati.

Sommarioc dell'invenzione

L’alimentatore elettrico della presente invenzione con-
tiene una pluralitd di moduli di alimentazione disposti in pa-
rallelo all'interno di una custodia di supporto. I moduli di
dlimentazione sono dispesti a formare disposizioni a colonna o
bastone impilando una pluralita di batterie elettriche in sénso
longitudinale e collegandqle Framite connettori, Sono provvi-

sti morsetti di elettrocdo ad entrambe le estremita dei detti
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moduli di alimentazione in disposizione a colonna o bésfone. La
custodia di supporto & suddivisa e configurata con astucci di
copertura disposti su entrambi i suoi lati.  L’astuccioc di co-
pertura su almenc un lato presenta delle nervature di tenuta, e
le nervature di tenuta sono caratterizzate da cavita di tratte-
nuta, che tengono i moduli di alimenfazione in posiziocne e im-
pediscono la rotazione dei moduli di alimentazicne.

In aggiunta, nervature di tenuta sono provviste nella cu-
stodia di supporto in posizioni corrispondenti ai morsetti di
elettrodo provvisti ad entrémbe 1e-éstrémita dei moduli di ali-
mentazione. Le cavita di trattenuta delle nervature di tenuta
sono caratterizzate dal fatto di trattenere i morsetti di elet-
.trode ed impedire la rotazione dei moduli ai alimentazione du-
rante il caricamento dei 'moduli di alimentazione nella custodia
di supporto.

Morsetti di elettrodo provvisti ad entrambe le estremita
di un modulo di alimentazione comprendono un elettrodo poéitivo
ad una estremita ed un eléttrodo negativo all'altra estremita,
e questi elettrodi positivo e negative sonoc formati con forme
tra loro diverse. Analogamente, le cavitad di trattenuta delle
nervature di tenuta sono‘caratterizzate dalla loro conformazio-
ne con forme reciprocanente diverse corrispondenti alle forme
dei rispettivi morsetti di elettrodo.

Inoltre, le cavita di t;attenuta che mantengonc gli elet-

trodi positivi dei moduli di alimentazione non possono mantene-
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re gli elettrodi Aégativi dei moduli di alimentazione,'é le ca-
vitd di trattenuta che mantengono gli elettrodi_negativi dei
moduli di alimentazione non possono mantenere gli elettredi po-
sitivi dei moduli di alimentazione. Questa configurazicne ha la
caratteristica di impedire l'inserimento al contrério dei modu-
li di alimentazione.

Un alimentatore elettrico.avente la struttura sopra de-~
scritta presenta delle nervature di tenuta formate nella custo-

dia di supporto e presenta delle cavita di trattenuta formate

nelle nervature di tenuta per trattenere i morsetti di elettro-‘

do dei moduli di alimentazione. Questa disposizione elimina la
necessitd di provvedere delle scanalature di trattenuta nelle
piastre terminali, che chiudono la custodia-di supporto, e con-
sente la semplificazione' della forma delle piastre terminali.
In aggiunta, dato che la custodia di supporto & strutturalmente
suddivisa in astucci di copertura, le cavita di trattenuta for-
mate nella custodia &i supporto, anziché nelle piastre tefmina—
1i, consentono 1la formaziéne di semplici cavitad di trattenuta
senza dover richiedere uno stampo complesso.

Inoltre per l'inserimentc dei moduli di alimentazione, &
sufficiente un semplice posizionamento dei moduli di alimenta-
Zione all'interno della struttura suddivisa in astucci di co-
pertura. La difficoltad di allineare e inserire i moduli di ali-
mentazione nelle scanalatpre .di trattenuta provviste nelle

piastre terminali dell’alimentatore elettrico secondo la tecni-
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ca anteriore & eliminata e si pud eseguire il montaggio.in ma-
niera estremamente facile.

Una volta che si & collocato un module di alimentazione

in un astuccic di copertura, tale module di alimentazione é
mantenuto in modo affidabile dalle cavita di tréttenuta. Per-
tanto, anche quando si fissano con viti moduli di alimentazione
adiacenti per la loro connessione, si pud impedire la rotazione
delle viti e dei moduli -di alimentazione. Inoltre, conformando
i morsetti di elettrodo positivo e neéativo in forme diverse e
formando le loro corrisponaenti cavité‘di trattenuta in forme
diverse, si pud anche impedire 1l'inserimento al contrario di
ogni modulo di alimentazione.

Infine, dato che le cavita di trattenﬁta sono provviste e
sono formate in modo Sémplice nella struttura suddivisa in
astucci di copertura, si possono anche alloggiare in maniera
semplice un'ampia varieta di forme di morsetti di elettrodo.
Breve descrizione dei disegni

L’ invenzione risultéra maggiormente dalla descrizione
dettagliata che segue, con riferimento ai disegni allegati,
forniti a solo titolo di esempio, in cui:

La Figura 1 & una vista in sezione trasversale che illu-
stra la connessione di moduli di alimentazione rispettc ad una
piastra terminale in un alimentatore elettrico secondo la tec-

nica anteriore.

La Figura 2 & una vista in sezione trasversale che illu-
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stra la connessioﬁe di moduli di alimentazione rispetfo.ad una
piastra terminale in un alimentatore elettrico secondo la pre-
sente invenziocne.

La Figur; 3 & una vista prospettica in esploso di moduli
di alimentazione e di una custodia di supporto.

La Figura 4 & una vista frontaie in esploso che illustra
la custodia di supporto e i morsetti di elettrodo dei moduli di
alimentazione di un'altra forma di realizzazione
dell’alimentatore elettrico della presénte invenzione.

La Figura 5 & una viﬁta laterale ai un modulc di alimen-
tazione.

La Figura 6 & una vista in pianta di una piastra termina-

le,

La Figura 7 & una vista in pianta che illustra i morsetti
di elettrodo di umc dei moduli di alimentazione illustrati in
Figura 4.

La Fiqura 8 & una vista in piantarche illustra unlaltro
esempio di realizzazione déi morsetti di elettrodo di un modulo
di alimentazione.

La Figura 9 é& una vista in pianta che illustra un altro
esempio di realizzazione dei morsetti di elettrodo di un modulo
di alimentazione.

La Figura 10 & una vista in pianta che illustga ancora un
altro esempio di realizza;iong dei morsetti di elettrodo di un

module di alimentazione.

10
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La Figura 11 & una vista in pianta che illustra.uﬁ ulte-
riore esempioc di realizzazione dei morseéetti di eiettrodo di un
moduloc di alimentazione,

Descrizione detﬁagliata dell'invenzione

Forme di realizzazione esemplificative della; presente in-
venzione sono descritte con riferimenfo ai disegni. Come illu-
strato nelle Figure 2 e 3, 1l’alimentatore elettrico della pre-
sente invenzione comprende dei moduli di alimentazione 1, una
custodia di supporto 2 e piastre terﬁinali 3 che chiudono en-
trambe le estremita della éﬁstodia di suﬁporto 2.

Come illustrato nella vista laterale di Figura 5, un mo-
dulo di alimentazione 1 & costituito da sei batterie elettriche
al nichel-idrogeno 11 allineate in una fila.per formare un mo-
dulo di alimentazione a forma di colonra o un modulo di alimen-
tazione a forma di bastcne. Connettori 12 a forma di disco sono
saldati a punti tra ogni batteria 11 per connettere elettrica-
mente le batterie in serie. Le estremita‘di un modulo di'ali—
mentazione formano rispettivamente un elettredo positivo ed un
elettrodo negativo che costituiscono i morsetti di elettrodo 13
e 14, ciascuno dotato di un foro filettato per la connessiocne.

La custeodia di supporto 2 presenta struttura suddivisa
mediante astucci di copertura superiore e inferiore 21, e prov-
vede uno spa;io per contenere otto moduli di alimentazione di-
sposti in parallelo. Otto'fi;e di cavitd corrispendenti alle

superfici curve delle batterie sono formate sulle superfici in-

11
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terne degli astucl:i di copertura 21, per tenere i fno&uli di
alimentazione 1 in posizioni specifiche, e delle_nervature 22
sono formate trasversalmente a ciascuna fila in corpo unico con
gli astucei di copertura 21, Le nervature 22 formano regicni di
picco tra corrispondenti regioni di avvallamentb formate per
trattenere moduli di alimentazione 1 adiacenti. Le nérvature 22
tengono i moduli di alimentazione 1 in maniera tale da non con-
sentire loro di rotolare  fuori posizione.

Come illustrato in Figura 4, la. custodia di supporte pud
contenere una pluralita di.livelli di inoduli di aliméntazione
41, interponendo custodie intermedie 425 tra gli astucci di co-
pertura 421 della detta struttura suddivisa. Per esempio, ag-
giungendo uﬁa custodia intermedia 425, la éustodia di supporto
41 pud contenere due livelli o 16 moduli di alimentazione 41.
Una custodia di supporto 42 con due custodie intermedie 425 ag-
giunti&é pud contenere tre livelli o 24 moduli di alimentazione
42. In questa maniera, si pud aumentare il numero di moduii di
alimentazione 41 contenuti,. la tensione di uscita e la capacita
dell’alimentatore elettrico stesso, aggiungendo custodie inter-
medie 425 alla custodia di supporto 42. In questo caso, dato
che si impilano una pluralitd di livelli di moduli di alimenta-
zione 41, le strutture quali le nervature sono formate nelle
custodie.intermedie 425 in maniera identica agli astucci di co-
pertura 421 e ogni modulo_di glimentazione 41 & tenuto in una

posizione specifica. In aggiunta, si provvedono degli interspa-

12
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zi liberi tra i ;oduli di alimentazione 41, stanti'lé dette
strutture quali nervature e custodie intermedie. Questi inter-
spazi liberi formano percorsi di raffreddamento. Di conseguen-
za, anche 1le batterie collocate vic}no alla regione centrale
dell’alimentatore elettrico possono irradiare caiore uniforme-
mente, e si pud impedire tempestivaménte il degrado dovuto al
riscaldamento della batteria. La. custodia di supporto di Figura
4 presenta una forma di realizzazione diversa dalla custodia di
supporto illustrata nelle Figure 2 e 3. Tuttavia, agli elemen-
ti strutturali della custodia di supporfo di Figura 4, che sono
identici a quelli della forma di realizzazione delle Figure 2 e
3, sono assegnati numeri di riferimento corrispondenti, prece-
duti dalla cifra “4”.

Gli astucci di copértura 21 della custodia di supporto 2
sono aperti ad entrambe le estremita, e i moduli di alimenta-
zione 1 sonc trattenuti con i morsetti di elettrodo 13, 14
esposti ad entrambe le estremitd. Gli asfucci di copertufa 21
hanno nervature di tenuta é3 provviste ad entrambe le estremi-
ta. Le nervature di tenuta 23 sono provviste in posizioni cor-
rispondenti esattamente alle posizioni dei morsetti di elettro-
do 13, 14 del modulo di alimentazione 1, gquando i moduli di
aliﬁentazione 1 sono collocati negli astucci di copertura 21.
Delle cavitad di trattenuta 24 sono formate in otto posizioni
nelle nervature di supporto 23 per trattenere ogni morsetto di

elettrodo 13, 14 di otto moduli di alimentazione 1. Queste ner-

13
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vature di tenuta éé sono formate ad intervalli ugquali,’ allinea-
te trasversalmente, ¢ presentano forme corrispondenti Qllq for-
ma di ogni morsetto di elettrodeo 13, 14 dei moduli di alimenta-
zione 1.

Specificamente, i morsetti di elettrodo poSitivo 13 e i
morsetti di elettrodo negativo 14 dei moduli di alimentazione
hanno forme diverse. Per esempio, nei morsetti di elettrodo dei
moduli di alimentazione 1 illustrati in Figura 3, i morsetti di
elettrodo positivo 13 presentano seziane trasversale quadrata e
i morsetti di elettrodo negétivo 14 preéentano sezione trasver-
sale a croce. Dato che i mﬁduli di alimentazione 1 adiacenti
sono disposti in direzioni opposte, i morsetti di elettrodo po-
sitivo 13 e i morsetti di elettrodo negatiﬁo 14 sono disposti
in maniera alternata. Di:conseguenza, sono provviste cavita di
trattenuta 24 per mantenere i morsetti di elettrodo in disposi-
zione alternata, ossia cavitd alterne adatte per allioggiare
morsetti di elettrodo a sezione trasversale quadrata e mofsetti
di elettrodo a sezione trasﬁersale a croce.

Una cavita di trattenuta 24 adatta a ricevere un morset-
to di elettrodo a sezione quadrata pud accogliere un morsetto
di elettrodo positivo 13, ma non pud accogliére o trattenere un
morsetto di elettrodo negativo 14 a sezione trasversale a cro-
ce. Al contrério, una cavita di trattenuta‘zd adatta a ricevere
un morsetto di elettrodo Fon sezione trasversale a croce pud

accogliere un morsetto di elettrodo negative 14, ma non pud ac-

14
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cogliere o tratteﬂere un morsetto di elettrodo positivo 13 a
sezione trasversale quadrata. La possibilita di alléggiare e
mantenere un morsetto di elettrodo in dette cavita di trattenu-
ta 24 dipende pertanto dalla forma, dalla larghezza e dalla
profondita dellé cavita medesime.

In questa disposizione, i morsetti di elettrodo positivo

13 e i morsetti di elettrodo negativo 14 dei moduli di alimen-
tazione 1 sono realizzati in forme reciprocamente diverse, e le
forme delle corrispondenti cavita di- trattenuta 24 sono an-
ch'esse realizzate reciprocémente diverse, in modo da corri-
spondere ad ogni rispettiva forma di morsetto di elettrodo. In
tale custodia di supporto, si impedisce 1'inserimento al con-
trario dei moduli di alimentazione 1, e i moduli di alimenta-
zione 1 possonoc essere disposti in un astuccio di copertura 21
senza errori circa la loro corretta disposizione.

Le piastre terminali 3 chiudono le regioni aperte ad en-
trambe le estremitd degli astucci di copertura 2i. Come illu-
strato in Figura 6, 1la faccia interna di uné piastra terminale
di chiusura 3 & una superficie piana parzialmente occupata con
barre passanti 31, disposte in modo da connettere moduli di
alimentazione 1 adiacenti. Le barre passanti 31 presentano fori
filettati, che insieme c¢on fori filettati provvisti in ogni
morsetto di elettrodo 13, 14, consentono la connessione elet-

trica di ogni module di alimentazione 1 tramite corrispondenti

viti.

15
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Mediante tale disposizione, dato che ogni morsetto di
elettrodo 13, 14 del module di alimentazicne 1 é trattenuto 'in
una rispettiva cavita di trattenuta 24 della nnervatura di tenu-
ta 23, i moduli di alimentazione 1 e le wvwiti non ruotano du-
rante il serréggio, e si pud eseguire il serraggico in modo af-
fidabile.

Infine, le forme dei morsetti di elettrodo 13, 14 dei mo-
duli di alimentazione 1 non sono limitate alle forme a sezicne
trasversale quadra ed a croce. Come illustrato nelle Figure da
7 a 11, le forme dei morseﬁti di elettfodo poséono variare 1li-
beramente, scegliendo forme diverse per detti morsetti e prov-
vedendo di censeguenza forme corrispondenti delle rispettive

cavita di trattenuta, tenutc anche conto della larghezza e del-
la profonditd opportune, *di modo che morsetti di elettrodo po-
sitivo non possano essere alloggiati in cavita di trattenuta
previste per morsetti di elettrodo negativo, e viceversa. Nelle
Figure da 7 a 11, i numeri 413 e 414, 813 e 814, 913 e 914,
1013 e 1014, e 1113 e 1114.indicano rispettivamente morsetti di
elettrodi negativo e positivo.
Naturalmente, numerose varianti potranno in pratica esse-
re apportate rispetto a quanto descritto ed illustrato a solo

titolo di esempic non limitativo, senza per questo uscire

dall’ambito dell’invenzione e quindi dal dominio della presente

privativa industriale.

16
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RIVENDICAZIONI

1. - Alimentatore elettrico contenente dnélpluralité di

moduli di alimentazione disposti in parallelo in una custodia

di supporto, caratterizzato da cid, che comprende:

{1) dei moduli di alimentazione aventi forma di coleonnet-

{2)

2.

ta o bastone e costituiti mediante connessicne di
una pluralitd di batterie eletiriche, allineate lon-
gitudinalmente in pila ¢ in fila tramite connettori,
e provvisti di morsetti di.elettrodo ad entrambe le
loro estremita, é

una custoedia di supporto presentante struttura sud-
divisa mediante astucci di copertura disposti su en-
trambi 1 lati dei moduli di alimentazione, in cui
delle nervature di tenuta sono provviste su almeno
un lato di ciascun astuccio di copertura e dette
nervature di tenuta presentano delle cavita di trat-
tenuta, che mantengono in pos;zione detti moduii di

alimentazione e ne impediscono la rotazione.

- Alimentatore elettrico secondo la rivendicazione 1,
caratterizzato da cid, che delle nervature di tenuta nella cu-
stodia di supporto sono provviste ad entrambe le estremita dei
detti moduli di alimentazione e delle cavita di trattenuta sono
provviste in dette nervature di tenuta, per mantenere i morset-
ti di elettrodo dei detti modu}i di alimentazione e impedire 1la

rotazione dei moduli di alimentazione stessi.
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3. - Alimentétore elettrico secondo la rivendicézione 1,
caratterizzato da ci¢, che detti moduli di alimeéntazione sono
costituiti da una pluralitd di batterie elettriche disposte in
fila per forma;e una pila a forma di bastone ¢ ceolonna e sono
elettricamente connesse in serie mediante conneftori a disco
saldati a punti.

4. - Alimentatore elettrice secondo la rivendicazione 1,
caratterizzato da cid, che detti astucci di copertura presenta-
no delle cavitd, corrispondenti alle Superfici curve di dette
batterie elettriche e formafe sulle loré superfici interne per
alloggiare detti moduli di alimentazione in posizioni definite.

5. - Alimentatore elettrico seconde la rivendicazione 1,
caratterizzato da cid, .che detti astucci dircopertura presenta-
no delle nervature, formate in corpo unico e svolgentisi in di-
rezione trasversale rispetto a detti moduli di alimentazione, e
dette nervature formano delle regioni a picco tra moduli d4i
alimentazione adiacenti, alloggiati in gorrispondenti reéioﬁi
di avvallamento opposte, divguisa che detti moduli di alimenta-
zione sonc impediti di uscire da detti avvallamenti.

6. -.Alimentatore elettrico secondo la rivendicazione 1,
caratterizzato da cid, che detta custodia di supporto comprende
degli astucci intermedi disposti tra detti astuceci di copertura
in detta strﬁttura suddivisa, di quisa che una pluralita di 1i-
velli di detti moduli di alimgntazione & alloggiata tra detti

astucci di copertura e detti astucci intermedi.
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7. - Alimengatore elettrico secondo la rivendicazione 1,
caratterizzato da cid, che degli interspazi liberi sono provvi-
sti tra detti moduli di alimentazione ed i quali formano dei
passaggl di raffreddamento in detta custodia di supporto.

§. - Alimentatore elettrico secondo la rivendicazione 2,
caratterizzato da cid, che detti morsetti di elettrodo provvi-
sti ad entrambe le estremitd di ogni modulo di alimentazione
comprendono un elettrodo. positivo ad una estremita ed un elet-
trodo negativo all'altra estremita, i'morsetti di elettrodo ne-~
gativo ed i1 morsetti di eleﬁtrodo positivo presentano forme re-
ciprocamente diverse, e dette cavitd di trattenuta di dette
nervature di tenuta, provviste per mantenere detti morsetti di
elettrodo positivo e detti morsetti di elettrodo negativo, pre-
sentano anch'esse forme corrispondentemente diverse.

9. - Alimentatore elettrico secondo la rivendicazione 1,
caratterizzato da cid, che delle barre passanti sono connesse a
detti morsetti di elettrodo dei moduli di alimentazioné per
connettere detti moduli di Alimentazione.

10. - Alimentatore elettrice secondo la rivendicazicne 9,
caratterizzato da cid, che detti morsetti di elettrodo presen-
tano dei fori filettati per la connessione con dette barre pas-
santi.

11. - Alimentatore elettrico secondo la rivendicazione 1;
caratterizzato da cid, che.comprende delle piastre terminali le

quali chiudono le regioni aperte ad entrambe le estremita di
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detta custodia di éupporto.

12. - Alimentatore elettrico secondo la rivendicazione
11, caratterizzato da cid, che delle barre passanti, le guali
connettono i morsetti di elettrodo di dettl moduli di alimenta-
zione alloggiati in detta custodia di supporte, sono disposte
sulla superficie interna di dette piastre terminali.

13. - Alimentatore elettrico secondo la rivendicazione
12, caratterizzato da cid, che almeno una piastra terminale
presenta una faccia di chiusura rivolté verso 1l’interno di det-
ta custodia di supporto ed évente superficie biana, delle barre
passanti di connessione, che connettono i morsetti di elettrodo
dei moduli di alimentazione, sono disposte su detta superficie
piana di chiusura e sono esposte all’esternc della stessa pia-
stra terminale. K

I1 tutto sostanzialmente come descritto ed illustrato e

per gli scopi specificati,.

Torino, 11 1 8 FEB, 2000

APRA BREVETTI
Mandatario: MARIO APRA
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