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(54) Zariadenie na nakladanie a wustavovanie obrobkev, najmi pre

elektrochemické obrabacie stroje

Vynélez sa tyka elektrochemického obra-
bania.

Vyndlez rie$i nakladanie a upinanie ob-
robkov a ich presné ustavovanie na elektro-
chemickych obrédbacich strojoch.

Podstatou vyndlezu je, Ze je tvorené nosni- 2 #
kom, ktory je na koncoch opatreny vodiaci- [ %

mi ¢apmi zasahujicimi do vedeni frémy. T

V krajnych polohdch nosnika sa zvisle ulo- (
Zené ustavovacie skrutky, pod ktorymi si |

pevne v dolnej polohe nosnika uloZené do-

razy. Na nosniku st vodorovne prestaviteine
uloZené vo vodiacich drdZkach nosné rame- :
na. Na nosnych ramendach s prestavitelne L
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v zvislom smere uloZené drZiaky opatrené
upinacimi Capmi. Nosné ramend st opatre- “BHIED
né horizontdlnymi znackami umiestnenymi I

N
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oproti osi x upinacieho stola. Nosnik je na

prednej a hornej ploche oproti osi y upina-

cieho stola opatreny vertikdlnymi znakami.

Vynédlez najlepSie charakterizuje obr. 1,
vykr. &. j. 33505.
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Vynélez sa tyka zhotovenia zariadenia na
nakladanie a ustavovanie obrobkov, najmé
pre elektrochemické obrébacie stroje, ktoré
maji horizontdlne uloZené vreteno pracov-
ného néstroja a vertikdlne usporiadand upi-
naciu plochu stola.

U doteraz zndmych obréabacich strojov pre
elektrochemické obrabanie s pouZitim gene-
rdtorov pracovného prdidu do 10 KA je kon-
Strukcia prevedené tak, Ze vreteno pracov-
ného néstroja je uloZené vertikdlne a upinaci
st6l obrobkov je uloZeny horizontdlne. Upi-
naci st6l obrobkov je opatreny prietnym
a pozdiZnym suportom, potrebnym pre usta-
venie pracovného néstroja voli obrobku.
Nakladanie obrobkov na pracovny stol
u tychto strojov sa prevadza, alebo manipu-
latnym zdvihacim zariadenim, o vyplyva
z rozsahu hmotnosti nakladanych obrobkov
asi 20 aZ 500 kg. PouZitie Zeriavu na nakla-
danie obrobkov nie je moZné, vzhladom na
konstrukciu rdmu stroja, ktord oby€ajne je

v tvare ,0“ alébo ,C“ pokial tieto stroje

nemajit moZnost odsunu upinacieho stola
obrobkov z priestoru pracovnej skrine.

V sticasnej dobe vyvijané elektrochemické
obrdbacie stroje o velkych vykonoch, s ge-
nerdtormi pracovného pridu aZ 20 KA, si
rieSené tak, Ze vreteno pracovného néstroja
je uloZené horizontdlne a plocha upinacieho
stola obrobkov je vertikdlna. Takéto usporia-
danie je vyhodné, najmé pre vyuZitie Zeriavu
pre nakladanie obrobkov, hornou otvorenou
¢astou elektrochemického obréabacieho stro-
ja. PouZitie Zeriavu je nutné vzhladom na
velkd hmotnost obrobkov — do 2000 kg.
U tychto obrabacich strojov upinaci stol
obrobkov nie je opatreny prienym a pozdlZ-
nym suportom a taktieZ pohyb vretena pra-
covného néstroja v prietnom a v pozdlZznom
smere je obmedzeny v rozsahu asi 10 mm.
Takéto rieSenie je nevfhodné najmé pri
ustavovani a upinani obrobkov s hmotnostou
aZ 2000 kg vodi pracovnému néstroju, kde sa
po¥aduje presnost ustavenia osi obrobku
a pracovného néstroja v rozmedzi od =+ 0,02
do £ 0,05 mm. Splnit tieto podmienky mani-
puldciou obrobku s hmotnostou do 2000 kg
volne zavesenom na héku Zeriava a vykonat
potom jeho presné upnutie na vertikalnom
upinacom stole je velmi pracné a obtaZné.
Vzhladom na dodrZanie predpisov o bezpec-
nosti pri préci je nepripustné, aby obsluha
elektrochemického stroja mohla vykonévat
ustavovanie a upinanie obrobku v priestore
pracovnej skrine elektrochemického stroja
s volne vysiacim obrobkom na héku Zeriavu.

Vyssie uvedené nedostatky odstraiiuje
a technicky problém rie$i zariadenie na na-
kladanie a ustavovanie obrobkov, najmi pre
elektrochemické obrébacie stroje podla vy-
nélezu, ktorého podstatou je, Ze je tvorené
nosnikom, ktory je na koncoch pevne opat-
reny vodiacimi ¢apmi zasahujicimi do ve-
deni zvisle usporiadanych na fréme obraba-

cieho stroja. V krajnych polohdch nosnika
st zvisle uloZené ustavovacie skrutky, pod
ktorymi si v dolnej polohe nosnika uloZené
dorazy pevne uchytené na fréme. Na nosniku
st vodorovne prestavitelne uloZené vo vo-
diacich drdZkach nosné ramend. Na nosnych
ramendch si prestavitelne v zvislom smere
uloZené drZiaky opatrené upinacimi ¢apmi.
Nosné ramend st opatrené horizontainymi
znatkami oproti osi x upinacieho stola. Nos-
nik je na prednej a hornej ploche oproti
osi y upinacieho stola opatreny vertikdlnymi
znackami.

Zariadenim na nakladanie a ustavovanie
obrobkov sa docieli toho, Ze obrobok je na
upinaci st8l obrabacieho stroja naloZeny
a ustaveny bez ohrozenia bezpefnosti obslu-
hy a v poZadovanej presnosti v ose x a y.

Na pripojenom vykrese je zndzornené pri-
kladné rieSenie zariadenia na nakladanie
a ustavovanie. obrobkov pre elektrochemic-
k¢ obrédbaci stroj, kde na obr. 1 je nakresle-
ny nérys zariadenia a na obr. 2 je nakresle-
ny pddorys zariadenia.

Zariadenie na nakladanie a ustavovanie
obrobkov pre elektrochemické obrébacie
stroje pozostdva z nosnika 10, ktory je na
koncoch pevne opatreny vodiacimi apmi 12
zasahujacimi do vedeni 3, ktoré si zvisle

-usporiadané po oboch strandch frémy 2 elek-

trochemického obrébacieho stroja. V kraj-
nych polohdch nosnika 10 si zvisle uloZené
ustavovacie skrutky 15. V dolnej polohe nos-
nika 10 st pod ustavovacimi skrutkami 15
priskrutkované na fréme 2 dorazy 5. Na fré-
me 2 je vytvoreny vo vertikdlnej polohe pod
nosnikom 10 upinaci stél 1 obrobkov 4. Na
nosniku 10 sd vodorovne prestavitelne ulo-
Zené vo vodiacich drdZkach 14 nosné rame-
néd 17 prostrednictvom zdvesnych matic 18
a poistnych matic 19. Na nosnych ramenach
17 su prestavitelne v zvislom smere uloZené
po dva drZiaky 16, ktoré sii opatrené upina-
cimi ¢apmi 13. Nosnik 10 je pevine opatreny
dvoma zavesnymi okami 11. Nosné ramena
17 su opatrené horizontdlnymi znakami 7
umiestnenymi oproti osi x upinacieho stola
1. Nosnik 10 je na prednej a hornej ploche
oproti osi y upinacieho stola 1 opatreny ver-
tikdlnymi znackami 8.

Na obrobok 4 sa narysuji osi x 20 a y 21
a zhotovia sa S$tyri manipulaéné otvory 8.
Nosnik 10 sa prisunie spolu s nosnymi rame-
nami 17 nad obrobok 4. Nosné ramend 17 sa
roztiahni vedla obrobku 4, drZiaky 16 sa
nastavia upinacimi ¢apmi 13 oproti manipu-
lanym otvorom 6, do ktorych sa tieto za-
sund. Potom sa obrobok 4 ustavi prostred-
nictvom drZiakov 18 tak, aby jeho os x 20
smerovala oproti horizontdlnym znatkam 7
nosnych ramien 17. Os y 21 obrobku 4 sa
nastavi prostrednictvom zdvesnych matic 18
a poistnych matic 19 oproti vertikédlnej znac-
ke 8 na nosniku 10. Nakladacie a ustavova-
cie zariadenie spolu s upnutym obrobkom 4



sa zavesi pomocou zdvesnych ok 11 na hék
Zeriavu (na obr. nezakresleny). Zeriavom sa
nakladacie a ustavovacie zariadenie s ob-
robkom 4 zdvihne nad elektrochemicky ob-
rabaci stroj, kde sa vodiacimi ¢apmi 12 za-
sunie do vedeni 3 frémy 2 ustavovacimi
skrutkami 15 na dorazy 5. Tak sa obrobok 4

nachadza na ploche upinacieho stola 1. Usta-
vovacimi skrutkami 15 sa ustavi obrobok 4
oproti osiam upinacieho stola 1 a pracevného
ndstroja (na obr. nezakresleny) a obrobok 4
sa prostrednictvom tpiniek upevni na upina-
ci st6l 1 a tak je pripraveny k prevedeniu
vlastnej obréabacej operacie.

PREDMET VYNALEZU

Zariadenie na nakladanie a ustavovanie
obrobkov, najmé pre elektrochemické obra-
bacie stroje, ktorych upinacia plocha stola
je usporiadand vertikdlne a os vretena obra-
bacieho stroja je v horizontdlnej polohe, vy-
znacujice sa tym, Ze je tvorené nosnikom
(10), ktory je na koncoch pevne opatreny
vodiacimi ¢apmi (12) zasahujicimi do ve-
deni (3) zvisle usporiadanych na fréme (2)
obrébacieho stroja, priom v krajnych polo-
hach nosnika (10) s zvisle uloZené ustavo-
vacie skrutky {15), pod ktorymi si v dolnej
polohe nosnika (10) uloZené dorazy (5)

pevne uchytené na fréme (2), zatial ¢o na
nosniku (10} st vodorovne prestavitelne
uloZené vo vodiacich drédZkach (14) nosné
ramend (17), priCom na nosnych ramendch
(17) st prestavitelne v zvislom smere uloZe-
né horizontalnymi znackami (7) umiestneny-
(13), zatial ¢o nosné ramend (17) s opatre-
né horizont4lnymi zna¢kami (7) umistneny-
mi oproti osi (x) upinacieho stola (1), kym
nosnik (10) je na prednej a hornej ploche
oproti osi (y) upinacieho stola (1) opatreny
vertikdlnymi znackami (8).
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