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(57) Abstract: A capsule making mechanism includes a fixed frame (90), a first making component (10) and a second making
component (20) respectively set at the fixed frame (90), and a drive mechanism (30) for driving the first making component (10)
to move with respect t o the second making component (20). The first making component (10) i s provided with a main making
cavity ( 11) for containing a capsule. The second making component (20) i s provided with a making plate (21) that matches with
the main making cavity ( 11) to form a making chamber. A n opening direction o f the main making cavity ( 11) i s upwards when the
first making component (10) i s in an initial position. The dynamic angle between the opening direction o f the main making cavity
( 11) and the upwards direction i s less than 90 °when the first making component (10) i s in the course o f movement.

(57) 摘要:一种胶囊酿造机构包括固定架 （90) 、分别设置在 固定架 （90) 上的第一酿造部件 （10) 和第二酿
造部件 （20 ) ，以及用于驱动第一酿造部件 （10 ) 相对第二酿造部件 （20 ) 运动的驱动机构 （30 ) 。该第一
酿造部件 （10 ) 上设有用于容置胶囊 的主酿造腔 （11 ) ，第二酿造部件 （20 ) 上设有用于和该主酿造腔
( 11 ) 配合形成酿造室的酿造板 （2 1 ) 。所述第一酿造部件 （10) 在初始位置时，所述主酿造腔 （11 ) 的开
口朝上；在所述第一酿造部件 （10 ) 运动过程 中，所述主酿造腔 （11 ) 的开 口方 向与竖直 向上方 向的动态夹
角小于 90。。
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发 明名称 ：胶囊酿造机构及具有该酿造机构 的胶囊 咖啡机

[ 1] 技术领域

[2] 本发明涉及一种饮料酿造机构 ，特别是适用于酿造胶囊的的酿造机构 ，以及具

有该酿造机构的胶囊咖啡机。

[3] 背景技术

咖啡胶囊 （coffee capsule) 是指内部密封填压有咖啡粉的小盒，其外形和果冻

的形状类似。咖啡胶囊一般在专门的胶囊咖啡机上使用 ，可以快速制备出意大

利咖啡 （espresso) 。酿造机构 （也成为锁紧机构）是胶囊咖啡机最重要的机构

之一，好的酿造机构除了要有 良好的密封和承受高压性能以外 ，还需要有 自动

倒渣功能，即能够 自动将使用过的胶囊排 出酿造室。为了实现 自动排渣功能，

现有技术中有多种实现方法。

比较典型的例如 ，中国发明专利说明书CN100475 108C (授权公告 日2009 年 4月

8 日）所公幵的胶囊萃取设备。在其中一个实施例中，该设备的工作原理是：首

先将胶囊的领圏插入到插入和定位部件 （6,7) 中，并通过止动装置 （20) 倾斜

定位。然后利用壳体 (4) 朝向胶囊的底部运动 以关闭酿造室 ，同吋壳体 (4)

还将迫使胶囊的领圏通过 （或脱离）该止动装置 （20) ，使得胶囊进入到壳体

(4) 中。最后咖啡酿造结束幵启酿造室后 ，由于此吋胶囊已经脱离了止动装置

(20) 的限制 ，因此可以自由掉落到下方的收集器中。

[6] 又例如 ，中国发明申请公幵专利说明书CN101500458A (公幵 日2009 年 8月 5 日

) 所公幵的从一次使用的囊包配制饮料的泡制装置。该装置的原理是：首先将

囊包 （即胶囊）的凸缘 F (即领圏）插入到两可动元件 15 的通道 17上 ，并通过通

道 17终止处的阻档装置 17A 定位。最后在酿造结束后 ，囊包的领圏进入到可动元

件 15上下方幵 口的通道 19 中，并顺着通道 19 自由落下。

[7] 由此可见，现有的胶囊咖啡机基本上是釆用胶囊领圏垂直插入到夹持件中，然

后主酿造腔朝向胶囊底部运动 （也可以反过来），并同吋使胶囊脱离夹持件而

落入到主酿造腔中。简单来说这是一种 '垂直插入 ，水平萃取 '的方式，这种方式



有很多优点，但是缺点也是很明显的。

[8] (1) 容易发生卡壳故障

[9] 主酿造腔是水平放置的，其与酿造板之间的距离比较小，由于受到酿造板的阻

档，用户无法直接将胶囊插入到主酿造腔中。因此需要先将胶囊领圏垂直插入

到夹持件中使胶囊的轴线大致保持在水平位置，然后再通过机械操作使主酿造

腔主动'套装'已经固定的胶囊，从而将胶囊释放到酿造室中。但是在这个'套装'的

过程中，经常会发生因胶囊没有准确进入到主酿造室的卡壳故障。例如，如果

胶囊插入到夹持件中的位置有偏差或使用了不兼容的胶囊，而主酿造腔的尺寸

和运动轨迹是固定的，无法针对已经发生偏差的胶囊 自动进行调整，从而发生

胶囊卡壳故障。又或者，例如驱动胶囊运动的机械传动机构设计不够合理，使

得主酿造腔的运动不够稳定和平缓，也有可能使胶囊不能够正确进入主酿造腔

而发生卡壳故障。总的来说，用户不能直接将胶囊放入主酿造腔是发生卡壳故

障的根本原因。此外，由于胶囊咖啡机是高压力设备，安全要求较高，发生故

障后需要请专业人员来进行维修，维修费用较高。因此确保胶囊咖啡机的可靠

运行显得更加重要。

[10] (2) 放胶囊不够方便

[11] 用户在向机器放入胶囊吋，需要将胶囊领圏对准夹持件的领圏槽才能将胶囊放

入机器中。

[12] 综上所述，提供一种用户能够直接将胶囊放入到主酿造腔中的胶囊酿造机构是

一个需要解决的技术问题。

[13] 发明内容

[14] 本发明解决的第一技术问题是提供一种胶囊酿造机构，使得用户能够直接将胶

囊放入到主酿造腔中，以克服现有胶囊酿造机构容易发生卡壳故障的不足。

[15] 本发明解决的第二技术问题是提供一种胶囊咖啡机，使得用户能够直接将胶囊

放入咖啡机，以克服现有胶囊酿咖啡机容易发生卡壳故障的不足。

[16] 为解决本发明的第一技术问题，本发明釆用的第一技术方案是：

[17] 一种胶囊酿造机构，其包括：固定架，分别设置在固定架上的第一酿造部件和

第二酿造部件，以及用于驱动第一酿造部件相对第二酿造部件运动的驱动机构



，该第一酿造部件上设有用于容置胶囊的主酿造腔，第二酿造部件上设有用于

和该主酿造腔配合形成酿造室的酿造板，其特征在于：所述第一酿造部件在初

始位置吋，所述主酿造腔的开口方向偏离所述酿造板的轴线方向。

[18] 作为改进之一：在所述第一酿造部件运动过程中，所述主酿造腔的开口方向与

竖直向上方向的夹角小于或等于90°。

[19] 作为改进之二：所述第一酿造部件在初始位置吋，所述主酿造腔的开口朝上。

[20] 作为改进之三：所述固定架上设有用于引导所述第一酿造部件运动的引导槽，

该弓I导槽包括弧形槽部分和直槽部分，且该直槽部分的延伸方向与所述酿造板

的轴线方向平行，所述第一酿造部件上设有与该弓I导槽配合的导向部件。

[21] 作为改进之四：所述驱动机构包括：铰接在固定架上的转臂，铰接在转臂上的

滑块，以及用于驱动该转臂转动的操作机构，且所述第一酿造部件上设有与该

滑块配合的滑动槽。

[22] 作为改进之五：所述第一酿造部件在初始位置吋，所述主酿造腔的开口方向为

竖直向上方向；所述第一酿造部件在酿造位置吋，所述主酿造腔的开口方向与

竖直向上方向的夹角的范围为45°至90°。

[23] 作为改进之六：该酿造机构还包括设置在所述固定架上，用于在第一酿造部件

在回程过程中阻档胶囊继续随第一酿造部件运动的卸料机构。

[24] 作为改进之七：所述卸料机构包括卸料臂和用于使卸料臂复位的复位机构，该

卸料臂包括凸块和用于阻档胶囊领圏的阻档部，所述第一酿造部件上还设有与

凸块配合并用于驱动卸料臂动作以阻档胶囊回程运动的止回棘爪。

[25] 作为改进之八：所述酿造板包括固定座和过滤板，该过滤板密封设置在固定座

中。

[26] 作为改进之九：该酿造机构还包括用于向主酿造腔中注入热水并刺穿胶囊的穿

刺机构；所述操作机构为内啮合齿轮传动机构，其包括与所述转臂连接的内齿

轮、内设有与内齿轮啮合的齿形的外齿轮、以及与该外齿轮连接用于驱动外齿

轮转动的动力机构，该动力机构为手柄或电机。

[27] 作为改进之十：该酿造机构还包括管路阀或电路开关，该管路阀和电路开关上

分别设有用于控制其工作的操作杆；所述外齿轮上设有与该操作杆配合的驱动



部。

[28] 为解决本发明的第二技术问题，本发明釆用的第二技术方案是：

[29] 一种胶囊咖啡机，其包括机架、分别设置在机架上的胶囊酿造机构、热水系统

和控制系统，其中：所述酿造机构为第一技术方案或其改进方案所述的胶囊酿

造机构。

[30] 与现有技术相比，本发明第一技术方案的有益效果是：主酿造腔的开口方向偏

离所述酿造板的轴线方向，使得主酿造腔的开口不会被酿造板档住，从而使得

用户可以避开酿造板而直接将胶囊放入主酿造腔中。因此本发明的胶囊酿造机

构允许用户将胶囊直接放入主酿造腔中，而无需再对胶囊进行'套装'或二次定位

，避免了现有胶囊酿造机构容易发生卡壳故障的问题。

[31] 与现有技术相比，本发明第二技术方案的有益效果是：由于釆用第一技术方案

所述的酿造机构，第二技术方案的胶囊咖啡机克服了现有胶囊咖啡机容易卡壳

的问题。

[32] 附图说明

[33] 图1胶囊酿造机构的立体分解图；

[34] 图2胶囊酿造机构的局部立体图；

[35] 图3胶囊酿造机构的局部视图；

[36] 图4胶囊酿造机构的卸料机构的立体示意图；

[37] 图5胶囊酿造机构的第一酿造部件位于初始位置的示意图；

[38] 图6胶囊酿造机构的第一酿造部件沿着滑动槽运动的示意图；

[39] 图7胶囊酿造机构的第一酿造部件沿着直槽运动的示意图；

[40] 图8胶囊酿造机构的第一酿造部件位于酿造位置的示意图；

[41] 图9胶囊酿造机构的止回棘爪触碰到卸料臂的凸块的示意图；

[42] 图10胶囊酿造机构的止回棘爪挤压凸块使卸料臂打开的示意图；

[43] 图11胶囊酿造机构的止回棘爪通过凸块后的示意图；

[44] 图12胶囊酿造机构的第一酿造部件在退回过程中止回棘爪触碰到卸料臂的凸块

的示意图；

[45] 图13胶囊酿造机构的外齿轮位于初始位置吋的示意图；



[46] 图14胶囊酿造机构的外齿轮位于终止位置吋的示意图。

[47] 具体实施方式

[48] 下面结合附图对本发明的第一技术方案作进一步的说明。

[49] 如图1、图2所示，本发明的胶囊酿造机构，其包括：固定架90，分别设置在固

定架90上的第一酿造部件 10和第二酿造部件20，以及用于驱动第一酿造部件 10

相对第二酿造部件20运动的驱动机构30，该第一酿造部件 10上设有用于容置胶

囊80的主酿造腔 11，第二酿造部件20上设有用于和该主酿造腔 11配合形成酿造

室的酿造板2 1。本胶囊酿造机构既可以是咖啡胶囊80，也可以是用来萃取其他

饮料的胶囊，例如茶胶囊。

[50] 第一酿造部件 10在初始位置 （用户放胶囊位置）吋，主酿造腔 11的开口方向偏

离所述酿造板 （21) 的轴线方向。因此主酿造腔的开口不会被酿造板档住，使

得用户可以避开酿造板而直接将胶囊放入主酿造腔中。

[51] 但是由于主酿造腔在从初始位置运动至酿造位置的过程中，其开口方向会发生

变化。若在某个位置，主酿造腔的开口方向大于90°，则胶囊很有可能会掉出来

。因此本酿造机构在随第一酿造部件运动的过程中，需要确保主酿造腔的开口

方向与竖直向上方向的夹角小于或等于90°，使得胶囊无需借助额外的固定部件

既可以在主酿造腔的支撑力和摩擦力作用下保持在主酿造腔中。当然，也可以

在主酿造腔上设置固定机构，将胶囊固定在主酿造腔中，防止胶囊在主酿造腔

运动的过程中掉出来而造成机器故障。

[52] 另外，为了使用户更加方便放胶囊，主酿造腔在初始位置处的开口朝上。但是

这里的开口朝上并不是仅仅指开口竖直朝上的情况，也包含了倾斜朝上的情况

。开口朝上的目的是为了使用户能够在从酿造机构的上方将胶囊80直接放入主

酿造腔 11，开口方向只要能够实现这一目的即可。这对于本领域技术人员来说

是可以理解和实现的。然而为了使用户放胶囊80更加方便和容易，在本实施方

式中主酿造腔 11在初始位置的的开口方向选择为为竖直向上方向。

[53] 另外，第一酿造部件 10在酿造位置吋，主酿造腔 11的开口方向与竖直向上方向

的夹角的范围为30°至90°，最好是选取为45°，使得主酿造腔 11的开口与酿造板2

1之间有足够的空间，方便用户放置胶囊。在酿造位置吋，主酿造腔 11的开口方



向平行于酿造板2 1的轴线的，这样可以方便两者紧密配合，形成可靠的密封的

酿造室。

[54] 如图1、图2、图3所示，固定架90上设有用于引导第一酿造部件 10运动的引导

槽9 1，该引导槽9 1包括弧形槽部分911和直槽部分912 ，且该直槽912的延伸方向

与酿造板的轴线方向平行，第一酿造部件 10上设有与该引导槽9 1配合的导向部

件 12。

[55] 驱动机构30包括：铰接在固定架90上的转臂3 1，铰接在转臂3 1上的滑块32，以

及用于驱动该转臂3 1转动的操作机构33，且第一酿造部件 10上设有与该滑块32

配合的滑动槽 13 (见图3) 。其中操作机构33为内啮合齿轮传动机构，其包括与

转臂3 1连接的内齿轮331、内设有与内齿轮331啮合的齿形的外齿轮332、以及与

该外齿轮332连接用于驱动外齿轮332转动的动力机构，该动力机构为手柄 （图

未示）或电机 （图未示）。

[56] 此外，酿造板2 1包括固定座211和过滤板212 ，该过滤板212通过密封圏213密封

设置在固定座211中。

[57] 如图1、图4所示，该酿造机构还包括设置在固定架90上，用于在第一酿造部件

10在回程过程中，阻档胶囊80继续随第一酿造部件 10运动的卸料机构40。该卸

料机构4 0包括卸料臂4 1和用于使卸料臂4 1复位的复位机构42，该卸料臂4 1包括

凸块411和用于阻档胶囊80领圏的阻档部412 ，第一酿造部件 10上还设有与凸块4

11配合并用于驱动卸料臂4 1动作以阻档胶囊80回程运动的止回棘爪 14。复位机

构42既可以是复位弹簧，也可以是其他能够使卸料臂4 1偏离 自动回复到初始位

置的机构。

[58] 如图5至8所示，该酿造机构还包括用于向主酿造腔 11中注入热水并刺穿胶囊80

的穿刺机构70。

[59] 如图13、图14所示，该酿造机构还包括管路阀6 1，该管路阀6 1上设有用于控制

其工作的操作杆64; 外齿轮332上设有与该操作杆64配合的驱动部333。在图13

中，外齿轮332位于初始位置，同吋也是第一酿造部件 10的初始位置，此吋驱动

部333并没有触碰到操作杆64。在图14中，外齿轮332位于终止位置，同吋也是

第一酿造部件 10的酿造位置，此吋驱动部333触碰到操作杆64，使得管路阀6 1的



状态改变。另外，管路阀6 1也可以换成电路开关等。

[60] 下面结合附图对本胶囊酿造机构的工作原理进行说明。

[61] 如图5所示，第一酿造部件 10处于初始位置 （用户放胶囊位置）。此吋主酿造

腔 11的开口朝上，且其轴向平行于竖直向上方向即垂直于水平面。用户可以将

胶囊80垂直的放入主酿造腔 11。

[62] 如图6所示，第一酿造部件 10沿着固定部上的引导槽9 1的弧形部分运动，此吋

胶囊80较好的保持在主酿造腔 11中。

[63] 如图7所示，第一酿造部件 10沿着固定部上的引导槽9 1运动，并开始进入直槽9

12。此吋，胶囊80仍然保持在主酿造腔 11中。

[64] 如图8所示，第一酿造部件 10运动至引导槽9 1的直槽912的尽头，即酿造位置处

。在此过程中，如图9、图10所示，当第一酿造部件 10沿直槽912运动到某一位

置，由于此吋卸料臂4 1上的凸块411处于止回棘爪 14的逆向位置，此吋止回棘爪

14将会保持不转动而挤压卸料臂4 1上的凸块411 ，卸料臂4 1张开一定角度，使得

卸料臂4 1上的阻档部412不会妨碍到胶囊80和第一酿造部件 10的继续运动。如图

11所示，当胶囊80的领圏通过卸料臂4 1的阻档部412—段距离后，止回棘爪 14也

将脱离卸料臂4 1上的凸块411 ，而卸料臂4 1则在复位弹簧的作用下 自动复位。最

后第一酿造部件 10运动至酿造位置。

[65] 当胶囊80酿造完毕后，第一酿造部件 10首先沿着引导槽9 1的直槽912退回。这

吋，如图12所示，第一酿造部件 10上的止回棘爪 14会再次触碰到卸料臂4 1上的

凸块411 ，此吋卸料臂4 1上的凸块411处于止回棘爪 14的顺向位置，止回棘爪 14

将在卸料臂4 1凸块411的阻档下转动，而无法迫使卸料臂4 1张开一定的角度。此

吋胶囊80的领圏在卸料臂4 1阻档部412的阻档下，胶囊80将逐步脱离主酿造腔 11

。当胶囊80完全脱离主酿造腔 11后，胶囊80将会在 自重作用下沿着卸料臂4 1阻

档部412的表面滑落，从而实现酿造机构的自动排渣操作。最终，第一酿造部件

10将会沿着引导槽9 1回到初始位置，准备下一次的酿造。

[66] 此外，为了实现上述第一酿造部件 10沿着引导槽9 1运动，需要用户启动操作机

构33转动转臂3 1，转臂3 1再带动第一酿造部件 10沿着引导槽9 1运动。第一酿造

机构的运动可以分为两个阶段：



[67] (1) 从弧形槽911的开始位置运动至直槽912的开始位置。如图2所示，在此过

程中，转臂3 1带动滑块32做圆周运动，若弧形槽911为圆弧，则滑块32相对第一

酿造部件 10的滑动槽 13保持静止，并推动第一酿造部件 10沿着引导槽9 1的弧形

槽9 11运动。

[68] (2) 从直槽912的开始位置运动到终止位置 （即酿造位置）。如图3所示，在

此过程中，滑块32继续作圆周运动，但是滑块32的运动可以分解成沿滑动槽 13

方向的运动和沿直槽912方向的运动，即滑块32在推动第一酿造部件 10沿着直槽

912运动的同吋，滑块32还在滑动槽 13中滑动。当滑块32运动至滑动槽 13的终点

处吋，第一酿造部件 10也恰好运动到酿造位置。

[69] 此外，本发明第二技术方案的胶囊咖啡机包括：机架、分别设置在机架上的胶

囊酿造机构、热水系统和控制系统等。由于该胶囊酿造机构为第一技术方案的

胶囊酿造机构。在此省略对胶囊咖啡机的进一步说明。



权 利 要 求 书

[权 利 要 求 1] 一 种 胶 囊 酿 造 机 构 ，其 包 括 ： 固定 架 （90) ，分 别 设 置 在 固定 架

(90) 上 的第 一 酿 造 部 件 （10) 和 第 二 酿 造 部 件 （20) ， 以及 用

于 驱 动 第 一 酿 造 部 件 （10) 相 对 第 二 酿 造 部 件 （20) 运 动 的驱 动

机 构 （30) ，该 第 一 酿 造 部 件 （10) 上 设 有 用 于 容 置 胶 囊 的主 酿

造 腔 （11) ，第 二 酿 造 部 件 （20) 上 设 有 用 于 和 该 主 酿 造 腔 （11

) 配 合 形 成 酿 造 室 的酿 造 板 （21) ，其 特 征 在 于 ：所 述 第 一 酿 造

部 件 （10) 在 初 始 位 置 吋 ，所 述 主 酿 造 腔 （11) 的开 口方 向偏 离

所 述 酿 造 板 （21) 的轴 线 方 向。

[权 利 要 求 2 ] 根 据 权 利 要 求 1所 述 的胶 囊 酿 造 机 构 ，其 特 征 在 于 ：在 所 述 第 一 酿

造 部 件 （10) 运 动 过 程 中 ，所 述 主 酿 造 腔 （11) 的开 口方 向与 竖

直 向上 方 向 的夹 角 小 于 或 等 于 9 0 °。

[权 利 要 求 3 ] 根 据 权 利 要 求 2所 述 的胶 囊 酿 造 机 构 ，其 特 征 在 于 ：所 述 第 一 酿 造

部 件 （10) 在 初 始 位 置 吋 ，所 述 主 酿 造 腔 （11) 的开 口朝 上 。

[权 利 要 求 4 ] 根 据 权 利 要 求 3所 述 的胶 囊 酿 造 机 构 ，其 特 征 在 于 ：所 述 固定 架

90) 上 设 有 用 于 引 导 所 述 第 一 酿 造 部 件 （10) 运 动 的引 导 槽 （91

' 该 引 导 槽 (91) 包 括 弧 形 槽 部 分 (911) 和 直 槽 部 分 (912)

且 该 直 槽 部 分 （912) 的延 伸 方 向与 所 述 酿 造 板 的轴 线 方 向平 行

所 述 第 一 酿 造 部 件 （10) 上 设 有 与 该 引 导 槽 （91) 配 合 的导 向

：附 （12) 。

[权 利 要 求 5 ] 根 据 权 利 要 求 4所 述 的胶 囊 酿 造 机 构 ，其 特 征 在 于 ：所 述 驱 动 机 构

(30) 包 括 ：铰 接 在 固定 架 （90) 上 的转 臂 （31) ，铰 接 在 转 臂

(31) 上 的滑 块 （32) ， 以及 用 于 驱 动 该 转 臂 （31) 转 动 的操 作

机 构 （33) ，且 所 述 第 一 酿 造 部 件 （10) 上 设 有 与 该 滑 块 （32)

配 合 的滑 动 槽 (13) 。

[权 利 要 求 6 ] 根 据 权 利 要 求 5所 述 的胶 囊 酿 造 机 构 ，其 特 征 在 于 ：所 述 第 一 酿 造

部 件 （10) 在 初 始 位 置 吋 ，所 述 主 酿 造 腔 （11) 的开 口方 向为 竖

直 向上 方 向 ；所 述 第 一 酿 造 部 件 （10) 在 酿 造 位 置 吋 ，所 述 主 酿



造 腔 （11) 的 开 口 方 向 与 竖 直 向 上 方 向 的 夹 角 的 范 围 为 4 5 °至 9 0 °

[ 权 利 要 求 7 ] 根 据 权 利 要 求 1至 6任 一 所 述 的 胶 囊 酿 造 机 构 ， 其 特 征 在 于 ： 该 酿

造 机 构 还 包 括 设 置 在 所 述 固 定 架 （90) 上 ， 用 于 在 第 一 酿 造 部 件

(10) 在 回 程 过 程 中 阻 档 胶 囊 继 续 随 第 一 酿 造 部 件 （10) 运 动 的

卸 料 机 构 (40) 。

[ 权 利 要 求 8 ] 根 据 权 利 要 求 7 所 述 的 胶 囊 酿 造 机 构 ， 其 特 征 在 于 ： 所 述 卸 料 机 构

(40) 包 括 卸 料 臂 （41) 和 用 于 使 卸 料 臂 （41) 复 位 的 复 位 机 构

(42) ， 该 卸 料 臂 （41) 包 括 凸 块 （411) 和 用 于 阻 档 胶 囊 领 圏 的

阻 档 部 （412) ， 所 述 第 一 酿 造 部 件 （10) 上 还 设 有 与 凸 块 （411

) 配 合 并 用 于 驱 动 卸 料 臂 （41) 动 作 以 阻 档 胶 囊 回 程 运 动 的 止 回

棘 爪 (14) 。

[ 权 利 要 求 9 ] 根 据 权 利 要 求 1至 6任 一 所 述 的 胶 囊 酿 造 机 构 ， 其 特 征 在 于 ： 所 述

酿 造 板 （21) 包 括 固 定 座 （211) 和 过 滤 板 （212) ， 该 过 滤 板 （2

12) 密 封 设 置 在 固 定 座 （211) 中 。

[权 利 要 求 10] 根 据 权 利 要 求 1至 6任 一 所 述 的 胶 囊 酿 造 机 构 ， 其 特 征 在 于 ： 该 酿

造 机 构 还 包 括 用 于 向 主 酿 造 腔 （11) 中 注 入 热 水 并 刺 穿 胶 囊 的 穿

刺 机 构 （70) ； 所 述 操 作 机 构 （33) 为 内 啮 合 齿 轮 传 动 机 构 ， 其

包 括 与 所 述 转 臂 （31) 连 接 的 内 齿 轮 （331) 、 内 设 有 与 内 齿 轮 （

331) 啮 合 的 齿 形 的 外 齿 轮 （332) 、 以 及 与 该 外 齿 轮 （332) 连 接

用 于 驱 动 外 齿 轮 （332) 转 动 的 动 力 机 构 ， 该 动 力 机 构 为 手 柄 或 电

机 。

[权 利 要 求 11] 根 据 权 利 要 求 10 所 述 的 胶 囊 酿 造 机 构 ， 其 特 征 在 于 ： 该 酿 造 机 构

还 包 括 管 路 阀 （61) 或 电 路 开 关 ， 该 管 路 阀 （61) 和 电 路 开 关 上

分 别 设 有 用 于 控 制 其 工 作 的 操 作 杆 （64) ； 所 述 外 齿 轮 （332) 上

设 有 与 该 操 作 杆 (64) 配 合 的 驱 动 部 (333) 。

[ 权 利 要 求 12] 一 种 胶 囊 咖 啡 机 ， 其 包 括 机 架 、 分 别 设 置 在 机 架 上 的 胶 囊 酿 造 机

构 、 热 水 系 统 和 控 制 系 统 ， 其 特 征 在 于 ： 所 述 酿 造 机 构 为 权 利 要



求 1至 12任一所述 的胶囊酿造机构。
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