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Sposdb uszlachetniania skor, zwlaszcza owczych 1 jagnigcych

Przedmiotem wyvnalazku jest sposodb uszlachetniania skér, zwlaszcza owczych i jagnigcvch od
strony mizdry zmierzajacy do uzyskania weluru dwubarwnego o zamierzonych fantazyjnych
wzorach.

Dotychczas nie byt wytwarzany welur o fantazyjnych wzorach jak réwniez nie stosowato sig¢ w
procesie technologicznym garbowania skor zamierzonych ¢zynnosci dla uzyskania wielobarwnosci
skor.

Celem wynalazku jest opracowanie sposobu uszlachetniania skor dla uzyskania od strony
mizdry weluru wielobarwnego o zamierzonych fantazyjnych wzorach.

Spos6b uszlachetniania skér wedlug wynalazku wprowadza w znany proces techologiczny
pomigdzy operacj¢ garbowania i barwienia zabieg zabezpieczenia skér wygarbowanych §rodkami
chemicznymi, oraz etap tloczenia lub nanoszenia za pomoca szablonu wzoru fantazyjnego i etap

szlifowania wypuktodci skdry w celu uzyskania réznego barwienia.
Uszlachetnianie skor grubych sprowadza si¢ do czynnosci nawilzania skor lakierem nitro w

rozcienczalniku nitro, suszenia w temp. 300-310 K, tloczenia na prasie o ci$nieniu 15-18 MPa
podgrzang do temp. 340-355K ptyta o fantazyjnym wzorze i szlifowania lakieru w miejscach
wypuktych. Skéra po tych czynnosciach i po wyjgciu z kapieli barwiacej zabarwia si¢ w miejscach
szlifowanych (nie odcisnigtych przez wzor ptyty) tworzac dowolny wzor fantazyjny. Skory cienkie
zamiast tloczenia natryskuje si¢ lakierem nitro poprzez szablom réwniez w dowolnym wzorze,
nast¢pnie suszy w temperaturze 300-310K i zabarwia w kapieli barwigcej. Zastosowanie wynalazku
poszerza omawiany asortyment wyrobow ze skory.

Przyktad I. Skdry przeznaczone do uszlachetniania sposobem wedtug wynalazku poddaje
si¢ szlifowaniu. Po znanej operacji szlifowania skéry natryskuje si¢ w komorze naktryskowej za
pomoca pistoletu lub rgcznie szczotka od strony mizdry roztworem lakieru nitro i rozpuszczalnika
nitro w proporcji 1 kg lakieru miesza si¢ z 1,2kg rozcienczalnika. Nawilzane obficie lakierem skory
suszy si¢ w suszarniach w temp. 300-310K.



2 120 731

Wysuszone skory poddawane sa prasowaniu na prasie hydraulicznej ptyta o naniesionym
wzorze tantazyjnym. Prasowanie nalezy prowadzi¢ przy podgrzanej do temperatury 340-355K
plycie pod ci$nieniem 15-18 MPa. Bezposrednio po ttoczeniu wypukte miejsca pokryte lakierem
poddaje si¢ szlifowaniu, po czym przeprowadza si¢ znane barwienie kgpielowe. W wyniku tego
procesu miejsca wklgste na skorze pozostale po odcisnigciu plyvty pozostaja nie zabarwione,
natomiast zabarwiaja si¢ miejsca szlifowane. Kapiel barwiaca likwiduje wypuktosci i wklesnigcia i
po zakonczeniu procesu skora jest gladka bez jakichkolwiek wypuktosci.

Przvktad II. Przy skérach cienkich nie mozna uzyskaé wyraznego efektu tfoczenia. Dlatego
roznicg¢ w barwieniu uzyskuje si¢ eliminujac tloczenie i wprowadzajac natrysk lakierem nitro skor
poprzez szablon wykonany z tworzywa lub blachy miedzianej. Tak pokryte lakierem skéry po
wysuszeniu w temp. 300-310K bez szlifowania poddaje si¢ barwieniu w kapieli. Zabarwiajg sie
miejsca zastonigte wzorem szablonu przy natryskiwaniu.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposdb uszlachetniania skor zwlaszcza owczych i jagnigcych od strony mizdry zmierzajacy
do uzyskania weluru dwubarwnego o zamierzonych fantazyjnych wzorach, znamienny tym, ze
skéry po wygarbowaniu poddaje si¢ nawilzaniu lakierem nitro w rozcienczalniku nitro, suszy w
temperaturze 300-310K, ttoczy na prasie o cisnieniu 15-18 MPa podgrzang do temperatury
340-355K ptyta o fantazyjnym wzorze. szlifuje lakier w miejscach wyptukanych i zabarwia w
kapieli barwiacej.

2. Sposob uszlachetniania skor zwtaszcza owczych i jagni¢cych, znamienny tym, ze skory po
wygarbowaniu natryskuje si¢ lakierem nitro poprzez szablon, nast¢pnie suszy w temp. 300-310Ki
zabarwia w kapieli barwigce;j.
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