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DESCRIPCION

Manguito de acoplamiento para la unién de un tu-
bo flexible de aspiracién con una carcasa.

La invencidn se refiere a un manguito de acopla-
miento para la unién separable de un tubo flexible
de aspiracién con una carcasa, especialmente con una
carcasa de aspiradora, segin el predimbulo de la rei-
vindicacién 1.

Este tipo de manguitos de acoplamiento conoci-
dos con las lengiietas de retencién conformadas en su
contorno exterior estan realizados por moldeo por in-
yeccién de un material termopldstico, generalmente,
de polipropileno. Durante los procedimientos de en-
clavamiento y desenclavamiento, se deforman las len-
giietas de retencion, especialmente en la zona de sus
raices de lengiieta, para poner los elementos de reten-
cién en engrane o fuera de engrane. En caso de fre-
cuentes repeticiones de estos procedimientos, a lo lar-
go de periodos méas prolongados se produce una fatiga
de material, de modo que empeoran las caracteristi-
cas de retorno eldstico de las lengiietas de retencién y,
como resultado, ya no se pueden conseguir enclava-
mientos fiables.

Un manguito de acoplamiento segun el predmbu-
lo de la reivindicacién 1 se conoce por el documento
US-A-2.444.888. Este manguito de acoplamiento co-
nocido se compone de una multitud de componentes,
lo que repercute negativamente en sus posibilidades
de fabricacién y de montaje.

La invencién tiene el objetivo de configurar un
manguito de acoplamiento del tipo indicado al princi-
pio de tal forma que mejoren las caracteristicas de re-
torno eldstico de las lengiietas de retencion y se man-
tengan durante periodos mas largos.

Segtn la invencidn, este objetivo se consigue me-
diante las caracteristicas de la reivindicacién 1. Al-
gunas variantes ventajosas o convenientes resultan de
las reivindicaciones y se describen también a conti-
nuacion.

Mediante el apoyo de las lengiietas de retencién
en los salientes de apoyo y el posicionamiento de los
salientes de apoyo con respecto a las raices de len-
giieta y los talones de retencién en las lengiietas de
retencidn, se consigue que mejoren las propiedades
de elasticidad de las lengiietas de retencién y que se
logre un engrane de enclavamiento fiable del mangui-
to de acoplamiento con la concavidad de alojamiento
de la carcasa durante largos periodos de uso. Median-
te el apoyo de las lengiietas de retencion en el pun-
to indicado, durante las acciones de enclavamiento y
de desenclavamiento de las lengiietas de retencion, la
deformacion elastica deseada ya no se produce sus-
tancialmente en la zona de las raices de lengiieta, sino
que constituye sustancialmente una deformacién elas-
tica por flexion de las lengiietas de retencién mismas.

Segtn la invencién, el manguito de acoplamien-
to estd fabricado de dos piezas fabricadas preferen-
temente por separado, mediante moldeo por inyec-
cidn, a saber, de una pieza exterior tubular y una pie-
za interior tubular que se unen, formando el manguito
de acoplamiento acabado, introduciéndose axialmen-
te una dentro de otra. La pieza exterior comprende
las lengiietas de retencion formadas por la pared de la
misma, mientras que los salientes de apoyo asignados
estan previstos en la pieza interior.

De manera ventajosa, el enclavamiento se puede
mejorar adicionalmente, si la altura de los salientes
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de apoyo esta realizada de tal forma que, segin la rei-
vindicacién 2, apoyen las lengiietas de retencién con
una tensién previa, por lo que las lengiietas de re-
tencion experimentan una ligera deformacion eldstica
por flexién, orientada hacia fuera, en sentido contrario
al sentido de deformacién durante la deformacién por
la accién de enclavamiento o de desenclavamiento de
las lengiietas de retencién.

Segin la configuracién del manguito de acopla-
miento segtin la invencidn, el efecto mencionado ante-
riormente se puede conseguir, de manera conveniente,
mediante las medidas indicadas en la reivindicacién 3.

Para el manguito de acoplamiento constituido por
dos piezas inicialmente separadas, se indican dos for-
mas de realizacién en las reivindicaciones 4 y 5.

La disposicién concéntrica de la pieza exterior y la
pieza interior y la distancia radial constante, produci-
da por ello en el sentido circunferencial, entre la pieza
exterior y la pieza interior, se consigue mediante las
medidas indicadas en la reivindicacién 6.

Las almas axiales, representadas en la reivindica-
cién 7, en la pieza interior, apoyan la pieza interior
adicionalmente en la pieza exterior, facilitan la intro-
duccion de la pieza interior en la pieza exterior du-
rante el montaje del manguito de acoplamiento y li-
mitan por pares los espacios de alojamiento para las
lengiietas de retencién flexibles. Los salientes de apo-
yo pueden estar configurados, segin la reivindicacién
8, en almas transversales que unan entre si las almas
axiales dispuestas por pares.

Otras particularidades de la invencion se descri-
ben detalladamente a continuacion, con la ayuda de
dos ejemplos de realizacion representados en los di-
bujos. Muestran:

la figura 1 una seccién longitudinal por el mangui-
to de acoplamiento del primer ejemplo de realizacion,
junto con una carcasa representada de forma cortada
y con un tubo flexible de aspiracién conectado fija-
mente,

la figura 2 una vista en perspectiva de la pieza in-
terior del primer ejemplo de realizacion,

la figura 3 una vista en perspectiva de la pieza ex-
terior del primer ejemplo de realizacién y

la figura 4 la seccién longitudinal por el manguito
de acoplamiento del segundo ejemplo de realizacion,
junto con una carcasa representada de forma cortada,
pero sin tubo flexible de aspiracion.

En primer lugar, se hace referencia a la disposi-
cién representada en la figura 1, en la que un tubo fle-
xible de aspiracién 1 estd unido de forma separable,
a través del manguito de acoplamiento 2 del primer
ejemplo de realizacidn, que se describe detalladamen-
te a continuacién, con la carcasa 3 dibujada de forma
cortada. Para este fin, el extremo exterior del man-
guito estd configurado de la manera que se describira
en detalle mds adelante, para el montaje fijo del tubo
flexible de aspiracién 1 al manguito de acoplamiento
2, mientras que el extremo interior del manguito estd
configurado para la introduccién en una concavidad
de alojamiento complementaria de la carcasa 3.

En la carcasa 3 representada en la figura 1, la con-
cavidad de alojamiento estd realizada dentro de un tu-
bo escalonado 4 que se extiende al interior de la car-
casa 3 y que estd realizado en una sola pieza con la
carcasa. Dicho tubo escalonado 4 tiene una seccién
exterior 5 de mayor didmetro y una seccién interior 6
con un menor didmetro. La seccién exterior 5 envuel-
ve, con una superficie cilindrica 7 de pared interior, el



3 ES 2 268 206 T3 4

extremo interior del manguito de acoplamiento 2. La
superficie cilindrica 7 de pared interior finaliza en el
interior en un escalén 8 de pared, que une la seccién
exterior 5 con la seccién interior 6 del tubo escalona-
do 4 en una sola pieza y con el que hace tope el ex-
tremo interior del manguito, cuando, como esta repre-
sentado en la figura 1, el manguito de acoplamiento 2
estd introducido completamente. La estanqueizacion
del manguito de acoplamiento 2 respecto a la carcasa
3 es realizada por una falda de obturacion 9 flexible
que estd realizada en el extremo interior del manguito
y que estd en contacto con la superficie cilindrica 7 de
pared interior.

En el contorno exterior del manguito de acopla-
miento 2 se encuentran dos lengiietas de retencién 10
y 11 flexibles elasticamente y diametralmente opues-
tas que se extienden en el sentido axial. Durante la
introduccién del manguito de acoplamiento 2 en la
concavidad de alojamiento delimitada por la super-
ficie cilindrica 7 de pared interior y el escalén 8 de
pared, se pueden doblar hacia dentro, estando provis-
tas de talones de retencién 12 en sus lados exteriores.
Cuando el manguito de acoplamiento 2 estd introdu-
cido completamente haciendo tope en el escalén 8 de
pared, que limita la trayectoria, se produce el enclava-
miento del manguito de acoplamiento 2 por el retorno
elastico de las lengiietas de retencién 10, 11, cuyos
talones de retencién 12 entran durante ello en una ra-
nura de retencién 13 quedando enclavados en la mis-
ma, que estd moldeada en el contorno de la superficie
cilindrica 7 de pared interior.

Como esté representado en la figura 1, una vez
realizado el acoplamiento a la carcasa 3, las lengiietas
de retencion 10, 11 sobresalen con sus zonas de accio-
namiento de la concavidad de alojamiento, de forma
que sigan siendo accesibles para un procedimiento de
desacoplamiento. Para ello, las lengiietas de retencién
10, 11 se oprimen al mismo tiempo, es decir, se do-
blan hacia dentro, por lo que los talones de retencién
12 salen de la ranura de retencién 13, después de lo
cual el manguito de acoplamiento 2 puede separarse
de la carcasa 3, junto con el tubo flexible 1 situado en
el mismo, tirando de €l.

La peculiaridad del manguito de acoplamiento 2
descrito anteriormente consiste sustancialmente en
que las lengiietas de retencion 10, 11 se apoyan, res-
pectivamente dentro de la distancia axial entre su raiz
de lengiieta, es decir su extremo fijo, opuesto al ex-
tremo libre mévil, y su talén de retencién 12, en un
saliente de apoyo 14 estacionario en el manguito de
acoplamiento 2. De esta forma, las lengiietas de reten-
cién 10, 11 obtienen una caracteristica de elasticidad
mejorada frente a lengiietas de retencién no apoyadas
de esta forma, durante la flexion y el retorno eldstico.
Las raices de lengiieta quedan protegidas, al menos
en gran medida, contra las deformaciones durante la
flexién y el retorno eldstico que conducen a la fatiga
del material, y la trayectoria de enclavamiento y de-
senclavamiento necesaria de los talones de retencién
es generada por una flexion eldstica de las lengiietas
de retencién a lo largo de una parte considerable de
su longitud y la fuerza eldstica de las lengiietas de re-
tencién aumenta considerablemente.

En el primer ejemplo de realizacién segtn la figu-
ra 1, el manguito de acoplamiento 2 estd constituido
por una pieza exterior 15 tubular (figura 3) y una pieza
interior 16 tubular (figura 2) fijamente unida con ésta
de una manera que se describe mas adelante. Ambas
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partes pueden estar moldeadas por inyeccién de mate-
riales termoplésticos distintos, seglin los requisitos en
cuestién, por ejemplo, la pieza exterior 15 de polipro-
pileno y la pieza interior 16 de polietileno. La pieza
exterior 15 y la pieza interior 16 estdn dispuestas con-
céntricamente entre si y presentan a lo largo de zo-
nas circunferenciales una distancia radial mutua. Las
lengiietas de retencién 10, 11 estan realizadas direc-
tamente desde la pared de la pieza exterior 15, estan-
do realizadas en una sola pieza con la misma. Salvo
las raices de lengiieta, estdn rodeadas respectivamen-
te por una hendidura libre 17 que define la forma del
contorno de la lengiieta, tal como estd representada
por ejemplo en la figura 3. Raiz de lengiieta se de-
nomina aqui la zona de las lengiietas 10, 11, situada
entre los dos extremos 18 y 19 de la hendidura libre
17, en la cual las lengiietas de retencién 10, 11 se con-
vierten en la pared cerrada de la pieza exterior 15. Los
salientes de apoyo 14 para las lengiietas de retencién
10, 11 estan dispuestos en la pieza interior 16.

Las lengiietas de retencién 10,11 pueden estar
apoyadas en sus salientes de apoyo 14 con una tension
previa, en los ejemplos de realizacién de tal forma que
la distancia diametral de las superficies de apoyo sea
algo mayor en los dos salientes de apoyo 14 que el
didmetro interior de la pieza exterior 15 (figura 1) 6
15’ (figura 4). Por lo tanto, durante la unién de la pie-
za exterior y la pieza interior, los salientes de apoyo
14 doblan las lengiietas de retencién 10, 11 algo ha-
cia fuera, por lo que éstas son sometidas a una tensién
previa.

Como se puede ver en la figura 1, la pieza inte-
rior 16 estd introducida en la pieza exterior 15 en el
sentido axial, desde el extremo de manguito previs-
to para la insercién en la concavidad de alojamiento
de la carcasa 3. La trayectoria de introduccidon se ve
limitada porque un escal6n anular 20 de la pieza inte-
rior 16 hace tope con un hombro anular 21 de la pieza
exterior 15, previsto en dicho extremo de manguito.
En esta posicion relativa de la pieza exterior 15 y la
pieza interior 16, en el extremo exterior de manguito
estd formada una cdmara anular 22 abierta hacia fue-
ra, que aloja el extremo del tubo flexible de aspiracién

Por el adhesivo (no representado) introducido en
la cdmara anular 22, el tubo flexible de aspiracién 1
estd unido fijamente con el manguito de acoplamien-
to 2, uniendo el adhesivo al mismo tiempo fijamente
entre si la pieza exterior 15 y la pieza interior 16.

En el ejemplo de realizacién segun la figura 4, la
carcasa 3’ estd realizada de forma distinta de la carca-
sa 3 representada en la figura 1. También aqui, un tubo
escalonado 4’ forma parte de la carcasa 3’, pero una
superficie cilindrica 7’ de pared interior estd formada
s6lo en parte por una seccion exterior 5° del tubo es-
calonado 4’, mientras que otra parte de la superficie
7’ de pared interior estd formada por un manguito de
insercién 23 unido fijamente con la carcasa 3’. En el
interior, el manguito de insercién 23 estd provisto de
un taladro escalonado, de tal forma que después de
montar el manguito de insercién 23 resulte una ranu-
ra de retencién 13’ para los talones de retencién 12’
de las lengiietas de retencién 10°, 11°. La pieza ex-
terior 15° y la pieza interior 16’ estdn introducidas,
con sus extremos situados en el lado de la carcasa, en
una concavidad anular 24 formada en el tubo escalo-
nado 4°, estando realizada a su vez en la pieza interior
16’ una falda de obturacién 9° que en este ejemplo de
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realizacién estd en contacto con la superficie de pa-
red, contigua a ella, de la concavidad anular 24 para
la obturacién del manguito de acoplamiento 2’ frente
ala carcasa 3’.

Como se puede ver en la forma de realizacién de
las piezas 15°, 16’ representada en la figura 4, tam-
bién aqui, durante el montaje, la pieza interior 16’ se
inserta en la pieza exterior 15’ en el sentido axial, des-
de el extremo de manguito previsto para la insercién
en la concavidad de alojamiento de la carcasa 3’. Al
final del movimiento de insercion, un saliente anular
25 que sobresale de la pared interior de la pared ex-
terior 15’ encaja en una ranura anular 26 prevista en
el otro extremo de manguito en el contorno exterior
de la pieza interior 16’. También aqui, entre la pie-
za exterior 15’ y la pieza interior 16’ queda formada
una cdmara anular 22’ que aloja el extremo del tubo
flexible de aspiracién (no representado) insertado por
encolado.

La distancia radial entre la pieza exterior 15 y la
pieza interior 16 y la disposicién concéntrica de di-
chas piezas se realiza, en el ejemplo de realizacién
segun las figuras 1 a 3, mediante salientes anulares 27
y 28 conformados en los extremos de la pieza interior
16. El saliente anular 27 forma al mismo tiempo el
escalén anular 20 que ya se ha mencionado, mientras
que el saliente anular 28 limita la cimara anular 22.

En el ejemplo de realizacién segun la figura 4, la
distancia radial entre la pieza exterior 15° y la pie-
za interior 16’ y la disposicién concéntrica de estas
piezas se realiza, por una parte, mediante un salien-
te anular 27" conformado en el extremo interior de la
pieza interior 16’ y, por otra parte, mediante el salien-
te anular 25 mencionado ya de la pieza exterior 15°,
que limita también la cdmara anular 22°.

Tal como estd representado en el ejemplo de la
pieza interior 16 del primer ejemplo de realizacién
en la figura 2, al contorno exterior de la pieza inte-
rior 16 estdn moldeadas almas axiales 29 distanciadas
mutuamente, que limitan lateralmente, por pares, ca-
maras de alojamiento 30 para las lengiietas de reten-
cion 10, 11 durante la flexion. Entre las almas axiales
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29 de cada uno de los dos pares, estd prevista un alma
transversal 31 moldeada que se extiende en el senti-
do circunferencial de la pieza interior 16 formando el
saliente de apoyo 14.
Lista de referencias

1 Tubo flexible de aspiracion

2,2 Manguito de acoplamiento

3,3 Carcasa

4,4 Tubo escalonado

55 Seccidn exterior

6 Seccidn interior

1,7 Superficie cilindrica de pared interior
8 Escalén de pared

9,9 Falda de obturacién

10, 10°  Lengiietas de retencién

11,11’  Lengiietas de retencién
12, 12> Talones de retencion
13,13’ Ranura de retencién
14,14’ Saliente de apoyo
15,15 Pieza exterior

16, 16 Pieza interior

17 Hendidura libre

18 Extremo de la hendidura libre
19 Extremo de la hendidura libre
20 Escalén anular

21 Hombro anular

22,22’ Camara anular

23 Manguito de insercioén
24 Concavidad anular

25 Saliente anular

26 Ranura anular

27,27 Saliente anular

28 Saliente anular

29 Almas axiales

30 Céamaras de alojamiento
31 Alma transversal
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REIVINDICACIONES

1. Manguito de acoplamiento para la unién sepa-
rable de un tubo flexible de aspiracién (1) con una
carcasa (3; 3’), especialmente con una carcasa de as-
piradora, en el cual un extremo de manguito est4 con-
figurado para la aplicacién fija del tubo flexible de as-
piracién (1) y el otro extremo de manguito esta confi-
gurado para la insercién en una concavidad de aloja-
miento complementaria de la carcasa (3; 3”), estando
dispuestas en el contorno exterior (2) lengiietas de re-
tencion (10, 11; 10, 11°) diametralmente opuestas y
flexibles eldsticamente, que se extienden en el sentido
axial y que durante la introduccién en la concavidad
de alojamiento de la carcasa (3; 3’) pueden doblarse
hacia dentro, al alcanzar la posicién prevista dentro
de la concavidad de alojamiento de la carcasa (3; 3°)
pueden enclavarse por retorno eldstico en la concavi-
dad de alojamiento mediante talones de retencién (12;
12’) previstos en sus lados exteriores, sobresaliendo,
tras el enclavamiento, con sus zonas de accionamiento
finales, libres, de la concavidad de alojamiento de la
carcasa (3; 3’) hacia fuera, apoyandose las lengiietas
de retencién (10, 11; 10°, 11°) respectivamente den-
tro de la distancia axial entre su raiz de lengiieta y su
talon de retencion (12; 12’), caracterizado por una
pieza exterior (15; 15°) tubular y una pieza interior
(16; 16’) tubular, unida fijamente con ésta y dispuesta
concéntricamente, que estd revestida, a una distancia
radial, por la pieza exterior (15; 15’), estando forma-
das las lengiietas de retencién (10, 11; 10°, 11°) por
la pared de la pieza exterior (15, 15°) y rodeadas, sal-
vo las raices de lengiieta, por una hendidura libre (17)
que define la forma del contorno de las lengiietas, y
realizdndose el apoyo de las lengiietas de retencién
(10, 11; 10, 117) en salientes de apoyo (14, 14°) esta-
cionarios, conformados en la pieza interior (16, 16’).

2. Manguito de acoplamiento segtn la reivindica-
cién 1, caracterizado porque las lengiietas de reten-
cién (10, 11; 10°, 11°) se apoyan en los salientes de
apoyo (14; 14’) con una tension previa.

3. Manguito de acoplamiento segun las reivindica-
ciones 1y 2, caracterizado porque la distancia dia-
metral de las superficies de apoyo en los dos salientes
de apoyo (14; 14’) es algo mayor que el didmetro in-
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terior de la pieza exterior (15; 15°).

4. Manguito de acoplamiento segtin las reivindi-
caciones 1 a 3, caracterizado porque la pieza interior
(16) estd insertada en la pieza exterior (15) en el sen-
tido axial, desde el extremo de manguito previsto para
la insercién en la concavidad de alojamiento de la car-
casa (3), hasta que un escal6én anular (20) de la pieza
interior (16) haga tope con un hombro anular (21) de
la pieza exterior (15) previsto en dicho extremo de
manguito, pudiendo estar encoladas entre si la pieza
exterior (15) y la pieza interior (16) en el otro extre-
mo de manguito previsto para la aplicacién del tubo
flexible de aspiracién (1).

5. Manguito de acoplamiento segun las reivindi-
caciones 1 a 3, caracterizado porque la pieza interior
(16°) esta insertada en la pieza exterior (15”) en el sen-
tido axial, desde el extremo de manguito previsto para
la insercion en la concavidad de alojamiento de la car-
casa (3’), hasta que una ranura anular (26) prevista en
el contorno exterior de la pieza interior (16”) en el otro
extremo de manguito quede enclavada con un salien-
te anular (25) que sobresale de la pared interior de la
pieza exterior (15°).

6. Manguito de acoplamiento segtin la reivindica-
cion 1, caracterizado porque la distancia radial entre
la pieza exterior (15; 15°) y la pieza interior (16, 16’)
y la disposicién concéntrica de estas piezas se realiza
por salientes anulares (27, 28; 27°, 25) conformados
en los extremos de la pieza interior y/o de la pieza
exterior.

7. Manguito de acoplamiento seguin la reivindi-
cacion 6, caracterizado porque en contorno exterior
de la pieza interior (16, 16’) estdn conformadas al-
mas axiales (29) distanciadas mutuamente, que limi-
tan lateralmente, por pares, cdmaras de alojamiento
(30) para las lengiietas de retencién (10, 11; 10°, 117)
durante la flexion.

8. Manguito de acoplamiento segtin alguna de las
reivindicaciones 1 a 6 y segtn la reivindicacién 7, ca-
racterizado porque entre las almas axiales (29) de un
par estd prevista, respectivamente, un alma transver-
sal (31) que se extiende en el sentido circunferencial
de la pieza interior (16; 16”) formando el saliente de
apoyo (14; 14°).
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