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@ Vorrichtung an Verpackungsmaschinen zum geordneten Zufilhren und Ablegen zu verpackender
Kleinteile, wie Tabletten, Kapsein, Dragees oder dergi.

@ Oberhalb einer Folienbahn (1) mit nach oben
offenen Nipfen (4) zur Aufnahme der Kieinteile be-
finden sich zwei Ubereinander angeordnete Schie-
ber, von welchen der obere, quer zur Folienbahnrich-
tung (Pfeil 2) bewegbare Schieber (6) als Zufiihr-
w=schieber mit im selben Muster wie die Nipfe (4)
angeordneten, zum Aufnehmen und Durchfallen
I\ ieweils eines der Kieinteile ausgebildeten Offnungen
w=(7) und der untere, idngs der Folienbahnrichtung
°bewegbare Schieber (5) als Ablegeschieber mit das
«¢ Durchfallen der Kieinteile aus den (")ffnungen (7) in
QN die Napfe (4) ermé&glichenden Aussparungen (8) ver-
sehen ist. Die Schieber sind zwischen einer Abwuri-
O stellung, in der sich die Offnungen (7) mit den Aus-
sparungen (8) und mit den N3pfen (14) decken, und
LLJ &iner Sperrstellu.r_\g verschiebbar, in der der Ablege-
schieber(5) die Offnungen (7) nach unten gegen ein
Durchfalien der Kleinteile sichert. Der Zuflihrschieber

(6) bildet den Boden eines in seiner Bewegungsrich-
tung (Pfeil 10) seitlich neben der Folienbahn (1)
vorgesehenen, mit den Kieinteilen ungeordnet
befiiilbaren Beschickkastens (11) und ist aus der
Abwurfstellung mit alien seinen Offnungen (7) bis in
den Beschickkastens (11) hinein und zuriick beweg-
bar. Des Beschickkasten (11) ist in Richtung zur
Folienbahn (1) hin durch eine Abstreiferleiste (13) flr
die Kileinteile geschiossen. Unter dem Zufiihr-
schieber (6) befindet sich ein Unterboden (14), der
die Offnungen (7) auBerhalb des Ablegeschiebers -
(5) nach unten gegen Durchfallen der Kleintsile si-
chert und Gleitbahnen fiir die Kieinteile bei der
Schieberbewegung bildet. Der Zuflihrschieber (6)
wird bei Lage seiner Offnungen (7) innerhalb des
Beschickkastens (11) zur gleichmiBigen Fiillung der
Offnungen mit den Kieinteilen kurzhubig reversie-
rend bewegt.
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Vorrichtung an Verpackungsmaschinen zum geordneten Zufiihren und Ablegen zu verpackender
Kleinteile, wie Tabletten, Kapsein, Dragees oder dergl.

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung an
Verpakkungsmaschinen zum geordneten Zufilhren
und Ablegen zu verpackender Kleinteile, wie Tablet-
ten, Kapseln, Dragees oder dergl., in nach oben
offene Népfe in einer zur Verpackung dienenden,
insbes. tief gezogenen Folienbahn, mit zwei
Ubereinander und oberhalb der Folienbahn angeord-
neten, zueinander und zur Folienbahn im wesentli-
chen planparailelen Schiebern, von weichen der ob-
ere, quer zur Folienbahnrichtung bewegbare Schie-
ber als Zuflihrschieber mit im selben Muster wie die
Népfe angeordneten, zum Aufnehmen und Durchfal-
len jeweils nur eines der Kileinteile ausgebildeten
Offnungen und der untere, lings der Folienbahnrich-
tung bewegbare Schieber als Ablegeschieber mit
das Durchfallen der Kieinteile aus der Offnungen in
die Nidpfe ermdglichenden Aussparungen versehen
ist, wozu die Schieber in eine Abwurfstellung, in der
sich die Offnungen mit den Aussparungen und mit
den Nipfen decken, und wenigstens einer der
Schieber in eine Sperrsteliung verschiebbar sind, in
der der Ablegeschieber die Offnungen im Zuflihr-
schisber nach unten gegen ein Durchfalien der Kiei-
nteile sichert.

Bei einer aus der DE-OS 22 62 951 bekannten
Vorrichtung dieser Art bewegen sich die Schieber
gemeinsam entlang der Folienbahn unter den Aus-
tritsmindungen von die Kileinteile in geordneter
Reihung zuflhrenden Rinnen hindurch, wobei die

Kleinteile in die nacheinander die Aus-
trittsmiindungen passierenden Offnungen des
Zuflhrschiebers falien. Dabei ist der Zufihr-

schieber gegeniiber dem Ablegeschieber quer zur
Folienbahnrichtung in die Sperrstellung ver-
schoben, so daB der Abiegeschieber die Offnungen
nach unten zur Folienbahn hin versperrt, wobei sich
aber die Aussparungen im Ablegeschieber mit den
Napfen der Folienbahn decken. Sind alle
Offnungen des Zufiihrschiebers nach einem Durch-
lauf der beiden Schieber unter den Rin-
nenmiindungen hindurch mit je einem Kieinteil
geflillt, wird der Zufihrschieber aus der Sperrstel-
lung quer zur Folienbahnrichtung in die Abwurfstel-
lung verschoben, so daB die Kleinteile aus den
C')f‘fnungen durch die Aussparungen hindurch
abwarts in die Népfe fallen. Diese Aussparungen
sind einenends offene Schlitze, die sich in Folien-
bahnrichtung {iber fast die ganze Linge des
Ablegeschiebers erstrekken, so daB der Ablege-
schieber eine im wesentiichen kammartige Gestalt
besitzt. Sind die Offnungen des Zufiihrschisbers in
die Napfe entleert, werden unter Beibehaltung ihrer
Abwurfstellung beide Schieber gemeinsam in
Folienbahnrichtung unter den Austrittsmiindungen
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der Rinnen hindurch zuriickgefahren, wobei nun die
Offnungen des Zufiihrschiebers gegeniiber den
Austrittsmiindungen der Rinnen quer versetzt sind,
so daB das in den Rinnen jeweils vorderste Kleinteil
auf den unter ihm hindurchgleitenden Zufiihr-
schieber aufsitzt und die Kleinteilzufuhr sperrt, bis
in der urspringlichen Ausgangsstellung der Zufiihr-
schieber sich wieder quer in die Sperrsteliung ver-
schiebt, so daB die Offnungen wieder unter die
Austrittsmiindungen geraten, jedoch durch den
Ablegeschieber wieder nach unten verschiossen
sind. -Nachteilig bei dieser bekannten Vorrichtung
ist zunédchst der Umstand, daB der Zufiihrschieber
Bewegungen in zwei zueinander senkrechten Rich-
tungen ausflihren muB, was die konstruktive Ausbil-
dung seiner Fiihrungen und Antriebe aufwendig
und die Anpassung an wechseinde Verpackungs-
formate kompiiziert werden 148t. Nachteilig ist wei-
ter, daB die Kleinteile schon einer dem Befiilien
des Zuflhrschiebers vorangehenden Ordnung und
Ausrichtung bedtirfen, um Uberhaupt in die Rinnen
gelangen zu k&nnen, und daB die Offnungen mit
den Kieinteilen aus den Rinnen nur zeitlich nachei-
nander geflit werden k&nnen, was alles Zeit in
Anspruch nimmt. Und auBerdem ist nachteilig, daB
die Beflillung des Zufiihrschiebers mit den Kieintei-
ien Uber der Folienbahn erfoigt, daher bei der
Zufihrung und Beflillung anfaliender, von den Klei-
nteilen herrithrender Produktstaub und/oder -bruch
beim Abwurf der Kieinteile in die N&pfe nicht nur in
diese selbst, sondern auch auf die Oberseite der
Folienbahn zwischen und auBerhalb den Nipfen
gelangt, was beim spéteren, dem VerschlieBen der
geflliten Nipfe dienenden Versiegein der Folien-
bahn mit einer Deckfolie zu Ausschu8 fithren kann.

Der Erfindung liegt im wesentlichen die Aufga-
be zugrunde, eine Vorrichtung der eingangs genan-
nten Art so auszubilden, daf die Beschickung des
Zutihrschiebers einfach und schnell mdglich ist,
daB Produktstaub oder -bruch nicht auf die Folien-
bahn und in die Nipfe gelangen kann, und daB die
Vorrichtung insgesamt konstruktiv so einfach aufge-
baut ist, daB Arbeiten, die im Zusammenhang mit
Reinigung und Formaténderung bei Produki-
und/oder Verpackungswechsein anfallen, ohne Auf-
wand und nennenswerte Stillstandszeiten aus-
geflihrt werden k&nnen.

Diese Aufgabe wird nach der Erfindung
dadurch gel8st, daB der Ablegeschieber in die
Sperrstellung bewegbar ist und seine Aussparun-
gen in seiner eigenen Verschiebungsrichtung von
Stegen unterbrochen sind, die in der Ver
schiebungsrichtung des Zufiihrschiebers durchiau-
fen und in der Sperrstellung des Ablegeschiebers
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unter den Offnungen des in die Abwurfstellung
bewegten Zuflihrschiebers liegen, daB der Zufiihr-
schieber den Boden eines in seiner Bewegungs-
richtung seitlich neben der Folienbahn vorgesehe-
nen, mit den Kisinteilen ungeordnet beftillbaren Be-
schickkastens bildet und aus der Abwurfstellung
mit allen seinen Offnungen bis in den Be-
schickkasten hinein und zurlick bewegbar ist, daB
ferner der Beschickkasten auf der Oberseite des
Zuflihrschiebers in Richtung zur Folienbahn hin
durch eine Abstreiferleiste flir die Kleinteile ge-
schlossen und unter dem Zuflihrschieber ein Unter-
boden vorgesehen ist, der sich anschiiefend an
den Ablegeschieber unter den Beschickkasten er-
streckt und. die Offnungen des Zuflihrschiebers
auBerhalb des Ablegeschisbers nach unten gegen
Durchfallen der Kleinteile sichert sowie mit den
Stegen des Ablegeschiebers oberseitig fluchtet und
daher wie diese Gleitbahnen flir die Kleinteile in
den Offnungen des Zuflihrschiebers bei dessen
Bewegung bildet, wobei die in den Offnungen auf
dem Unterboden liegenden Kleinieile nach oben
hin mit der Oberseite des Zuflihrschiebers im
wesentlichen bilindig abschliefen, und daB der
Zufiihrschieber bei Lage seiner Offnungen inner-
halb des Beschickkastens zur gleichmagigen
Fullung der Offnungen mit den Kleinteilen kurz-
hubig reversierend, ndmlich schwingend, ritteind
oder dergl., bewegbar und der Beschickkasten im
Vergleich zum Bewegungshub so groB ist, daB bei
dieser Schieberbewegung keine der Offnungen un-
ter die Abstreiferleiste oder die Hhm ge-
geniiberliegende rlckwértige Wand des Be-
schickkastens gelangt.

im Ergebnis werden bei der kurzhubig rever-
sierenden  Schieberbewegung die im Be-
schickkasten ungeordnet auf dem Zufiihrschieber
liegenden Kieinteile in sehr kurzer Zeitspanne in
alle Offnungen eingebracht, wobei die Kieinteile
entsprechend ihrer eigenen Gestalt und der dieser
Gestalt angepaBten Ausbildung der Offnungen auch
eine Ausrichtung und Ordnung erfahren, soweit
dies erforderlich ist. Die Praxis hat gezeigt, daB die
Fiillung aller Offnungen des Zufiihrschiebers sehr -
schnell und zuverldssig erfolgt, wenn Amplitude
und Geschwindigkeit der kurzhubig reversierenden
Schieberbewegung und die UberschuBmenge an
Kleinteilen im Beschickkasten Uber die fiir die voll-
sténdige Schieberfiillung hinaus erforderliche An-
zah! entsprechend der Beschaffenheit der Kleinteile
gewahlt werden, und wenn dazu insbesondere die
Mdglichkeit besteht, die Amplitude und die Fre-
. quenz der Schieberbewegung unabhZngig vonein-
ander einzustelien. Da bei dieser Schieberbewe-
gung keines der Kileinteile wahrend des
Fillvorgangs ohne Mdglichkeit eines Ausweichens
gegen irgendwelche Anlaufkanten gedriickt werden
kann, werden die Kleintsile geschont und nicht auf
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Bruch oder in anderer zerstbrerischer Weise be-
ansprucht. Auch ergibt sich flir die sinzelnen Klei-
nteile eine optimal kurze Verweilzeit im Be-
schickkasten, was sich ebenfalls produkischonend
auswirkt. -Der beziglich aller seiner Ofinungen
geflillte Zuflihrschieber wird anschiiefend in die
Abwurfstellung  verschoben, wobei die Uber-
schissigen Kleinteile auf dem Zuf{ihrschieber
durch die Abstreiferleiste im Beschickkasten
aurlickgehaiten werden, wdhrend die in den
Offnungen liegenden Kleinteile wegen ihres im
wesentlichen bilindigen Abschlusses mit der Ober-
seite das Zuflihrschiebers die Abstreiferleiste pro-
blemlos passieren und auch nicht durch im Be-
schickkasten durch die Abstreiferleiste
zuriickgehaltene Kleinteil wieder aus ihrer Offnung
ver dréngt werden kdnnen. Ebenfalls wird bei der
Befiiliung anfallender Produkistaub und -bruch
durch die Abstreiferieiste auf dem Zufiihrschieber
zurlickgehalten. Soweit er in die Ofinungen
gelangt, fallt er auf den Unterboden, wo er leicht
entfernt werden jedenfalls aber nicht die Folien-
bahn kontaminieren kann. Auf dem Weg zwischen
dem Beschickkasten und der Abwuristeliung lber
der Folienbahn gleiten die in den Offnungen des
Zufilhrschiebers liegenden Kleinteile zun#chst auf
dem Unterboden, dann auf den Stegen des in der
Sperrsteliung stehenden Ablegeschiebers, so daB
es schiieBlich nur noch der Bewegung des Ablege-
schiebers aus der Sperrstellung ebenfalis in die
Abwurstellung bedarf, um die Entleerung der
Offnungen in die Nipfe zu bewerkstelligen. Die
Schieber bewegen sich also jeweils nur in einer
einzigen Richtung hin und her, ndmlich der Zuflihr-
schieber quer, der Ablegeschieber I&ngs der
Folienbahnrichtung. Das ermdglicht konstruktiv ein-
fache Flhrungen und Antriebe fiir die Schieber, die
somit leicht und schnell ausgebaut bzw. ausge-
wechselt werden kdnnen, wenn Produkt-und/oder
Format&nderungen erfolgen.

Vorzugsweise ist die Abstreiferleiste eine
Birstenieiste mit abwdérts gerichteten und bis auf
die Oberseite des Zufilhrschiebers herabreichen-
den elastisch flexibien Borsten. Eine weiterhin be-
vorzugte Ausfiihrungsform ist dadurch gekenn-
zeichnet, daB etwa mittig im Beschickkasten eine
Uber die Breite des Beschickkastens verlaufende
Riickhalteleiste fiir die Kieinteile vorgesehen ist,
die mit der Oberseite des Zufiihrschiebers einen
Spalt von mindestens der H6he der auf der Ober-
seite des Zufilihrschiebers liegenden Kleintsile bil-
det. Zweckmagig ist auch diese Riickhalteleiste als
Blrstenieiste mit elastisch flexiblen Borsten ausge-
bildet, wobei die Borsten abwérts bis zur oberen
Spaltgrenze herabreichen. Diese Riickhalieleiste
bewirkt, daB beim Zuriickfahren des Zufihr-
schiebers aus der Abwurfstellung ein Teil der im
Beschickkasten auf dem Zuflihrschieber vorhande-
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nen Kieinteil schon im vorderen Teil des Be-
schickkastens zurlick gehalten wird, die Kieinteile
sich also schneller Uber die ganze Fliche des
Zuflihrschiebers im Beschickkasten wieder ausbrei-
ten und alle Schieberbffnungen fiillen k&nnen,
wenn der zurlickgefahrene Zuflihrschieber an-
schiieBend zum Zweck der erneuten Beschickung
seiner Offnungen wieder kurzhubig reversierend
bewegt wird. Um ein zuverldssiges Beflillen der
Offnungen zu gewihrieisten, empfiehit es sich, den
Filistand im Beschickkasten zu kontroliieren und
durch entsprechend gesteuertes Nachfiillen auf
einem als optimal erkannten und singesteliten Sol-
iwert zu halten. Insowsit ist die Erfindung dadurch
gekennzeichnet, da8 im vordersen Teil des Be-
schickkastens nahe der Abstreiferieiste ein Sensor
zur Kontrolle des Fillistandes der Kleinteile im Be-
schickkasten vorgesehen und die Beflillung des
beschickkastens mit den  Kieinteilen in
Abh#ngigkeit vom Sensorsignal steuerbar ist.

Eine zum Abflhren des auf den Unterboden
gelangenden Produktstaubs oder -bruchs bevor-
zugte Ausflihrungsform ist dadurch gekennzeich-
net, daB der Unterboden das Gleiten der Kieinteile
auf ihm nicht behindernde Perforationen aufweist
und den Deckel eines an eine Unterdruckquelle
angeschlossenen Absauggehduses bildet, und daB
zwischen der Unterseite des Zufiihrschiebers und
der Oberseite des Unterbodens ein im Vergleich
zur HShe der in den Offnungen liegenden Kieinteil
kieinerer freier Abstand besteht. Innerhalb dieses
freien Abstandes kann der Produktstaub bzw. -
bruch unter der Saugwirkung durch die Perfora-
tions&ffnungen hindurch in das Absauggehiuse
gelangen und von dort entfernt werden. Selbst-
versténdlich sind die Perforations&ffnungen in ih-
rem Querschnitt und der freie Abstand zwischen
dem Unterboden und dem Zufiihrschieber so kiein,
daB die Kieinteil selbst nicht zwischen den Unter-
boden und den Zufithrschieber und in die Perfora-
tionsdffnungen gelangen k&nnen.

Von besonderem Vorteil ist eine
Austiihrungsform, die dadurch gekennzeichnet ist,
daB der Zuflihrschieber und der Ablegeschieber in
einem Rahmen geflihrt sind, der in Bezug auf die
Folienbahn auf-und abschwenkbar geiagert ist und
mindestens teilweise die Schieberantriebs, sowie
den Beschickkasten und den Unterboden mit dem
Absauggehduse trégt. Im hochgeschwenkten Zu-
stand des Rahmens sind beide Schieber und alle
anderen eben genannten Teile von unten her und
die Folienbahn selbst von oben her gut zugangtich,
was Reinigung und Wartung erleichtert.

Filir verschiedene Produkte bzw. Formate
unterscheiden sich die Schieber vor allem nur in
der Anordnung und Ausbildung der Offnungen bzw.
Aussparungen. Produkt-und Formaténderungen
konnen daher dann besonders leicht ausgefiihrt
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werden, wenn in waeiter bevorzugter
Ausflhrungsform die Schieber im Rahmen leicht
auswechselbar und dazu mit den Schieberantrie-
ben 18sbar gekuppelt und im entkuppelten Zustand
in ihrer jewsiligen Fihrungsrichtung aus ihren
jeweiligen FUhrungen herausziehbar sind. Weiter
sind zweckmaBig der Unterboden mit dem Absaug-
gehduse und beide zusammen mit dem Rahmen
jeweils leicht 106sbar verbunden, so daB sie bei
hochgeschwenktem Rahmen lgicht abnehmbar sind
und das Absauggehduse zu Reinigungswecken
gedfinet werden kann.

Hinsichtlich einer leichten Anderung der For-
matbreite empfiehit es sich weiter, daf die den Be-
schickkasten zwischen der Abstreiferleiste und der
rlickwidrtigen Wand seitlich begrenzenden Ka-
stenwande quer zu sich selbst verschiebbar an der
rlickwértigen Wand gefiihrt und in dieser Fihrung
feststellbar sind. Auch sind die riickwirtige Wand
und die seitlichen Kastenwinde beziiglich ihrer
Hohenlage der Dicke des Zuflhrschiebers
anpafbar, um auch insoweit Produktinderungen
leicht Rechnung tragen zu k&nnen. ZweckmiBig
sind im Ubrigen aus Griinden einer leichten Reini-
gung bzw. einfachen Austauschs die Abstreifer-
leiste am Rahmen und die RUckhalteleiste an den
seitlichen Winden des Beschickkastens jeweils
leicht auswechselbar gehalten.

Der Rahmen kann an einem Basisteil gelagert
und gehalten sein, das in der Folienbahnrichtung
parallel zu sich selbst verstellbar und in seiner
jeweiligen Stellung feststellbar ist, so daB der
Zufihrschieber und der Ablegeschieber durch ein-
faches Verschieben des Basisteils mit ihren
Offnungen bzw. Aussparungen genau Uber die
Népfe der Folienbahn einstellbar sind. SchiieBlich
kann es sich empfehlen, daB die Folienbahn Uber
einen unter dem Ablegeschieber vorgesehenen
Hubtisch hinwegliuft, der die Folienbahn in von der
Schieberbewegung abhingiger Steuerung gegen
den Ablegeschieber anhebt bzw. von ihm absenkt,
so daB die Mdglichkeit besteht, die Folienbahn mit
Hilfe des Hubtischs von unten gegen den Ablege-
schieber zu driicken, wenn sich beide Schieber in
der Abwurfsteilung befinden und ein kurzer Faliweg
fur die Kleinteile in die Nipfe der Folienbahn wiin-
schenswert ist.

Im folgenden wird die Erfindung an einem in
der Zeichnung dargesteliten Ausfilhrungsbeispiel
nadher erldutert; es zeigen:

Fig. 1 eine Draufsicht auf eine Vorrichtung
nach der Erfindung in im wesentlichen schemati-
scher Darstellungsweise in der die Befiillung
ermdglichenden Stellung des Zufihrschiebers,

Fig. 2 den Gegenstand der Fig. 1 bei in der
Abwuristeliung stehendem Zuflihrschieber und
noch in der Sperrsteliung stehendem Ablege-
schieber,
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Fig. 3 einen Lidngsschnitt durch den Ge-
genstand nach Fig. 1 mit zusétzlich dargesteilten
Kleinteilen,

Fig. 4 einen L&ngsschniit durch den Ge-
genstand der Fig. 2 in einer der Fig. 3 entspre-
chenden Darsiellung und mit in der Abwurfstellung
stehendem Ablegeschieber,

Fig. 5 den Querschnitt 1dngs der Linie V-V in
Fig. 3,

Fig. 6 den Querschnitt ldngs der Linie Vi-Vi
in Fig. 4,

Fig. 7 die Vorrichtung nach den Fig. 1 bis 6
teils in Seitenansicht, teils im Langsschnitt,

Fig. 8 den Querschnitt l&ngs der Linie VIii-
Vill in Fig. 7, und

Fig. 9 eine Ansicht der Vorrichtung nach Fig.
7 in Richiung des Pfeiles IX.

In der Zeichnung ist die Folienbahn allgemein
mit 1 bezeichnet. Ihr Vorschub erfolgt in Richtung
des Pfeiles 2. In der Folienbahn sind zur Aufnahme
von tabletienférmigen Kileinteilen 3 N&pfe 4 vorge-
sehen, die beispielsweise durch Tiefziehen der
Folienbahn 1 in einer hier nicht ndher zu be-
schreibenden, an sich bekannten Formstation her-
gestellt worden sind, wozu die Folienbahn 1 aus
einem tiefziehfihigen Werkstoff, z. B. einer Metall-
oder Kunstistofiolie, besteht. Die in ihren N&pfen 4
mit den Kileinteilen 3 geflilite Folienbahn 1 wird mit
einer in der Zeichnung nicht dargestellten Deckiolie
in ebenfalls nicht weiter zu beschreibender Weise
versiegelt, wodurch die Kileinteile 3 in den Nipfen
4 eingeschiossen werden. Anschliefend k&nnen
aus der so geflillien und versiegelien Folienbahn
Teilstlicke von gewiinschter GréBe und Napfanzahl
ausgestanzt werden, was ebenfalis bekannt ist und
keiner Beschreibung bedarf. Die in der Zeichnung
dargestelite Vorrichtung bhat somit allein zum
Zweck, die Kleinteile 3 einfach, schnell und zu-
verldssig in die Nipfe 4 einzubringen, und zwar so,
daB Beschiddigungen der Kleinteile 3, aber auch
versehentlich ungeflilt gebliebene Nipfe 4
mdglichst vermieden werden.

Die Vorrichtung besitzt oberhalb der Folien-
bahn 1 mit den nach oben offenen Napfen 4 zwei
Ubereinander angeordnete, etwa piattenférmige,
zueinander und zur Folienbahn 1 im wesentlichen
planparallele Schieber 5, 6. Der obere Schieber 6
ist quer zur Folienbahnrichtung (Pfeil 2) bewegbar.
Er dient als Zufiihrschieber und ist mit im selben
Muster wie die N&ipfe 4 angeordneten Offnungen 7
versehen, die so ausgebildet und den Kieinteile 3
angepaft sind, daB sie jeweils eines der Kleinteile
3 aufnehmen, bei der Schieberbewegung sicher
mitflhren und im Ubrigen durch sich hindurch fal-
len lassen kdnnen, wenn sie nach unten freigege-
ben werden. Ansonsten kdnnen die Offnungen 7
weitgehend beliebig gestaltet sein, so daB die Vor-
richtung entsprechend unempfindlich gegen Ge-
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stalttoleranzen in den Kieinteilen 3 ist. Der untere
Schieber 5 ist langs der Folienbahnrichtung (Pfeil
2) hin-und herbewegbar. Er dient als Ablege-
schieber und ist dazu mit ebenfalls das Durchfallen
der Kiginteile 3 aus den Offnungen 7 in die Népfe
4 ermdglichenden Aussparungen 8 versehen,
wobei auch diese Aussparungen 8 im Ubrigen so
gestaltet sein k6nnen, daB die sben erwédhnie Um-
empfindlichkeit gegen Gestalttoleranzen der Klei-
nteile 3 gewahrt bleibt. Beide Schieber 5, 6 sind in
eine aus den Fig. 4 und 6 ersichtliche Abwurfstel-
lung bewegbar, in der sich die Offnungen 7 mit den
Aussparungen 8 und mit den N#pfen 4 decken.
Der Ablegeschieber 5 ist aus der Abwurfstellung in
die aus den Fig. 1 bis 3 und & ersichtliche Sperr-
stellung bewegbar, in der er die Offnungen 7 im
Zuflihrschieber 6 nach unten gegen Durchfallen der
Kisiteile 3 verschlieft. Dazu sind seine Aussparun-
gen 8 in seiner eigenen, mit der Folienbahnrichtung
(Pfeil 2) Ubereinstimmenden Verschiebungsrichtung
von Stegen 9 unterbrochen, die in der Ver-
schiebungsrichtung (Pfeil 10) des Zuflhrschiebers
6 durchlaufen und in der Sperrstellung des Ablege-
schiebers 5 unter den Offnungen 7 des in die
Abwurfstellung bewegten Zuflihrschiebers 6 liegen
und sie verschlieBen. Der Zufiihrschieber 6 bildet
den Boden eines in seiner Bewegungsrichtung -
(Pfeil 10) seitlich neben der Folienbahn 1 angeord-
neten Beschickkastens 11, der im
Ausflihrungsbeispiel aus einer lediglich angedeute-
ten Vibrationsrinne 12 mit den Kleinteilen 3 un-
geordnet beflillt wird. Der Zuflihrschieber 6 kann
aus der Abwurfstellung (Fig. 2, 4) mit allen seinen
Ofinungen 7 bis in den Beschickkasten 11 hinein -
(Fig. 1, 3) und zurlick bewegt werden, wobei der
Bereich des Zufiihrschiebers 6, der bei in der
Abwuristeliung stehendem Zuflihrschieber unter
dem Beschickkasten 11 liegt, seibstversténdlich
keine Offnungen 7 besitzt. Die Plattendicke des
Zuftihrschiebers 6 ist fast gleich der Hohe der in
seinen Offnungen 7 liegenden Kleinteile 3, so daB
diese nach oben hin im wesentlichen biindig mit
der Oberseite des Zufiihrschiebers 6 abschliefen,
wie die insbes. aus den Fig. 3 und 5 ersichtlich ist.
Die in den Offnungen 7 leigenden Kieinteile 3
kdnnen daher, wenn sich der Zufiihrschieber 6
bewegt, durch andere noch auf der Oberseite des
Schiebers 6 liegende Kieinteile 3 nicht mehr aus
ihren Offnungen 7 verdrdngt werden und insbeson-
dere bei sich in die Abwuristellung bewegendem
Zufuihrschieber ohne weiteres eine Absireiferleiste
13 passieren, die den Beschickkasten 11 auf der
Oberseite des Zuflihrschiebers 6 in Richtung zur
Folienbahn 1 hin abschlieft und die nicht in den
Offnungen 7 Platz gefunden, also noch auf der
Oberseite des Zufiihrschiebers 6 liegenden Kiei-
nteile 3 im Beschickkasten 11 zurlickh#lt. Unter
dem Zuflihrschieber 6 befindet sich ein Unterbo-
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den 14, der in Bewegungsrichtung (Pfeil 10) des
Zufiihrschiebers 6 an den Ablegeschieber 5 an-
schiieft und sich unter den Beschickkasten 11 er-
streckt. Dieser Unterboden 14 sichert die
Offnungen 7 des Zuflihrschiebers 6 auBerhalb des
Abilegeschiebers 5 nach unten hin gegen Durchfal-
len der Kisinteile 3 und fluchtet oberseitig mit dem
Ablegeschieber 5, insbesondere seinen Stegen 9,
so daB der Unterboden 14 ebenso wie diese Stege
9 Gleitbahnen fiir die in den Offnungen 7 des
Zufiihrschiebers 6 liegenden Kieinteile 3 bildet,
wenn sich der Zuflihrschieber 6 aus der
Flllstellung (Fig. 1, 3) in die Abwurifstellung (Fig. 2,
4) bewegt. Damit die Offnungen 7 des Zufiihr-
schiebers 6 bei ihrer Lage innerhalb des Be-
schickkastens 11 (Fig. 1, 3) schneli und zuveriissig
mit den Kisinteilen (3) gefiilit werden, fiihrt dor
2ufithrschieber 6 kurzhubig reversierende, bei-
spielsweise sinusformig schwingende oder aber
riitteinde Bewegungen in Pfeiirichtung 10 aus,
wobei die GrbBe des Beschickkastens 11 in der
Bewegungsrichtung (Pfeil 10) und der Bewegung-
shub des Schiebers 6 so aufeinander abgestimmt
sind,daB bei dieser schwingenden bzw. riittelnden
Schieberbewegung keine der Offnungen 7 unter
die Abstreiferleiste 13 oder die ihr gegenlber lie-
gende riickwartige Wand 15 des Beschickkastens
11 gelangi. Auf diese Weise wird vermieden, daf
wahrend der Schieberbewegung noch nicht voll-
sténdig in die Offnungen 7 gelangte Kieinteile 3 an
der Abstreiferleiste 13 oder an der rlickwirtigen
Wand 15 des Beschickkastens 11 wieder aus den
Offnungen 7 verdringt oder gar zerdriickt oder in
anderer Weise beschédigt werden k&nnen.

Im einzelnen ist die Abstreiferieiste 13 im
Ausfiihrungsbeispiel eine Blirstenleiste mit abwirts
gerichteten und bis auf die Oberseite des Zufihr-
schiebers 6 herabreichenden elastisch flexiblen
Borsten 16. Die Abstreiferieiste 13 kann aber auch
beispielsweise  als  angetriebene  rotierende
Blrstenwalze  ausgebildet sein. Um  beim
Zuriickfahren des Zufllhrschiebers 6 aus der Ab-
wurfsteliung entsprechend Fig. 2, 4 in die
Fuilstellung entsprechend Fig. 1, 3 zu verhindern,
dag sich alle im Beschickkasten 11 verbleibenen
Kleinteile 3 entsprechend der Schieberbewegung
volistandig in den hinteren Kastenteil
zuriickbewegen und vor der rlickwértigen Wand 15
des Beschickkastens 6 stauen, ist etwa mittig im
Beschickkasten 11 eine parallel zur Abstreiferleiste
13 Uber die Breite des Beschickkastens verlau-
fende Riickhalteleiste 17 fiir die Kleinteile 3 vorge-
sehen. Sie bildet mit der Oberseite des Zufiihre-
schiebers 6 einen Spalt 18 von mindestens der
H8he der auf der Oberseite des Zuflihrschiebers 6
liegenden Kleinteile 3 und hilt daher einen Teil der
vor ihr liegenden Kieinteile 3 bei der
Rickwirtsbewegung des Schiebers 6 auf, so daf
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sich diese aufgehaltenen Kleinteile auch am Ende
der Riickwiartsbewegung noch im vorderen Bereich
des Beschickkastens 11 befinden und dazu beitra-
gen, daB sich beim nachfolgenden Schwingen bzw.
Rittein des Zuflihrschiebers 6 die Kieinteile 3 ins-
gesamt wieder schneil und gleichméfig Uber die
gesamte Fliche im Beschickkasten 11 vertsiien
kdnnen. Auch die Riickhalteleiste 17 ist als
Biirstenieiste mit elastisch flexiblen Borsten 19
ausgebildet, die abwirts bis zur oberen Spalte-
grenze herabreichen. Um die Beflillung der
(3ffnungen 7 mit den Kleinteilen 3 im Be-
schickkasten optimal sicher zu stelien, ist im vorde-
ren Teil des Beschickkastens 11 nahe der Abstrei-
ferleiste 13 ein Sensor 20 zur Kontrolle des
Fllistands der Kieinteile 3 im Beschickkasten 11
vorgesehen. Die Beflillung des Beschickkastens 11
mit den Kleinteilen 3 aus der Vibrationsrinne 12
wird in Abhéngigkeit vom Sensorsignal so gesteu-
ert, daB sich stets die fiir die schnelie und zu-
verldssige Befillung der Offnungen 7 glnstigste
Menge an Kleinteilen 3 im Beschickkasten 11 be-
findet.

Um bei der Beflllung der Offnungen 7 mit den
Kieinteilen 3 anfallenden Produktstaub und -bruch
abzutlthren und daran zu hindern, mit den Kieintei-
len 3 in die Népfe 4 oder Uberhaupt auf die Folien-
bahn 1 zu gelangen, wird der Staub und Bruch
durch die Abstreiferleiste 13 zurlick im Be-
schickkasten 11 gehaiten und fiiit durch die
Oftnungen 7 hindurch auf den Unterboden 14, noch
bevor der Zufllhrschieber 6 endgllitig die Abwurf-
stellung erreicht. Vom Unterboden 14 wird der
Staub und Bruch abgesaugt. Dazu ist der Unterbo-
den 14 mit im Vergleich zur GrdBe der Kleinteile 3
kieineren und deren Gleiten auf dem Unterboden
14 nicht behindernden Perforationen 21 versehen -
(zu deren Darstellung in Fig. 1 ein Teile des
Zufiihrschiebers 6 weggebrochen ist), und dieser
perforierte Unterboden 14 bildet den Decksl eines
Absauggehduses 22, das bei 23 an eine nicht
dargestelite Saugpumpe angeschiossen ist, so daf
sich ein durch die Pfeile 24 angedeuteter Saugiuft-
strom ausbildet, der den Staub und Bruch mitfiihrt.
Die Perforationen 21 befinden sich auch im Bereich
des Unterbodens 14 vor der Abstreiferleiste 13,
gesehen vom Ablegeschieber 5 aus, so daB die
Absaugwirkung auch zwischen der Abstreiferleiste
13 und dem Ablegeschieber 5 noch besteht. Zwi-
schen der Unterseite des Zuflihrschiebers 6 und
der Oberseite ds Unterbodens 14 besteht ein gerin-
ger freier Abstand 25, der somit, da der Unterbo-
den 14 oberseitig mit dem Ablegeschieber 5 fiuch-
tet. entsprechend auch zwischen letzterem und
dem Zuflhrschieber 6 vorhanden ist, wie dies die
Fig. 3 bis 6 erkennen lassen. In dem durch diesen
freien Abstand 25 gebildeten Spait zwischen dem
Unterboden 14 und dem Zu fiihrschieber 6 kann
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der durch die Offnungen 7 hindurch gefaliene
Staub und Bruch in die Perforationen 21 des Unter-
bodens 14 und durch diese hindurch in das Ab-
sauggehduse 22 gelangen.

Der Zufiihrschieber 6 und der Ablegeschieber
5 sind in einem aus den Fig. 1, 2 und 7 bis 9
ersichtlichen Rahmen 26 geflihrt, der in Bezug auf
die Folienbahn 1 um eine Achse 27 auf-und ab-
schwenkbar an einem Basisteil 28 gelagert ist,
wobei in Fig. 7 die abgeschwenkte Stellung des
Rahmens 26 ausgezogen dargestelit, die hochge-
schwenkte Stellung strichpunktiert angedeutet ist.
Der Rahmen 26 trigt den Antrieb 29 fUr den in
einer Flihrung 30 laufenden Ablegeschieber 5, fer-
ner den Beschickkasten 11 und den Unterboden 14
mit dem Absauggehduse 22. Der Antrieb 31 flir die
Bewegung des Zuflhrschiebers 6 zwischen der
Abwurfstellung und der Fllistellung arbeitet zwi-
schen dem Basisteil 28 und einem in Bewegungs-
richtung des Zuflihrschiebers 6 am Basisteil bei 32
geflhrten Schubtisch 33, der den Anirieb 34 fUr die
Schwingbewegung des Zuflihrschiebers 6 trdgt,
wobei dieser Schwingantrieb 34 {ber eine Kurbel-
stange 35 mit dem Zuflihrschieber 6 verbunden ist.
Die Schieber 5, 6 sind mit ihren Schieberantrieben
29, 31, 34 leicht 18sbar gekuppelt, so der Ablege-
schieber 5 bei 36 mit dem Flhrungsschuh 30.1
und der Zuflhrschieber bei 37 mit der Kurbel-
stange 35. Sie sind im Ubrigen jeweils in
Flhrungsleisten 38, 39 gefiihrt, aus welchen sie im
von ihren Schieberantrieben entkuppelten Zustand
in Flhrungsrich tung herausgezogen werden
kdnnen, so daB die Schieber 5, 6 im Ergebnis
leicht und schnell ausgewechselt werden k&nnen,
wenn Produkt und/oder Format geédndert werden
sollen. Die auszuwechselnden Schieber 5, 6 unier-
scheiden sich dann nur in der Anordnung und
Ausbildung der Offnungen 7 bzw. Aussparungen 8
und der Zuflihrschieber 6 allenfalls noch in der
Platiendicke. Selbstversténdlich kann auch der Be-
schickkasten 11 Formaténderungen angepafBt wer-
den. Dies ist dadurch mdglich, daB zur Anpassung
an die Formatbreite die den Beschickkasten 11
zwischen der Abstreiferleiste 13 und der
rickwértigen Wand 15 seitlich begrenzenden Ka-
stenwénde 40 quer zu sich selbst verschiebbar in
Flhrungen 41 an der rlickwartigen Wand 15 gehal-
ten und in ihrer jeweiligen Stellung innerhalb der
Fiihrung 15 durch Kiemmelemente 42 feststellbar
sind, und daB die riickwirtige Wand 15 und die
seitlichen Kastenwinde 40 beziglich ihrer Hohe
der Dicke des Zuflihrschiebers 6 anpaBbar sind,
wozu am unteren Rand dieser Wénde 15, 40 je
eine héhenverstellbar gefiihrte und unter der Kraft
von Federn der Oberseite des Zufiihrschiebers 6
anliegende Ausgleichsleisten vorgesehen sind. In
der hochgeschwenkien Stellung des Rahmens 26
sind die Schieber 5, 6 und alle anderen am Rah-
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men 26 gehaltenen Teile von unten her und die
Folienbahn 1 von oben her gut zuginglich, so da8
Reinigunsarbeiten probiemios ausgefiihrt werden
kdnnen. In dieser hochgeschwenkten Stellung des
Rahmens 26 ist auch das Absauggehduse 22
zugénglich. Um auch hier Reinigungsarbeiten leicht
durchfiihren zu kdnnen, ist der Unterboden 14 bei
41, 42 mit dem Absauggehduse 22 und mit dem
Rahmen 26 jewsils leicht und schnell |Gsbar ver-
bunden. AuBerdem sind die Ab streiferleiste 13 am
Rahmen 26 und die Ruckhalieleiste 17 an den
seitlichen Wanden 40 des Beschickkastens 11
jeweils leicht auswechselbar gehalten, so daB
durch Austausch beider Leisten 13, 17 Produkt-und
Formatwechseln jederzeit leicht entsprochen wer-
den kann. Das Basisteil 28 ist mit dem Rahmen 26
in der Folienbahnrichtung (Pfeil 2) parallel zu sich
selbst verstellbar und in seiner jeweiligen Stellung
feststellbar, so daB beide Schieber 5, 6 mit ihren
Offnungen 7 bzw. Aussparungen 8 genau mit den
Népfen 4 in der Folienbahn 1 zur Deckung ge-
bracht werden kdnnen,wenn die Schieber 5, 6 in
der Abwurfstellung stehen. im Ubrigen [&uft die
Folienbahn 1 liber einen unter dem Ablegeschieber
5 vorgesehenen Hubtisch 43 hinweg, der bei 44 im
Basisteil 28 gefiihrt und dessen Antrieb 45 in
Abhéngigkeit von der Schieberbewegung so ge-
steuert ist, daB er die Folienbahn 1 -wie in Fig. 7
gezeigt -gegen den Ablegeschieber 5 anhebt, wenn
die Kleinteile 3 aus den Offnung 7 des Zuflhr-
schiebers 6 in die Ndpfe 4 der Folienbahn 1 abge-
worfen werden, und anschliefend wieder vom
Ablegeschieber 5 absenkt, damit der Vorschub der
Folienbahn 1 und die Bewegung des Ablege-
schiebers 5 in die Sperrsteliung reibungsios statt-
finden k&nnen.

Anspriiche

1. Vorrichtung an Verpackungsmaschinen zum
geordneten Zuflihren und Ablegen zu verpackender
Kieinteile (3), wie Tabletten, Kapseln Dragees oder
dergl., in nach oben offene Nipfe (4) in einer zur
Verpackung dienenden, insbesondere tiefgezoge-
nen Folienbahn (1), mit zwei (bereinander und
oberhalb der Folienbahn (1) angeordneten, zuei-
nander und zur Folienbahn im wesentlichen planpa-
rallelen Schiebern (5, 6), von welchen der obere,
quer zur Folienbahnrichtung (Pfeil 2) bewegbare
Schieber (6) als Zufiihrschieber mit im selben Mu-
ster wie die Népfe angeordneten, zum Aufnehmen
und Durchiallen jeweils nur eines der Kieinteile (3)
ausgebildeten C}ffnungen (7) und der untere, l&ngs
der Folienbahnrichtung (Pfeil 2) bewegbare Schie-
ber (5) als Ablegeschieber mit das Durchfallen der
Kleinteile (3) aus den Offnungen (7) in die Néapfe -
(4) ermd&glichenden Aussparungen (8) versehen ist,
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wozu die Schieber (5, 6) in eine Abwurfstellung, in
der sich die Offnungen (7) mit den Aussparungen -
(8) und mit den Népfen (4) decken, und wenigstens
einer der Schieber (5, 6) in eine Sperrstellung ver-
schiebbar sind, in der der Ablegeschieber (5) die
Offnungen (7) im Zuflihrschieber (6) nach unten
gegen ein Durchfallen der Kieinteile (3) sichert,
dadurch gekennzeichnet, daB der Ablegeschieber -
(5) in die Sperrstellung bewegbar ist und seine
Aussparungen (8) in seiner eigenen Ver-
schiebungsrichtung (Pfeil 2) von Stegen (9) unter-
brochen sind, die in der Verschiebungsrichtung -
(Pfeil 10) des Zufithrschiebers (6) durchlaufen und
in der Sperrstellung des Ablegeschiebers (5) unter
den Offnungen (7) des in die Abwurfstellung be-
wegten Zuflihrschiebers (6) liegen, daB der Zufihr-
schieber (6) den Boden eines in seiner Beweguns-
richtung (Pfeil 10) seitlich neben der Folienbahn -
(1) vorgesehenen, mit den Kisinteilen (3) ungeord-
net beflillbaren Beschickkastens (11) bildet und aus
der Abwurfsteliung mit allen seinen Offnungen (7)
bis in den Beschickkasten (11) hinein und zurlick
bewegbar ist, daB ferner der Beschickkasten (11)
auf der Oberseite des Zufiihrschiebers (6) in Rich-
tung zur Folisnbahn (1) hin durch eine Abstreifer-
leiste (13) fUr die Kieinteile (3) geschlossen und
unter dem ZufUhrschieber (6) ein Unterboden (14)
vorgesehen ist, der sich anschliefend an den
Ablegeschieber (5) unter den Beschickkasten (11)
erstreckt und die Ofinungen (7) des Zufiihr-
schiebers (6) auBerhalb des Ablegeschiebers (5)
nach unten gegen Durchfallen der Kleinteile (3)
sichert sowie mit den Stegen (8) des Ablege-
schiebers (5) oberseitig fluchtet und daher wie
diese Gleitbahnen flir die Kieinteile (3) in den
Oﬁnungen (7) des ZufUhrschiebers (6) bei dessen
Bewegung bildet, wobei die in den Offnungen (7)
auf dem Unterboden (14) liegenden Kieinteile (3)
nach oben hin mit der Oberseite des Zufiihr-
schiebers (6) im wesentilchen biindig abschiiefen,
und daB der Zufiihrschieber (6) bei Lage seiner
Offnungen (7) innerhalb des Beschickkastens (11)
zur gleichmiBigen Fillung der Offnungen (7) mit
den Kileinteilen (3) kurzhubig reversierend, ndmlich
schwingend, riitteind oder dergl., bewegbar und
der Beschickkasten (11) im Vergleich zum Bewe-
gungshub so groB ist, daB bei dieser Schiebarbe-
wegung keine der Offnungen (7) unter die Abstrei-
ferleiste (13) oder die ihr gegeniiber liegende
rlckwartige Wand (15) des Beschickkastens (11)
gelangt.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Abstreiferleiste (13) sine
Birstenleiste mit abwarts gerichteten und bis auf
die Oberseite des Zuflhrschiebers (6) herabrei-
chenden elastisch flexiblen Borsten (16) ist.
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3. Vorrichtung nach Anspruch 1,0der 2,
dadurch gekennzeichnet, daB etwa mittig im Be-
schickkasten (11) eine Uber die Breite des Be-
schickkastens verlaufende Riickhalteleiste (17) fir
die Kleinteile (3) vorgesehen ist, die mit der Ober-
seite des Zuflihrschiebers (6) einen Spalit (18) von
mindestens der H8he der auf der Oberseite des
Zufiihrschiebers (6) liegenden Kieintsile (3) bildet.

4. Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch ge-
kennzeichnet, daB auch die Riickhalteleiste (17) als
Biirstenleiste mit elastisch flexiblen Borsten (19)
abwérts bis zur oberen Spaltgrenze herabreichen.

5. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis
4, dadurch gekennzeichnet, daB im vorderen Teil
des Beschickkastens (11) nahe der Abstreiferleiste
(13) eine Sensor (20) zur Kontrolle des Filistandes
der Kieinteile (3) im Beschickkasten vorgesehen
und die Beflillung des Beschickkastens (11) mit
den Kieinteilen (3) in Abah3ngigkeit vom Sensorsi-
gnal steuerbar ist.

6. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis
5, dadurch gekennzeichnet, daB der Unterboden
(14) das Gleiten der Kleinteile (3) auf ihm nicht
behindernde Perforationen (21) aufweist und den
Deckel eines an eine Unterdruckquelle ange-
schiossenen Absauggehduses (22) bildet, und daB
zwischen der Unterseite des Zuflihrschiebers (6)
und der Oberseite des Unterbodens (14) ein im
Vergleich zur Hhe der in den Offnungen (7) lie-
genden Kieinteile (3) kieinerer freier Abstand (25)
besteht. ’

7. Vorrichtung nach einem oder mehreren der
Anspriiche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet,daf
der Zuflihrschieber (6) und der Ablegeschieber (5)
in einem Rahmen (26) geflhrt sind, der in Bezug
aut die Folienbahn (1) auf-und abschwenkbar gela-
gert ist und mindestens teilweise die Schieberan-
triebe (29) sowie den Beschickkasten (11) und den
Unterboden (14) mit dem Absauggehiuse (22)
trégt.

8. Vorrichtungnach Anspruch 7, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Schieber (5, 6) im Rahmen -
(26) leicht auswechselbar und dazu mit den Schie-
berantrieben (29, 31, 34) i8shar gekuppelt und im
entkuppeiten  Zustand in  ihrer  jeweiligen
Fuhrungsrichtung aus ihren jeweiligen Flihrungen -
(38, 39) herausziehbar sind.

9. Vorrichtung nach Anspruch 7. oder 8,
dadurch gekennzeichnet, daB der Unterboden (14)
mit dem Absauggehiuse (22) und beide zusam-
men mit dem Rahmen (26) jeweils lgicht I&sbar
verbunden sind.

10. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 7
bis 9, dadurch gekennzeichnet, daB die den Be-
schickkasten (11) zwischen der Abstreiferleiste -
(13) und der riickwértigen Wand (15) seitlich be-
grenzenden Kastenwinde (40) quer zu sich selbst
verschiebbar an der riickwirtigen Wand (15)
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gefiihrt und in dieser Fiihrung (41) feststellbar sind,
und daB die rickwirtige Wand (15) und die seitli-
chen Kastenwande (40) in der HOhe der Dicke des
Zuflihrschiebers (6) anpaBbar sind.

11. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 7
bis 10, dadurch gekennzeichnet, daB die Abstreifer-
leiste (13) am Rahmen (26} und die Riickhalteleiste
(17) an den seitlichen Winden (40) des Be-
schickkastens (11) jeweils leicht auswechselbar ge-
halten sind.

12. Vorrichtung nach den Anspriichen 7 bis 11,
dadurch gekennzeichnet, daB der Rahmen (26) an
einem Basisteil (28) gelagert und gehalten ist, das
in der Folienbahnrichtung (Pfeil 2) parallel zu sich
selbst verstellbar und in seiner jeweiligen Steliung
feststellbar ist.

13. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1
bis 12, dadurch gekennzeichnet, daB die Folien-
bahn (1) Gber einen unter dem Ablegeschieber (5)
vorgesehnen Hubtisch (43) hinwegliuft, der die
Folienbahn (1) in von der Schieberbewegung
abhingiger Steuerung gegen den Ablegeschieber -
(5) anhebt und von ihm absenkt.
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