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lCartouche coupe-circuit B.T. a haut pouvoir de

coupurse’

DESCRIPTION
Ltinvention concerne une cartouche coupe-
lred

circuit B.T. a haut pouvoir de coupure selon le préambule

Une carctouche coupe-circuit B.T. & haut pouvoir
de coupure comprend un corps isolant de forme tubulaire,
qui est fabriqué sn porcelaine ou en céramigque et sur les

)

taces duguel des plagues d'obturation métalligques sont
2s, lesquelles portent des lames da contact, avec

Vit
lesquelles lz cartouche coupe-circuit B. & haut pouvoir
coupure psut 2tre introduits dans un biti coniormé ds
manidrs adéguate. Pour changesr la cartouche coupe-circuit
B.T. & haut pouvoir ds coupure, dss languettes ds
s

B
préhangion sont prévues dans la zone des faces frontale
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sait fabriguer dss langueittes de préhension en matisre
1

isolante, voir par exemple DE-GM 59 17 271, les
languettes de préhension sur les plagues d'obturation
étant constituées de mati2re synthétigue ou de matiére

a
isolante =t les plagues métalligues <4tant introduites
avec les lames &= contact dans des cavités des plagues
d'cbturation; les plagues métalliques se trouvent, dans
ca caz, entrs ls corps lsolant du coupe-circuit et 1la
plagua d'obturation en matizre synthétigque ou en matidre
isolants, voir sussi DE-GM 71 28 174. Il existe aussi la
posgibilité de disposer les plagues isolantes avec des
languettes de préhension formées entre le corps isolant
i

2 plagues métallique, voir p.ex. DE-AS 12 92 733 ou
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DE-PS 13 01 397; dans ce dernier cas, les languettes de
préhension sont formées sur une plaque en matidre
synthétiqﬁe servant de joint. Dans d'autres réalisations,
les languettes de préhension sont placées sur des
supports de languettes de préhension, qui sont emboités
dans les plaques d'obturation, voir DE-GM 78 19 929. Le
DE-GM 69 31 666 possade aussi une languette de préhension
en matiere isolante.

Quand les languettes de préhension sont
Iabriquées en métal, ce qui du point de vue avantage

donne de la stabilité, il faut veiller & ce que les

[t)]

languettes de préhension soient isoléss électriquement
des lames de contact. On connzit par DE-GM 18 21 763 une
languette de préhension mécallique qui est formée sur la
plague d'obturation; un joint péndtre & travers la plaque
d'obturation, ledit joint enveloppant la lame de contact
et isolant avec ce manchon envzloppant la lame de contact
la plague d'obturation vis-a-vis de la plague métallique
avec la lame des contact. Il existe en outre la
possibilité, voir DE-GM 74 14 273, de former la languette
sur un anneau entourant largement les lamss
& ©plague d'obturation effective est
constitude de matizre synthérique et l'anneau est vigéd
sur le cété extérisur de la plague d'obturation.
Une cartcuche coupe-circuit B.T. A haut pouvoir
de coupure du type cité plus haut est connue par DE-GM 72
01 478. La plague métallique, sur laguelle la lame de
éontac: est fixge, gert d'obturation et sur le corps
isolant fabriqué en céramique un profil est formé, lequel
sépare la plaque métallique de la languette de préhension
en métal introduite dans une cavité.
Dans le cas d'autres cartouches coupe-circuit
connuss & haut pouvoir de coupure, un é&videment est
réalisé dans les faces frontales, dans lequel une

languette de préhension peut &tre insérde; la languette
de préhension est retenue dans l'évidement par une

obturation en mati2re synthétique, qui soit sert de
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plagque d'obturation pour la cartouche coupe-circuit B.T.
a haut pouvoir de coupure soit est maintenue sur le corps
isolant au moyen d'une plaque métallique sur lagquelle la
lame de contact est fixée.

D'une part, la construction des différentes
possibilités de retenue pour une languette de préhension
métallique est onéreuse et d'autre part, 11 v a le
probléme qu'en raison des cavités et degs profils, les
faces frontales ne sont pas planes, si bien que les corps
ne peuvent plus simplement &tre suparposés lors du

e

processus de fusion, ce qui se répercute naturellement

aussi sur les colits de fabrication.
Par DE-0S 30 10 460, on connalt aussi une
cartouche coupe-circuit B.T. & haut pouvoir de coupure

une saillie sur les langusttes de préhension métalliques
peut 2tre insérée. La fixation des languettes de
préhension est effectués au moven d'une plagus de
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ace irontals concernds st v

L'invention & pour tdche de crféer une cartouche

coupe-circuit 3.T. & haut pouvoir de coupure du type citd

e la fabrication =t la réalisation

des outils est c¢implifide dans le cas d'une
superposabilité donnée des corps isolancs.

Ca probl2me est résolu conformémsnc &

l'invention par les éléments caractérigtiques de la
ravendicaticn 1
Ceniormément & 1l'invention donc, les faces

irontales sont planas et pour obtenir uns isolation utile
entre lz plague métallique ou la plague d'obturation
portant la lame de contact et la languette de préhension
en méfzal, unz cavité est prévue dans la face frontale ou

la cavité est dizposés sur une plaque en matidre isolante
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l'invention consiste en ce gque la profondeur des
évidements, mesurée 4 partir de la face extérieure
respective, est plus grande que 1"'épaisseur de 1la
languette de préhension. De ce fait, on obtient que les
languettes de préhension passent 2 1'arridre-plan par
rapport aux lames de contact, ce qui produit un
agrandissement de la ligne de fuite.

Pour un guidage amélioré des languettes de
préhension, des saillies sont formées, des deux cétés,
conformément & la revendication 3, lesquelles saillies
reposent sur les surfaces extérieures du corps isolant en
situation d'insertion des languettes de préhension dans

1tévidement.

|—

Etant donné qu'entre les anguettes d

©
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préhansion, il doit v avoir un ¢ rt,
conformément & la revendication 4, les languettes de
préhension peuvent, respectivement en fonction du montage
re planes ou coudées approximativement dans leur zone

t
médiane.

.es évidements peuvent de ce fait &tre

{

immédiatement réalisés dans les corps isolants, voir
revendication 6, et pour obtenir une ligne ds fuite
suffisante, la plaque d'obturation métallique avec 1
lame de contact recouvre uniquement 2/3 de la hauteur de
la face frontale, mesurée a partir du fond du corps
isolant. Pour agrandir cet écart, le bord de la plaque
d'obturation voisin de l'évidement peut, conformément 2
la revendication 7, former un contour approximativement
en forme de U.

Les &videments peuvent également &tre prévus de
maniere particuligrement avantageuse dans une plaqgue en

a

en matieére isolante conformément & la revendication 9.
Les plagues en matidre isolante peuvent &tr
constitués de céramique ou de matidre synthétique
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conformément & 1l'invention.
. ~D'autres réalisations avantageuses de
l'invention résultent des autres sous-revendications.
Sur la base des dessins, qui représentent
quelgues exsmples de réalisation de 1'invention,

s
f

invention ainsi que d'autres réalisations avantageuses,
des améliorations de l'invention et d'autres avantages
seront expliqués et décrits plus en détail.

1 montre une vue en perspective d'une
premiere forme de réalisation d'une cartouche coupe-

circuit B.T. & haut pouvoir de coupure conforme &
1

figurs 1;
e une vue en perspactive d'uns
autrs forme de réalis ion de l'invention;
e

une vue en coupe suivant la

forme de rézlisation de l'invention;
lz  figure 6 montre une wvue lacérale
partiellemesnt découpéds d'une cartouche coupe-circuit B.T
haut pouvoir ds coupure correspondant aux figurss 1 et

El
2 dans une rézlisation concr2te, et
lza figure 7 montre une vue de devant de la

cartouche coupe-circuit B.T. & haut pouvoir de coupure de

Uns cartouche coupe-circuit B.T. & haut pouvoir

0
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0 & un corps isolant 11 de forme tubulaire
qui, comme cela ressort de lz figurs 1, présente une

e. Las faces frontales 12

d'élecciricité avec la lame de contact 15. La plague
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d'obturation 13 est fixée au moyen de quatre vis 17 dans
le corps ;solant 10. Comme on peut le voir sur la figure
1, la plaque d'obturation 13 recouvre plus de la moitié
de la face frontale avant en partant du bas de la face
latérale du corps isolant 11 et se termine
approximativement aux 2/3 de sa hauteur totale H. Au-
dessus de la plaque d'obturation 13 se trouve une.plaque
18 en matiére isolante, qui présente un évidement 19 dans
lequel une languette de préhension 20 est fixée au moven
d'une vis 21. L'évidement 19 ne s'étend pas & Ltravers
toute l'épaisseur de lz plague 18 isolante mais laisse

dans 1'évidement une plague de fond 22 relativemsnt

fe}

minc
Sur le bord voi

n

in de la plaque 13 métalligue,
la plaque 18 isolante a un profil s'étendant en parallidle
a ce bord, lequel profil fait saillie au-deld de la
languette de préhension 20 dans la direction ol s'étend
la lame de contact 15 et lz dépasse. On peut voir sur la
figure 1 que la langustte de préhension 20 est insdrés en
profondeur dans 1'évidemenc 19.

La languette de préhension 20 a une excrémicéd
24 en forme de T, d2 sorte qu'un outil ou un dispositif
correspondant peut &tre fixé sur la languette de
he coupe-circuit B.T. & haut

)

préhencion 20 et la cartou
pouvoir de coupure 10 peut Btre insérée dans un biti ou
en &tre retirde.

Dans le cas de la réalisation conforme 2 la
figure 3, la cartouche coupe-circuit B.T. & haut pouvoir
de coupure 30 a un corps isolant 31 de forme tubulaire
sur la face frontals 32 duguel une plague 33 métallique
est fixde comme plague d'obturation au moyen de vis 34;
sur la plaque d'obturation 33 se trouve la lame de

ace irontzle 32 du corps isclant 31 est,

Hh

contact 35. La
comme dans le cas de la réalisation conforme & la figurs
1, rescouverte approximativement jusqu'aux 2/3 de la face
latérale inférieure du corps isolant 31, le bord

supérisur de la plaque métallique 33 présentant une
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partie médiane 36 plus basse avec des lobes 37 et 38
formés aux extrémités. Le bord 36 s'étend ce faisant en
paralléle avec le bord formé par -la face latérale
inférieure sur le corps isolant 31.

Dans la zone du bord supérieur de la face

v

frontale 32, qui s'étend en paralledle avec la face
atérale nfé rieure du corps isolant 31, la face frontale
32 a un évidement 39 dans lequel une languette de
préhension 40 en métal est insérée et fixée au moyen
d'une vis 41. Le bord 36 avec les deux lobes 37 et 38
‘t sensiblement adapté & 1'évidement 39, de sorte que
1'écart entre 1'évidement 39 et les bords 36 avec les
bes 37 et 38 reste sensiblement le méme sur toute la
longueur du bord de la plague 33. La figure 3 montre une
langustte de préhension co‘formeo de manizre droite alors
u contraire, dans le cas de la réalisation selon la
tigure 4, la languette de préhension est coudés pour
C ¢ de la languette de
préhension & l'extrimité opposée du corps isolant BT a
haut pouvoir de coupurs 31 (non montré). Par conséguent,

1la languette de prénension 42 est coudss
approximativement dans sa zone médiane en 43. Un joint 4§
se trouva entre la plagque 33 métallique et lz face

Dans une autre forme de réalisation de
ltinvention, une languette de préhension 50 peut &tr

insérée dans 1'évidement 39, laquelle languette de
i h's

Ceci sert & un meilleur guidage de la languette de

pouvoir d&  coupurs, en  particulier des élément

ut pouvolr de coupure a r2agi, ne sont pa
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configuration angulaire dans la réalisation conforme aux
figures 1 et 2, peut également &tre tout aussi bien
arrondie. |

Dans les deux formes de réalisation selon les
figures 1 et 3, la face frontale 32 ou encore 12 est
plane, si bien e le corps isolant 31 ou encore 11 peut
sans probleme 8tre superposé aux fins de la fusion et que
sa fabrication et la réalisation des outils est
simplifiée.

Il sera fait référence aux figures 6 et 7.

Les figures 6 et 7 montrent une cartouche
coupe-circuit B.T. & haut pouvoir de coupure concritement
réalisée, dont le corps isolant 11 enveloppe un espace
intérieur S1 qui est rempli avec du sable. Dans ltegpace

intérieur se trouve la lame fusible 16 qul est connectée

[¢0]

a ses deux extrémités libres au moyen des &léments de
connexion 52 et 23 & une bride 54 respective (la bride
gauche correspondante n'est pas visible) des lames de
contact 15. Le joint 14 enveloppe maintenant l'espace
intérieur 51 et recouvre aussi la bride 54 et sur le
joint 14, rscouvrant égalsement la bride 54, la plaque
d'obturation 13 est fixée avec des vis de fixation 17 2a
la face frontale 12 du corps isolant 11.

La plaque d'obturation 13 racouvre
approximativement 3/4 de la face frontale. La plague 18
en matiere isolante est disposée de mani2re attenante &
la plaque d'obturation 13 et de manidre & couvrir le
quart supérieur de la face frontale 12 et dans cette
plaque 18 est réalisé un é4videment 19 dans lequel 1la
languette de préhension 20 est insérde et fixés au moyen
de la vis 21 qui est visés dans un trou taraudé 55 dans
le corps isolant. L'évidement 19 ne traverse Das
completement la plaque isolante 18, si bien qu'il reste
une paroi 55 qui est prévue entre la face frontale 12 et
la languette de préhension 20.

L'évidement 19 est attenant au profil 23,
1'évidement et le profil étant adaptés au contour 57 de
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la languette de préhension 20 adjacent a la plaque
d'obturation 13. Ce contour 57 a au milieu une saillie 58
en forme de V dont la pointe 59 tournée vers la plaque
d'obturation 13 est arrondie.

Dans l'espace intérieur S1 se trouve un f£il de
maintien 60 fait de deux morceaux de fil de maintien,
lequel fil de maintien est connecté électriquement et

mécaniguement au moven de ressorts de pression a la

Ce il de maintien est amené & l'extérieur par un trou
€ 62 et fixé a un petit indicateur 63, qui se trouve
dans une cavité 64 ou east intercalé un ressort de
pression 65; le ressort de pression 65 tire le £il 4
0 ou encore les morceaux de fil de maintien 60

vers l'extérieur et le tend. Par le fil de maincien 60
ant électrique et, en cas de court-circuit,

le fil de maintien 60 mis en circuit en paralléle avec la
lams fusible ou le fil fusible fond aussi, si bien que le

reszort 65 =st libéré =t que le petit indicateur 63

(Vo)
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EVENDTCAT
1. Cartouche coupe-circuit B.T. & haut

pouvoir de coupure avec un corps isolant de forme
tubulaire, de préférence en céramique, sur les faces
frontales de laquelle sont fixées des ©plaques
d'obturation métalliques comprenant chacune une lame de
contact avec un joint intercalé ainsi que des languettes
de préhension, caractérisée en ce que dane la zone des
faces frontales planes (12, 32) du corps isolant (11, .31)
des- évidements (19, 39) sont prévus, dans lesquels les
languettes de préhension (20, 40, 50) en métal sont
introduites indépsndamment des plaques d'obturation (13)
et v sont Eixées.

2. Cartouche coupe-circuit B.T. & haut
pouvoir de coupure selon la revendication 1, caractérisée
en ce que la profondeur des évidements (19, 39), mesurde
& partir de la face extérieure respective, est plus
grande que l'épaisseur dess languettes de préhension.

3. Cartouche coupe-circuit B.T. a haut
pouvoir de coupure selon l'une des revendications
précédentes, caractérisée en ce que sur les languettes de
préhension (50) des saillies (44, 45) cont formées des
deux cétés, lesquelles salllies reposent sur les surfaces
extérieuresg du corps isolant en situation d'insertion des
attaches de préhension (50) dans 1l'évidement (39).

4. Cartouche coupe-circuit B.T. & haut
pouvoir de coupure selon la revendication 3, caractéricés
en ce que les langusttes de préhension (50) sont planes
ou coudées approximativement dans leur zone médiane (43).

S. Cartouche coupe-circuit B.T. & haut
touvoir de coupure selon une des revendications 1 & 4,
caractérisés en ce que la plague d'obturation (33)
métallique avec la lame de contact recouvre uniguement
environ 3/4 a 2/3 de la hauteur de la face frontale (32),
mesurée 3 partir du fond du corps isolant.

6. Cartouche coupe-circuit B.T. & haut
pouvoir de coupure selon une des revendications

O
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précédentes, caractérisée en ce que les évidements (39)
sont réalisés directement dans le corps isolant (31)

7. Cartouche coupe-circuit B.T. & haut
pouvoir de coupure selon la revendication 6, caractérisde
en ce que le bord des la plaque d'ohturation (33) voisin
de 1'évidement (39} forme un contour approximativement én
forme de U.

8. Cartouche coupe-circuit B.T. & haut
pouvolr de coupure selon une des revendications 1 & 5,
caractérisée en ce que les évidements (19) sont prévus
dans une plague (18) en matidre isolante apposée sur

chague face irontale.

9. Cartouche coupe-circuit B.T. & haut
pouvoir de coupure s=lon lz revendication 8, caractérigée
en ce gue la plague (18) en matiére isolante présente sur
son bord attenant & la plague d'obturation (13) un profil

(23} faisant saillie, lequel s'étend perpendiculairement

& la direction d'introduction de la cartouche coupe-

circuit 3.T. & haut pouvoir de coupure et fait saillie &
parcir de celle-ci perpendiculairement & la face frontale
(12) v afférente =L jusqu'2 laguelles l'évidement (19) va

10. Cartouche coupe-circuit B.T. a haut

pouvoir de coupure selon une des revendications 8§ et 9,
ractérisés en ce que la profondeur de 1'évidement,
ré2 & parctir de la face avant libre de la plaque en
matisre isolante et s'érendant parall2lement & la face
rontale du corps isolant, est plus grande que
‘épaisssur de la languette de préhension, de sorte qu'il
ol de la plaque en matiére isolante entre la

languette de préhension 2t la face frontale.
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11. Cartouchs coupe-circuit B.T.
pouvoir de coupure s=2lon une des revendications 8 et &,
caractfrisés =n cs que l'évidement traverse 1'épaisseur

12. Cartouche coupe-circuit B.T. & haut
pouvolr d= coupure selon une des revendications 9 & 11

!
(19) sur son cdté
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tourné vers la lame de contact (15)

aboutit au profil
(23).

13. Cartouche coupe-circuit B.T. A& haut

bouvoir de coupure selon une des revendications 8 2 12,

caractérisée en ce gque les plaques (18) en matidre

isolante sgont constituées de céramique ou de matidre

synthétique.
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