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Spos6b wykonywania obudowy tubingowej na odcinku szczelinowatych
i zwigztyck: skat, poddanych wczesniej procesowi uszczelniania

Wynalazek dotyczy sposobu wykonywania szybu w obudowie tubingowej na odcinku szczelinowatych
izwiezlych skat, poddanych wczesniej procesowi uszczelniania.

Stan techniki. Znane w technice sposoby wykonywania szybu w obudowie tubingowej na odcinku szczeli-
nowatych izwieztych skat poddanych wczesniej procesowi uszczelniania, polega na glebieniu szybu w obudowie
wstepnej z gory na dét, a nastgpnie wykonywaniu obudowy tubingowej z dotu do gory.

Spos6b ten, wymagajacy stosowania précz pierscieni tubingowych normalnych réwniez pierscieni tubmgo-
wych pikotazowych, jest bardzo pracochtonny, kosztowny iznacznie wydtuzajacy cykl glebienia szybu.

Istota wynalazku. Po wykonaniu odcinka szybu w obudowie betonowe;j i przed przystapieniem do wykony-
wania dalszej czesci szybu w obudowie tubingowej, ponizej wykonanej obudowy betonowej, wykonuje si¢ wy-
tom iustawia si¢ na zmontowanym pomoscie lub pierscieniu montaZowym jeden lub dwa pierscienie tubingowe,
ktére po skreceniu, spoziomowaniu i scentrowaniu przytwierdza sie poprzez ciggna stalowe i kotwy do ociosow
wykonanego wytomu i tak przygotowany pierscieri lub pierscienie tubingowe zalewa si¢ betonem.

Po zwiazaniu betonu przystgpuje si¢ do poglebienia szybu na odcinku szczelinowatych izwigztych skat,
poddanych wczesniej procesowi uszczelniania, wykorzystujac do tego celu materiaty wybuchowe lub urzadzenia
mechaniczne.

Po zabezpieczeniu ocioséw wytomu wykonanego na gtgbokosé wigksza od kilkakrotnej wy sokosci scgmen-
tu obudowy tubingowej opuszcza si¢ na dno wykonanego wy tomu pierscieri montazowy, na ktérym montuje si¢
kolejne pierscienie tubingowe.

Po skrgceniu, spoziomowaniu i scentrowaniu zmontowane pierscienie tubingowe podnosi si¢ hydraulicznie
lub mechanicznie, albo ich kombinacja do gory ipizykrgca do wczesniej zamontowanych w szybie tubingéw,
zalewajac przestrzeii pomigdzy ociosem wykonanego wytomu a podwieszonymi pierscieniami tubingowymi beto-
nem, wlewajac beton poprzez umieszczone w segmentach tubingowych otwory do betonowania, idac kolejno
w kierunku od otworéw w segmentach pierscieni tubingowych najnizej zlokalizowanych do najwyzej.

Powtarzajgc wmelokrotme wykonane czynnosci glebi sig szyb na calym odcinku zaprojektowanej obudowy
tubingowe;j.
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Przedstawienie figur rysunku. Wynalazek jest uwidoczniony na rysunkach, na ktdrych fig. 1 przedstawia
fragment szybu na wysokosci pierwszego pierscienia tubingowego, fig. 2 — widok fragmentu szybu po wykonaniu
kolejnego wytomu, fig. 3 — ten sam fragment szybu z kolejnymi pierscieniami tubingowymi, fig. 4 — widok
ostatniego etapu robdt dla kolejnego odcinka szybu. )

Przyktad realizacji wynalazku. Po wykonaniu szybu (patrz fig. 1) w obudowie betonowej 2 iprzed
przystapieniem do wykonywania tego szybu na odcinku 3 w obudowie tubingowej ponizej wykonanej obudowy
betonowej 2 wykonuje si¢ wytom 5 iustawia na pomoscie montazowym 6 pierscieri tubingowy 4, ktéry po
spoziomowaniu i scentrowaniu przytwierdza si¢ poprzez ciggna 8 i kotwy 9 do ocioséw 12 wykonanego wytomu
5 itak przygotowany pierscieni tubingowy 4 po zmontowaniu szalunku 18 zalewa si¢ poprzez rurociag 19
betonem 10 do kontaktu z obudowa betonows 2.

Po wykonaniu czynnosci pomocniczych przystepuje si¢ do poglebienia szybu 1 (patrz fig. 2) na odcinku
11 z zastosowaniem materiatéw wybuchowych lub urzagdzen mechanicznych.

Po pogtebieniu szybu 1 na odcinku 11 izabezpieczeniu ocioséw 12 wykonanego wytomu 20 na gtgbokosé
wieksza od kilkakrotnej wysokosci pierscienia tubingowego 7 obudowy tubingowej, opuszcza si¢ na dno 13
zybu 1 pierscien montazowy 6, na ktérym montuje si¢ kilka pierscieni 7 (patrz fig. 3) i po ich skreceniu podnosi
si¢ je hydraulicznie za pomoca stojakéw 15 (patrz fig. 4) i przykreca do wczesniej zabudowanego tubingowego
pierscienia 4, zalewajac przestrzen 16 betonem 17.

Powtarzajac wielokrotnie opisane czynnosci gtebi si¢ szyb na catym odcinku zaprojektowanej obudowy.

Zastrzezenia patentowe

1. Spos6b wykonywania- obudowy tubingowej na odcinku szczelinowatych izwieztych skat poddanych
wczesniej procesowi uszczelniania, znamienny tym, Ze powykonaniu (2)na odcinku (11) wigkszym od
wielokrotnej wysokosci segmentu obudowy tubingowej (7) i zabezpieczeniu ocioséw (12) wykonanego wytomu
(20), na ustawionym na dnie sybu pierscieniu montazowym (6) montuje si¢ co najmniej dwa pierscienie tubingo-
we (7), ktore po skreceniu, spoziomowaniu i scentrowaniu podnosi sie i przykreca do zabudowanego wczesniej
w szybie pierscienia tubingowego (4), zalewajac wygrodzona przestrzeni (16) pomiedzy ociosem (12), a podniesio-
nymi pierscieniami tubingowymi (7) betonem (17). )

2. Sposéb wedtug zastrz. 1, znamienny tym, Ze podwieszane wjednym cyklu pierscienie tubingo-
we (7) mocuje si¢ do wczesniej zamontowanych w szybie pierscieni (4) z ktérych pierwszy przytwierdzony jest
do uszczelnianego gérotworu poprzez ciggna (8)i kotwy (9).
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