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i 13 stycznia 1930 r. dla zastrz. 6 (Francja).

W patencie Nr 14574 opisane jest urza-
dzenie do traktowania gazéw i par w obec-
nosci statych katalizatoréw, jak réwniez do
regeneracji katalizatoréw, zanieczyszczo-
nych przez osady lub zatrutych podczas
traktowania. Urzadzenie to polega na tem,
ze komory reakcyjne oraz prowadzace do
nich przewody, przez ktére do komér do-
prowadza sie srodki regenerujace oraz
przerabiane gazy, wzajemnie si¢ otaczaja,
przyczem czynniki gazowe doprowadza sig
przez otwory lub liczne rurki, znajdujace
si¢ wzdluz catej wysokosci przewodu ota-
czajacego, tak iz powyzsze masy gazowe

rozchodza si¢ réwnomiernie i jednoczesnie
w calej masie katalizatoréw, co.przy rege-
nerowaniu pozwala zmniejszyé czas trwa-
nia procesu i uniknaé jednoczesnie szko-
‘dliwego wzrostu temperatury bez zastoso-
wania do tego celu specjalnych dodatko-
wych srodkéw.

Wedlug wynalazku, gazowe srodki re-
gulujace wprowadza sie do katalizatora lub
srodka oczyszczajacego przez szereg dziur-
kowanych rurek, otoczonych tym srodkiem,
zmajdujacym si¢ w komorze reakcyjnej lub
oczyszczajacej, wypelnionej nim w prze-
strzeni pomigdzy dwiema dziurkowanemi



-przegrodami, Dziurkowane rurki, wchodza-
ce do wspolnego zewmetrznego zbiormika
rozdzlelczego‘ réznijeszczone s . najko-
rzystnnlej w sasiedztwie zewnetrzne; $ciany
tej komory. Gazy pozostale po regulowaniu
uchodzg przez jedna lub kilka amalogicz-
nych dziurkowanych rurek, potaczonych z
przewodem lub wylotowym zbiornikiem,
dzieki czemu usuwanie mozna uskuteczniaé
jednoczesnie z regulowaniem, przyczem po-
ziom w rurce lub dziurkowanych rurkach
wylotowych odpowiada poziomowi w dziur-
kowanych rurkach, przez ktére doprowa-
'dza sie czynnik regenerujacy.

Na rysunku fig. 1 do 3 przedstawiaja
przyktad dwéch pierwszych postaci wyko-
nania wynalazku, Fig. 1 przedstawia pio-
nowy przeknréj aparatu oczyszczajacego lub
katalitycznej komory reakcyjnej, sluzacej
np. do traktowania mieszaniu gazéw i par,
pochodzacych z destylacji lub pyrogenacji
wegla brunatnego, lupkéw, gudronu, pozo-
stalosci po odparowaniu olejéw cigzkich i
podobnych produktéw weglowych,

Fig. 2 przedstawia odnosny przekroj
poziomy wzdtuz linji 2—2 figury 1; fig. 3 —
analogiczny przekréj odmiany wykonania,
w ktérej komora reakcyjna lub oczyszcza-
jaca ma ksztalt okragly.

Na fig. od 1 do 3 katalityczna komora
reakcyjna lub oczyszczajaca A zamknieta
jest dwoma dnami A, A, 1 wypelniona ka-
talizatorem lub srodkiem oczyszczajacym,
np. metalem lub tlenkiem metalu, umie-
szczonym pomiedzy dwoma dziurkowanemi
dnami a,, a,. Przestrzed miedzy A, i a,
tworzy komore C, przez ktéra doplywaja
traktowane lub oczyszczane gazy, dopro-
wadzane do komory przez przewéd C, za-
opatrzony w zawdr ¢;. W przestrzeni mig-
dzy @, i A, znajduje si¢ komora D, przez
ktéra usuwa si¢ gazy juz przerobione lub
oczyszczome, uchodzace mnastepnie przez
przewod D, zaopatrzony w zawér d,.

Wedlug wynalazku, gazowe srodki do
regenerowania (np. powietrze z para wod-

ng lub tez bez miej) wprowadza sie przez
szereg dziurkowanych rurek E, ktérych os
jest rownolegla do osi komory A i ktore
wychodzg - ze. wspélnego zbiornika rozdziel-
czego, przyczem kazda z dziurkowanych
turek posiada nazewnatrz komory A ku-
rek e. Te dziurkowane rurki, zamkniete u
dolnego korica, posiadaja mnajkorzystniej
jedynie otwory skierowane ku zewnetrznej
$ciance komory A, jak to przedstawiono na
fig. od 1 do 3, i sa rozmieszczone réwno-
miernie w sasiedztwie wspomnianej ze-
wnetrznej Scianki, dzigki czemu gazowy
czynnik regulujacy przechodzi doktadnie
przez cala mase katalizatora lub $rodka
oczyszczajacego.

Jesli ilos¢ dziurkowanych rurek odpo-
wiada doktadnie zawartosci regenerowanej
msy oraz o ile te rurki sa odpowiednio roz-
mieszczone, wowczas gazowy czynnik rege-
nerujacy przechodzi jednoczesnie wzdtuz
calej wysokosci aparatu.

Wedtug wynalazku, dziurkowane rurki
doprowadzajace polaczone sa z jedng lub
wieloma odlotowemi rurkami dziurkowane-
mi G, ktére posiadaja otwory umieszczone
dokladnie na tej samej wysokosci, na kto-
rej znajduja si¢ otwory doprowadzajacych
rurek, dziurkowanych.

W przykladzie, przedstawionym na fig. 1
i 2, komora reakcyjna lub oczyszczajaca A
ma ksztalt cylindryczny i posiada jedng o-
siowg dziurkowana rurke wylotowa z o-
tworami g na poziomie otworéw dziurko-
wanych rurek odprowadzajacych E. W
przykladzie, przedstawionym na fig. 3, ko-
mora A ma ksztalt okragly i posiada wigz-

ke dziurkowanych rurek odlotowych, kté-

rej poszczegolne rurki G sa odpowiednio
rozmieszczone wzgledem doprowadzaja-
cych rurek dziurkowanych E. Te poszcze-
golne rurki G wchodza, nazewnatrz komo-
ry A, do wspélnego wylotowego zbiornika.

Gazowy lub ciekly czynnik regenera-
cyjny doprowadzony przez szereg dziurko-

wanych rurek E, przy. zamknigtych zawo-



rach ¢, i d,, przenika do katalizatora lub
$rodka oczyszczajacego, przeznaczonego do
regeneracji, wzdluz calej dlugosci dziur-
kowanych rurek E, zgodnie z kierunkiem
strzatek (fig. 2 i 3), rozchodzac si¢ réwno-
miernie w plaszczyZnie, zgodnej. z kierun-
kiem  doplywu, oraz we wszelkich kierun-
kach wzdluz catej wysokosci aparatu.
Czynnik regenerujacy dziala kolejno na
poszczegolne warstwy, a pozostaly gaz u-
chodzi na tym samym poziomie przez wy-
lotowq lub wylotowe dziurkowane rurki G.
W ten sposéb kazda zasadnicza czastka
czynnika regenerujacego doprowadzoma do
aparatu dziala na najmniejsza ilos¢ kata-
lizatora lub srodka oczyszczajacego i prze-
biega w aparacie najkrétsza droge od
chwili wprowadzenia jej do regenerowanej
masy, az do chwili jej wyjécia z tej masy.
Wyrazajac si¢ dokladniej, czynnik regene-
rujacy przechodzi pozioma przestrzen, od-
powiadajaca odleglosci pomigdzy otworem
w doprowadzajacej rurce dziurkowanej E,
a otworem wylotowym, umieszczonym na
tym samym poziomie w odpowiedniej wy-
lotowej rurce dziurkowanej G. Dzigki po-
wyzszemu, czynnik regenerujacy jest jak-
najlepiej wykorzystany, dziala w sposéb
najbardziej réwnomierny, przyczem unika
si¢ calkowicie niebezpieczeristwa miejsco-
wego wzrostu temperatury., W koricu, czas
trwania procesu jest bardzo krétki, przez
co aparaty bardzo szybko znéw moga by¢
stosowane, jako aparaty. reakcyjne lub o-
czyszczajace.

Powyzsze wyniki mozna uzyslkaé sto-
sujac bardzo proste urzadzenia, ktére bar-
dzo tatwo i dogodnie mozna montowaé i re-
perowad.

W praktyce umieszcza si¢ dziurkowane
rurki E, przeciwnie, niz to przedstawiono
na fig. 1, mozliwie jaknajblizej zewnetrz-
nej $cianki lub powloki komory A. Jesli
te rurki dziurkowane posiadaja-jedynie o-
twory od strony tej $cianki, to pomigdzy
rurkami temi a $cianka, niema katalizatora

lub $rodka -oczyszczajacego. Otwory na
$ciance rurki dziurkowanej, skierowanej
ku osi aparatu, sa niedogodne, gdyz wsku-
tek ich obecnosci katalizator lub §rodek o-
czyszczajacy, podczas regenerowania, pod-
dany jest bezposredniemu dziataniu silne-
go strumienia powietrza, co w sasiedniej
strefie dziurkowanych rurek moze wywo-
taé szkodliwy wzrost temperatury.

Podane wyzej zasady urzadzenia przed-
stawione sa przy zastosowaniu dziurkowa-
nych rurek, przez ktére doprowadza sie
czynnik regenerujacy oraz usuwa si¢ gaz
pozostaly po regenerowaniu, przyczem rur-
ki te umieszczone sa w sasiedztwie $cianek
komory o wigkszych powierzchniach i po-
siadajg otwory skierowane ku tym: $cian-
kom. W praktyce kazda wylotowa rurka
dziurkowana odpowiada podobnej dopro-
wadzajacej rurce dziurkowanej, dzieki cze-
mu miedzy odpowiadajacemi sobie rurka-
mi dziurkowanemi, rozmieszczonemi w ten
sposéb przebiega srodek do regenerowania,
przenikajacy cala masg srodka oczyszcza-
jacego lub katalizatora wzdluz jednego z
wymiaréw aparatu. Rurki dziurkowane sa
réwnomiernie w odpowiedniej ilosci roz-
mieszczone wzdluz innego wymiaru apa-
ratu.

Na fig. od 4 do 7 przedstamono odmia-
ne¢ urzadzenia, szczegélnie nadajacego sie
do zastosowania w praktyce.

Fig. 4 przedstawia widok aparatu,
przyczem niektére czesci zostaly usuniete,
by uwidoczni¢ wewmnetrzne rozmieszczenie
urzadzenia.

Fig. 5 pionowy przekréj poprzeczay.

W tej postaci wykomania aparat ma
ksztalt o stosunkowo znacznej dlugosci i
wysokosci lecz o mieznacznej szerokosci.
Takie skrzynie szescienne posiadaja znacz-
nie prostsza i oszczedniejsza budowe, niz
wyzej. opisane i przedstawione ma fig. od 1
do 3 aparaty o okraglym przekroju po-
przecznym.

W komorze A umieszcza si¢ srodek o-



czyszczajacy lub katalizator pomiedzy dwo-
ma dziurkowanemi dnami @, i @,, przyczem
gorne dziurkowane dno moze byé ewen-
tualnie usuniete. _

Srodek do regulowania, np. powietrze
lub tlen, doprowadza si¢ do zbiornika F,
umieszczonego w bezposredniem sasiedz-
twie jednej z pionowych podluznych scia-
nek skrzyni, najkorzystniej w $rodkowej
poprzecznej plaszczyznie.

Od tego zbiornika odgaleziaja sig, u-
mieszczone w poziomej .plaszczyznie i od-
powiednio ulozone wzdluz catej wysokosci
$rodka oczyszczajacego lub katalizatora,
dziurkowane rurki E z otworami, znajduja-
cemi si¢ naprzeciw odpowiedniej scianki,
przyczem miedzy temi otworami, a odpo-
wiednia Scianka pozostawia sie bardzo ma-
ta przestrzes.

Srodek do regenerowania rozchodzi sie
réwnomiernie w calej regenerowanej ma-
sie, za$ gazy pozostale uchodza przez od-
powiednie réwnolegle dziurkowane rurki
G, przyczem dwie dziurkowane rurki G,
odgalezione od wspélnego wylotowego
zbiornika G,, odpowiadajg dwum dziurko-
wanym rurkom E, umieszczonym w tej sa-
mej plaszczyznie lub tez o plaszczyznie
odpowiednio odchylonej od ptaszczyzny
dziurkowanych rurek wlotowych.

Aparat posiada réwniez, podobnie jak
aparat ma fig. 1 od 1 do 3, przewéd C,,
przez ktéory doprowadza si¢ przerabiany
gaz, ktory wchodzi do komory C, oraz
przewéd D,, przez ktéry uchodza juz prze-
robione gazy i ktéry wchodzi do komory
D,, przyczem przewody te posiadajg od-
powiednie kurki (c,, d, na fig. 5 i 6).

Dziurkowane rurki nie sa catkowicie
ograniczone przez aparat, odgaleziaja sie
one od zbiornika, pograzonego w masie i
wchodza, jak to przedstawiono w przekro-
ju na fig. 6, do jednego lub dwéch ze-
wnetrznych zbiornikéw (E — F). Kurki H
w tym przypadku umieszczone sa ma po-
czatku kazdej dziurkowanej rurki, by prze-

rwaé polaczenie migdzy niemi i zbiornikami
podczas procesu oczyszczania lub katalizy.

Podtuzne pionowe scianki skrzyni moga
posiadaé¢ wglebienia O w ksztalcie tuku
kota 1lub litery U o rozbieznych ramionach,
jak to przedstawiono w przekroju na fig. 7,
na ktérej poziome rurki dziurkowane wcho-
dza w wspomniane wglebienia, wskutek
czego tworza sie odchylenia dla gazu, wy-
chodzacego z otworéw tych dziurkowanych
rurek. .

Na fig. 8 i 9 przedstawiono przykltad
ulepszonego wykonania urzadzenia, wyzej
opisanego. Takie ulepszenie moze szczegol-
nie dobrze byé zastosowane do wykonania
urzadzenia, przedstawionego na fig. 3, ale
moze byé réwniez zastosowane do wyko-
nania urzadzenia przedstawionego na fig.
1i2

Ulepszenie przedstawione na fig. 8 i 9
polega na zastosowaniu w urzadzeniu,
przedstawionem ma fig. od 1 do 3, wiazki
rurek lub wezownicy, pograzonej w masie
katalizatora lub srodka oczyszczajacego,
najkorzystniej na potowie odleglosci po-
miedzy dziurkowanemi rurkami, doprowa-
dzajacemi gaz, i dziurkowanemi rurkami,
przez ktére gaz uchodzi. W tej wiazce ru-
rek lub wezownicy krazy podczas procesu
regenerowania $rodek ochtadzajacy, np.
powietrze lub gaz albo tez ciecz. Przez te
sama wiazke rurek lub chlodnice moze
réwniez, podczas pierwszego lub ponowne-
go puszczenia w ruch aparatu, krazy¢ sro-
dek ogrzewajacy, gaz lub ciecz.

Na fig. 8 przedstawiono przekréj osio-
wy aparatu do oczyszczania lub katalitycz-
nego traktowania.

Na fig. 9 przedstawia odpowiedni prze-
kréj wzdtuz linji 9—9 fig. 8.

Na fig. 8 i 9 komora A reakcyjna lub
stuzaca do oczyszczania, o ksztalcie okra-
glym, zawiera z jednej strony wlotowe
rurki dziurkowane E réwnolegle do osi a-
paratu, stuzace do doprowadzania czynmi-
ka regenerujacego oraz réwnomiernie roz-



mieszczone w bezposredniem sgsiedztwie z
zewnetrzna $cianka tej komory, z drugiej
za$ strony posiada wylotowe rurki dziurko-
wane G, przez ktére uchodza gazy pozo-
stale po regenerowaniu, przyczem rurki te
utozone s3 w bezposredniem sasiedztwie z
zewnetrzng $cianka komory.

- Urzadzenie, przez ktére krazy czynnik
gazowy lub ciekly, znajduje sie wewnatrz
masy $rodka oczyszczajacego lub kataliza-
tora, umieszczonej miedzy dwoma dziurko-
wanemi dnami @, i a,. Urzadzenie to, kté-
re moze sktadaé sie z wiazki rur, wcho-
dzacych do ‘dwéch zbiornikéw: gérnego i
dolnego, w przykladzie przedstawionym na
fig. 8 1 9, ma ksztalt wezownicy H, umie-
szczonej w polowie odleglosci pomiedzy
dziurkowanemi rurkami E i G

Podczas procesu regenerowania prze-
puszcza si¢ prad powietrza lub cieczy, np.
wody o temperaturze normalnej, przy po-
mocy toczacego aparatu, wprowadzajac
ten $rodek ochtadzajacy przez dolny ko-
niec H, tej wezownicy i odprowadzajac go
po ogrzaniu przez gorny koniec H, do zu-
zytkowania w jakimkolwiekbadZz miejscu
instalaciji.

Zastosowanie urzadzenia ochladzajace-
go pozwala, bez zbyt wielkiego przeciaze-
nia instalacji, zmniejszyé czas trwania re-

generacji, ozigbianie bowiem zachodzi nie-

tylko naskutek zewmgtrznego i wewngtrz-
nego promieniowania $cianek komory reak-
cyjnej, ale réwniez wskutek promieniowa-
nia w kierunku $rodka przewodu dodatko-
wego G, ktéry dziala jako urzadzenie do
wymiany temperatury, dzieki czemu moz-
na odzyskaé przynajmniej czesé ciepla pro-
mieniowania.

Wezownica lub inne rurkowe urzadze-
nia, przez ktére krazy srodek ochtadzaja-
cy, moze réwniez, jak to wskazamo powy-
zej, by¢ zastosowany do przeplywu srodka
ogrzewajacego podczas pierwotnego lub
ponownego puszczenia w ruch instala-
cji.

Zastrzezenia patentowe.

1. Urzadzenie do trakiowania gazéw
lub mieszania gazéw i par, w obecnosci
katalizatoréw lub srodkéw oczyszczajacych,
oraz do regenerowania tych czynnikéw za-
opatrzone w komorg w ksztalcie walca lub
pierscienia (A), zamknigta dwoma dnami
(A, i A,), w ktérej katalizator lub srodek
oczyszczajacy ((B) umieszczony jest mie-
dzy dwoma dziurkowanemi dnami (a,, a,),
oraz w dwie komory wlotows i wylotowa
(C, D) dla gazéw przerabianych lub oczy-
szczanych, znamienne tem, ze wiazka rurek
dziurkowanych (E), réwnolegltych do osi
aparatu, przez ktéra doplywa czynnik re-
genenacyjny, umieszczona jest w masie ka-
talizatora lub $rodka oczyszczajacego i po-
taczona z jedng lub wieloma wylotowemi
rurkami dziurkowanemi (G), przez ktére
uchodza gazy po regenerowamiu, przyczem
rurki te posiadaja otwory na tym samym
lub prawie na tym samym poziomie, co i
dziurkowane rurki wlotowe, dzigki czemu
dzialanie czynnika regenerujacego rozcho-
dzi sie jednoczesnie na calej dlugosci apa-
ratu, wzdluz szeregu wycinkéw, odpowia-
dajacych otworom wlotowym i wylotowym.

2. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, zna-
mienne tem, ze wlotowe rurki dziurkowane
(E) rozmieszczone sa réwnomiernie, w
bezposredniem sasiedztwie ze $cianka ko-
mory reakcyjnej lub oczyszczajacej, i po-
siadaja otwory jedynie od strony tej
$cianki.

3. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, zna-
mienne tem, ze wlotowe (E) oraz wyloto-
we rurki dziurkowane (G), zamknigte u
dolnego korica, wchodza gérnemi koricami
do wspélnych zbiornikéow wlotowego i wy-
lotowego.

4. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, zna-
mienne tem, ze aparat ma ksztalt grania-
stostupa o nieznacznej szerokosci w sto-
sunku do dlugosci i wysokosci, przyczem
dziurkowane wlotowe i wylotowe rurki,



stuzace do procesu regenerowania, maja
ksztalt poziomych odgalezier, wychodza-
cych z jednego lub kilku pionowych zbior-
nikéw, umieszczonych w sasiedztwie do po-
dtuznych pionowych $cianek, i znajduja sie
w sgsiedztwie z temi $ciankami, majac o-
twory skierowane ku tym sciankom.

5. Urzadzenie wedlug zastrz. 4, zna-
mienne tem, ze odchylenia strumienia ga-
zowego, wyplywajacego z rurek dziurko-
wanych, utworzone sa przez wgtebienia o
poprzecznym przekroju w ksztalcie tuku
kota lub litery U o rozbieznych ramionach,
znajdujace si¢ w podluznych sciankach
aparatu.

6. Urzadzenie wedlug zastrz. 1 do 3,
znamienne tem, ze w masie katalizatora

lub $rodka oczyszczajacego umieszcza sig,
najkorzystniej w polowie odleglosci po-
migdzy dziurkowanemi rurkami wlotowe-
mi lub wylotowemi, uklad rurek (wiazke lub
wezownice), przez ktéry krazy czynnik ga-
zowy. lub ciekty, ktéry, podczas procesu re-
generowania katalizatora lub masy oczy-
szczajacej, stuzy do jej ozigbiania, dzigki
czemu odzyskuje si¢ czeg$é ciepla reakcji,
przyczem przez iten sam uklad rurkowy mo-
ze krazyé, podczas pierwotnego lub ponow-
nego puszczania w ruch instalacji, ogrze-
wajacy czynnik gazowy lub plynny.

Houdry Process Corporation,
Zastepca: Inz. M, Brokman,
rzecznik patentowy.
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