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(54 Upinaci a polohovaci zarizeni

4

Prodm&ten vynélezu je upinaci a polohovaci zabfizeni, zejména pro nerotadni skiie

dové a ploché t&lesa bez phedpracovanjch technologickych ploche

Podle dosavadnich zvyklosti v kusové a malosériové vyrob& se odlitek sk¥idového a
plochého tvaru upind na stil obrébseiho stroje nebo na technologickou paletu tak, Ze se
podkladd podlozkami ruznych visek, stavitelnymi kliny nebo panenkami a upnuti se potom
provede pomoci upinek plochého nebo valcového tvaru. PodloZky se kladou zpravidla volng

na upinaci plochue

Tento zpisob upinéni pomoci soustavy rovianych podloZek, p¥ilo¥ek a upinek neumo-
duje idedlni ustaveni odlitkd a PFi upnuti odlitkli vznikaji deformadni sily, které zpi-
sobuji deformaci obrobenych ploch po odepnutis Nerovnost obrobenych ploch potom ztdZuje
Jejich vyuZiti jako ploch dosedacich nebo dorazovych pfi daldim upindni obrobkue Kroms
toho neni v n&kterych piipadech mofné obrébst néktersd Plochy na hotovo, p¥i tzve prvaim
upnutis Proto se v praxi vice uplatfiuje metoda, p¥i které Jsou predfazovény operace
hrubovaci, pri kterych se vytvori piijatelné zékladny pro snazii a bezpedndjsi upnuti

obrobku pri daldim a dokondujicim obréb&ni.’

Popsany zplgob je pri pouditi uvedenych ustavovacich a upinacich prvkd nezbytnf,ale
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vytaduje sloZitou technologii, n¥kolikanédsobné piepinéni obrobkd a prodluiuje se operadni

das se v3emi z toho plynoucimi désledkys

V§3e uvedené nevyhody odstraduje v podstatné mi¥e upinaci a polohovaci zafizeni
podle vynélezu, jeho% podstata spoéivd v tom, Ze ho tvori jednak ustavovaci prvky pri-
pevnéné k upinaci z4kladng, které jsou opatieny vyskové stavitelnymi polohovacimi depy
zakondenymi na strané upinaciho obrobku tvrzenymi upinacimi hroty, jednak upinaci prvky
opatfeny vyskove staviteluymi depy zakondenymi na stran obrobku tvrzenymi upinacimi

hroty,.pfiéemi podélna osa upinacich epl svird s upinsci zékladnou uhel 0° a% 180°.

V podstatd bodové upinéni, které umoZnuje upinaci a polohovaci zatizeni podle vy-
nédlezu, umoZnuje upinat surové odlitky bez pfedpracovanych technologickjch ploch pihesnd a
s vymezenim upinacich sil, takZe nedochézi k deformecim obrobku a opracovanych ploch po

odepnuti. To umoZfiuje i upinéni tenkosté&nnych odlitkiie

Prikladné provedeni upinaciho a polohovaciho zafizeni je shematicky znhzorngno na
ptipojeném vykrese, kde jo na obre 1l vyznadeno schéma upnuti protism&rnymi upinacimi
a polohovacimi &epy, ha obrs 2 upnuti polohovacimi a bo&nimi upinacimi depy, obre 3
predstavuje déstedny Yez upinacim zafizenim a na obre. 4 je polohovaci &ep se stavitel-

nou hloubkou vpichus

Na upinaci zékladnd 2 technologické palety 1O Jjsou pomoci piipeviiovacich Sroubd 2
uchyceny ustavovaci prvky le KaZdy z ustavovacih prvkid } je opatfen ndkolika vyskovd stavi-
telnymi polohovacimi éépy 3, na jejichZ konci jsou upraveny kalené upinaci hroty 4, ne~-
souci surovy obrobek 8, Vytka jednotlivych kalenych upinacich hrotl 4 nad upinaci zéklad-
nou 2 se upravi tak, aby se vyrovnaly nerovnosti neobrobeného povrch u obrobku 8. Upnuti _
obrobku 8§ je provedeno pomoci upinacich prvkd § , opatfenych vyskové stavitelnymi upina-
ciml Sepy § a kalenymi upinacimi hroty Ze Upinaci sily plsobi pres upinaci depy § na
obrobek 8, ktery pritladuji k polohovacim deplm 3.

V pfipad® bo&nich upinacich prvkd 5 pGsobi upinaci sily v navzédjem protilehlych upina=
cich &epech § proti sob&e Jednotlivé polohovaci,depy 3 1 upinaci depy § mohou byt uspo-
Yédadny v zhvislosti na tvaru obrobku 8 pod rUznym Uhlem v rozsahu 0° a% 180° vehledem
k upinaci zAkladn& 2.

Stavitelné polohovaci depy 3 lze s vyhodou vytvoiit tak, %e se d¥ik upinaciho hro=-
tu 4 opat¥i zévitem pro polohovaci matici Ll, kteréd omezuje hloubku vpichu do stdny

obrobku § na volitelnou hodnotue

Surovy obrobek 8 se poloZi ma polohovaci depy 3 soustavy ustavovacich prvkid L. Podle
nerovnostl uloZené plochy obrobku § se seridi vyska upinacich hrotd 4 nad upinaci zédklad=-
nou 2 Poté se obrobek § upne upinacimi &epy § upinacich prvkid 5, a popiipadé se i vyrovné
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vhodnym nastavenim upinacich hrotd Z upinacich &epl e Pisobenim upinacich sil se upinaci

heoby (1.8) zaryd{ do povrehl obrobku 8 Tim dojde k dostateCns tubému upnuti, ani% by

110 1o vk dafsedadoh i1 v wpuités obsobks & ek ytvetens ns

obr ri ﬁéﬂle op. couéni, Uykazuji v diusledku vymeaeni deformadnich sil podstabné
b obku pr dném ra ' .

SSi kvaditu ne% u jihého zpusobu upousiy teke Je mo¥né Provadéh Dii v této fézi obré=
Vﬂ ’

bani opracovéni na hotovoe

o

piegpufe V yN{1E2U

1. Upinsci a polohovaCi Zarizéni, Zejmeﬂa pro nerotaéni skiifové a ploché telesa bez

tim, Ze ho jednek ustavovaci prvky
predpracovanych technologickjch ploch, yygnaéuijT“Se im, 3
i gné k upinaci zékladnd (2), které jsou opatFeny vyskové stavitelnymi polohovacimi
eV :
""'f;;"i;‘i‘t‘“nnﬁan%g%-ﬂf;ff?ané upinaciho obrobku (8) tvrzenymi upinacimi hroty ), jed=
nak uplnacl prviky » Opat¥end vyskové staviteloymi upinacimi Sepy (6), zakonienymi

na strand obrobku (8) tvrisWymi upinacimi hroty (7), pFidem? podélué osa upindcich depd
(6) svirad a upinaci zékladnou (2) Ghel 0° a3 180°.

2 Upinaci a polohbvaci zafizeni podle bodu 1, vyznadujici se tim, %e drik upinaciho
nrotu (4) polohovaciho epu (3) je opatien zévitem,
tice (1l)e '

ne kterém je nasazena polohovaci ma=

4 vykresy
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Vytiskly Moravské tiskaiské zavody,
provoz 12, Leninova 15, Olomouc

Cena: 240 Kés



	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DRAWINGS

