
(19)国家知识产权局

(12)发明专利申请

(10)申请公布号 

(43)申请公布日 

(21)申请号 202510554356.8

(22)申请日 2025.04.29

(71)申请人 无锡长江精密纺织有限公司

地址 214000 江苏省无锡市锡山经济技术

开发区团结中路21号

(72)发明人 蔡赟　季承　许海燕　叶争　

(74)专利代理机构 无锡市观知成专利商标代理

事 务 所 (特 殊 普 通 合 伙 ) 

32591

专利代理师 杨波

(51)Int.Cl.

B65H 57/14(2006.01)

B65H 57/04(2006.01)

B65H 51/015(2006.01)

B65H 51/08(2006.01)

B65H 54/547(2006.01)

B65H 54/20(2006.01)

 

(54)发明名称
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(57)摘要

本发明涉及导纱并线设备技术领域，尤其提

供一种防磨损并线导纱钩及并线退并设备。该并

线退并设备包括架体组件、两个引纱组件、两个

差速辊组件、两个初施张组件、两个缓冲并线组

件及两个卷绕收线组件。本发明能够有效的解决

导纱杆磨损问题，节约成本，同时，能够减缓磨

损，减少因导纱杆磨损造成的分叉问题，另外，能

够在并线退并的过程中保障纱线的均匀紧绷及

张力稳定，通过多种传感器和多个电机的协同监

测及控制，实现了精确的张力控制及自动化的实

时动态调节和监测，并且能够震动吸收与缓冲，

减少纱线因震动产生的松散、断裂或滑脱，提升

纱线的稳定性。
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1.一种防磨损并线导纱钩，其特征在于：包括钩座（10）、U形导纱杆（11）及防磨瓷管

（12），U形导纱杆（11）内侧安装于钩座（10）外侧，防磨瓷管（12）套设安装于U形导纱杆（11）

一端。

2.一种并线退并设备，其特征在于：包括架体组件（20）、两个引纱组件（30）、两个差速

辊组件（40）、两个初施张组件（50）、两个缓冲并线组件（60）及两个卷绕收线组件（70），架体

组件（20）包括安装外壳（21）、两个导纱内架（22）、两个并线横板（23）及两个并线竖板（24），

安装外壳（21）内部中空形成有中空腔体（211），安装外壳（21）外侧顶部沿长度方向凹设有

两个预设安装槽（212）及两个纵向滑孔（213），且纵向滑孔（213）邻近预设安装槽（212）上设

置，安装外壳（21）外侧顶部凹设有两个第一转孔（214），安装外壳（21）外侧中部凹设有两个

第二转孔，且两个第二转孔分别位于两个预设安装槽（212）下方，安装外壳（21）顶部外侧分

别凸设有两个导纱安装转台（216），两个导纱内架（22）分别安装于中空腔体（211）两端，每

个导纱内架（22）邻近预设安装槽（212）一端中部的两侧分别设置有两个初施张转筒（221），

两个并线横板（23）底面外侧分别安装于两个预设安装槽（212）底面，两个并线竖板（24）底

部分别安装于两个并线横板（23）顶面外侧远离纵向滑孔（213）一端，两个引纱组件（30）分

别安装于安装外壳（21）两端，每个引纱组件（30）包括引纱辊（31）及引纱勾组（32），引纱辊

（31）转动安装于导纱安装转台（216）中，引纱勾组（32）安装于安装外壳（21）外侧顶部且位

于第一转孔（214）与预设安装槽（212）之间，引纱勾组（32）由多个如权利要求1所述的一种

防磨损并线导纱钩组成，多个防磨损并线导纱钩分别沿长度方向间隔安装于安装外壳（21）

外侧且呈倾斜设置，安装外壳（21）外侧顶部凸设有两个张紧检测器（210），且张紧检测器

（210）位于第一转孔（214）与引纱勾组（32）之间设置，两个初施张组件（50）分别安装于两个

导纱内架（22）及安装外壳（21）外侧两端，两个缓冲并线组件（60）分别安装于两个并线竖板

（24）中，两个卷绕收线组件（70）分别安装于两个并线横板（23）及两个并线竖板（24）中。

3.根据权利要求2所述的并线退并设备，其特征在于：每个并线竖板（24）外侧底部邻近

纵向滑孔（213）一端凸设有L形板（241），并线竖板（24）外侧底部另一端凹设有预设出风转

孔（242），并线竖板（24）外侧底部凹设有缓冲转孔（245），缓冲转孔（245）位于L形板（241）与

预设出风转孔（242）之间，并线竖板（24）外侧顶部远离纵向滑孔（213）一端凸设有扭簧转轴

（243），并线竖板（24）外侧顶部另一端凸设有气缸安装台（244），并线竖板（24）外侧顶部凸

设有并线气缸台（246），并线气缸台（246）位于扭簧转轴（243）与气缸安装台（244）之间，并

线竖板（24）外侧中部邻近纵向滑孔（213）一端设置有压合板（247）。

4.根据权利要求3所述的并线退并设备，其特征在于：每个差速辊组件（40）包括第一驱

动电机（41）、第二驱动电机（42）、第一减速器（43）、第二减速器（44）及差速辊元件（45），第

一驱动电机（41）安装于导纱内架（22）底部远离预设安装槽（212）一端，第二驱动电机（42）

安装于导纱内架（22）底部另一端，第一减速器（43）安装于导纱内架（22）顶部远离预设安装

槽（212）一端，且第一减速器（43）的输入端与第一驱动电机（41）的输出轴之间套设有第一

传动带（431），第二减速器（44）安装于导纱内架（22）中，且第二减速器（44）的输入端与第二

驱动电机（42）的输出轴之间套设有第二传动带（441），差速辊元件（45）安装于第一转孔

（214）中。

5.根据权利要求4所述的并线退并设备，其特征在于：差速辊元件（45）包括固定安装筒

（451）、差速中空转轴（452）、第一驱动轮（453）、第一差速转筒（454）、重垂固定筒（455）、差
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速转轴（456）、第二驱动轮（457）及第二差速转筒（458）及换向调节转轮（459），固定安装筒

（451）外壁内侧安装于第一转孔（214）中，固定安装筒（451）外壁外侧凸设有固定安装转环

（461），差速中空转轴（452）外壁中部转动安装于固定安装筒（451）内壁，第一驱动轮（453）

内壁安装于差速中空转轴（452）外壁内侧，且第一驱动轮（453）与第二减速器（44）的输出端

之间套设有第三传动带（462），第一差速转筒（454）安装于差速中空转轴（452）外壁的外侧，

第一差速转筒（454）外壁凸设有第一施差转环（463），第一施差转环（463）内侧的外缘凸设

有第一施差转筒（464），第一施差转筒（464）内侧转动安装于固定安装转环（461）外侧，重垂

固定筒（455）内壁转动安装于差速中空转轴（452）外壁的外侧，重垂固定筒（455）外壁凸设

有重垂环（465），重垂环（465）外侧设置有重垂块（466），重垂环（465）外壁设置有固定重垂

筒（467），且第一施差转环（463）外壁转动安装于固定重垂筒（467）内壁的内侧，重垂环

（465）外壁底部一端凸设有底部竖板（468），底部竖板（468）端壁底部凹设有横向条形滑槽

（469），换向调节转轮（459）滑动安装于横向条形滑槽（469）中，差速转轴（456）外壁中部转

动安装于差速中空转轴（452）内壁，第二驱动轮（457）内壁安装于差速转轴（456）外壁内侧，

且第二驱动轮（457）与第一减速器（43）的输出端之间套设有第五传动带（471），第二差速转

筒（458）安装于差速转轴（456）外壁外侧，第二差速转筒（458）外壁凸设有第二施差转环

（472），第一施差转环（463）内侧外缘凸设有第二施差转筒（473），第二施差转筒（473）外壁

的内侧转动安装于固定重垂筒（467）内壁的外侧。

6.根据权利要求5所述的并线退并设备，其特征在于：每个初施张组件（50）包括固定换

向柱（51）、固定换向转轮（52）、初施张气缸（53）、初施张转轴（54）、初施张转臂（55）及初施

张转轮（56），固定换向柱（51）内端安装于安装外壳（21）外侧底部，固定换向转轮（52）转动

安装于固定换向柱（51）外端，初施张气缸（53）顶部转动安装于导纱内架（22）顶部邻近预设

安装槽（212）一端的内侧，初施张转轴（54）两端分别转动安装于两个初施张转筒（221）中，

初施张转轴（54）内端的一侧与初施张气缸（53）的输出轴转动连接，且初施张转轴（54）外端

穿设通过第二转孔凸设于安装外壳（21）外，初施张转臂（55）一端与初施张转轴（54）外端连

接，初施张转轮（56）转动安装于初施张转臂（55）另一端。

7.根据权利要求6所述的并线退并设备，其特征在于：每个缓冲并线组件（60）包括并线

导向杆（61）、第一施张辊（62）、第二施张辊（63）、缓冲元件（64）、扭簧转柱（65）及缓冲电机

（66），并线导向杆（61）内端转动安装于L形板（241）顶部，第一施张辊（62）及第二施张辊

（63）均安装于并线竖板（24）外侧底部邻近纵向滑孔（213）一端，且第一施张辊（62）邻近并

线导向杆（61）设置，缓冲元件（64）安装于缓冲转孔（245）中，扭簧转柱（65）内端通过扭簧转

动安装于并线竖板（24）外侧底部，且扭簧转柱（65）位于缓冲元件（64）与第二施张辊（63）之

间的上方设置，扭簧转柱（65）顶部凸设有并线传感器（651），扭簧转柱（65）邻近纵向滑孔

（213）一端凸设有压线勾（652），压线勾（652）中部设置有施张传感器（653），缓冲电机（66）

安装于并线竖板（24）内侧底部，且缓冲电机（66）的输出轴穿设通过预设出风转孔（242）凸

设于并线竖板（24）外，缓冲电机（66）的输出轴上设置有第三输出轮（661），第三输出轮

（661）两侧分别设置有转叶（662）。

8.根据权利要求7所述的并线退并设备，其特征在于：缓冲元件（64）包括缓冲安装筒

（641）、转动筒（642）、出气中空管（643）、转动盘（644）、弹性出气筒（645）及滑动环（646），缓

冲安装筒（641）外壁中部安装于缓冲转孔（245）中，转动筒（642）外壁内侧转动安装于缓冲
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安装筒（641）内侧外侧，转动筒（642）外壁中部凸设有输入转轮（647），输入转轮（647）与第

三输出轮（661）之间套设有第四传动带，出气中空管（643）外壁内侧安装于缓冲安装筒

（641）内壁的内侧，且出气中空管（643）外壁的外侧转动安装于转动筒（642）中，出气中空管

（643）外侧凸设有半圆连接板（648），转动盘（644）内侧中部转动安装于半圆连接板（648）

中，弹性出气筒（645）外侧安装于转动盘（644）内侧外缘，滑动环（646）内壁滑动安装于转动

筒（642）外壁的外侧，滑动环（646）外侧与弹性出气筒（645）内侧连接，滑动环（646）内侧与

输入转轮（647）外侧之间沿圆周方向间隔设置有多个回复弹簧（649）。

9.根据权利要求8所述的并线退并设备，其特征在于：每个卷绕收线组件（70）包括两个

第一并线辊（71）、并线压臂（72）、并线压轮（73）、并线调节气缸（74）、第二并线辊（75）、第三

并线辊（76）、压合气缸（77）、两个压合滑柱（78）及收线元件（79），两个第一并线辊（71）分别

安装于转动安装于并线竖板（24）外侧顶部远离纵向滑孔（213）一端，并线压臂（72）一端通

过扭簧转动安装于扭簧转轴（243）外侧，并线压轮（73）安装于并线压臂（72）另一端且位于

两个第一并线辊（71）之间的上方，并线调节气缸（74）安装于并线气缸台（246）中，并线调节

气缸（74）底部的输出轴上设置有调节转轮（741），第二并线辊（75）转动安装于并线竖板

（24）外侧顶部，第三并线辊（76）转动安装于并线竖板（24）外侧中部邻近纵向滑孔（213）一

端，两个压合滑柱（78）均安装于并线竖板（24）外侧顶部且位于压合板（247）两端上方，压合

气缸（77）顶部安装于气缸安装台（244）底部，压合气缸（77）底部的输出轴上凸设有压合滑

条（771），压合滑条（771）内侧两端分别滑动安装于两个压合滑柱（78）中，压合滑条（771）外

侧滑动设置有压合监测器（772），收线元件（79）安装于并线横板（23）邻近纵向滑孔（213）一

端。

10.根据权利要求9所述的并线退并设备，其特征在于：收线元件（79）包括收线滑台

（791）、收线气缸（792）、收线电机（790）、收线辊（793）及导向头（794），收线滑台（791）安装

于并线横板（23）邻近纵向滑孔（213）一端，收线气缸（792）一端安装于收线滑台（791）中，收

线电机（790）滑动安装于收线滑台（791）上，且收线电机（790）底部与收线气缸（792）的输出

轴连接，收线辊（793）一端安装于收线电机（790）的输出轴上，且收线辊（793）外端穿设通过

纵向滑孔（213）凸设于安装外壳（21）外，导向头（794）安装于压合板（247）邻近纵向滑孔

（213）一端。
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一种防磨损并线导纱钩及并线退并设备

技术领域

[0001] 本发明涉及导纱并线设备技术领域，尤其提供一种防磨损并线导纱钩及并线退并

设备。

背景技术

[0002] 并线退并设备是将多根纱线从卷装（如筒子、管纱）上退绕并通过机械方式合并成

一股复合纱线的设备。然而，现有的设备在退绕及合并时，机械振动大，进而导致纱线损伤，

且张力器精度低，无法实时响应纱线动态变化，导致多根纱线合并时出现张力差异，进而导

致断头、弱捻或纱线粗细不均的情况。另外，在并线过程中，由于纱线的高速运行，对导纱杆

摩擦损伤很大。导致现有的导纱杆在使用1~1.5年后就磨损严重，需要拆下来进行镀铬。而

拆装导纱杆工作量比较大，镀铬的成本也比较高。同时磨损的导纱杆容易造成分叉，严重影

响了纱线的质量。

发明内容

[0003] 基于此，有必要提供一种防磨损并线导纱钩及并线退并设备，以解决背景技术中

的至少一个技术问题。

[0004] 一种防磨损并线导纱钩，包括钩座、U形导纱杆及防磨瓷管，U形导纱杆内侧安装于

钩座外侧，防磨瓷管套设安装于U形导纱杆一端。

[0005] 一种并线退并设备，包括架体组件、两个引纱组件、两个差速辊组件、两个初施张

组件、两个缓冲并线组件及两个卷绕收线组件，架体组件包括安装外壳、两个导纱内架、两

个并线横板及两个并线竖板，安装外壳内部中空形成有中空腔体，安装外壳外侧顶部沿长

度方向凹设有两个预设安装槽及两个纵向滑孔，且纵向滑孔邻近预设安装槽上设置，安装

外壳外侧顶部凹设有两个第一转孔，安装外壳外侧中部凹设有两个第二转孔，且两个第二

转孔分别位于两个预设安装槽下方，安装外壳顶部外侧分别凸设有两个导纱安装转台，两

个导纱内架分别安装于中空腔体两端，每个导纱内架邻近预设安装槽一端中部的两侧分别

设置有两个初施张转筒，两个并线横板底面外侧分别安装于两个预设安装槽底面，两个并

线竖板底部分别安装于两个并线横板顶面外侧远离纵向滑孔一端，两个引纱组件分别安装

于安装外壳两端，每个引纱组件包括引纱辊及引纱勾组，引纱辊转动安装于导纱安装转台

中，引纱勾组安装于安装外壳外侧顶部且位于第一转孔与预设安装槽之间，引纱勾组由多

个一种防磨损并线导纱钩组成，多个防磨损并线导纱钩分别沿长度方向间隔安装于安装外

壳外侧且呈倾斜设置，安装外壳外侧顶部凸设有两个张紧检测器，且张紧检测器位于第一

转孔与引纱勾组之间设置，两个初施张组件分别安装于两个导纱内架及安装外壳外侧两

端，两个缓冲并线组件分别安装于两个并线竖板中，两个卷绕收线组件分别安装于两个并

线横板及两个并线竖板中。

[0006] 作为本发明的进一步改进，每个并线竖板外侧底部邻近纵向滑孔一端凸设有L形

板，并线竖板外侧底部另一端凹设有预设出风转孔，并线竖板外侧底部凹设有缓冲转孔，缓
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冲转孔位于L形板与预设出风转孔之间，并线竖板外侧顶部远离纵向滑孔一端凸设有扭簧

转轴，并线竖板外侧顶部另一端凸设有气缸安装台，并线竖板外侧顶部凸设有并线气缸台，

并线气缸台位于扭簧转轴与气缸安装台之间，并线竖板外侧中部邻近纵向滑孔一端设置有

压合板。

[0007] 作为本发明的进一步改进，每个差速辊组件包括第一驱动电机、第二驱动电机、第

一减速器、第二减速器及差速辊元件，第一驱动电机安装于导纱内架底部远离预设安装槽

一端，第二驱动电机安装于导纱内架底部另一端，第一减速器安装于导纱内架顶部远离预

设安装槽一端，且第一减速器的输入端与第一驱动电机的输出轴之间套设有第一传动带，

第二减速器安装于导纱内架中，且第二减速器的输入端与第二驱动电机的输出轴之间套设

有第二传动带，差速辊元件安装于第一转孔中。

[0008] 作为本发明的进一步改进，差速辊元件包括固定安装筒、差速中空转轴、第一驱动

轮、第一差速转筒、重垂固定筒、差速转轴、第二驱动轮及第二差速转筒及换向调节转轮，固

定安装筒外壁内侧安装于第一转孔中，固定安装筒外壁外侧凸设有固定安装转环，差速中

空转轴外壁中部转动安装于固定安装筒内壁，第一驱动轮内壁安装于差速中空转轴外壁内

侧，且第一驱动轮与第二减速器的输出端之间套设有第三传动带，第一差速转筒安装于差

速中空转轴外壁的外侧，第一差速转筒外壁凸设有第一施差转环，第一施差转环内侧的外

缘凸设有第一施差转筒，第一施差转筒内侧转动安装于固定安装转环外侧，重垂固定筒内

壁转动安装于差速中空转轴外壁的外侧，重垂固定筒外壁凸设有重垂环，重垂环外侧设置

有重垂块，重垂环外壁设置有固定重垂筒，且第一施差转环外壁转动安装于固定重垂筒内

壁的内侧，重垂环外壁底部一端凸设有底部竖板，底部竖板端壁底部凹设有横向条形滑槽，

换向调节转轮滑动安装于横向条形滑槽中，差速转轴外壁中部转动安装于差速中空转轴内

壁，第二驱动轮内壁安装于差速转轴外壁内侧，且第二驱动轮与第一减速器的输出端之间

套设有第五传动带，第二差速转筒安装于差速转轴外壁外侧，第二差速转筒外壁凸设有第

二施差转环，第一施差转环内侧外缘凸设有第二施差转筒，第二施差转筒外壁的内侧转动

安装于固定重垂筒内壁的外侧。

[0009] 作为本发明的进一步改进，每个初施张组件包括固定换向柱、固定换向转轮、初施

张气缸、初施张转轴、初施张转臂及初施张转轮，固定换向柱内端安装于安装外壳外侧底

部，固定换向转轮转动安装于固定换向柱外端，初施张气缸顶部转动安装于导纱内架顶部

邻近预设安装槽一端的内侧，初施张转轴两端分别转动安装于两个初施张转筒中，初施张

转轴内端的一侧与初施张气缸的输出轴转动连接，且初施张转轴外端穿设通过第二转孔凸

设于安装外壳外，初施张转臂一端与初施张转轴外端连接，初施张转轮转动安装于初施张

转臂另一端。

[0010] 作为本发明的进一步改进，每个缓冲并线组件包括并线导向杆、第一施张辊、第二

施张辊、缓冲元件、扭簧转柱及缓冲电机，并线导向杆内端转动安装于L形板顶部，第一施张

辊及第二施张辊均安装于并线竖板外侧底部邻近纵向滑孔一端，且第一施张辊邻近并线导

向杆设置，缓冲元件安装于缓冲转孔中，扭簧转柱内端通过扭簧转动安装于并线竖板外侧

底部，且扭簧转柱位于缓冲元件与第二施张辊之间的上方设置，扭簧转柱顶部凸设有并线

传感器，扭簧转柱邻近纵向滑孔一端凸设有压线勾，压线勾中部设置有施张传感器，缓冲电

机安装于并线竖板内侧底部，且缓冲电机的输出轴穿设通过预设出风转孔凸设于并线竖板
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外，缓冲电机的输出轴上设置有第三输出轮，第三输出轮两侧分别设置有转叶。

[0011] 作为本发明的进一步改进，缓冲元件包括缓冲安装筒、转动筒、出气中空管、转动

盘、弹性出气筒及滑动环，缓冲安装筒外壁中部安装于缓冲转孔中，转动筒外壁内侧转动安

装于缓冲安装筒内侧外侧，转动筒外壁中部凸设有输入转轮，输入转轮与第三输出轮之间

套设有第四传动带，出气中空管外壁内侧安装于缓冲安装筒内壁的内侧，且出气中空管外

壁的外侧转动安装于转动筒中，出气中空管外侧凸设有半圆连接板，转动盘内侧中部转动

安装于半圆连接板中，弹性出气筒外侧安装于转动盘内侧外缘，滑动环内壁滑动安装于转

动筒外壁的外侧，滑动环外侧与弹性出气筒内侧连接，滑动环内侧与输入转轮外侧之间沿

圆周方向间隔设置有多个回复弹簧。

[0012] 作为本发明的进一步改进，每个卷绕收线组件包括两个第一并线辊、并线压臂、并

线压轮、并线调节气缸、第二并线辊、第三并线辊、压合气缸、两个压合滑柱及收线元件，两

个第一并线辊分别安装于转动安装于并线竖板外侧顶部远离纵向滑孔一端，并线压臂一端

通过扭簧转动安装于扭簧转轴外侧，并线压轮安装于并线压臂另一端且位于两个第一并线

辊之间的上方，并线调节气缸安装于并线气缸台中，并线调节气缸底部的输出轴上设置有

调节转轮，第二并线辊转动安装于并线竖板外侧顶部，第三并线辊转动安装于并线竖板外

侧中部邻近纵向滑孔一端，两个压合滑柱均安装于并线竖板外侧顶部且位于压合板两端上

方，压合气缸顶部安装于气缸安装台底部，压合气缸底部的输出轴上凸设有压合滑条，压合

滑条内侧两端分别滑动安装于两个压合滑柱中，压合滑条外侧滑动设置有压合监测器，收

线元件安装于并线横板邻近纵向滑孔一端。

[0013] 作为本发明的进一步改进，收线元件包括收线滑台、收线气缸、收线电机、收线辊

及导向头，收线滑台安装于并线横板邻近纵向滑孔一端，收线气缸一端安装于收线滑台中，

收线电机滑动安装于收线滑台上，且收线电机底部与收线气缸的输出轴连接，收线辊一端

安装于收线电机的输出轴上，且收线辊外端穿设通过纵向滑孔凸设于安装外壳外，导向头

安装于压合板邻近纵向滑孔一端。

[0014] 本发明的有益效果如下：

1.本案能够有效的解决导纱杆磨损问题，不需要周期性拆下来镀铬，节约成本，同

时，在生产纱线质量方面，能够减缓磨损，减少因导纱杆磨损造成的分叉问题，提高了纱线

产品的质量，另外，能够在并线退并的过程中保障纱线的均匀紧绷及张力稳定，通过多种传

感器和多个电机的协同监测及控制，实现了精确的张力控制及自动化的实时动态调节和监

测，确保并线过程中的加捻均匀，有效提升了纱线的质量和生产效率，保证了纱线的均匀

性、强度和表面质量。

[0015] 2.本案能够提供有效增湿，降低纱线干燥脆断的风险，显著减少断纱现象，提高生

产连续性和纱线质量，同时，协同气流吹拂，及时带走多余水分，防止增湿喷雾在弹性出气

筒周围积聚导致局部过湿，避免纱线因过湿而性能下降或粘连，另外，还能够震动吸收与缓

冲，减少纱线因震动产生的松散、断裂或滑脱，提升纱线的稳定性。

附图说明

[0016] 图1为本发明一实施例的立体示意图。

[0017] 图2为本发明一实施例的内部示意图。
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[0018] 图3为本发明一实施例的部分内部示意图。

[0019] 图4为本发明一实施例中差速辊元件的内部示意图。

[0020] 图5为本发明一实施例中并线横板、并线竖板、缓冲并线组件及卷绕收线组件的立

体示意图。

[0021] 图6为本发明另一实施例中并线横板、并线竖板、缓冲并线组件及卷绕收线组件的

立体示意图。

[0022] 图7为本发明一实施例中缓冲元件的内部示意图。

[0023] 图中：

10、钩座；11、U形导纱杆；12、防磨瓷管；20、架体组件；21、安装外壳；22、导纱内架；

23、并线横板；24、并线竖板；211、中空腔体；212、预设安装槽；213、纵向滑孔；214、第一转

孔；216、导纱安装转台；221、初施张转筒；210、张紧检测器；241、L形板；242、预设出风转孔；

243、扭簧转轴；244、气缸安装台；245、缓冲转孔；246、并线气缸台；247、压合板；30、引纱组

件；31、引纱辊；32、引纱勾组；40、差速辊组件；41、第一驱动电机；42、第二驱动电机；43、第

一减速器；44、第一减速器；45、差速辊元件；431、第一传动带；441、第二传动带；451、固定安

装筒；452、差速中空转轴；453、第一驱动轮；454、第一差速转筒；455、重垂固定筒；456、差速

转轴；457、第二驱动轮；458、第二差速转筒；459、换向调节转轮；461、固定安装转环；462、第

三传动带；463、第一施差转环；464、第一施差转筒；465、重垂环；466、重垂块；467、固定重垂

筒；468、底部竖板；469、横向条形滑槽；471、第五传动带；472、第二施差转环；473、第二施差

转筒；50、初施张组件；51、固定换向柱；52、固定换向转轮；53、初施张气缸；54、初施张转轴；

55、初施张转臂；56、初施张转轮；60、缓冲并线组件；61、并线导向杆；62、第一施张辊；63、第

二施张辊；64、缓冲元件；65、扭簧转柱；66、缓冲电机；651、并线传感器；652、压线勾；653、施

张传感器；661、第三输出轮；662、转叶；641、缓冲安装筒；642、转动筒；643、出气中空管；

644、转动盘；645、弹性出气筒；646、滑动环；647、输入转轮；648、半圆连接板；649、回复弹

簧；70、卷绕收线组件；71、第一并线辊；72、并线压臂；73、并线压轮；74、并线调节气缸；75、

第二并线辊；76、第三并线辊；77、压合气缸；78、压合滑柱；79、收线元件；741、调节转轮；

771、压合滑条；772、压合监测器；791、收线滑台；792、收线气缸；793、收线辊；790、收线电

机；794、导向头。

具体实施方式

[0024] 为了便于理解本发明，下面将参照相关附图对本发明进行更全面的描述。附图中

给出了本发明的较佳实施方式。但是，本发明可以以许多不同的形式来实现，并不限于本文

所描述的实施方式。相反地，提供这些实施方式的目的是使对本发明的公开内容理解的更

加透彻全面。

[0025] 在本发明的描述中，需要说明的是，术语“长度”、“宽度”、“上”、“下”、“前”、“后”、

“左”、“右”、“竖直”、“水平”、“顶”、“底”“内”、“外”等指示的方位或位置关系为基于附图所

示的方位或位置关系，仅是为了便于描述本发明和简化描述，而不是指示或暗示所指的装

置或元件必须具有特定的方位、以特定的方位构造和操作，因此不能理解为对本发明的限

制。

[0026] 除非另有定义，本文所使用的所有的技术和科学术语与属于本发明的技术领域的
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技术人员通常理解的含义相同。本文中所使用的术语只是为了描述具体的实施方式的目

的，不是旨在于限制本发明。本文所使用的术语“及／或”包括一个或多个相关的所列项目的

任意的和所有的组合。

[0027] 请参阅图1至图2，一种防磨损并线导纱钩，包括钩座10、U形导纱杆11及防磨瓷管

12，U形导纱杆11内侧安装于钩座10外侧，防磨瓷管12套设安装于U形导纱杆11一端。

[0028] U形导纱杆11加装的防磨瓷管12能够有效的解决导纱杆磨损问题，不需要周期性

拆下来镀铬，节约成本，同时，在生产纱线质量方面，能够减缓磨损，减少因导纱杆磨损造成

的分叉问题，提高了纱线产品的质量。

[0029] 请参阅图1至图7，一种并线退并设备，包括架体组件20、两个引纱组件30、两个差

速辊组件40、两个初施张组件50、两个缓冲并线组件60及两个卷绕收线组件70，架体组件20

包括安装外壳21、两个导纱内架22、两个并线横板23及两个并线竖板24，安装外壳21内部中

空形成有中空腔体211，安装外壳21外侧顶部沿长度方向凹设有两个预设安装槽212及两个

纵向滑孔213，且纵向滑孔213邻近预设安装槽212上设置，安装外壳21外侧顶部凹设有两个

第一转孔214，安装外壳21外侧中部凹设有两个第二转孔，且两个第二转孔分别位于两个预

设安装槽212下方，安装外壳21顶部外侧分别凸设有两个导纱安装转台216，两个导纱内架

22分别安装于中空腔体211两端，每个导纱内架22邻近预设安装槽212一端中部的两侧分别

设置有两个初施张转筒221，两个并线横板23底面外侧分别安装于两个预设安装槽212底

面，两个并线竖板24底部分别安装于两个并线横板23顶面外侧远离纵向滑孔213一端，两个

引纱组件30分别安装于安装外壳21两端，每个引纱组件30包括引纱辊31及引纱勾组32，引

纱辊31转动安装于导纱安装转台216中，引纱勾组32安装于安装外壳21外侧顶部且位于第

一转孔214与预设安装槽212之间，引纱勾组32由多个一种防磨损并线导纱钩组成，多个防

磨损并线导纱钩分别沿长度方向间隔安装于安装外壳21外侧且呈倾斜设置，安装外壳21外

侧顶部凸设有两个张紧检测器210，且张紧检测器210位于第一转孔214与引纱勾组32之间

设置，两个初施张组件50分别安装于两个导纱内架22及安装外壳21外侧两端，两个缓冲并

线组件60分别安装于两个并线竖板24中，两个卷绕收线组件70分别安装于两个并线横板23

及两个并线竖板24中。

[0030] 每个并线竖板24外侧底部邻近纵向滑孔213一端凸设有L形板241，并线竖板24外

侧底部另一端凹设有预设出风转孔242，并线竖板24外侧底部凹设有缓冲转孔245，缓冲转

孔245位于L形板241与预设出风转孔242之间，并线竖板24外侧顶部远离纵向滑孔213一端

凸设有扭簧转轴243，并线竖板24外侧顶部另一端凸设有气缸安装台244，并线竖板24外侧

顶部凸设有并线气缸台246，并线气缸台246位于扭簧转轴243与气缸安装台244之间，并线

竖板24外侧中部邻近纵向滑孔213一端设置有压合板247。

[0031] 每个差速辊组件40包括第一驱动电机41、第二驱动电机42、第一减速器43、第二减

速器44及差速辊元件45，第一驱动电机41安装于导纱内架22底部远离预设安装槽212一端，

第二驱动电机42安装于导纱内架22底部另一端，第一减速器43安装于导纱内架22顶部远离

预设安装槽212一端，且第一减速器43的输入端与第一驱动电机41的输出轴之间套设有第

一传动带431，第二减速器44安装于导纱内架22中，且第二减速器44的输入端与第二驱动电

机42的输出轴之间套设有第二传动带441，差速辊元件45安装于第一转孔214中。

[0032] 差速辊元件45包括固定安装筒451、差速中空转轴452、第一驱动轮453、第一差速
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转筒454、重垂固定筒455、差速转轴456、第二驱动轮457及第二差速转筒458及换向调节转

轮459，固定安装筒451外壁内侧安装于第一转孔214中，固定安装筒451外壁外侧凸设有固

定安装转环461，差速中空转轴452外壁中部转动安装于固定安装筒451内壁，第一驱动轮

453内壁安装于差速中空转轴452外壁内侧，且第一驱动轮453与第二减速器44的输出端之

间套设有第三传动带462，第一差速转筒454安装于差速中空转轴452外壁的外侧，第一差速

转筒454外壁凸设有第一施差转环463，第一施差转环463内侧的外缘凸设有第一施差转筒

464，第一施差转筒464内侧转动安装于固定安装转环461外侧，重垂固定筒455内壁转动安

装于差速中空转轴452外壁的外侧，重垂固定筒455外壁凸设有重垂环465，重垂环465外侧

设置有重垂块466，重垂环465外壁设置有固定重垂筒467，且第一施差转环463外壁转动安

装于固定重垂筒467内壁的内侧，重垂环465外壁底部一端凸设有底部竖板468，底部竖板

468端壁底部凹设有横向条形滑槽469，换向调节转轮459滑动安装于横向条形滑槽469中，

差速转轴456外壁中部转动安装于差速中空转轴452内壁，第二驱动轮457内壁安装于差速

转轴456外壁内侧，且第二驱动轮457与第一减速器43的输出端之间套设有第五传动带471，

第二差速转筒458安装于差速转轴456外壁外侧，第二差速转筒458外壁凸设有第二施差转

环472，第一施差转环463内侧外缘凸设有第二施差转筒473，第二施差转筒473外壁的内侧

转动安装于固定重垂筒467内壁的外侧。

[0033] 每个初施张组件50包括固定换向柱51、固定换向转轮52、初施张气缸53、初施张转

轴54、初施张转臂55及初施张转轮56，固定换向柱51内端安装于安装外壳21外侧底部，固定

换向转轮52转动安装于固定换向柱51外端，初施张气缸53顶部转动安装于导纱内架22顶部

邻近预设安装槽212一端的内侧，初施张转轴54两端分别转动安装于两个初施张转筒221

中，初施张转轴54内端的一侧与初施张气缸53的输出轴转动连接，且初施张转轴54外端穿

设通过第二转孔凸设于安装外壳21外，初施张转臂55一端与初施张转轴54外端连接，初施

张转轮56转动安装于初施张转臂55另一端。

[0034] 每个缓冲并线组件60包括并线导向杆61、第一施张辊62、第二施张辊63、缓冲元件

64、扭簧转柱65及缓冲电机66，并线导向杆61内端转动安装于L形板241顶部，第一施张辊62

及第二施张辊63均安装于并线竖板24外侧底部邻近纵向滑孔213一端，且第一施张辊62邻

近并线导向杆61设置，缓冲元件64安装于缓冲转孔245中，扭簧转柱65内端通过扭簧转动安

装于并线竖板24外侧底部，且扭簧转柱65位于缓冲元件64与第二施张辊63之间的上方设

置，扭簧转柱65顶部凸设有并线传感器651，扭簧转柱65邻近纵向滑孔213一端凸设有压线

勾652，压线勾652中部设置有施张传感器653，缓冲电机66安装于并线竖板24内侧底部，且

缓冲电机66的输出轴穿设通过预设出风转孔242凸设于并线竖板24外，缓冲电机66的输出

轴上设置有第三输出轮661，第三输出轮661两侧分别设置有转叶662。

[0035] 缓冲元件64包括缓冲安装筒641、转动筒642、出气中空管643、转动盘644、弹性出

气筒645及滑动环646，缓冲安装筒641外壁中部安装于缓冲转孔245中，转动筒642外壁内侧

转动安装于缓冲安装筒641内侧外侧，转动筒642外壁中部凸设有输入转轮647，输入转轮

647与第三输出轮661之间套设有第四传动带，出气中空管643外壁内侧安装于缓冲安装筒

641内壁的内侧，且出气中空管643外壁的外侧转动安装于转动筒642中，出气中空管643外

侧凸设有半圆连接板648，转动盘644内侧中部转动安装于半圆连接板648中，弹性出气筒

645外侧安装于转动盘644内侧外缘，滑动环646内壁滑动安装于转动筒642外壁的外侧，滑
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动环646外侧与弹性出气筒645内侧连接，滑动环646内侧与输入转轮647外侧之间沿圆周方

向间隔设置有多个回复弹簧649。

[0036] 每个卷绕收线组件70包括两个第一并线辊71、并线压臂72、并线压轮73、并线调节

气缸74、第二并线辊75、第三并线辊76、压合气缸77、两个压合滑柱78及收线元件79，两个第

一并线辊71分别安装于转动安装于并线竖板24外侧顶部远离纵向滑孔213一端，并线压臂

72一端通过扭簧转动安装于扭簧转轴243外侧，并线压轮73安装于并线压臂72另一端且位

于两个第一并线辊71之间的上方，并线调节气缸74安装于并线气缸台246中，并线调节气缸

74底部的输出轴上设置有调节转轮741，第二并线辊75转动安装于并线竖板24外侧顶部，第

三并线辊76转动安装于并线竖板24外侧中部邻近纵向滑孔213一端，两个压合滑柱78均安

装于并线竖板24外侧顶部且位于压合板247两端上方，压合气缸77顶部安装于气缸安装台

244底部，压合气缸77底部的输出轴上凸设有压合滑条771，压合滑条771内侧两端分别滑动

安装于两个压合滑柱78中，压合滑条771外侧滑动设置有压合监测器772，收线元件79安装

于并线横板23邻近纵向滑孔213一端。

[0037] 收线元件79包括收线滑台791、收线气缸792、收线电机790、收线辊793及导向头

794，收线滑台791安装于并线横板23邻近纵向滑孔213一端，收线气缸792一端安装于收线

滑台791中，收线电机790滑动安装于收线滑台791上，且收线电机790底部与收线气缸792的

输出轴连接，收线辊793一端安装于收线电机790的输出轴上，且收线辊793外端穿设通过纵

向滑孔213凸设于安装外壳21外，导向头794安装于压合板247邻近纵向滑孔213一端。

[0038] 例如，在一实施例中：当需要对进行退并、并线时，将多根纱线的一端通过引纱辊

31及多个防磨损并线导纱钩，随后绕设于第一施差转筒464外壁，随后依次绕设通过换向调

节转轮459、第二差速转筒458、固定换向转轮52及初施张转轮56随后绕设于并线导向杆61

上，随后拨开压线勾652及并线压臂72，将多根纱线再依次绕设通过第一施张辊62、第二施

张辊63、弹性出气筒645、两个第一并线辊71、并线压轮73、调节转轮741、第二并线辊75及第

三并线辊76最后绕设于收线辊793中，随后启动第一驱动电机41及第二驱动电机42，第二驱

动电机42将驱动第一驱动轮453旋转，进而使得差速中空转轴452、第一差速转筒454、第一

施差转环463及第一施差转筒464跟随旋转，而且，第一驱动电机41将带动第二驱动轮457旋

转，进而使得差速转轴456、第二差速转筒458、第二施差转环472及第二施差转筒473旋转，

同时，张紧检测器210将对多根纱线张紧状态进行监测，以分别调节第一驱动电机41及第二

驱动电机42的转速，进而使得对其中的多根纱线进行差速并合紧绕，并进行动态调节，随

后，初施张气缸53将启动，进而带动初施张转臂55旋转，使得初施张转轮56跟随移动，对合

并的多根纱线进行紧绷及初步施加张力，同时，缓冲电机66将启动带动缓冲元件64旋转，并

使得合并的多根纱线跟随前进，同时，当其前进时，压线勾652抵持于合并的多根纱线上，施

张传感器653将对张力进行监测，以确保施张的平稳及满足施张的要求，且收线电机790将

启动进而使得合并的多根纱线进行前进进行收卷，两个第一并线辊71、并线压轮73、调节转

轮741、第二并线辊75及第三并线辊76，将对其进行再次加捻并线，同时，并线传感器651将

对上方并线时的效果进行监测，并实时发送至并线调节气缸74中，以进行实时调节，另外，

压合气缸77将启动，进而驱动压合滑条771沿两个压合滑柱78进行滑动，使得压合监测器

772底面抵持于合并的多根纱线外壁，对其进行压合，同时，压合监测器772将监测纱线表面

有无出现“竹节”状凸起及其粗细均匀性，以对生产纱线进行最后监测。
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[0039] 例如，在一实施例中：中空腔体211顶面凹设有两个进液孔，外部的喷雾设备的输

出端连接有管道，管道通过进液孔进入至中空腔体211中，并与出气中空管643的内端连接，

当进行合并的多根纱线卷绕于弹性出气筒645时，喷雾设备将启动，并形成增湿喷雾，增湿

喷雾经出气中空管643从弹性出气筒645流出，对合并的多根纱线进行增湿，预防其断纱。同

时，缓冲电机66的旋转，将使得转叶662旋转，产生吹离气流，进而对纱线进行吹拂，防止过

湿的情况及防止长时间工作时，增湿喷雾积聚于弹性出气筒645周围，导致局部过湿的情

况。

[0040] 当发生震动时，将使得合并的多根纱线发生同步震动收缩，使得弹性出气筒645中

部向内压缩变形，使得滑动环646向外滑动，使得多个回复弹簧649延伸，对震动力量进行吸

收，同时，将挤压弹性出气筒645使得更多的增湿喷雾喷出，对纱线进行快速增湿，防止断

裂，并防止纱线滑脱。

[0041] 安装过程：将U形导纱杆11内侧安装于钩座10外侧，防磨瓷管12套设安装于U形导

纱杆11一端。

[0042] 将两个导纱内架22分别安装于中空腔体211两端，两个并线横板23底面外侧分别

安装于两个预设安装槽212底面，两个并线竖板24底部分别安装于两个并线横板23顶面外

侧远离纵向滑孔213一端，引纱辊31转动安装于导纱安装转台216中，引纱勾组32安装于安

装外壳21外侧顶部且位于第一转孔214与预设安装槽212之间，多个防磨损并线导纱钩分别

沿长度方向间隔安装于安装外壳21外侧且呈倾斜设置，将第一驱动电机41安装于导纱内架

22底部远离预设安装槽212一端，第二驱动电机42安装于导纱内架22底部另一端，第一减速

器43安装于导纱内架22顶部远离预设安装槽212一端，第二减速器44安装于导纱内架22中，

固定安装筒451外壁内侧安装于第一转孔214中，差速中空转轴452外壁中部转动安装于固

定安装筒451内壁，第一驱动轮453内壁安装于差速中空转轴452外壁内侧，第一差速转筒

454安装于差速中空转轴452外壁的外侧，第一施差转筒464内侧转动安装于固定安装转环

461外侧，重垂固定筒455内壁转动安装于差速中空转轴452外壁的外侧，且第一施差转环

463外壁转动安装于固定重垂筒467内壁的内侧，换向调节转轮459滑动安装于横向条形滑

槽469中，差速转轴456外壁中部转动安装于差速中空转轴452内壁，第二驱动轮457内壁安

装于差速转轴456外壁内侧，第二差速转筒458安装于差速转轴456外壁外侧，第二施差转筒

473外壁的内侧转动安装于固定重垂筒467内壁的外侧，将固定换向柱51内端安装于安装外

壳21外侧底部，固定换向转轮52转动安装于固定换向柱51外端，初施张气缸53顶部转动安

装于导纱内架22顶部邻近预设安装槽212一端的内侧，初施张转轴54两端分别转动安装于

两个初施张转筒221中，初施张转轴54内端的一侧与初施张气缸53的输出轴转动连接，且初

施张转轴54外端穿设通过第二转孔凸设于安装外壳21外，初施张转臂55一端与初施张转轴

54外端连接，初施张转轮56转动安装于初施张转臂55另一端，将并线导向杆61内端转动安

装于L形板241顶部，第一施张辊62及第二施张辊63均安装于并线竖板24外侧底部邻近纵向

滑孔213一端，且第一施张辊62邻近并线导向杆61设置，扭簧转柱65内端通过扭簧转动安装

于并线竖板24外侧底部，且扭簧转柱65位于缓冲元件64与第二施张辊63之间的上方设置，

缓冲电机66安装于并线竖板24内侧底部，将缓冲安装筒641外壁中部安装于缓冲转孔245

中，转动筒642外壁内侧转动安装于缓冲安装筒641内侧外侧，出气中空管643外壁内侧安装

于缓冲安装筒641内壁的内侧，且出气中空管643外壁的外侧转动安装于转动筒642中，转动
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盘644内侧中部转动安装于半圆连接板648中，弹性出气筒645外侧安装于转动盘644内侧外

缘，滑动环646内壁滑动安装于转动筒642外壁的外侧，滑动环646外侧与弹性出气筒645内

侧连接，两个第一并线辊71分别安装于转动安装于并线竖板24外侧顶部远离纵向滑孔213

一端，并线压臂72一端通过扭簧转动安装于扭簧转轴243外侧，并线压轮73安装于并线压臂

72另一端且位于两个第一并线辊71之间的上方，并线调节气缸74安装于并线气缸台246中，

第二并线辊75转动安装于并线竖板24外侧顶部，第三并线辊76转动安装于并线竖板24外侧

中部邻近纵向滑孔213一端，两个压合滑柱78均安装于并线竖板24外侧顶部且位于压合板

247两端上方，压合气缸77顶部安装于气缸安装台244底部，压合滑条771内侧两端分别滑动

安装于两个压合滑柱78中，收线滑台791安装于并线横板23邻近纵向滑孔213一端，收线气

缸792一端安装于收线滑台791中，收线电机790滑动安装于收线滑台791上，且收线电机790

底部与收线气缸792的输出轴连接，收线辊793一端安装于收线电机790的输出轴上，且收线

辊793外端穿设通过纵向滑孔213凸设于安装外壳21外，导向头794安装于压合板247邻近纵

向滑孔213一端。

[0043] 本发明能够实现：

1.本案能够有效的解决导纱杆磨损问题，不需要周期性拆下来镀铬，节约成本，同

时，在生产纱线质量方面，能够减缓磨损，减少因导纱杆磨损造成的分叉问题，提高了纱线

产品的质量，另外，能够在并线退并的过程中保障纱线的均匀紧绷及张力稳定，通过多种传

感器和多个电机的协同监测及控制，实现了精确的张力控制及自动化的实时动态调节和监

测，确保并线过程中的加捻均匀，有效提升了纱线的质量和生产效率，保证了纱线的均匀

性、强度和表面质量。

[0044] 2.本案能够提供有效增湿，降低纱线干燥脆断的风险，显著减少断纱现象，提高生

产连续性和纱线质量，同时，协同气流吹拂，及时带走多余水分，防止增湿喷雾在弹性出气

筒645周围积聚导致局部过湿，避免纱线因过湿而性能下降或粘连，另外，能够震动吸收与

缓冲，减少纱线因震动产生的松散、断裂或滑脱，提升纱线的稳定性。

[0045] 以上所述实施方式仅表达了本发明的几种实施方式，其描述较为具体和详细，但

并不能因此而理解为对本发明专利范围的限制。应当指出的是，对于本领域的普通技术人

员来说，在不脱离本发明构思的前提下，还可以做出若干变形和改进，这些都属于本发明的

保护范围。因此，本发明专利的保护范围应以所附权利要求为准。
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