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(54) Zpiisob vytviFeni vrstev z pryskync, plastii, tmeldi, atd. na celém nebo na &asti

/ polotovaru
! - - S—

" Vynilez se tyké zpiisobu jednoduchého a nens-
ro&ného vytvifeni vrstev z pryskyfic, plasti, tmeli, -

 atd. na polotovarech ze skla, kovi, plastd, atd.
Dosud zndmé zptisoby déavkovani prasku na

. .polotovary vychézeji z toho, Ze se na polotovary !

‘ pfes sito, napf. vibradni, naddvkuje prasek. Tento .
I’ zplisob umoznuje ponechat polotovar studeny.
| Nevyhodou je, Ze pfesnost ddvkovani je mala, .
. pragek se vifi i na mista, kterd nechceme pokryt .

vrstvou, a pfi dal$im tepelném zpracovéni, napfi- 1

. klad termoplastti, dochdzi k lepivosti podlozZky |
u drobnych polotovari, takZe pro tyto polotovary
je zptisob nepouZitelny.

Nejéast&j$im zpisobem ddvkovani je zplisob, pfi |

ném?z se ohfeje polotovar a vnoii do vrstvy prasku. |

1 Tento zpiisob je moZny tam, kde neni poZadovana

- vysok4 Cistota mist, kterd nechceme potahovat.
Nevyhodou je, Ze vyzaduje tepelnou energii na

- ohfev, kterd je u velkych téles znaénd, naopak
u malych t&les dochdzi rychle k chlazeni polotovart
a tim k nepfesnostem v davkovani.

Méné &asty je i zpisob stiraci vhodny pro velké
vyrobky, pti némz se na polotovar naddvkuje vetsi

' mnoZstvi pragku a setfenim li§tou se vytvofi poZa-
. dovand tlou$tka vrstvy prasku. Nevyhodou je

i nepouZitelnost pro drobné vyrobky, neb by doslo |

-k jejich zasypani praskem.
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" Dalsim zplisobem Je elektrostatlcky zpusob na- |

‘naseni prasku, ktery je vhodny pro nanos na cely :

vyrobek, pfi¢emZ prasek drzi az do tepelného !

zpracovani na polotovaru pomoci elektrického
naboje. Nevyhodou je pom&mé drahé a ndroéné

zafizeni pro tento zplisob a dale, Ze nelze vytvéfet

~ tastetné potahy prasku na vyrobku.

Ani jeden z uvedenych zptisobli nevyhovuje pro -

__drobné vyrobky a pro ninos praSku na Cdst
“drobného polotovaru, neb skupmu nu drobnych po-
. lotovarii.

: Vsechny tyto nedostatky odstranu]e zpusob po-
dle vynalezu, jehoZ podstata spociva v tom, Ze se

. nejprve nanese na povrch polotovaru, nebo jeho

- Cast kapalina, napftiklad voda, roztok lihu, nadezse
uvedenim takto upraveného povrchu do styku
s vrstvou prasku naddavkuje prasek a soucasné na

povrchu upevni, naceZ se s vyhodou polotovar :

s vrstvou prasku zahfiva, az do odpafeni kapaliny,

- nebo a? do roztaveni vrstvy prasku. NandSend

kapalina miZe obsahovat divkovany prasek ;

v hmotnostn{ koncentraci od 1 do 95 %, pfipadné
rozpoustedla napf'iklad lih v hmotnostni koncen-
" traci‘od 0,01 do 90 %, pfipadné smédedla napfi-

klad na bézi dialkylsulfojantaranu v hmotnostni

koncentraa od 0,01 % do 50 %. P¥i ddvkovani
~ prasku na Cast polotovari Ize polotovary upevnit
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podtlakem tak, Ze povrchy viech polotovard urde-

né pro nandfeni jsou vzdjemné v roviné po celou
dobu nandseni.

Vyhodou provedeni vynélezu je, Ze proces ndno-
su upeviiovaci vrstvy se providi za studena, coZ
zna¢né zjednodusuje cely proces, umoZiiuje v pti-
pad€ drobnych vyrobki jejich provedeni viibec, ’

' neb ndnos prasku upeviiovaci hmoty na &ast’

- Dochézi rovnéZ k dspofe energie, neb neni nutny

i vrstvy a celého vyrobku i s upeviiovaci vrstvou

teplého vyrobku neni v pfesnych hranicich mozny.
dvoji ohfev - vyrobku pro ndnos upeviiovaci

k jejimu roztaveni a pfichyceni k vyrobku, pfipad-
n€ k pfichyceni celého vyrobku k dalii vrstvé neb
polotovaru. Kapalina md ddle vyhodu v tom, Ze
jejim pfitla¢enim k pragku upeviiovaci hmoty se
jednak rozprostfe po povrchu vyrobku a déle
zajiStuje rovnomérné ddvkovani pragku. Kapalina
je s vyhodou roztokem riiznych latek zajitujicich
povrchové smadeni vyrobkii. Drobné vyrobky lze
pfi &dsteéném zuslechténi s vfhodou nasét podtla-
kem a pfi jednom upevnéni provést viechny
operace nénosii az do odleZeni, pfitem? je zaji§t&- ,
na Cistota jak pfipravku pro nasiti, tak ostatni .
plochy nezuslechfované na vyrobku. Toto umoz- -

' fluje zpracovat i velmi nepfesné polotovary, neb

upevnéni zaji$tuje rovinu vSech spodnich &dsti '
polotovarti, ¢im? je zaji§fovdna napfiklad stejnd
vyska potahu na polotovarech. ;
Polotovary mohou byt z ruznych materiald nap¥. .
skla, kovu, plastu, atd.
PouzZitelnost vyndlezu je velmi $irokd, nebof .

- miZe nahradit vechny zpisoby tepelného davko- ‘
; vani, neb sloZitého strojntho ddvkovani tavenin .

|
|

' ného povrchu do styku s vrstvou prasku naddvkuje

i
i

| vyznaleny tim, Ze se nejprve nanese na povrch

nebo praski — tmely, lepidla, pryskyﬁce véetné
plniv, atd. o I

; PREDMET

|
1. Zpﬁsob vytvafem vrstev z pryskyhc, plastu,
tmeld atd. na celém nebo na &isti polotovaru,

polotovaru, nebo jeho &ist kapalina, napt¥iklad
voda, roztok lihu, nadeZ se uvedenimi takto uprave-

pradek a soutasné na povrchu upevni. ?
2. Zpiisob vytvateni vrstev prasku podle bodu 1,
vyznadeny tim, Ze se polotovar s vrstvou prasku

- zahfiv4, a? do odpafeni kapaliny,, nebo a? do j

roztaveni vrstvy pragku. f
3. Zpisob vytvifeni vrstev pra¥ku podle bodu 1. |

¥

| Na ptiloZeném vykresu je schematicky znézor- |

_ nén princip vyndlezu, pfiemZ obr. 1a predstavuje

' fez polotovarem s ndnosem kapaliny, obr. 1b |

piedstavuje fez polotovaru s naddvkovanou vrs-
tvou prasku, a obr. 1c pfedstavuje fez polotovarem
po tepelném zpracovani a obr. 2 pfedstavuje fez
uspofadani skupiny polotovari.

Podle obr. 1a se sklenénd kuli¢ka 1 uchycend na
tmelce 4 podtlakem ponoii &astetné do vody
2 s pfidavkem 1 % hmot. spolionu, ¢imZ se po

kuli¢ky 1 vytvoii vrstva nebo kapka vody 2. Do
¢ vody 2 Ize s vyhodou misto pfidavku 1 % spolionu

nu, nebo 1 % hmot. lihu.

ném upnuti k tmelce 4 podtlakem ponofi do vrstvy
prasku 3, napfiklad polyetylénu (obr. 1b), &m? se
podle mnoZstvi vody 2 na povrchu upevni dané
mnoZstvi prasku 3. ‘

Takto upravena sklenén4 kuli¢ka 1 se podle obr.

3 polyetylénu, nadeZ se uvolni podtlak a po
zchladnuti je vytvofena na &4sti sklenéné kuli¢ky
1 vrstva polyetylénu.

nych kuli¢ek 1 dle obr. 2 se postupuje obdobné, jen
i s tim rozdilem, Ze se pohybem a fixaci tmelek

vyjmuti z vody 2 na ponofené &isti sklen&éné

pfidat 50 % hmot. pratku 3, naptiklad polyetylé-

Takto upravend sklenénd kuli¢ka 1 se pfi jedi- |

- 1c ohtiva zdrojem § tepla pfi 200 °C po dobu 60's. -
- &imZ se vypafi voda 2 a roztavi vrstva prasku |

Pfi vét§im mnoZstvi zejména nepfesnych sklené-

| 4 zajisti vytvofeni roviny spodnich stran sklené-

nych kuliek 1, coZ zaruduje vytvofeni vrstvitky
| polyetylénu do stejné vy¥ky na v§ech sklenénych
kuli¢kdch 1.

VYNALEZU

| a2. vyznadeny tim, Ze se nana3i kapalina obsahujict

i ddvkovany prasek v hmot. koncentraci od 1 do
' 95 %, ptipadné rozpoustédla, napfiklad lih,
| v hmot. koncentraci od 0,01 do 90 %, pfipadné
| sméadedla, nap¥iklad na bézi dmltylsulfo;antaranu,
' v hmot. koncentraci od 0,01 do 50 %.

4. Zphsob vytvéfeni vrstev pragku podle bodu 1 -
1 aZ 3, vyznaleny tim, Ze pfi ddvkovani prasku na
| tést polotovaril sa polotovary upevni podtlakem
: a povrchy viech polotovarli uréené pro nanéSeni

i jsou vzdjemné v roviné po celou dobu nanéfeni.
!

. .2 vy}(resy i
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Obr. 2
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