GRAND-DUCHE DE LUXEMBOURG

Brevet Nv 87

du 20.10.89

Monsieur le Ministre

de I'Economie et des Classes Moyennes
Service de la Propriété Intellectuelle
LUXEMBOURG

= 7 FEV] 1990

Titre délivré ...

........ et e (1)
1. Requéte

Cerafer s.a.r.l., 18, rue Mont Royal (2)
L-8255 Mamer,. G.D..de. Luxembourg

(3)

déposentyce .v.ingt. octobre mil.neuf cent quatre-vingt-neuf .. . (4

a.14.30. . heures, au Ministére de I'Economie et des Classes Moyennes, a Luxembourg:
1. la présente requéte pour l'obtention d’un brevet d’invention concernant:

Schieberverschluf fir metallurgische GefdRe. 03
2. ladescription enlangue .allemande. ... . ... delinvention en trois exemplaires:

3.5 . ... planches de dessin, en trois exemplaires;

4. la quittance des taxes versées au Bureau de 'Enregistrement 4 Luxembourg,le 20.10.89

5. la délégation de pouvoir, datée de ... [/ et le 111/

6. le document d’ayant cause (autorisation);

déclare(nt) en assumant la responsabilité de cette déclaration, que I'(es) inventeur(s) est (sont): (6)
Kleeblatt Samuel, 18, .rue Mont Royal

L-8255 Mamer, G.D. de Luxembourg

revendique(nt) pour la susdite demande de brevet la priorité d’une (des) demande(s) de (7N

brevet . .. déposée(s) en (8) REA.
le(9 20.10.88

sousle No (10) P..38..35 687.2
aunomde (11) 1a déposante

élit(élisent) domicile pour lui (elle) et, si désigné, pour son mandataire, 2 Luxembourg ...... v

. W

sollicite(nt) la délivrau@ un brevet d'invention pour l'objet décrit et représenté dans les annexes susmentionnées.

avec gjourgement ge cette délivrance & L1/ _ . mois. (13)
(14

IL Procés-verbal de Dépot
&hde de brevet d'invention a été déposée au Ministére de I'Economie et des Classes Moyennes.
Service de la Propriété Intellect 20.10.89

a 14.30 heures

g
>
by &
RNee S N

AGRINT 2, & /
EXPLICATIONS RELATIVES AU FORMUD Yﬁ@ggr N o /
(1) s'ity alicu “Demande de certificat d’addition idvdgevetprintlpi i demande de brevet principal No . . .4 . A edua "~ (2) insenire les nom, prénom, protession,
adresse du demandeur. lorsque celui-ci est un particulier Trnomination sociale, forme juridique, adresse di sifg€ social, lorsque le demandeur est une personne morale —(3) inse
les nom, prénom, adresse du mandataire agree, conseil en propriété industrielle, muai d'un pouvoir spécial, v'il y affu: “representépar. ... ....... .4 agssant en qualité de mandatare™

~{4) date de dépot en toutes lettres ~ (5) titre de Uinvention - (6) inscrire les noms, prenoms, adresses des inventefirs ou Pindication "(vorr) désignation separee (sutvra)™, lorsque la desi-
gnation se fait ou se fera dans un document separe, ou encore lindication "ne pas mentionner™, lorsque I'inventeur signe ou signera un document de non-nenton i joindre a une designation
sépiree presente ou future - (7) brevet, certificat d'addition. modele d*utilite, brevet europeen (CBE). protection internationule (PCT) - (8) Etat dans lequel le prémier dépot a ete etfectue
ou, le cas echeant. Etats désignés dans la demande europeenne ou internationale priontaire - (9) date du premier dépot - { 1) numeéro du premier dépat complete. ke cas echeant, par l'in-
dicatton de Fottice recepteur CBE/PCT - (11) nom du titulaire du premier dépot - (12) adresse du domicile etfectit ou elwan Grand-Duche de Luxembourg - 113) 2,6, 12 ou 18 mots - ( 14)
signature du demandear ou du mandatire awree.
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Die Erfindung geht aus von einem SchieberverschluB gemiB dem

Oberbegriff des Patentanspruches 1.

Es ist aus der GB-PS 1 093 478 ein derartiger SchieberverschluB be-
kannt geworden, bei dem die Schieberplatten mit ebenen Filhrungsschienen

versehen und die Andruckschienen jeweils an einer Anzahl zweiarmiger Hebel

 befestigt sind, deren freier Hebelarm von einer Druckfeder beaufschlagt

sind. Die bekannten Verschliisse konnen im Betrieb einen einwandfreien Ver-
schlufl des Gef&@fles nicht gewdhrleisten. Abgesehen von bei der Herstellung
unvermeidbarer Fertigungstoleranzen ist im Betrieb das auftreten von Ver-
ziehungen einerseits der Andruckschiene und andererseits der Fiihrungs-—
schiene unvermeidbar, so daB aufgrund der auf der gesamten Linge der An-
druckschiene ausgeiibten Andruckkréfte ein einseitiges Abheben der Schie-
berplatte von der VerschluBplatte insbesondere unter der Wirkung des hohen
von der metallurgischen Schmelze auf die Schieberplatte ausgeiibten Druckes
nicht mit ausreichender Sicherheit ausgeschlossen werden kann. Dariiber-
hinaus erfordert das Auswechseln verbrauchter Schieberplatten wund die

Installation einer neuen Platte einen erheblichen Aufwand.

Der vorliegenden Erfindung liegt als Aufgabe die Schaffung eines einen

sicheren Verschlufl des metallurgischen GefiBes gewdhrleistenden Schieber-
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verschlusses der beschriebenen Art zugrunde. Diese Aufgabe wird mit einem
Schieberverschluf mit den im Patentanspruch 1 wiedergegebenen Merkmalen

geldst.

Bei dem SchieberverschluB wird der Anprefdruck nicht an vielen iiber
die gesamte Lénge der Andruckschiene verteilten Stellen sondern lediglich
an einer Stelle aufgebracht, wobei durch die Gegenwdlbung der Fiihrungsbahn
der Schieberplatte in Verbindung mit der freien, wippenartigen Lagerung
der Andruckschiene auf einer in der Mittelebene der DurchfluBbohrung ange-
ordneten Achse bewirkt wird, daB die Andruckkraft nur jeweils an einer
Stelle bezw. Linie auf die Platten wirkt. Es werden auf diese Weise auch
groBere Fertigungstoleranzen oder durch Aufarbeifen verbrauchter Platten
entstandene Stédrkenunterschiede ohne Eingriff in das System und ohne
EinbuBe an VerschluBkraft ausgeglichen. In diesem Sinne kann insbesondere
in F&llen, in denen ausschlieBlich Platten mit DruchfiuBbohrung verwendet
werden, die Wolbung auBerhalb der Plattemmitte angeordnet sein, wdhrend
der Kulminationspunkt der Wglbung bei Verwendung eines gemischten Platten-
satzes aus geschlossenen Platten und eine DurchfluBbohrung aufweisenden

Platten zweckmdBig in der Mittelebene der Platten liegt.

Weitere Ausfithrungsformen und Vorteile ergeben sich aus der nachfol-
genden Beschreibung, in der die Erfindung anhand der beiliegenden Zeich-~

nung beispielsweise erliutert ist. Es zeigen

Fig. 1 einen Querschnitt durch einen SchieberverschluB

Fig. 2 einen Schnitt nach II-II durch Fig. 1
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Fig. 3 die Seitenansicht eines Dreiplattenschiebers
Fig. 4 eine Teilschnittdarstellung des Dreiplattenschiebers in

Sicht von links auf Fig. 3

Fig. 5 eine vergroferte Schnittdarstellung des Gelenkes fiir den
Spannrahmen
Fig. 6 eine Sicht von unten auf Fig. 3

Der in den Fig. 1 und 2 der Zeichnung wiedergegebene SchieberverschluB
fiir den AusguB von metallurgischen GieBgeféBen 1 weist eine gefiBfeste
Verschlufiplatte 2 wund drei in Schubrichtung hintereinanderliegende
Schieberplatten 3A, 3B, 3c aus hitzebestindigem Material auf, die jede mit
einer DurchfluBbohrung 6 bezw. 7 fiir die Schmelze versehen sind. Die
Schieberplatten 3 sind jede fiir sich auf Filhrungsbahnen 8 derart in
federnd gelagerten Andruckschienen 10 axial verschieblich gefiihrt, daf die
Platten 2, 3 mit ihren gegeneinander weisenden VerschluBflichen aufein-
ander gleiten und die DurchfluBbohrungen 6, 7 in Deckung und auBer Deckung
gebracht werden konnen, so daf die Durchflufibohrung 6 der VerschluBplatte
von einem geschlossenen Bereich vor oder hinter ~ gesehen in Schubrich-
tung - der Schieberplatte abgedeckt ist. Anstelle eines Satzes von mit
einer DurchfluBbohrung versehenen Schieberplatten 3 kann auch eine
gemischter Plattensatz vorgesehen sein, von denen eine oder auch zwei
Platten als VerschluBplatten geschlossen sind, waihrend entsprechend
lediglich eine Platte oder zwei Platten eine DurchfluBohrung 7 aufweisen.
Die Andruckschienen 10 sind jede fiir sich nach Art einer Wippe frei auf
einer Achse 11 gehalten, die sich quer zur Mittellinie M1 der Durch-

fluBbohrung 6 der VerschluBplatte 2 erstreckt und in einem Lager 13 ent-
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gegen der Andruckrichtung federnd gelagert dist. Im Falle des in der
Zeichnung wiedergegebenen Beispiels ist die Andruckschiene 10 auf der nach
Art eines zweiarmigen Hebels gelagerten und an ihrem freien Ende mittels
einer Feder § beaufschlagten Achse 11 gehalten, es kann jedoch auch die
Achse selbst aus federndem Material bestehen und an ihrem freien Ende fest
eingespannt sein, so daB ihre Federwirkung auf ihren Materialeigenschaften
beruht. Weiterhin weisen die Fiihrungsbahnen 8 der Schieberplatte 3 jeweils
eine gegen die Andruckschiene 10 gerichtete W6lbung auf, deren Kulmina-
tionslinie im Falle der in der Zeichnung wiedergegebenen Ausfithrungsform
in der Mittelebene der DurchfluBbohrung 7 der Schieberplatte 3 liegt,
jedoch zum Zwecke der Erhohung des Anprefidruckes im Bereich der VerschlufB-
flache der Schieberplatte 3 auch auBerhalb der Mittelebene der Durch-

fluBbohrung 7 angeordnet sein kann.

Aufgrund der Wolbung der Fiihrungsbahnen 8 der Schieberplatten 34, 3B,
3C, aufgrund deren die Andruckschiene 10 in einem die Dicke der Platte im
Kantenbereich iibersteigenden Abstand von der VerschluBiplatte 2 gehalten
wird, gestaltet sich das Auswechseln verbrauchter Platten auBerordentlich
einfach durch lediglich Ausschieben der verbrauchten Platte mit einer
neuen Platte. Dieser Wechsel ist zum Unterschied von allen bekannten
Schieberverschliissen auch bei gefiilltem GefdB, d.h. gegebenenfalls sogar
wdhrend des GieBbetriebes moglich, da durch die wippenartige Lagerung der
Andruckschiene in Verbindung mit der Wolbung der Fiihrungsbahn der Schie-
berplatten ein fester Andruck der jeweils fiir den VerschluB maBgeblichen’
Platte sichergestellt ist und durch die direkte Anlage der Stirnfldchen

der beiden Schieberplatten beim Durchschub eine einwandfreie Dichtung der
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AusfluB6finung 6 auch beim Passieren der Plattenkanten gewdhrleistet ist.
Es ist hierbei lediglich dafiir Sorge zu tragen, daB die wirksame Andruck-
lénge der Andruckschienen 10 gréSer als der in Schubrichtung gemessene
Abstand zwischen den Kulminationspunkten der Fiihrungsbahnen zweier
hintereinanderliegender Schieberplatten jedoch kleiner als der Abstand der
dufleren Kulminationspunkte dreier hintereinanderliegender Platten ist. Im
Falle der in der Zeichnung dargestellten Verwendung eines Plattensatzes
aus Platten mit mittig gelegenem Kulminationspunkt der Fiihrungsbahnen
entspricht dies mindestens der Linge einer Schieberplatte und maximal der
Gesamtlinge zweier hintereinanderliegender Schieberplatten 3. Zur Er-
leichterung des Einfddelns und Vereinfachung des Plattenwechsels kénnen
die Andruckschienen 10 beidseitig ihrer wirksamen Andrucklinge durch
angefaste Einfithrungszonen 12 verl#ngert sein. In einem solchen Falle ist
es moglich, in der VerschluBeinheit st#ndig drei Platten zu halten, von
denen lediglich die mittlere als wirksame VerschluBplatte in festem An—
druck steht, wihrend die beiden anderen aufgrund der Wolbung der Fiihrungs-
bahnen einerseits und der Anfasung der Andruckschienen andererseits nur
lose durch die Andruckschienen gefiihrt sind und einerseits als Reserve fiir
den Notfall eines unvorhersehbaren Durchbruches des Verschlusses und ande-
rerseits zur Vermittlnung der Schiebekraft fiir die Verstellung der wirksa-
men Schieberplatte dienen. Durch den erfindungsgemidBen Schieberverschluf
wird daher auch die Betriebssicherheit beim VergieBen metallurgischer

Schmelzen erheblich erhsht.
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Der erfindungsgemifie VerschluBl arbeitet wie folgt:

In Fig. 2 der Zeichnung ist der VerschluB in seiner SchlieBstellung
wiedergegeben, in der die mittlere Schieberplatte 3B mit ihrem die Durch-
fluBbohrung 7 umgebenden Bereich die AusfluBbohrung 6 iiberdeckt. FEs sind
in dem VerschluBB jeweils in Vorschubrichtung vor und hinter der wirksamen
Platte 3B eine weitere Platte 3A bezw. 3B gehalten, von denen sich die in
Schubrichtung gelegene Platte 3A mit ihrem Kulminationspunkt noch im
wirksamen Bereich der Andruckschiene 10 befindet, wihrend der
Kulminationspunkt der Schieberplatte 3C noch auBerhalb des wirksamen
Bereichs der Andruckschiene liegt. Die Kulminationspunkte der Platten 3A
und 3B befinden sich somit beidseitig der Achse 11 innerhalb der wirksamen
Lénge der Andruckschiene, so daB beide Platten fest an die VerschluBplatte
2 angedriickt werden. Da sich der Kulminationspunkt der Fiihrungsbahn der
Platte 3C auBerhalb der wirksamen Linge der Andruckschiene 10 befindet,
ist eine Briickenbildung - etwa aufrund von Dickenunterschieden der
Platten — zwischen den Platten 3A und 3C unter Entlastung der Platte 3B

sicher ausgeschlossen.

Zum Offnen des Verschlusses werden die Platten gemeinsam bis zur
Deckung der Bohrungen 6 und 7 nach links verschoben, wobei einerseits der
Bahnkulminationspunkt der Platte 3C in den Bereich der wirksamen Linge der
Andruckschiene 10 gelangt und gleichzeitig bezw. unmittelbar vor diesem
Zeitpunkt der Bahnkulminationspunkt der Platte 3A aus der wirksamen Lénge
austritt, wdhrend weiterhin der Bahnkulminationspunkt der Platte 3B die

Achse 11 passiert und damit von der rechten Seite auf die linke Seite der
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Wippe iibertritt. Hierdurch ist sichergestellt, daB die wirksame Platte 3B
mit der maximalen Kraft in VerschluBrichtung beaufschlagt und die Andruck-
schiene ohne Bildung einer Briicke zwischen den &ufleren Platten 3A und 3C
in der Waage gehalten wird. Es befinden sich somit auch in der Wechsel-
phase zu jeder Zeit lediglich die Bahnkulminationspunkte zweier unmittel-
bar benachbarter Platten - nunmehr der Platten 3B und 3C - auf jeweils
einer Seite der Achse 11 im Bereich der wirksamen Linge der Andruckschiene
10, wéhrend die dritte Platte - nunmehr die Platte 3A - mit auBerhalb der
wirksamen Ldnge der Andruckschiene 10 liegendem Kulminationspunkt Vihrer
Fiihrungsbahnen nur lose im VerschluB gehalten wird. Dieselben Vorgénge in
umgekehrter Richtung treten ein fiir den Fall, daB das Gef&dB durch Zuriick-

schieben der Platten wieder verschlossen werden soll.

Zum Wechsel einer verbrauchten Verschlufiplatte bedarf es in entspre-
chender Weise lediglich des Durchschiebens der Platten - etwa nach links —
unter Einschub einer neuen Platte. Hierbei wird die derzeitige Platte 3A
ausgeworfen, es gelangen die bisherige Platte 3B in die Stellung 3A wund
die derzeitige Platte 3C in die Stellung 3B, wihrend die neu eingeschobene

Platte an die Stelle der bisherigen Platte 3C tritt.

Der in den Fig 3 bis 6 wiedergegebene Dreiplatten-Schieberverschluf
fiir metallurgische weist neben der gefiBfesten VerschluBplatte 21 und der
Schieberplatte 22 eine weitere stationsire, Platte 23 auf, die in einem
Tréger 24 angeordnet und mittels eines Spannrahmens 25 gegen die Schieber-
platte 22 gehalten ist. Zu diesem Zweck ist der Spannrahmen einerseits

mittels eines Gelenkes 26, 27 unmittelbar am Schiebergeh#use 28 befestigt
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und andererseits mittels eines ebenfalls am Schiebergehiuse 28 gelenkig
befestigten Haltebiigels 29 mit Spannschraube 30 gegen die Schieberplatte
22 gehalten. Auf dem Trdger 24 fiir die station#ire Platte 23 ist - parallel
zur Schwenkachse 26 - eine sich beidseitig der DurchfluBbohrung 31 er-
streckende Leiste 32 vorgesehen, die ein - dem Kulminationspunkt einer
Wolbung entsprechendes - Querlager fiir den Spannrahmen bildet, so daB sich
der Spannrahmen und der Trdger lediglich auf einer geraden Linie aufein-
ander abstiitzen und sich somit die aufgebrachte Spannkraft gleichmiBig
iiber die gesamte Platte verteilt. Einseitige Verkantungen - in der
Léngsrichtung des Verschlusses - sind somit zuverlidssig ausgeschlossen.
Zur Vermeidung eines ungleichm#Bigen Andruckes auch in der Querrichtung
ist das Gelenk fiir den Spannrahmen von einer Achse 26 sowie einer diese
umgebenden Gelenkmuffe 27 gebildet ist, die als Lager fiir die Achse 26 ei-
ne sich beidseitig von der Mittelebene nach auBen kegelstumpfartig erwei-
ternde Bohrung aufweist. Die stationdre Platte ist somit in ihren zwei
mafigeblichen Ebenen pendelnd gelagert, wobei iiber die Leiste 32 eine Wippe
in Léngsrichtung und iiber das Lager 26, 27 eine Wippe in der hierezu
senkrechten Richtung gebildet ist mit der Wirkung, daB auch unter Beriick—
sichtigung der unvermeidbaren Dickentoleranzen oder anderweitiger Uneben-
heiten eine absolut gleichmiBige Verteilung der Haltekraft auf die Gesamt-

flache der Platte und damit eine absolute Dichtigkeit sichergestellt sind.

In der dargestellten Ausfiihrungsform ist der Spannrahmen 25 von einem
Profilrahmen und die Kulminationslinie von einer auf dem Trdger 24 befe-
stigten Profilleiste gebildet, sie kann jedoch auch von einer gewdlbten

oder dachartig spitz zulaufenden, eine DurchfluBbohrung fiir die Schmelze

aufweisenden Platte oder in anderer geeigneter Weise gebildet sein.
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Patentanspriiche

1. SchieberverschluB fiir den AusguB von metallurgischen GiefigeféBen
mit einer gefdBfesten VerschluBplatte und einer Schieberplatte aus hitze-
bestdndigem Material, die jede mit einer DurchfluBbohrung fiir die metal-
lurgische Schmelze versehen sind und von denen die Schieberplatte mit Fiih-
rungsbahnen derart in federnd gelagerten Andruckschienen axial verschieb-
lich gefiihrt ist, daB die Platten mit ihren gegeneinander weisenden Ver-
schluBfldchen aufeinander abgleiten und die DurchfluBbohrungen in und
auBer Deckung gebracht werden kénnen, dadurch gekenzeichnet, daB die An-
druckschienen (10) frei auf jeweils einer sich quer zur Mittellinie (M1)
der DurchfluBbohrung (6) der VerschluBplatte (2) erstreckenden, entgegen
der Andruckrichtung federnd gelagerten Achse (11) gehalten sind und die
Fiihrungsbahnen (8) der Schieberplatte (3) eine gegen die Andruckschienen

(10) weisende W6lbung aufweisen.

2. SchieberverschluB nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB der
Kulminationspunkt der Filhrungsbahn der Schieberplatte auBerhald der
Mittelebene der DurchfluBbohrung (7) im Bereich der VerschluBfliche der

Schieberplatte (3) angeordnet ist.
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3. SchieberverschluB nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnst, daB in

dem Verschluf3 mehrere Schiéberplatten hintereinander gehalten sind, von
denen eine Platte als geschlossene Platte ausgebildet ist, d.h. keine
DurchfluBbohrung aufweist.

4. Schieberverschluff nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die wirksame Andrucklédnge der Andruckschienen (10) groBer
als der in Schubrichtung gemessene Abstand zwischen den Kulminations-
punkten der Filhrungsbahnen zweier hintereinanderliegender Schieberplatten
jedoch kleiner als der Abstand der &uBeren Kulminationspunkte dreier
hintereinanderliegender Platten ist, entsprechend - bei mittiger Anordnung
der Kulminationspunkte - mindestens der ILinge einer Schieberplatte und
maximal der Gesamtldnge zweier hintereinanderliegender Schieberplatten (3)

entspricht.

5. Schieberverschlufl nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Andruckschienen (10) beidseitig ihrer wirksamen Andruck-

lénge mit angefasten Einfithrungszonen (12) versehen sind.

6. SchieberverschluB fiir metallurgische GieBgefiBe mit einem Drei-
plattenschieber, bei dem neben der gefiBfesten VerschluBplatte (21) und
der Schieberplatte (22) eine weitere stationdre, mittels eines Spann-—
rahmens gehaltene Platte (23, 24) vorgesehen ist, wobei der Spannrahmen
einerseits mittels eines Gelenkes (26, 27) unmittelbar am Schiebergehiuse
(28) befestigt und andererseits mittels eines ebenfalls am Schiebergehduse

(28) gelenkig befestigten Haltebiigels (29, 30) gegen die Schieberplatte
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(22) gehalten ist, dadurch gekennzeichnet, daB die stationire Platte (23,
24) in der sich senkrecht zur Schwenkachse (26) des Spannrahmens (25)
erstreckenden Richtung gewtlbt ausgebildet ist derart, daB die Kulmina-
tionslinie (X) die Mittelachse der DurchfluBbohrung (33) fiir die Schmelze

schneidet.

7. SchieberverschluB nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, daB das
Gelenk fiir den Spannrahmen von einer Achse (26) sowie einer diese umgeben-
den Gelenkmuffe (27) gebildet ist, die als Lager fiir die Achse (26) eiﬁe
sich beidseitig von der Mittelebene nach auBen kegelstumpfartig erweitern-

de Bohrung aufweist.

8. SchieberverschluB nach Anspruch 6 oder 7, dadurch gekennzeichnet,
daB der Spannrahmen (25) von einem Profilrahmen und die Kulminationslinie
von einer auf der station#ren Platte (23) oder einem die stationidre Platte
enthaltenden Tridger (24) befestigten, sich beidseitig von der Durchfluf-

bohrung (31) erstreckenden Profilleiste gebildet ist.

9. Schieberverschlul nach Anspruch 6 oder 7, dadurch gekennzeichnet,
daB der Spannrahmen von einer eine DurchfluBbohrung fiir die Schmelze

aufweisenden Platte gebildet ist.
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Zusammenfassung

SchieberverschluB fiir den AusguB von metallurgischen GieBgef#Ben mit
einer gefédBfesten VerschluBfplatte und einer Schieberplatte aus hitze-
besténdigem Material, die jede mit einer DurchfluBbohrung fiir die metal-
lurgische Schmelze versehen sind und von denen die Schieberplatte mit Fith—
rungsbahnen derart in federnd gelagerten Andruckschienen axial verschieb—
lich gefiihrt ist, daB die Platten mit ihren gegeneinander weisenden Ver-
schluBfléchen aufeinander abgleiten und die DurchfluBbohrungen in und
auBer Deckung gebracht werden konnen, bei der die Andruckschiemen (10)
frei auf jeweils einer entgegen der Andruckrichtung federnd gelagerten
Achse (11) gehalten sind und die Fiihrungsbahnen (8) der Schieberplatte (3)
eine gegen die Andruckschienen (10) weisende Woélbung aufweisen. Die wirk-
same Andrucklinge (A) der Andruckschienen (10) ist gréBer als der in
Schubrichtung gemessene Abstand zwischen den Kulminationspunkten der Fiih—
rungsbahnen zweier hintereinanderliedender Schieberplatten jedoch kleiner
als der Abstand der &duBeren Kulminationspunkte dreier hintereinanderlie-
gender Platten. Die Andruckschienen (10) sind beidseitig ihrer wirksamen

Andrucklénge mit angefasten Einfiilhrungszonen versehen sind.
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