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Masa formierska i rdzeniowa

Przedmiotem wynalazku jest masa formierska i rdzeniowa stosowana w przemysle odlewniczym w procesie
goracych rdzennic.

Znane s3 miedzy innymi z publikacji ksiazkowej K.Btaszknwski, P.Murza-Mucha , Wytwarzanie rdzeni z
mas termo i samoutwardzalnych w produkcji wieloseryjnej’”” WNT Warszawa 1973 r. masy przeznaczone do
sporzadzania rdzeni i form odlewniczych, utwardzane na goragco w procesie goracych rdzennic lub wedtug
technologii ,,hot—box—process”. Masy te zawieraja w swym sktadzie obok piasku odlewniczego zywice
syntetyczng fenolowoformaldehydowa typu nowolaku lub Zywice rezolowa wzglednie rezolowa modyfikowang
alkoholem furfurylowym.

Masa formierska i rdzeniowa wedtug wynalazku sktada sie¢ z piasku kwarcowego, Zywicy rezolowej,
utwardzacza oraz z dodatku Zywicy nowolakowej wprowadzanej na piasku w ilosci 5—35% wagowych.

Masa wedtug wynalazku charakteryzuje sie wysokimi wtasnosciami technologicznymi i
wytrzymatosciowymi. Wytrzymatosé na zginanie wynosi 75 kG/cm? a przepuszczalnosé wynosi 260 cm*/G.min.
Tak wysoka przepuszczalnosé masy wptywa na zmniejszenie ilosci brakow powstatych w wyniku zagazowania
odlewéw. Odlewy wykonane przy uzyciu form i rdzeni z masy wedtug wynalazku posiadaja czysta i gtadka
powierzchnige. Rdzenie lub formy wykonane z masy wedfug wynalazku nie musza by¢ pokrywane powtoka
ogniotrwata, gdyz dodatek piasku powlec:zonego zywicq zwieksza odporno$é na dziatanie wysokich temperatur.

Przyktady sktadu masy:

Przyktad |
piasek kwarcowy — 88.,8% wagowych
piasek powleczony zywica nowolakowa — 5,0% wagowych
utwardzacz , — 3,7% wagowych
2ywica rezolowa : £ — 25% wagowych
Przyktad Il )
piasek kwarcowy ’ — 78,6% wagowych

piasek powleczony zywica nowolakowa — 15,0% wagowych
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utwardzacz — 3,7% wagowych

Zywica rezolowa — 2,7% wagowych
Przyktad Il

piasek kwarcowy — 58,8% wagowych

piasek powleczony Zywica nowolakowsg — 35,0% wagowych

utwardzacz ' — 3,7% wagowych

Zywica rezolowa — 25% wagowych

Mase wedtug wynalazku sporzadza si¢ w nastepujacy sposéb: do piasku kwarcowego dodaje sie suchy
piasek powleczony Zywica nowolakowa i miesza w mieszarce dowoinego typu. Nasteprie dodaje sie utwardzacz i
Zywice rezolowa i ponownie miesza az do doktadnego wymieszania sie wszystkich sktadnikéw. Z tak
sporzadzonej masy wykonuje si¢ znanym sposobem rdzenie lub formy i utwardza sie je w temperaturze od 100
do 350°C.

Zastrzezenie patentowe

~ Masa formierska i rdzeniowa procesu goracych rdzennic sporzadzona na bazie piasku odlewniczego,
zawierajaca w swym sktadzie Zywice syntetyczna rezolowa oraz utwardzacz, znamienna ty m, e zawiera
dodatek 2zywicy nowolakowej wprowadzanej w postaci piasku powleczorego t3 Zywicg w ilosci 5—35%
wagowych.
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