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詳 細 な 説 明
　 図 ５ Ａ は 、 外 側 半 径 Ｒ O と 、 形 成 さ れ た 溝 １ ０ ４ を も つ 表 面 １ ０ ２ と を 有 す る 研 磨 パ ッ
ド １ ０ ０ の 平 面 図 で あ る 。 実 施 態 様 で は 、 一 以 上 の 連 続 し た （ す な わ ち 途 切 れ の な い 細 長
い ） 溝 １ ０ ４ が 表 面 １ ０ ２ に 形 成 さ れ る 。 パ ッ ド 半 径 Ｒ は 原 点 Ｏ か ら 計 測 さ れ る 。 ま た 、
円 周 ２ π Ｒ の 円 Ｃ R （ 点 線 ） が 示 さ れ て い る 。 パ ッ ド １ ０ ０ の 外 側 半 径 は Ｒ O で あ る 。 一 以
上 の 溝 が 外 側 半 径 Ｒ O ま で （ す な わ ち パ ッ ド の 縁 ま で ） 延 び て い る 。 パ ッ ド １ ０ ０
の 外 側 半 径 Ｒ O が 外 円 周 １ ０ ６ を 画 定 す る 。
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