MEMARIA DESCRITIVA

recpeito a um condjunto de gite
uma  maguina de moldagem
compreendse: um primeiro
1} casquilhos de gito de
um perns (9 limitador de

matriz supsrior (15} & uma
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AMBITO DO INVENTO

0 presente invento diz respeifc a um conjunto de gito

de vazamenio para uma maguina de moldagen por injeccHo. & parti-
cularmente a um conjunto de gito de vazamento para uma maquina de

moldagem por injecgdo om gus & utilizado um método de gito  frio

gm var de um métod

de gito guente a fim de se svitar & deforma—
BNomEno gue consisis no  apareci-

g de fTazer aumentar o grag

Lonforme se acha representado na Figura 3, o conjunto
o por

(R 31120

A fim de se evitar que no produto moldado (38)  possam
=@ vistos restos do gito de vazamento este vai ficar colocado no

a0 mEsmd 'tEﬁ‘t,DQ gque um slemento

nstalado em torno  da

periferia exterior de um casguilho {39) de gito de vazamento gue

gntre a placae de Tixagdo supsrior & & placa de
netily

uir wm gito de
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vazamentio, inde deste modo determinar a criac3o de um método

de

Mo entanto, no case dos conjuntos de giteo de vazamento

convencionais deste tipo, torna-se dificil proceder & regulacio

emparatura globhal do molde val  aumen
odo de gito gusnits, o gue vai faszer com

]

o
o produto vd ficar sujeito a deformagBes e a contraccHes. A

1

emeEnto de aguecimento se pariic ou ficar sobreag
cido devido & falta de cuidado por parte do operador, pode sur

o fendmeno  gue consiste no aparecimento  de riscas negras
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supsErar 0% inconveni

utilizados um primeiro, um  ssgundo & um terceirog casguil
de gito de vazamento separados, e em gue existe uma corrents

=& acha ligada & placa fixa infesrior guando se procede & reali
indo o produtc & o gito ser retirados ao me

tempo depois de concludida a operagio de moldagem.

sriormente referido obijectivo 8 outras  wvanbag
do  presente  invento tornar-se—Ho mals  evidentes através

descrigfo do modelo de realizagl8o prefersncial do  press
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invento gue ira ser Tel 2rincia ans desenhos anexos em

oL
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& uma vista em corite de uma maguina  de

i
moldagem por  injeccHo representada na situsgdo  de montada  gue

a magquina de

ico do

abertas

& uma maguina de
maldagem por  injsccdo repressniada na situacBo  de montada  gue

MODELD DE REALIZACED PREFEREMCIAL

Ma Figura 1 snoontrs—se representada uma maguina  de

moldagemn por injesccdo gus s acha na situacio de montada & am gue
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Hdio de um peErno limitador  de

(P, ao passo gue uma matriz inferior (12} gqus apressnta um



g {11} de gito de vazamsnto s2 acha instalada na

gue contem um segundo  casguilho

0 nudmero de referfncia (17} indica um produto moldado,

[

2 o numero (193 indica uma placa de suporie ds uma ou mai

i

hastes.
0 dispositivo caracteristico do pressnte invenio, gue &
constituido da maneira oue se scaba de referic, ird ssr a segulr
— P Jo e B gee s g oem g oD e T e e e s —gmn e i e
gue diz respeiio A4z sSuss TUNQCoSS 2 A0 sSBU BTEILOD.

a placa des
da maguina
interior do

atriz sups-

=, depois de concluida a




atd ssse momeEnto se tinha mantido  ligado ao primeiro casguilho
de gito de vazamento, val separar-se  do referido primsir

casguilho (7Y,  indo portanto ficar em condigBSes de  poder  ser

A partir dai, o prosssouimento do movimento de  descida

da placa de fTixagfo inferior (3) vail fazer com gus a combinagio

Ho inferior (3}  placa de  fabricagZoe

o produto moldado gue



factores geradores de
=2

conzagus—

aumeEntan—

oroducEo.



13- Conjunto de gito de vazamento pars uma maguina  de

moldagem por injisccEo em gus uma placae de fabricagdo superior s

acha fiwada & uma placa de fixacdo inferior, encontrando-se
1

fabricacio

gito s  acha

colocado no interior do molde, caracterizado por Compresndsr:

uma haste de gulamenic que € prépria para prender um

bloco de espagamento e a referida placa de fabricac¥o inferior
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imitador de curso gus s& acha colocado entre

~eferido hloco de espagamento e a referida placa de
1

z infericr aue sg acha eguipada com um tercei-

i o
ito de varamento = gue =2 acha fizada & placa de
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da com um segundeo casguilho

um parafuso de fixagHo gque s& acha formado na placa de
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